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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 を 含 有 す る 紡 績 糸 で あ っ て 、
（ １ ） ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 の 含 有 量 が ５ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る ポ リ イ ミ ド 系 短 繊 維 束 を 含 み 、
（ ２ ） 紡 績 糸 中 の ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 の 含 有 量 が ２ ０ 質 量 ％ 以 上 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 紡 績 糸 。
【 請 求 項 ２ 】
ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 を 含 有 す る 紡 績 糸 で あ っ て 、 糸 条 長 手 方 向 に 対 し て 垂 直 な 断 面 に お い て  
芯 部 と 鞘 部 と を 有 し 、 鞘 部 が 前 記 ポ リ イ ミ ド 系 短 繊 維 束 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 紡 績 糸  
。
【 請 求 項 ３ 】
ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 を 含 有 す る 紡 績 糸 で あ っ て 、 糸 条 長 手 方 向 に 対 し て 垂 直 な 断 面 に お い て  
芯 部 と 鞘 部 と を 有 し 、 芯 部 が 前 記 ポ リ イ ミ ド 系 短 繊 維 束 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 紡 績 糸  
。
【 請 求 項 ４ 】
鞘 部 が セ ル ロ ー ス 系 繊 維 を ５ ０ 質 量 ％ 以 上 含 有 す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 紡 績 糸 。
【 請 求 項 ５ 】
糸 条 長 手 方 向 に 対 し て 垂 直 な 断 面 に お け る 前 記 芯 部 と 前 記 鞘 部 と の 面 積 比 が 、 芯 部 ： 鞘 部  
＝ ８ ０ ： ２ ０ ～ ２ ０ ： ８ ０ で あ る 、 請 求 項 ２ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 紡 績 糸 。
【 請 求 項 ６ 】
ウ ー ス タ ー 斑 （ Ｕ ％ ） が １ ３ ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 紡 績 糸 。
【 請 求 項 ７ 】
ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 の 繊 維 長 が ２ ０ ～ ８ ０ ｍ ｍ で あ る 、 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 紡  
績 糸 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 紡 績 糸 を 含 む 織 編 物 。  
【 請 求 項 ９ 】
紡 績 糸 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 以 下 の （ １ ） 及 び （ ２ ） の 工 程 ：
（ １ ） ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 １ ０ ０ 質 量 部 及 び 油 剤 ０ ． ０ ５ ～ ０ ． ３ 質 量 部 を 含 む 短 繊 維 原 料  
を 用 い 、 混 打 綿 処 理 に よ り 、 ポ リ イ ミ ド 短 繊 維 を ５ ０ 質 量 ％ 以 上 含 有 す る シ ー ト 状 の ラ ッ  
プ を 得 る 工 程 、 及 び
（ ２ ） 前 記 シ ー ト 状 の ラ ッ プ を カ ー デ ィ ン グ 処 理 す る に 際 し 、 当 該 カ ー デ ィ ン グ 処 理 後 に  
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よ り 得 ら れ る ウ エ ブ の 静 電 気 発 生 量 を － ０ ． ２ ～ ＋ ０ ． ２ ｋ ｖ の 範 囲 内 に 調 整 し な が ら カ  
ー ド ス ラ イ バ ー を 得 る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 紡 績 糸 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
さ ら に （ ３ ） 粗 紡 工 程 と し て 、 前 記 カ ー ド ス ラ イ バ ー か ら 得 ら れ た 複 数 の 練 条 ス ラ イ バ ー  
を 用 い 、 少 な く と も １ 本 の 練 条 ス ラ イ バ ー を 芯 用 ス ラ イ バ ー と し 、 他 の 練 条 ス ラ イ バ ー を  
前 記 芯 部 用 ス ラ イ バ ー に 巻 付 け つ つ 紡 出 す る こ と に よ っ て 二 層 構 造 を 有 す る 粗 糸 を 得 る 工  
程 を 含 む 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 製 造 方 法 。
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