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(57) Rezumat: Inventia se refera la un procedeu
si la o instalatie pentru recuperarea avansata a
zaharului din namolul concentrat, rezultat din
filtrarea clerei purificate, in procesul de rafinare
a zaharului brut din trestie de zahar. Procedeul
conform inventiei consta in aceea ¢a este condus
in doud trepte, in care, in prima treapta, se
procedeaza, in mod cunoscut, la diluarea

namolului concentrat, filtrarea in vid si spalarea
acestuia, dupa care, in treapta a doua, namolul
rezultat din prima treapta este diluat cu apa dulce
din treapta a doua si trimis intr-o a doua treapta
de filtrare in vid, din care, namolul epuizat este
evacuat in mod uzual.
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Inventia se refera la un procedeu si o instalatie pentru recuperarea avansata a zaha-
rului din namolul concentrat, rezultat din filtrarea clerei purificate, in procesul de rafinare a
zaharului brut din trestie de zahar.

Sunt cunoscute procedee de recuperare a zaharului din nédmolurile concentrate, care
constau in flocularea si limpezirea acestora in instalatii de limpezire constand in esenta din
camere superioare $i inferioare in care are loc curgerea turbulenta a namolului dezaerat si
separarea de namol, prin filtrare a lichidului rezultat.

Este, de asemenea, cunoscut un procedeu de recuperare a zaharului din namolul
concentrat, ce utilizeaza filtrarea prin filtre cu vid intr-o singura treapta de filtrare, namolul
dedulcit rezultat fiind pompat la cadmpurile de ndmol, dupa diluarea sa cu apa de condes,
clera filtrata si apa dulce rezultate fiind dirijate in circuitul tehnologic de prelucrare a
zaharului brut, dupa separarea de vapori in separatoare.

Este cunoscuta si o instalatie pentru realizarea acestui procedeu ce utilizeaza un
malaxor de namol concentrat, un distribuitor de namol concentrat, cinci filtre cu vid, un
malaxor pentru diluarea namolului epuizat, cate un separator pentru apa dulce si clera
filtrata, un rezervor pentru distributia apei dulci si pompe pentru transport - ndmol, clera si
apa dulce.

Procedeul i instalatia cunoscute prezinta dezavantajul ca namolul dedulcit rezultat
in urma filtrarii, care este trimis la campurile de namol, are un procent ridicat de zahar care
se pierde.

Inventia rezolva problema dedulcirii avansate a namolului concentrat supus filtrarii
sub vid si a reducerii pierderilor de zahar in ndmolul dedulcit.

Procedeul, conform inventiei, consta Tn aceea ca este condus in doua trepte, in care,
in prima treapta se procedeaza, in mod cunoscut la diluarea ndmolului concentrat, filtrarea
in vid si spalarea acestuia, dupd care, in treapta a doua, namolul rezuitat din prima treapta
este diluat cu apa dulce din treapta a doua si trimis intr-o a doua treapta de filtrare in vid, din
care, namolul epuizat este evacuat in mod uzual.

Instalatia de realizare a procedeului, conform inventiei, care cuprinde filtre cu vid
pentru spalarea namolului intr-o prima treapta si un malaxor de diluare, mai cuprinde niste
filtre cu vid pentru o a doua treapta de filtrare, iar malaxorul de diluare a ndmolului epuizat,
este impartit in doud compartimente de un perete despartitor, primul compartiment fiind
destinat diludrii namolului provenit din treapta | de filtrare, cu apa dulce rezultata de la
spalarea namolului in treapta ll, iar cel de al doilea compartiment, dilu&rii nAmolului provenit
din treapta Il cu apa barometrica, in peretele despartitor fiind prevazute niste fante pentru
trecerea namolului dintr-un compartiment in altul, plasate la nivel superior faté de niste fante
de alimentare a pompelor.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- procedeul asigura diminuarea pierderilor de zahar in namolul evacuat la campurile
de namol; poate fi aplicat pe circuitele de ndmol concentrat, rezultat din filtrarea clerei;

- instalatia prezinta o solutie constructiva simpla si functioneaza cu consum redus de
energie electrica in treapta Il de filtrare;

- cresterea randamentului de zahar alb obtinut din zaharul brut prelucrat.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a procedeului si instalatiei in legatura
cu figura, ce reprezinta schema tehnologica de recuperare avansata a zaharului din namolul
concentrat.

Procedeul, conform inventiei, constd in aceea ci, pentru recuperarea avansati a
zaharului din namolul concentrat cuprinde fazele de diluare nadmol concentrat, filtrare si
spalare namol concentrat in filtre cu vid, in doua trepte de filtrare; namolul rezultat din prima
treapta de filtrare, diluat cu apa dulce din treapta a doua este trimis intr-o a doua treapta de
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filtrare in vid, din care namolul epuizat este evacuat la campurile de namol, precum si
separarea de vapori a clerelor filtrate si a apelor dulci rezultate si recircularea lor in circuitul
tehnologic de prelucrare zahar brut.

Instalatia, conform inventiei, cuprinde un malaxor 1, de unde namolul concentrat,
rezultat din filtrarea clerei purificate prin filtre G.P.|., nefigurate, ce este diluat cu apa dulce
1 si clera ll, este preluat de o pompa 2 si trimis intr-un distribuitor de namol 3, de unde este
dirijat la nigte filtre cu vid 4, 5, 6 ce constituie prima treapta de filtrare.

Namolul, separat de clera si spalat cu apa de condens, este dirijat intr-un
compartiment A, al unui malaxor de diluare ndmol epuizat 7, despartit in nigte compartimente
A si B, printr-un perete despartitor a, de unde, dupa diluarea cu apa dulce Il, este preluat de
pompa 8 si pompat in niste filtre cu vid 9 si 10, ce alcatuiesc treapta Hl de filtrare, ciclul de
filtrare repetandu-se, namolul epuizat fiind dirijat in compartimentul B, al malaxorului de
diluare 7, de unde, dupa diluarea sa cu apa barometrica, este luat cu o pompa 11 si trimis
la cAmpurile de namol.

Peretele despartitor a, este prevazut cu niste fante b si ¢, de trecere a namolului in
compartimentul B al malaxorului 7, in cazul eventualelor interventii la pompa 8, pentru
asigurarea circulatiei namolului si prevenirea strangularii procesului tehnologic, ele fiind
situate mai sus decét fantele d si e ale malaxorului 7, de alimentare a pompelor 8 si 11.

Apa dulce I, rezultatd din spalarea namolului in treapta | de filtrare, impreuna cu clera
Il rezultata din filtrarea namolului din treapta I, avand aproximativ acelasi continut de zahar,
circuld impreuna pe conducta 12, de colectare apa dulce |, prin racordarea conductei 13, de
colectare clera Il la aceasta prin intermediul racorduiui 14, spre un separator 15, pentru
separare de vapori, dupa care, este preluata de o pompa 16 si dirijata, o parte in malaxorul
diluare namol concentrat 1, iar celalata parte, intr-un rezervor de distributie 17, de unde este
dirijata la dizolvare zahar praf, Tn locul apei potabile, la dizolvare zahar produs C si zahdr
brut.

Clera filtrata |, circula spre un separator 18, pentru separare de vapori, de unde o
pompa 19, o trimite in circuitul tehnologic al clerei purificate, la rezervorul purja partiala,
nefigurat, iar apa dulce I, rezultatd in urma spalarii namolului din treapta Il de filtrare, circula
catre un separator 20, pentru separare de vapori, de unde este preluatd de o pompa 21 si
trimisa in malaxorul de namol epuizat 7, in compartimentul A, in locul apei barometrice.

Pé&rtile componente ale instalatiei de realizare a procedeului de recuperare a
zaharului, conform figurii:

1 - malaxor diluare namol concentrat;

2 - pompa namol;

3 - distribuitor namol;

4,5, 6,9, 10 - filtre cu vid;

7 - malaxor diluare namol epuizat;

A - compartimentul | al malaxorului (7);

B - compartimentul |l al malaxorului (7);

a - perete despariitor;

b, ¢ - fante perete despartitor;

d, e - fante malaxor (7);

8 - pompa namol I;

11 - pompa namol lI;

12 - conducta colectare apa dulce I

13 - conducta colectare clera Il;
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14 - racord conducta (13);

15 - separator apa dulce I;

16 - pompa pentru apa dulce I,

17 - rezervor distributie;

18 - separator clera I;

19 - pompa fransport clera I,

20 - separator apa dulce I,

21 - pompa transport apa dulce Il

Reprezentarea conventionala a circuitelor materialelor in cadrul instalatiei, conform
figurii:

circuit clera |
1 circuit apa dulce |
i _n_ circuit apa dulce Il

circuit clera 1l

circuit namol concentrat
circuit namol |

circuit namol Il
~~~~~~~~~ circuit vapori clere si ape dulci
~ o~~~ I~ circuit apa barometrica

~ I~ M~ I~ ]~ circuit apa condens

Revendicari

1. Procedeu de recuperare avansata a zaharului din namolul concentrat rezultat din
filtrarea clerei purificate Tn procesul de rafinare a zaharului brut, caracterizat prin aceea ca
este condus in doua trepte, Tn care, in prima treapta se procedeaza, in mod cunoscut la
diluarea namolului concentrat, filtrarea in vid si spalarea acestuia, dupa care, in treapta a
doua, namolul rezuitat din prima treapta este diluat cu apa dulce din treapta a doua si trimis
intr-o a doua treapta de filtrare in vid, din care, namolul epuizat este evacuat in mod uzual.

2. Instalatie de realizare a procedeului,ca la revendicarea 1, care cuprinde filtre cu
vid pentru spalarea namolului intr-o prima treapta si un malaxor de diluare, caracterizata
prin aceea ca, instalatia mai cuprinde niste filtre cu vid (9 si 10) pentru o a doua treapta de
filtrare, iar malaxorul de diluare (7) a namolului epuizat, este impartit in douad compartimente
(A si B) de un perete despartitor (a), compartimentul (A), fiind destinat diludrii namolului
provenit din treapta | de filtrare, cu apa dulce rezultata de la spalarea namolului in treapta
I, iar compartimentul (B), diludrii namolului provenit din treapta Il cu apa barometrica, in
peretele despartitor (a) fiind prevazute niste fante (b si ¢) pentru trecerea ndmolului dintr-un
compartiment in aitul, plasate la nivel superior fatd de niste fante (d si e) de alimentare a
pompelor. '

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing. lonescu Bucura
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