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' Vorrichtung zum Befestigen einer biegsamen Druckplatte

' ... 'Anwendungsgebiet def,Erfihdung:

.,:Dle Erfindung betrlfft eine Vorrlchtung zum Befestlgen einer

10 E

_biegsamen Druckplatte auf dem Plattenzyllnder elner Rota-

*lonsdruckmaschlne.'

‘“Charakteristik derjbekénﬁten'technischen Lésungen:'

Es ist eine Anordnung zur: Befestlgung von blegsamen Druck-

* platten bekannt (DK-PS 1 960 635), die mindestens einen im

15

Plattenzylinder ‘axial verlaufenden, mit seiner Uffnung in

Drehrichtung des Plattenzylinders geneigten und von im Plat-

tenzylinderkdérper befestigten Positionierstiften fir die

Druckplatten durchsetZteh-Spalt ca. der Breite der Dicke

zweier Druckplatten besitzt, in dem ‘die beiden in-Abhéngig-

keit von der Neigung des Spaltes vorgebogenen, mit Schlitzen

 fir die Positionierstifte ausgestatteten Kanten der auf dem

20

25

Umfang des Plattenzyllnders aufllegenden Druckplatte ohne
zusdtzliche technluche Mlttel gehalten werden.

NachteJllo ist bei dleser Anordnung, daB zur Vermerung’des
Herausrutschens der belden Kanten der Oruckplatte beim

'Druckvorgang aus dem Spalt dieser sehr schmal ausgefuhrt wer-

den muB, Diese Forderung hat -einen groben Aufwand flUr seine

Herstellung zur Folge, Auch kénnen spéter im Druckprozel ent-
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1stehende Verschmutzungen nur relatlv schwzerlg aus mhn ent-
fﬁtzfernt werden. .

:Ziei dgr Ebfihdung} 

. 21e1 der Erflndung lst es, d1e Fertlgung der Vorrichtung zu

i_verelnfachen und den Aufwand fur ihre Wartung zu redu21eren.

' wesen'der’ﬁrfindung:

-Der Erf¢ndung llegt die" Aufgabe zugrunde, elne Vorrlchtung
wj.ZUF Befestlgung einer: blegsamen Druckplatte auf dem Platten-

40:

zylincer etiner Rotationsdruckmaschlne mlt mlndestens einem

im* Plattenzyllnder axial verlaufenden, mit seiner Canung

S in Drehrichtung des Plattenzyllnders geneigten und von in

5 -,letzterem befestlgten P031t10nlerst1ften fur die an 1hrem
-vorderen und- hlnteren Ende mit einer gebogenen und zu den

'-P031txon1erst1.ten passend geschlltzten Kante versehene

45

Druckplatte durchsetzten Spalt s0 zu gestalten, dab sich
“der Spalt. ratlonell nechanlsch fertlgen und spéter problem=-
’los relnlgen laBt | '

Dies wird erreicht, 1ndem erflndungsgemaB in dem Spalt eine

fgegenuber dlesem um mlndestens dle doppelte Dicke der Druckw

”:fplatte schmalere, mlt Bohrungen fur die P031t10n1erst1fte

;ausgestattete Lelste fest angeordnet ist, deren Abstand zu

' [‘der der in Drehrlchtung des Plattenzyllnder¢ vorlaufenden

*kante der Druckplatte als Anlage dlenenden Seitenflache des
‘Spaltes ca, ‘die Dicke: e*ner Druckplatte betragt Durch die

g!ﬂnordnung einer elnfach zu fertlgenden Lelste im Spalt Kann

»1d1eser in. Abhanglgkelt zur Dicke der Lelste so breit ausge-

~fuhrt werden. daB er durch éinen elnfachen Frasvongang in

608

dem Plattenzyllnder herzuatellon ist.: Auch la{t s1ch ohne
ochw;erlgkelten ein mogllghst~sp1elfrg;er Sitz der beim Druck-

. ‘vorgang besonderen Belastungen unterworfenen in Drehrichtung
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des Plattenzylinders. VOrlaufendeh'Kante der Druckplatte

durch eine entaprechende Justlerung der Leiste im opalt

're31151eren.

1'Das Finschieben”dék gebogenen'Kanten der Druckplatte in den

Spalt wird begunstlgt, wenn erflndungsgemaB die Leiste am
Umfang des Plattenzyllnders auf . elner bzw, belden Langsqela

ten eine Fase bzw. Rundung tragt..

,Zur:Entlastung.der Leiste beim DruckprozeB ist es vorteils
“haft, wenn erfindungsgem&d die Leiste gegeniber dem Unmfang

des Plattenzylinders zuriickgesetzt ist.

“"Dle Relnlgung des - opaltes w1rd wesentllch erlelchtert, wenn

die Leiste vorher aus dem Spalt entnommen werden kann. Als

HVorausoetzung sind dazu erflndungsgemaB die Bohrungen fir

die P031t10nlerst1fte ln der Leiste in deren gleichen Léngs=-
rlchtung zu je einenm Langloch erweltert, das aufierhalb der
qtellung der Fositi onlerstlfte bei montlerter Leiste in
einen in das Innere des-Spaltes.gerlchteten Schlitz dber-

‘geht, wobei das Langloch und der Schlitz mindestens die
. Breite des Durchmessers der BohrungenleSitZen, '

Eine glnstige Variante der Befestigung und Justierung der

‘Leiste an der Stirnseite“des Plattenzylinders besteht da=

rin, daB erflndungcgemaﬁ die letzteren seitlich uberragen-

de Leiste mit elnem an der Stirnseite des Plattenzylinders
" Jjustierbar befestigten Halter verbunden ist.
- Auch eine'Befé tirung:der Leiste im Spalt ist relativ ein-
~fach ﬂUg;lCh, wenn erflndungsgenaB in ihm ein die Leiste
an 1hrem Ende lelerender klenmkorper angeordnet 1st

Vorteilhafterweise sollte dazu der Klemmkdrper mit einer

oder mehreren Schrauben am Doden des Spaltes befestigt sein



fund an dleser aelte in Langsrlchtung des Spaltes eine Aus=-

":sparung beS1tzen, in d1e unter Pressung ein die Leiste

110 0 | | |
;"?-'Fig; 2:_e1nen seltllch am: Plattenzylinder angeordneten Hale

. 120

’f“stirnse1txg begrenzender Absatz eingrelft.
.viAusfuhrungsbeispielg’
‘Die urflndung sol] nachstehend an einem Ausfuhrungsbelsplel

. naher’ erlautert werden.‘In der zugehorlgen Zelchnung zei=-
- -1086 ’

gen.

Fig; 1ﬁ.éinen'0uers¢hnitt’des'Platteﬁzylinders mit siner

Vorrlcﬁtung zur, Befeotlgung der Druckplatte in Form
einer fest. 1n elnem opalt angeordneten Lelste

.ter rur d1e Lelste .

_ . ffFig;,3:‘e1nen in dem opalt angeordneten klemmkorper fur

die Lelste

1Fig,“4£ 1ne das Herausnehmen der Lelste aus dem Spalt er-

: mogllchende Gesraltungovarlante der Leiste

-Gemé&R rlg. 1 :st in dem Plattenzyllnder 1 ein axial verlaue

fender, mit selher Offnung 1n der m1t einem Pfe11 markier-

ten Drehrlchtung des Plattenzyllnders 1 genelgter Spalt 2

angeordnet. Dleser kann 31ch in Abhanglgkelt von der Zahl

"und Anordnung der Druckplatten 3 in-der Brelte des Platten-

‘130J

ﬂ.zyllnders 1 entweder tber die gesamte oder nur einen Teil-
‘bereich der Brelte des. Plattenzyllnders 1 erstrecken. Der

Spalt 2 wird senkrecht zZu seﬂnen Seltenflachen 4; 5 von

fPOSLtlonlerstﬂften 6 durchsetzt d1e in elne entsprechen-

de Bohrung 7 des Plattenzyllnders 1 elngepreBt sind und
dlesen umfangsse1t1g bundlg abschlleBen.

In dem_sbathZ iét.einngegenUbgr’diesém'um mindestens die
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"doppclte Dicke der Drugkplafte 3 schmalere, mit Bohrungen

8 fur die Positionierstifte 6 ausgestattete Leiste 9 fest
angeqrdnét;'deren Abstand zu der der in Drehrichtung des

TYPlattenZylinders vorlaufendén‘Kantexld der Druckplatte 1
‘als Anlage dienenden Seitenfléche 4 des Spaltes 2 ca. die

Dicke einer yruckplatte 3 betrigt,

'-‘DieUVOrlaufende Kante 10 soll méglichst geringes Spiel in

140.
‘:stérker als die nachlaufende Kante 11 der Druckplatte'be-

dem Spalt 2 besitzen, da sie beim DruckprozeB wesentlich .

';lastet wird, Die Erfi{illung dieser Forderung in Verbindung

mit dem relativ groBen Biegewinkel fir die vorlaufende

_ lante garantleren einen 31cheren Sitz der Druckplatte auf
- denm Plattenzyllnder 1 beim DruckprozeB da die unter Um-
‘gténden mit etwas mehr Splel auf der anderen Seite der

. Leiste 9 im Spalt 2 angeordnete nachlaufende Kante 11

o durch den nicht ddrgestellten Druckzyllnder bei jeder

Uberrollung inmer w1eder in. den Spalt 2 hineingeschoben

wird.,

Zur Erlelchterung des E1n°tc“kens der belden kante 10; 11

V;der Druckplatte 3 0331tzt d1e Leiste 9 am Unfang des

160

‘Plattenzyllnders auf beiden oelten je eine Fase. 12 13

‘Zur Entlastung der Leiste'§ ist es glinstig, diese etwas
'gegenﬁber,dem.Umfang}desfPlattenzyLihders 1 zurickzusetzen,

CZur genauen Justlerung der Druckplatte 3 auf dem Platten=-

zylﬂnder 1 besitzen deren gebogene Kanten 10; 11 zu den

1Pos¢tlon1erst1ften 6 passende ochlltze 14 15,

A '“-Flg. 2 zelgt einen an der Stlrnselte des Plattenzyllnders
o1 mit Hilfe zweier Schrauben 16; 17 befestlgten Halter 18,

165

der seinerseits mit der den Plattenzyllnder 1 seitlich

‘f~ uberragenden Leiste 9 uber eine Schraube 19 verbunden ist,
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:Dle Langlocher 20; 21 in dem. Halter 16 fur dle Schraube
16; 17 gewahrlelsten elne exakte Ausrlchtung der Lelste
| 9 lnsbesondere zu der der vorlaufenden Kante 10 der
170 Druckpla;te 3 als Anlage dlenenden Seltenflache 4. des
o paltes 2 ’ o '

Vehrere‘DruchIattén 3 in def'éréife de; Platténzylinuers
-1 werden in der Regel: in dessen Umfangsrlchtung zueinan-
175<der versetzt auf selnem Umfang angeordnet, In diesenm
Fall erstreckt sicn gewells die Leiste 9 nicht Gber dle
‘volle Breite des Piattenzyllndero 1, so daB die Leista _
9 an ihrem der Mitte deq Plattenzyllnders 1 zugewandten’
“Ende mit Hilfe eines Klemmkérpers 22 in dem Spalt 2 arre~
130 tiert werden mus;(F;g.,3).¥Der_Klemmk6rper 22 ist mit ei-
"'"hef'Sbhraube_23 amuSOden'dééiSpalteséz befesfigt'und besitzt
”fah'diesef'oeite'in deéSen‘Léngsrichtung eine Aussparung 24,
in die ein die - Leiste § stlrnseltlg begrenzender Absatz 28
 e1ncre1ft Da’ d1e Hohe der nussparung 24 geringer als die
‘185vdes Abua*zcs 25 1st, w1rd durch Fest21ehen der ochraube
- 23 die. Lelste 9 genlemmt. ' ' ' '

Um eine grund11che Qelnlguno des upaltes 2 von beim Druck=-
prozeb auftretenden Verschmutzungen im Pedarfsfall 2u er=-
190 mogllchen 1°t eine vorherlge-Entnahme_der Leiste 9 vor-
teilhaft. o R

Wie rig.'4'2eigf slnd dazu die Bohrungen 8 fur die Posi-

tlonlerstxnte 6 in der Lelste 9 in deren gleichen Lé&ngs~
195 richtung zu je einem Langloch 25 erweltert, das auBerhalb
’_ der 8te1 lung des POSIthNlerStlfteS 6 bei montierter Lei~
'~ ste 9 in einen in das- Innere. des Spaltes 2 gerichteten

Schlitz 27 ubergeht,~wooe1 sowohl das Langloch 26 als auch
- der ¢ chlLtz 27 mlndeatens dle Brelte der Bohrung 8 be-
QOD‘Sltven muosen..

. Nach dém'Lﬁseh aer'SchréQbé 19 an dem Halter 18 (Fig., 2)
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bzw. der Schraube 23'én dem Klemmkérper 22 (Fig. 3) und

einer geringen Langsverschiebung der Leiste 9 kann diese
senkrecht aus dem Spalt 2 entnommen werden,

Auch ist es m@glich,'in Umfahgsrichtuhg zwei Druckplatten
3 auf domvPlattenZylinder‘i anzuordden, ‘wobei zusé&tzlich

noch eine um 180° zur;ersteh‘Vefsétzte"zweité'Vorrich- ,
tungvzur'Befestigung der Dfuckpiatten 3 erforderlich ist,
Die nachlaufende Kante i1 der Dfuckplatte 3 in Fig. 1 und

2 ware dann jeweils der zweiten Druckplatte zugehdrig.
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'Ermwndungsan pruch

1.

Vorrlchtung zum Beresngen einer blegsaman Drachlatte
auf dem Plattenzyllnder einer Rotationsdruckmaschine

mit mhndestens einem im Plattenzyllnder axial verlau-

220

- 225

230

fenden, mit selner ﬁfrnung in Drehrichtung des Plat-
tenzyllnders genelgten und von in letzterem befestig~

" ten P051t10n1erst1ften fur die an. ihrem vorderen und

hlnteren Ende mit Je einer gebogenen und zu den Po=-

' 's*t1on1erst1.ten passend geschlltzten Kante - versehe-

‘ne Druckplatte durchsetzten Spalt, gekennzelchnet da~

durch, dab in dem Spalt . (2) eine gegeniber diesem um

,ﬂlndeotens die doppelte chke der Druckplatte (3)
':schmalere, mit Bohrungen (8) fur die P031t10n1erst1f-
'te (6) ausgestattete Lelste (9) fest’ angeordnet ist,

' 'deren hbstand zZu’ der der in Drehrlchtung des Platten-

_ ayllnders (1) vorlaufenden Kante’ (10) der Druckplgtte

"_(o) als Anlage dlenenden eltenflache (4) des Spaltes

N ) . 2".
~ die Leiste (9) am Umfang des Plattenzyllnders (1) auf

240

{2) ca. d1e chke elner Druckplatte (3) betragt

lVorrichtUng nach Pkf” 1; gékénnzéichnét dédurbh, dafid

einer bzw. belden Langsse"ten eine Fase (12 13) baw,
Rundung tragt ’

_worrlrhtuno nach Pkt. 1 gekennzelchnet dadurch, daB

die Leiste (9) gegenuber dem Umfang des Plattenzylin-

_ oers (1) 7urucvgesetzt 1st e

Vorr;«htung nach Pkt. 1 gekennzelchnet dadurch daf
die bohrungen (8) fur dle P031t10n1erst1fte (6) in der

‘Leiste (9) in deren glelchen Langsr;chtung zu je einem

Langloch (?6) erweltert sind, . das auBerhalb der oLCl~.

“lung oer Pooltionlerstlfte (8) be1 montlerter Leiste

9) 1n einen in das Innere des Spaltes (2) gerichte-
ten 11tv (2f) ubergeht, wcbel das Langloch (26) und
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der Schlitz (”“) ‘mindestens die Drelte des Durchmessers

der Bohrunqen (& ) oes:tzer.

Vorkichtunc nach Pkt., 1, gekenhZeichnet dadurch, dab

die den Platterzyllnder ( ) seitlich uberragende Lei=

ste (9) mit einem an der Stirnseite des Plattenzylin-

ders»(i)-Justleraar befestigten Halter (1&)‘verbunden

ist,

Vorrichtung nach Pkt. 1, gekennzeichnet dadurch, daB
in dem Spalt (2} ein die Leiste (9) an ihrem Ende
fixierender Klemmkérper (22) angeordnet ist,

vorrichtung nach Pkt &, gekennzeichnet dadurch, dal

der Klemmkérper (22) mit elner oder mehreren Schrau=-

‘ben {23) ar Goden des opaltns (2) befestwgt ist und

an.dleser Seite in Léngsrichtung des Spalfes (2) ei=~
ne Aussparung (24) b851t2t in. dle unter Pressung ein

die Leiste (9) stlrnsextlg uegrenzender Absatz (2u)

eingreift,

S
Hierzu

~
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