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Urzadzenie do bezposredniego grzania taSm w sposéb ciggly
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bez-
poSredniego grzania taSm w sposoéb ciggly, stu-
zgce do cigglej obrobki cieplnej tasém jak przesy-
canie, hartowanie, rekrystalizowanie i odpuszcza-
"nie oraz do miedzyoperacyjnego zmiekczania w
przerdbce plastycznej jak réwniez bezposredniego
nagrzewania do przerdbki plastycznej.

Znane dotychczas urzadzenie do nagrzewania w

sposéb ciggly oporowo ta$m przy ich przesycaniu -

sktadajgce sie z obrotowych elektrod rolkowych
oraz rolek prowadzacych umieszczonych w innej
plaszczyznie poziomej niz elektrody rolkowe,
z urzadzeniem chlodzacym za elektrodg rolkowa
wyjsciowa, nie nadaje sie do hartowania tasm
jak réwniez do zastosowania przy nagrzewaniu
oporowym bezpoSrednio w linii technologicznej a
zwlaszeza do przerdbki plastycznej.

W celu umozliwienia obrdébki cieplnej tasm
w linii technologicznej tak przy hartowaniu jak i
przerdbce plastycznej opracowano urzadzenie skla-
dajace sie z co najmniej dwéch elektrod plaskich
" oddalonych od siebie, osadzonych na prowadni-
cach, przy czym kazda z elektrod ma urzadzenie
regulujace jej docisk do grzanej tasmy i osadzo-
na jest na ramionach zabudowanych na wspoélnej
konstrukeji przenosnej.

Przykladowe rozwigzanie urzgdzenia wedlug
wynalazku przedstawiono na zalgczonym rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia jego widok z przo-
du, za$ fig. 2 w przekroju A—A.
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Urzadzenie sklada sie z dwéch par metalowych
szczotek 1 chlodzonych od wewnatrz przeplywa-
jaca ciecza na przyklad woda tworzacych elektro-
dy oddalone od siebie, osadzonych na prowadni-
cach 2 pradowych przewodéw elastycznych 3,
zamocowanych do obudéw szczotek 1 umozliwia-
jacych ruch szczotek w kierunku prostopadlym
do plaszczyzn taSmy, pragdowych przewodéw glow-
nych 4, dociskowych ciegiel 5, przemieszczajgcych
szczotki w prowadnicach za pomocg diwigni 6
z ciezarkami 7, rolek podporowych 8 utrzymujg-
cych tasme w linii poziomej miedzy szczotkami,
przesuwnych podstawek 9 wraz z jarzmami przy
czym podstawki z jarzmami sg odizolowane elek-
trycznie izolacyjnymi pitytkami 10 od belki nos-
nej 11 z przyspawanym sworzniem 12 osadzonym
w gwintowanym wsporniku 13 z nakretka 14 oraz
podstawy 15 przemieszczajgcej sie na kolkach 16.

Plaskie szczotki druciane 1 doprowadzaja prad
elektryczny o dobranym natezeniu z transforma-
tora zasilajgcego a poprzez glowne przewody elek-
tryczne 4 i elastyczne przewody 3 do ruchomej
taSmy. TasSma dotyka mna obu jej gtéwnych po-
wierzchniach kazdej pary szczotek i prad prze-
plywa od jednej pary szczotek przez tasme do
drugiej pary szczotek.

Dla chlodzenia ta§my wymaganego przy obréb-
ce cieplnej sluzg dysze chlodzace umieszczone
wewnatrz szczotki 1. W czasie zakladania szczo-
tek na tasme podnosi si¢ ramie dzwigni 6i szczot-
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ki 1 rozsuwaja sie na wymagang odlegloé. Za$
po podniesieniu belki 11 za pomoca wspornika 13
na wysoko§é rownag odlegloSci grzanej taSmy od
podlogi hali produkcyjnej oraz ustawienia jej
w linii poziomej podjezdza sie urzadzeniem w
kierunku ta$my, ktéra wchodzi pomiedzy szczot-
ki 1. Szczotki 1 sg dociskane do taSmy b za pomoca
ciezarka 7 poprzez dZwignie 6 i ciegna 5.

Prawidlowe prowadzenie szczotek 1 w kierunku
plaszczyzny taSmy odbywa sie dzieki prowadni-
com 7. Dla utrzymania ta$my b w poziomie stuza
“rolki podporowe 8. Dzieki temu, ze szczotki 1,
prowadnice 2, diwignie 6, ciegna 5, rolki 8 pod-
porowe osadzone sg na podstawkach 9, a te z ko-
lei na wspélnej belce 11 mozliwe jest nastawienie
zgdanej odlegloSci pomiedzy parami szczotek 1,
a tym samym odcinka grzanej tasmy.

Mozliwoéé ustawienia pod dowolnym katem bel-
ki noSnej przemieszczanie pionowe wspornika 13
gwintowanego oraz przemieszczanie -poziome na
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koétkach podstawy 15 powoduja, ze urzadzenie jest
uniwersalne i nadaje sie do stosowania go bez-
poSrednio w linii produkcyjnej, zar6wno do prze-
sycania, hartowania jak i przerdbki plastycznej..

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezpoSredniego grzania tasm w
spos6b ciggly znamienne tym, ze ma co najmniej
dwie szczotki wzglednie pary szczotek (1) metalo-
wych spelniajacych role elektrod oddalone od
siebie i osadzone poprzez swoje obudowy na pro-
wadnicach (2) przy czym do obudéw szczotek
przymocowane s3g przewody elektryczne (3), (4)
i ciegna (5) wraz z dzwigniami (6) dociskajgcymi
szczotki (1) do przesuwajgcej sie taSmy z regulo-
wang wielkoScia docisku za pomoca ciezarka (7),
przy czym prowadnice osadzone sg na belce nos-
nej (11) i majg mozliwo§¢ ruchu poziomego, za$
belka (11) osadzona jest na podstawie (15) ze
wspornikiem (13) oraz kotkami (16).

} PZG w Pab., zam. 1499-69, nakl. 250 egz.
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