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(67) Resumo: PROCESSO PARA A FABRICACAO DE
DISSULFETO DE CARBONO, E, USO DE UMA CORRENTE
LIQUIDA. A invengdo apresenta um processo para a fabricagido de
dissulfeto de carbono, através da reagdo de mondxido de carbono com
enxofre elementar para formar o sulfeto de carbonila e a transformagéo
do sulfeto de carbonila formado em dissulfeto de carbono e didxido de
carbono, o processo sendo composto do contato de uma corrente
gasosa composta de monéxido de carbono com uma fase de enxofre
elementar liquido contendo um catalisador sélido em uma temperatura
na faixa de 250 a 700°C, para a obtencdo de uma fase gasosa
composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de carbono e diéxido de
carbono. A invengdo apresenta ainda o uso de uma corrente liquida
que compreende dissulfeto de carbono, sulfeto de carbonila e diéxido
de carbono, obtida por tal processo para a recuperagdo aumentada de
petréleo.
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“PROCESSO PARA A FABRICACAO DE DISSULFETO DE CARBONO,
E, USO DE UMA CORRENTE LIQUIDA”

A invengdo atual apresenta um processo para a fabricagdo de
dissulfeto de carbono e o uso de uma corrente liquida que compreende
dissulfeto de carbono, sulfeto de carbonila e diéoxido de carbono, obtenivel
por tal processo para a recuperagdo aumentada de petréleo.

O dissulfeto de carbono, tipicamente é fabricado pela reacéo
de hidrocarbonetos saturados leves com enxofre elementar, que esta na fase
vapor de acordo com a equagao da reagao:

CiHon+1y + 3n+1)S — nCS; + (n+1)H,S

Na GB 1.173.344, por exemplo, é apresentado um processo
para a reagdo de enxofre em fase vapor e propano, na auséncia de um
catalisador sob uma pressdo que ndo excede a 10 atmosferas (1.013,25 kPa)
em uma zona de reagdo que € mantida em uma temperatura de 550 a 850°C.

Na US 3.087.788 ¢ apresentado um processo para a produgdo
de dissulfeto de carbono a partir de hidrocarboneto gasoso e vapor de enxofre
em um estagio de reagcdo ndo catalitico combinado com, de preferéncia,
seguido por, o estagio de reagdo catalitica, onde ambos os estigios sdo
operados em uma pressédo entre 2 e 20 atmosferas (202,65 a 2.026,5 kPa) em
uma temperatura entre 400 e 750°C.

E também conhecida a fabricagdo de dissulfeto de carbono
através da reacdo catalitica de enxofre liquido com um hidrocarboneto. Na US
2.492.719, por exemplo, € apresentado um brocesso para a preparagdo de
dissulfeto de carbono, onde uma suspensdo de catalisador em enxofre fundido
¢ contactada com um hidrocarboneto gasoso em uma temperatura de
aproximadamente 500 a 700°C, sob pressdo suficiente para manter o enxofre
na fase liquida.

Uma desvantagem da utiliza¢do de hidrocarbonetos como uma

fonte de carbono para a fabricagdo de dissulfeto de carbono € que os atomos
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de hidrogénio no hidrocarboneto reagem com o enxofre elementar para
formar gas sulfidrico. Seria vantajoso utilizar-se uma fonte de carbono sem
atomos de hidrogénio para a fabricagdo de dissulfeto de carbono.

Antes de 1960, material carbonaceo solido como carvdo
vegetal era utilizado como a fonte de carbono para a fabricagdo de dissulfeto
de carbono. O material carbondceo so6lido era contactado com enxofre
elementar vaporizado em temperaturas muito elevadas. Estes processos
utilizando material carbonaceo sélido, no entanto, foram substituidos pelos
processos mencionados acima, utilizando-se hidrocarbonetos leves, tais como
o metano e o propano, como a fonte de carbono, por razées ambientais ¢ de
seguranga.

Conhece-se o uso de monoxido de carbono como a fonte de
carbono para a fabricagdo de dissulfeto de carbono. Na US 2004/0146450, por
exemplo, é apresentado um processo com dois reatores para a fabricagdo de
dissulfeto de carbono a partir de monéxido de carbono e didxido de enxofre.
Duas reagdes cataliticas sdo operadas em série. Em um primeiro reator, o
monédxido de carbono e o diéxido de enxofre sdo reagidos na presenga de um
catalisador para formar sulfeto de carbonila e dioxido de carbono. Em um
segundo reator, o sulfeto de carbonila formado no primeiro reator é
convertido cataliticamente no dissulfeto de carbono e em diéxido de carbono.
O dissulfeto de carbono é continuamente removido do segundo reator através
de um solvente.

E também apresentado na US 4.122.156 um processo com dois
reatores para a fabricagdo de dissulfeto de carbono a partir de monéxido de
carbono e diéxido de enxofre.

O dissulfeto de carbono € conhecido como sendo um solvente
adequado para a recuperagdo aumentada de petrdleo através de alagamento
misturavel. Na recuperagio aumentada de petréleo por alagamento

misturavel, é introduzido um solvente para petréleo no reservatério de
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petrdleo e é direcionado através do reservatorio para aumentar a recuperagdo
de petréleo do reservatorio além do que pode ser obtido por meios
convencionais. Na US 3.847.221, por exemplo, € apresentado o uso de
dissulfeto de carbono para a recuperagdo aumentada de petrdleo a partir de
areias betuminosas.

Foi agora descoberto que o dissulfeto de carbono pode ser
fabricado a partir de monéxido de carbono como a fonte de carbono em uma
s6 zona de reacdo, através da reagdo de mondxido de carbono com enxofre
elementar liquido na presenga de um catalisador sélido, o que € efetivo para
transformar o dissulfeto de carbonila formado em dissulfeto de carbono e
diéxido de carbono.

Assim sendo, a invengdo atual apresenta um processo para a
fabricacdo de dissulfeto de carbono através da reagdo de monoéxido de
carbono com enxofre elementar, o processo sendo composto do contato de
uma corrente gasosa composta de monédxido de carbono com uma fase de
enxofre elementar liquido contendo um catalisador so6lido em uma
temperatura na faixa de 250 a 700°C para a obtencdo de uma fase gasosa
composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de carbono e didéxido de carbono.
Espera-se que a reagdo da invengdo atual seja composta da reacdo de
monoéxido de carbono e enxofre elementar para formar sulfeto de carbonila,
seguido pela transformagdo do sulfeto de carbonila formado em dissulfeto de
carbono e diéxido de carbono.

Uma vantagem importante do processo de acordo com a
invenc¢do, quando comparado com o processo convencional de fabricagcdo de
dissulfeto de carbono utilizando hidrocarbonetos como a fonte de carbono, €
que ndo é formado nenhum gas sulfidrico que teria que ser reciclado para uma
unidade Claus para a conversdo em enxofre.

Uma vantagens do processo de acordo com a invengdo,

quando comparado com os processos conhecidos de fabricagdo de dissulfeto
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de carbono que utilizam monéxido de carbono como a fonte de carbono, i.e.,
os processos conforme apresentado nas US 2004/0146450 e na US 4.122.156,
é que ele pode ser operado em uma s6 zona de reagdo. Outra vantagem € que
é produzido simultaneamente menos diéxido de carbono. No processo de
acordo com a invencdo, um mol de diéxido de carbono € produzido
simultaneamente com um mol de dissulfeto de carbono, enquanto que nos
processos da US 2004/0146450 e US 4.122.156, sdo produzidos
simultaneamente 5 moles de diéxido de carbono com um mol de dissulfeto de
carbono.

O processo de acordo com a invengdo tem vantagens especiais,

quando operado em combinagdo com a conversdo de uma matéria-prima de

- hidrocarbonetos para gas de sintese, i.e., uma mistura gasosa composta

principalmente de mondxido de carbono e hidrogénio. O gis de sintese,
tipicamente, é produzido para a sintese subseqiiente de hidrocarbonetos pelo
processo Fischer-Tropsch, para outros processos de sintese quimica, a geragéo
de energia em turbinas a gas ou para a produgdo de hidrogénio. Com
freqtiéncia, a relagdo entre monodxido de carbono e hidrogénio no gas de
sintese é muito grande para a aplicagdo visada e parte do mondxido de
carbono no gas de sintese é entdo tipicamente convertida em hidrogénio
através de submeter-se o gas de sintese a uma converséo de troca dgua- gas. A
combinagio do processo de acordo com a invengdo com a produgéo de gas de
sintese tem a vantagem de parte do mondxido de carbono ser utilizada para a
fabricacdo de dissulfeto de carbono, dessa forma reduzindo a relagdo entre o
monoxido de carbono e hidrogénio, no gés de sintese restante para um nivel
mais desejavel. Outra vantagem é que o enxofre elementar, tipicamente, €
disponivel em locais de produgdo de gas de sintese, porque a matéria-prima
de hidrocarbonetos tipicamente € dessulfurizada antes da gaseificagdo. Uma
outra vantagem €& que os atomos de hidrogénio do composto de

hidrocarbonetos sdo convertidos em hidrogénio de grande valor. O mondéxido
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de carbono que € produzido simultaneamente, serve como uma matéria-prima
isenta de hidrogénio para a fabricagdo de dissulfeto de carbono e portanto, ¢
evitada a formagdo de gds sulfidrico.

A fase gasosa composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de
carbono e diéxido de carbono obtida no processo de acordo com a invengéo
podera ser condensada para a obtengdo de uma corrente liquida que
compreende dissulfeto de carbono. A fase gasosa podera ser condensada de
tal forma que € obtida uma fase liquida composta de sulfeto de carbonila,
dissulfeto de carbono e dioxido de carbono. Alternativamente, poderdo ser
obtidas correntes liquidas separadas, através de etapas de condensagdo parcial
em seqiiéncia, i.e., uma primeira corrente liquida composta principalmente de
sulfeto de carbonila e didéxido de carbono, e uma segunda corrente liquida
composta principalmente de dissulfeto de carbono. A corrente liquida que
compreende dissulfeto de carbono, com ou sem sulfeto de carbonila e diéxido
de carbono, adequadamente, podera ser utilizada para a recuperagido
aumentada de petroleo.

Em um outro aspecto, a invengdo apresenta ainda o uso de
uma corrente liquida que compreende dissulfeto de carbono, sulfeto de
cgrbonila e diéxido e carbono, obtenivel pelo processo de acordo com a
invengdo para a recuperagdo aumentada de petroleo.

No processo de acordo com a inveng¢do, uma corrente gasosa
composta de mondxido de carbono € contactada com uma fase liquida de
enxofre elementar em uma temperatura na faixa de 250 a 700°C. A fase
liquida de enxofre elementar contém um catalisador s6lido que ¢ efetivo para
a transformacio catalitica do sulfeto de carbonila em dissulfeto de carbono €
diéxido de carbono.

A fase liquida de enxofre é contida em uma zona de reagéo,
tipicamente um vaso ou tubo reator, e contém catalisador sélido. O catalisador

s6lido podera estar contido na fase liquida de enxofre em qualquer forma



10

15

20

25

6

adequada, por exemplo, como um leito fixo de particulas cataliticas, como um
recheio estruturado revestido com o catalisador, ou como particulas cataliticas
dispersadas na fase liquida de enxofre. |

Através do contato da corrente gasosa composta de monoéxido
de carbono na fase liquida de enxofre, o monéxido de carbono reage com o
enxofre elementar para formar sulfeto de carbonila de acordo com:

2CO + 28 — 2COS (D

O sulfeto de carbonila é entdo decomposto em dissulfeto de
carbono e didxido de carbono:

2C0Os <> CS2 + CO2 2)

Para a reacdo (1), a termodindmica é favordvel no sentido de
que o equilibrio se situa extremamente na dire¢do da direita. Para uma
temperatura de reagfo de até cerca de 700°C, a constante de equilibrio esta
bem acima de 1, e portanto, sera obtida uma conversdo completa, ou quase
completa.

A reagdo de decomposi¢do (2) € menos favoravel
termodinamicamente. Ela é uma rea¢do reversivel. Como o calor de reagdo ¢
préximo de zero, a constante de equilibrio ndo se altera muito com a
temperatura. Nas condi¢Bes de temperatura e pressdo do processo de acordo
com a inven¢do, até quase 40% do sulfeto de carbonila podera ser
decomposto.

Ambas as reag¢des (1) e (2) acontecem na mesma zona de
reagdo que contém ambos a fase liquida de enxofre elementar e um
catalisador sélido imerso naquela fase. O catalisador soélido catalisa a reagdo
de decomposi¢do (2). A reagdo (1) podera também ser catalisada pelo
catalisador. O catalisador s6lido podera ser qualquer catalisador que € efetivo
para catalizar a decomposi¢do de sulfeto de carbonila em dissulfeto de
carbono e diéxido de carbono. Tais catalisadores sdo conhecidos na arte, por

exemplo, da US 2004/0146450 e US 4.122.156. De preferéncia, o catalisador
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¢ composto de um ou mais 6xidos metdlicos. Exemplos de catalisadores
adequados s3o alumina, titdnia, alumina- titinia, silica-alumina, quartzo, ou
argila, como por exemplo, caulim. O catalisador, de preferéncia, tem uma éarea
superficial especifica, pelo menos de 50 m?%g, mais de preferéncia, pelo
menos 100 m?/g, ainda mais de preferéncia, pelo menos 200 m?*g. Os
catalisadores especialmente preferidos s3o gama-alumina, titdnia, alumina-
titania, ou silica-alumina.

No processo de acordo com a invencdo, a fase liquida de
enxofre elementar é mantida em uma temperatura na faixa de 250 a 700°C
quando a corrente gasosa composta de mondxido de carbono € contactada
com a mesma. Nas temperaturas abaixo de 250°C, a viscosidade elevada da
fase liquida de enxofre impediria um processamento apropriado. De
preferéncia, a temperatura esta na faixa de 300 a 500°C.

O processo é executado em uma pressdo suficiente para manter
uma fase liquida de enxofre elementar. De preferéncia, a pressdo esta na faixa
de 3 a 200 bar (absoluto) (300 a 20.000 kPa), mais de preferéncia, de 5 a 100
bar (absoluto) (500 a 10.000 kPa), ainda mais de preferéncia, de 5 a 30 bar
(absoluto) (500 a 3.000 kPa).

O processo podera ser executado em qualquer configuragio de
reator adequada para o contato de um géas com um liquido na presenga de um
catalisador sélido, por exemplo, um reator de leito fixo de fluxo em
gotejamento no mesmo sentido ou em contracorrente, uma coluna de
borbulhamento em suspensio, ou um reator de leito em ebuligdo.

A corrente gasosa composta de monodxido de carbono, de
preferéncia, é adicionada no enxofre liquido em uma velocidade tal que o
tempo de contato do monoéxido de carbono com o enxofre liquido esta na
faixa de 0,1 a 200 segundos. Como o enxofre elementar € consumido durante
o processo, o tempo de contato é reduzido ao longo do tempo se ndo ¢ feita

nenhuma adic¢io de enxofre elementar no reator durante o processo. A adigdo
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de enxofre podera ser continuamente suprida para o reator durante o processo.
Alternativamente, o enxofre elementar é fornecido em batelada para o reator
depois de um certo periodo de operagdo.

A velocidade pesada de gas da corrente gasosa, de preferéncia,
é tal que a alimentagdo horadria de mondxido de carbono suprido para o
catalisador esta na faixa de 10 a 1.000 litros de monéxido de carbono (nas
condi¢des standard de temperatura e pressdo)kg de catalisador/hora. A
quantidade de monoéxido de carbono na corrente gasosa podera variar
amplaménte. De preferéncia, a quantidade de monéxido de carbono esta na
faixa de 3 a 100% em volume, com base no volume total da corrente gasosa.
Exemplos de correntes gasosas adequadas compostas de monoxido de
carbono sdo o gis de sintese e o gds de sintese esgotado de hidrogénio. A
referéncia aqui a gas de sintese esgotado de hidrogénio e o géas de sintese do
qual parte do hidrogénio foi removido, por exemplo, através de absor¢éo por
alternincia de pressdo ou separagdo por membrana.

De preferéncia, a corrente gasosa composta de mondéxido de
carbono é gas de sintese esgotado de hidrogénio. Tipicamente, o gis de
sintese esgotado de hidrogénio € obtido primeiramente pela oxidagdo parcial
de uma matéria-prima de hidrocarbonetos para a obtengéo do gas de sintese
que é composta de monéxido de carbono e hidrogénio, e entdo a separagao
pelo menos de parte do hidrogénio do gas de sintese. De preferéncia, o gas de
sintese ou o gas de sintese esgotado de hidrogénio é obtido de uma matéria-
prima de hidrocarbonetos rica em carbono, i.e., uma matéria-prima de
hidrocarbonetos com uma relagdo atdmica entre hidrogénio e carbono inferior
a 1. Exemplos de tais matérias-primas carbonaceas ricas em carbono sdo
carvio vegetal, alcatrdo derivado de betume, residuos obtidos por destilacdo a
vacuo de petrdleo bruto ou pela destilagdo a vacuo de areia betuminosa
derivada de betume.

No processo de acordo com a invengdo, é obtida uma fase
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gasosa composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de carbono e diéxido de
carbono. De preferéncia, a fase gasosa € pelo menos parcialmente condensada
para a obtengdo de uma corrente liquida que compreende dissulfeto de
carbono. O dissulfeto de carbono podera ser condensado juntamente com o
sulfeto de carbonila e o dioxido de carbono. Alternativamente, em etapas
seqiienciais de condensagdo parcial, o sulfeto de carbonila e o diéxido de

carbono sdo primeiramente condensados em uma primeira etapa de

condensacio e o dissulfeto de carbono é entdo condensado em uma segunda

etapa de condensagdo. Assim sendo, € obtida uma corrente relativamente pura
de dissulfeto de carbono liquido. Etapas de purificag@o, além da condensagéo,
poderdo também ser aplicadas para se obter uma corrente liquida que
compreende dissulfeto de carbono com a composi¢ado desejada.

Sera visto que a composi¢do desejada da corrente liquida que
compreende dissulfeto de carbono determinara as etapas de condensagio e/ou
purificagdo requeridas. Para as aplicages convencionais de dissulfeto de
carbono, por exemplo, 0 seu uso como matéria-prima para a produgdo de
raions ou como solvente, é desejada uma pureza elevada de dissulfeto de
carbono. Se a corrente liquida € usada para a recuperagdo aumentada de
petrdleo, i.e., para a inje¢do da mesma em um reservatoério de petroleo para
aumentar a produgdo de petréleo daquele reservatério, a corrente liquida de
dissulfeto de carbono podera ser composta de quantidades substanciais de
sulfeto de carbonila e didéxido de carbono.

A corrente liquida que compreende dissulfeto de carbono que €
formada no processo de acordo com a invengdo € especialmente adequada
para ser utilizada na recuperagdo aumentada de petréleo, porque a corrente
liquida, tipicamente, é composta de componentes diferentes de dissulfeto de
carbono que nido necessitam ser removidos para esta aplicagdo. Assim sendo,
o processo de acordo com a invengdo, de preferéncia, é ainda composto da

injecdo da corrente liquida que compreende dissulfeto de carbono em um
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reservatério de petréleo para a recuperagdo aumentada de petréleo. A corrente
liquida que compreende dissulfeto de carbono podera ser misturada com
outros componentes ou correntes liquidas, antes de ser injetada no
reservatério de petroleo.

Tipicamente, a corrente liquida que compreende dissulfeto de
carbono obtenivel pelo processo de acordo com a inven¢@o serd também
composta de sulfeto de carbonila e didéxido de carbono. A inveng¢do, portanto,
apresenta ainda o uso de uma corrente liquida que compreende dissulfeto de
carbono, sulfeto de carbonila e diéxido de carbono obtenivel pelo processo de
acordo com a invengdo para a recuperagdo aumentada de petréleo. De
preferéncia, o uso de uma corrente liquida tendo dissulfeto de carbono em
uma concentra¢ido na faixa de 10 a 90% em volume, sulfeto de carbonila em
uma concentra¢do na faixa de 5 a 80% em volume, e diéxido de carbono em
uma concentragdo na faixa de 5 a 20% em volume com base no volume total
da corrente liquida.

Exemplos

O processo de acordo com a invengdo serd adicionalmente
ilustrado por intermédio dos seguintes exemplos ndo limitantes.
Exemplo 1 (de acordo com a invengao)

Um tubo reator (didmetro interno de 12 mm) foi cheio com 15
g de enxofre liquido e um leito catalitico de 7,1 g de tri- lobos de gama
alumina (didmetro de 1,3 mm; relacdo comprimento/didmetro 3) com uma
area superficial especifica de 300 g/m2. Uma corrente gasosa consistindo de
85,5% em volume de nitrogénio e 14,5% em volume de monéxido de carbono
foi borbulhada através do tubo do reator com uma vazio de 3,9 litros normais
por hora a uma pressdo de 10 bar (absoluto) (1000 kPa) durante 60 segundos.
Em experiéncias diferentes, o tubo do reafor foi mantido em temperaturas
diferentes (270 - 420°C). A composi¢do do efluente gasoso do reator foi

analisada por intermédio de cromatografia gasosa. Na tabela 1, ¢ mostrada a
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conversio total de monoxido de carbono e a conversio de monoxido de
carbono em dissulfeto de carbono. Em todas as experiéncias, a reagdo de
decomposi¢do, i.e., a conversdo de sulfeto de carbonila em dissulfeto de
carbono e di6xido de carbono, alcangou o equilibrio termodindmico.

Tabela 1 Experiéncias com catalisador (EXEMPLO 1)

Experiéncia T (°C) Conversido CO Conversdo CO em CS; (%)
(%)
1 270 74 14
2 320 98 0,03
3 370 100 0,04
4 420 100 0,3

Exemplo 2 (exemplo comparativo)

Um tubo reator (diAmetro interno de 12 mm) foi cheio com 32
g de enxofre liquido. O tubo do reator ndo continha nenhum catalisador. Uma
corrente gasosa consistindo de 80 % em volume de nitrogénio € 20% em
volume de monédxido de carbono foi borbulhada através do tubo do reator
com uma vazdo de 3,0 litros normais por hora a uma pressdo de 10 bar
(absoluto) (1000 kPa) durante 50 segundos. Em experiéncias diferentes, o
tubo do reator foi mantido em temperaturas diferentes (370 - 520°C). A
composi¢do do efluente gasoso do reator foi analisada por intermédio de
cromatografia gasosa. Na tabela 2, é mostrada a conversdo total de monoxido
de carbono e a conversdo de monoxido de carbono em dissulfeto de carbono.

Tabela 2 Experiéncias sem catalisador (EXEMPLO 2)

Experiéncia | T (°C) Conversdo de CO (%) Conversdo de CO em CS2 (%)
5 370 10 0,03
6 420 30 0,04
7 520 90 0,3

Os resultados mostram que a reagdo (1), i.e., a conversdo de
monoxido de carbono em dissulfeto de carbono e dioxido de carbono também
acontece na auséncia de um catalisador, apesar de ser requerida uma
temperatura mais elevada para a conversio completa. A reagdo de

decomposi¢do (2) dificilmente acontece na auséncia de um catalisador.
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REIVINDICACOES

1. Processo para a fabricacio de dissulfeto de carbono através

da reacdo de monédxido de carbono com enxofre elementar, caracterizado pelo

fato de compreender o contato de uma corrente gasosa constituida de
mondxido de carbono com uma fase liquida de enxofre elementar contendo
um catalisador sélido em uma temperatura na faixa de 250 a 700°C para a
obtencdo de uma fase gasosa composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de
carbono e di6éxido de carbono.

2. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato do catalisador solido ser composto de um o6xido metalico, de
preferéncia, um 6xido metalico selecionado de alumina, titdnia, alumina-
titdnia, ou silica-alumina.

3. Processo de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado pelo fato da corrente gasosa compreende monodxido de carbono
ser contactada com a fase liquida de enxofre elementar em uma temperatura
na faixa de 300 a 500°C.

4. Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato da pressdo estar na faixa de 3 a 200 bar
(absoluto) (300 a 20.000 kPa), e de preferéncia, de 5 a 100 bar (absoluto) (500
a 10.000 kPa), mais de preferéncia, de 5 a 30 bar (absoluto) (500 a 3000 kPa).

5. Processo de acordo com qualquer das reivindicagdes

anteriores, caracterizado pelo fato da corrente gasosa composta de monoxido

de carbono ser o gas de sintese esgotado de hidrogénio.

6. Processo de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado

pelo fato do gas de sintese esgotado de hidrogénio ser obtido através da
oxidagdo parcial de uma matéria-prima de hidrocarbonetos com uma relagéo
atdmica entre hidrogénio e carbono abaixo de 1 para a obtencdo do gas de
sintese que é composto de monéxido de carbono e hidrogénio, e entdo a

separacio pelo menos de parte do hidrogénio do gas de sintese, de



10

15

20

2

preferéncia, onde a matéria-prima de hidrocarbonetos com uma relagdo
atdmica entre hidrogénio e carbono inferior a 1 é carvdo vegetal, areia
betuminosa derivada de betume, residuos de destilagdo a vacuo de petroleo
cru ou de destilacdo a vacuo de areias betuminosas derivada de betume.

7. Processo de acordo com qualquer das reivindicagGes

anteriores, caracterizado pelo fato de ser ainda composto da condensag¢io pelo

menos parcial da fase gasosa que é composta de sulfeto de carbonila,
dissulfeto de carbono e di6xido de carbono, para a obteng¢do de uma corrente
liquida que compreende dissulfeto de carbono.

8. Processo de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizado

pelo fato de ser composto da inje¢do da corrente liquida que compreende
dissulfeto de carbono em um reservatorio de petréleo para a recuperagdo
aumentada do petroleo.

9. Uso de uma corrente liquida que compreende dissulfeto de

carbono, sulfeto de carbonila e diéxido de carbono, caracterizado pelo fato de

ser pelo processo como definido na reivindicagdo 7 para a recuperagdo
aumentada de petroleo.

10. Uso de acordo com a reivindicag@o 9, caracterizado pelo

fato da corrente liquida ser composta de dissulfeto de carbono em uma
concentracdo na faixa de 10 a 90% em volume, sulfeto de carbonila em uma
concentragio na faixa de 5 a 80% em volume, e didéxido de carbono em uma

concentrac¢ido na faixa de 5 a 20% em volume.
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o | RESUMO |
“pPROCESSO PARA A FABRICACAO DE DISSULFETO DE CARBONO

E, USO DE UMA CORRENTE LIQUIDA” .

. A invengdo . apredenta um processo para a fabricagdo de
dissulfeto de carbono, através da reagio de monéxido de carbono com enxofre

elementar para formar o sulfeto de carbonila e a transformagio do sulfeto de-

~carbonila formado em di.ssulfet‘o de carbono e didéxido de carbono, o\processo

sendo composto do contato de uma corrente gasosa composta de mdnéxido de

’ carbono com uma fase de enxofre elementar 11qu1do contendo um catalisador

SOlldO ern uma temperatura na faixa de 250 a 700°C para a obteng:ao de uma-

 fase gasosa composta de sulfeto de carbonila, dissulfeto de carbono e didéxido

de carbono. A invengdo apresenta: ainda' o uso de uma corrente liquida que

".compreende dissulfeto de carbono,-sulfeto de carbonila e diéxido de carbono,

'_obtlda por tal processo para a recuperagao aumentada de petroleo



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	ABSTRACT

