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(57) Abstract: The invention relates to a cap for mounting on a damper tube (1) of a vibration damper, having an outer shell regi-
on (4) which is cylindrical at least in sections and at least one elastic spring tongue (5), wherein at least one positively locking ele-
ment (2) is arranged on the spring tongue (5) in order to produce a positively locking connection between the cap and a protective
element (3) of the vibration damper. In order to specify a vibration damper of the type mentioned in the introduction, which can
be assembled inexpensively by way of a simple mounting process, it is proposed according to the invention that the at least one
spring tongue (5) has a region which, in the non-mounted state of the cap, is set back inwardly in the radial direction with respect
to the outer shell region (4), wherein the set-back region has a spreading element (6), by way of which the spring tongue (5) is
spread outwardly in the radial direction during the mounting of the cap.

(57) Zusammenfassung:
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Die Erfindung betrifft eine Kappe zum Montieren auf ein Démpferrohr (1) eines Schwingungsddmptfers, mit einem zumindest ab-
schnittsweise zylindrischen AuBlenmantelbereich (4) und mindestens einer elastischen Federzunge (5), wobei an der Federzunge
(5) mindestens ein Formschlusselement (2) angeordnet ist zur Herstellung einer formschliissigen Verbindung zwischen der Kappe
und einem Schutzelement (3) des Schwingungsddmpfers. Um einen Schwingungsddmpfer der eingangs genannten Art anzugeben,
der mit einem einfachen Montageprozess kostenglinstig zusammengebaut werden kann, wird erfindungsgeméfl vorgeschlagen,
dass die mindestens eine Federzunge (5) einen Bereich aufweist, der im nicht montierten Zustand der Kappe in radialer Richtung
nach innen gegeniiber dem AuBlenmantelbereich (4) zuriickversetzt ist, wobei der zurlickversetzte Bereich ein Spreizelement (6)
aufweist, mit dem die Federzunge (5) bei der Montage der Kappe in radialer Richtung nach aufien gespreizt wird.



WO 2011/131282 PCT/EP2011/001529

Anschlagkappe

Die Erfindung betrifft eine Kappe zum Montieren auf ein Dampferrohr eines
Schwingungsdampfers, mit einem zumindest abschnittsweise zylindrischen
AuBenmantelbereich und mindestens einer elastischen Federzunge, wobei an der
Federzunge mindestens ein Formschlusselement angeordnet ist zur Herstellung
einer formschliussigen Verbindung zwischen der Kappe und einem Schutzelement

des Schwingungsdampfers.

Eine derartige Kappe ist aus der DE 101 22 796 B4 bekannt. Der in dieser
Druckschrift beschriebene Schwingungsdampfer umfasst ein Behalterrohr, in dem
eine Kolbenstange axial beweglich gefuhrt ist, die zumindest teilweise von einem
Schutzrohr mit mindestens einer elastischen Falte abgedeckt wird. Konzentrisch zur
Kolbenstange ist ein Anschlagpuffer angeordnet, der in einem Endbereich einer
Einfahrbewegung der Kolbenstange auf einer Endkappe zur Anlage kommt. Die
Endkappe liegt in einem fertig montierten Schwingungsdampfer an dem Behalterrohr
an. Der Anschlagpuffer, das Schutzrohr und die Endkappe bilden unabhéngig vom
Schwingungsdampfer eine vormontierte Baueinheit. Die Endkappe wird von dem
Anschlagpuffer bei einer Einfederbewegung der Kolbenstange in das Behalterrohr
auf dieses aufgepresst. Die Endkappe weist zur Anbindung an das Schutzrohr einen
zumindest abschnittsweise umlaufenden Rand auf, der in Formschluss mit dem
Schutzrohr steht. Die Endkappe ist im Bereich ihres Randes radial elastisch
ausgefuhrt. Das Behalterrohr weist in Richtung der zu montierenden Endkappe einen

Langenabschnitt mit einer Durchmesserreduzierung auf.

Nachteilig an diesem bekannten Schwingungsdampfer ist, dass der Anschlagpuffer,
das Schutzrohr und die Endkappe unabhdngig vom Schwingungsdampfer eine
vormontierte Baueinheit bilden sollen. Die genannten Bauteile missen also in einem
eigenen, separaten Arbeitsgang zu einer vormontierten Baueinheit zusammengebaut
werden, wobei gemal Absatz [0024] ein geeignetes Werkzeug benétigt wird, damit
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eine gleichmaRige elastische Verformung der elastischen Segmente der Endkappe
erreicht werden kann, um das Schutzrohr mit der Endkappe verrasten zu lassen. Zur
Herstellung der formschliussigen Verbindung ist somit ein besonderes Werkzeug
erforderlich, das separat beschafft oder hergestellt werden muss. Der
Montageprozess wird dadurch aufwendiger und die Herstellungskosten fir den

Schwingungsdampfer erhéhen sich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde einen Schwingungsdampfer der eingangs
genannten Art anzugeben, der mit einem einfachen Montageprozess kostenginstig

zusammengebaut werden kann.

Diese Aufgabe wird gel6st durch einen Schwingungsdampfer mit den Merkmalen des
Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unteranspriichen

angegeben.

ErfindungsgemaR weist die mindestens eine Federzunge einen Bereich auf, der im
nicht montierten Zustand bzw. im Anlieferungszustand der Kappe in radialer Richtung
nach innen gegeniiber dem AuRenmantelbereich zurickversetzt ist, wobei der
zuriickversetzte Bereich ein Spreizelement aufweist, mit dem die Federzunge bei der
Montage der Kappe in radialer Richtung nach auflen gespreizt wird. Durch den
Bereich der Federzunge, der in radialer Richtung gegeniiber dem
AuRenmantelbereich zuriickversetzt ist, ist auch das Formschlusselement radial in
eine Position zuriickversetzt, in der es nicht in eine formschlissige Verbindung mit
dem Schutzelement eintreten kann. Erst durch das Montieren der Kappe auf dem
Dampferrohr wird das Spreizelement betatigt, so dass die Federzunge so weit radial
nach aulRen gespreizt wird, dass das Formschlusselement in eine Position gelangt, in
der es eine formschliussige Verbindung mit dem Schutzelement eingeht. Ein
besonderes Werkzeug zur Herstellung der Formschlussverbindung st
erfindungsgemaB nicht erforderlich. Das Spreizelement wird durch den ohnehin
erforderlichen Montagevorgang betatigt, mit dem die kappe auf dem Dampferrohr

montiert wird.

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird die Kappe durch einfaches
Aufschieben auf das Dampferrohr montiert. Dabei betatigt das Dampferrohr selbst
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das Spreizelement. Das Spreizelement kann dabei vorteilhaft als schrége Flache
oder abgerundeter Abschnitt ausgebildet sein, die bzw. der an der Federzunge der
Kappe ausgebildet ist. Die schrage Flache ist vorzugsweise in radialer Richtung nach
innen geneigt. Eine solche geneigte Flache oder abgerundeter Abschnitt wirkt als
passives Spreizelement, das bei der Montage der Kappe mit dem Dampferrohr
zusammenwirkt, d.h. es ist kein Werkzeug erforderlich, um die Federzunge radial
nach aullen zu spreizen. Das Dampferrohr kann dabei einen konstanten
Durchmesser aufweisen, wobei dann die Kappe mit ihren Federzungen an den
Dampferrohrdurchmesser angepasst ist. Alternativ kann das Dampferrohr auch eine
Durchmesseraufweitung aufweisen, so dass erst der gréRere Durchmesser mit dem
Spreizelement zusammenwirkt. Diese letztgenannte Ausfuhrungsform  wird
nachstehend im Rahmen der Beschreibung eines konkreten Ausfiihrungsbeispiels
naher beschrieben. Der grundsatzliche Montageprozess ist fur beide vorstehend
erwdhnten Varianten gleich, d.h. er ist unabhangig davon, ob das Dampferrohr einen

konstanten Durchmesser hat oder eine Durchmesseraufweitung aufweist.

Bevorzugt weist die erfindungsgemale Kappe mehrere Federzungen auf, die iber
den Umfang der Kappe verteilt angeordnet sind. Besonders bevorzugt sind iiber den
Umfang der Kappe in regelmaBigen Abstanden verteilt drei Federzungen
vorgesehen. Dadurch wird eine sichere formschlissige Verbindung zwischen Kappe

und Schutzelement sichergestellit.

Nach einer konstruktiv einfachen Ausfihrungsform der Erfindung ist das
Formschiusselement als integraler Bestandteil der Federzunge ausgebildet. So kann
das Formschlusselement als an der Federzunge befestigte oder angeformte
Rastnase ausgebildet sein. Das Formschlusselement greift im montierten Zustand
der Kappe in eine entsprechende Ausnehmung in dem Schutzelement ein, so dass

diese beiden Bauelemente formschliissig miteinander verbunden sind.

Vorteilhaft weist die Kappe eine Anschlagfliche =zur Positionierung des
Schutzelements auf, mit der das Schutzelement relativ zu dem Formschlusselement
in einer fur die Ausbildung der formschlissigen Verbindung geeigneten Position
positionierbar ist. Das Schutzelement liegt in der Montageposition an der
Anschlagflache an. Die Anschlagflache ist an der Kappe so angeordnet, dass eine an



WO 2011/131282 PCT/EP2011/001529
4

dem Schutzelement vorgesehene Aufnahme fur das Formschlusselement so relativ
zu diesem positioniert ist, dass das Formschlusselement durch die bei der Montage
der Kappe erfolgende Spreizung der Federzunge radial nach auen in die Aufnahme
eindringt. Auf diese Weise wird das Schutzelement auf einfache Weise in der
richtigen Position fur die Ausbildung der Formschlussverbindung ausgerichtet. Um
eine sichere und gute Positionierung des Schutzelements relativ zu der Kappe zu
erreichen ist nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung die

Anschlagflache als kreisringférmige Flache ausgebildet.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden

Zeichnung nédher erlautert. Im Einzelnen zeigen

Fig. 1 einen Schwingungsdampfer mit einer erfindungsgemalen Kappe in

einer teilweise geschnittenen Seitenansicht,

Fig. 2a, 2b eine teilweise geschnittene Seitenansicht der erfindungsgeméRen

Kappe in zwei unterschiedlichen Montagezustanden,

Fig. 3 den Montageablauf beim Montieren der erfindungsgemaflen Kappe auf

einen Schwingungsdampfer.

Fig. 1 zeigt einen Schwingungsdampfer mit einer erfindungsgeméflen Kappe, die auf
ein Ende des Dampferrohres 1 des Schwingungsdampfers montiert ist. Aus dem
Dampferrohr 1 tritt eine Kolbenstange 10 aus. Die Kolbenstange 10 ist oszillierend
hin und her bewegbar in einem in Fig. 1 nicht sichtbaren Dichtungs- und
Fuhrungspaket, das am kolbenstangenaustrittsseitigen Ende des Dampferrohres 1
angeordnet ist, gefuhrt. Mit ihrem vom Dampferrohr 1 abgewandten Ende ist die
Kolbenstange 10 fest mit einer Dampferlager-Baugruppe 20 verbunden. Im
Folgenden wird die Dampferlager-Baugruppe 20 verkirzt als ,Dampferlager 20"
bezeichnet. Das Dampferlager 20 ist fest mit einer nicht dargestellten

Fahrzeugkarosserie eines Kraftfahrzeugs verbunden.
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Das Dampferrohr 1 trégt einen Federteller 30, auf dem sich ein Federende einer
Fahrzeugtragfeder 31 abstiitzt. Das andere Ende der Fahrzeugtragfeder 31 stitzt

sich an dem Dampferlager 20 ab.

Die Kolbenstange 10 ist durch ein diese umgebendes Schutzelement 3 vor
Oberflachenbeschadigungen und Verschmutzung geschitzt. Das Schutzelement 3
ist im dargestellten Ausfihrungsbeispiel als Faltenbalg ausgebildet. Im Inneren des
Schutzelementes 3 ist ein Federelement 40 angeordnet. Das Federelement 40 stitzt
sich mit seinem dem Dampferrohr 1 abgewandten Ende an dem Dampferiager 20 ab.
Das andere Ende des Federelements 40 ist dem Dampferrohr 1 bzw. der auf dem
Dampferrohr 1 montierten Kappe zugewandt. Bei Erreichen eines bestimmten
Einfederungsgrades der Kolbenstange 10, d.h. also wenn der
Teleskopschwingungsdampfer um ein bestimmtes MaR zusammengeschoben wurde,
schlagt das Federelement 40 an der Kappe an. Die erfindungsgemalie Kappe wird
von Fachleuten daher auch mit dem funktionalen Begriff ,Anschiagkappe*

bezeichnet.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine besondere Ausbildung der Kappe, durch die
der in Fig. 1 dargestelite Schwingungsdampfer mit einem einfachen Montageprozess
kostengiinstig zusammengebaut werden kann. Hierzu ist die Anschlagkappe in
besonderer Weise ausgebildet, um auf einfache Weise die erfindungsgemale
formschliissige Verbindung zwischen der Kappe und dem Schutzelement 3
herzustellen. Die besondere Ausbildung der Kappe wird nachstehend unter

Bezugnahme auf die Fig. 2a, 2b naher erlautert.

In den Fig. 2a und 2b ist in den nicht vergroRerten Darstellungen die
erfindungsgemafl ausgebildete Kappe, das Schutzelement 3 sowie das
Federelement 40 ohne den Schwingungsdampfer, die Fahrzeugtragfeder 31 und das
Dampferlager 20 dargestellt. Im jeweils linken Bildteil der Fig. 2a und 2b ist eine
Ausschnittvergréferung der erfindungsgeméaRen Kappe und des Schutzelementes 3
sowie ein Teilausschnitt des in den unvergroRerten Bildteilen nicht dargesteliten
Dampferrohres 1 dargestellt. Der in Fig. 2a dargestellte Zustand ist der nicht
montierte Zustand der erfindungsgemafen Kappe. Die in Fig. 2a dargestellte
Situation ist die Situation, in der sich die Kappe und das Schutzelement 3 unmittelbar
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vor der Montage auf dem Dampferrohr 1 befinden (siehe dazu auch weiter unten zu
Fig. 3).

In Fig. 2b ist die erfindungsgeméaRe Kappe und das Schutzelement 3 im auf das
Dampferrohr 1 montierten Zustand dargestellt. In diesem Zustand ist die
erfindungsgeméfle Kappe zusammen mit dem Schutzelement 3 auf dem
Déampferrohr 1 montiert und es liegt eine formschlussige Verbindung zwischen

Schutzelement 3 und Kappe vor.

In der Darstellung der Fig. 2a ist die Federzunge 5 der Kappe in ihrem zum
Formschlusselement 2 hinfihrenden Bereich gegeniber dem zylindrischen
AuRenmantelbereich 4 der Kappe in radialer Richtung nach innen zuriickversetzt. Es
ist deutlich zu erkennen, dass das Formschlusselement 2 nicht mit einer
entsprechenden Ausnehmung A des Schutzelementes 3 im Eingriff steht. Es ist somit
keine Formschlussverbindung zwischen der Kappe und dem Schutzelement 3
ausgebildet. Das Schutzelement 3 kénnte ohne Weiteres nach oben von der Kappe
abgezogen werden, da die beiden Bauteile nicht im Sinne eine Vormontage

miteinander verbunden sind.

Zur Ausbildung einer formschliissigen Verbindung zwischen der Kappe und dem
Schutzelement 3 muss das Formschlusselement 2 in die Aufnahme A des
Schutzelementes 3 eingreifen. Um dies zu erreichen ist das Formschlusselement 2
an einer Federzunge 5 angeordnet. Die Federzunge 5 wird beim Aufschieben der
Kappe auf das Dampferrohr 1 in radialer Richtung nach auRen gedriickt, so dass das
Formschlusselement 2 in die Ausnehmung A des Schutzelements 3 formschlissig
eingreift. Dieser Zustand ist in Fig. 2b dargestellt. Um die beschriebene Spreizung
der Federzunge 5 radial nach auflen zu bewirken, weist der gegeniber dem
zylindrischen Auenmantelbereich 4 zuriickversetzte Bereich der Federzunge 5 ein
Spreizelement 6 auf. Das Spreizelement 6 ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel
als einfache schrage Flache ausgebildet. Diese schriage Flache kann auf der
Aulenfliche des Dampferronres 1 beim Aufpressen der Kappe auf das
Dampferrohrende gleiten. Das Dampferrohr 1 weist eine DurchmesservergréRerung
von einem Durchmesser D2 auf einen Durchmesser D1 auf (vgl. Fig. 3), so dass

beim Aufpressen der Kappe auf das Dampferrohr 1 die das Spreizelement 6 bildende
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schrage Flache durch den sich vergréRernden Durchmesser des Dampferrohres 1
radial nach aullen gedrickt wird. Die Federzunge 5 spreizt sich dabei nach aufien,
so dass das Formschlusselement 2 in die Ausnehmung A des Schutzelements 3
formschlissig eingreift. Der formschlissige Eingriff des Formschlusselementes 2 in
die Ausnehmung A des Schutzelementes 3 ist in der Fig. 2b dargestelit.

Die in Fig. 2a dargestelite Ausschnittvergroferung stellt einen Vormontagezustand
oder auch einen Anlieferungszustand der Kappe dar, in welchem die Federzungen 5
und die Formschlusselemente 2 radial nach innen gebogen sind. Erst durch
Aufschieben der Kappe auf das Dampferrohr 1 werden die Formschlusselemente 2
aufgrund der Durchmesseraufweitung des Dampferrohres 1 radial nach auBen

ausgestellt.

In Fig. 3 ist die einfache Montage der erfindungsgemalRen Kappe auf dem
Dampferrohr 1 dargestelit. Unter der Ziffer 1 ist ein Schutzelement 3 dargestelit, in
das ein Federelement 40 eingebracht worden ist. Unter der Ziffer 2 ist das
Dampferrohr 1 mit locker bzw. lose aufgesetzter erfindungsgeméafer Kappe
dargestellt. Die Kappe ist dabei auf einem im Durchmesser reduzierten Abschnitt des
Dampferrohres angeordnet. Gut zu erkennen sind in Fig. 3 unter der Ziffer 2 die nach
radial innen gebogenen Federzungen 5. Die erfindungsgemalRe Kappe weist
aulBerdem eine Anschlagfliche 8 auf, auf der sich das Schutzelement 3 zur
lagegerechten  Positionierung des  Schutzelements 3 relativ.  zu der

erfindungsgemaflen Kappe abstitzen kann.

Das Dampferrohr 1 weist in der in Fig. 3 dargestellten Ausfihrungsform in
Axialrichtung gesehen drei Abschnitte mit unterschiedlichen Durchmessern auf. Die
erfindungsgemafle Kappe mit ihren Federzungen ist so bemessen, dass beim
Aufpressen der Kappe auf das Dampferrohr der groRte Durchmesser D1 die
Ausspreizung der Federzungen und damit die formschliissige Verbindung zwischen
Schutzelement 3 und Kappe bewirkt. Auf den im Durchmesser reduzierten Abschnitt
mit dem Durchmesser D2 kann die erfindungsgemae Kappe locker aufgesetzt
werden, so dass die Federzungen nicht oder nur ganz geringfligig radial nach auen
gespreizt werden. In diesem Zustand kann das Schutzelement 3 wie nachstehend
beschrieben auf die Kappe aufgesetzt werden und die Ausnehmungen A werden
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relativ zu den Formschlusselementen 2 so positioniert, dass eine formschlissige
Verbindung entsteht, wenn die Federzungen radial nach aulen gespreizt werden.
Der Endabschnitt des Dampferrohres 1 weist den kleinsten Durchmesser D3 auf. Die
erfindungsgemafle Kappe weist in ihrem Endbereich radial nach innen vorstehende
Rippen auf. Der lichte Abstand zwischen diesen Rippen ist so auf den kleinsten
Durchmesser D3 abgestimmt bemessen, dass nach dem Aufpressen der Kappe eine
reibschliussige Verbindung zwischen der Kappe und dem Dampferrohr vorhanden ist.
Auf diese Weise sitzt die aufgepresste Kappe in axialer Richtung fest auf dem

Déampferrohr.

Unter der Ziffer 3 ist in Fig. 3 das locker bzw. lose auf die erfindungsgemaRe Kappe
aufgesetzte Schutzelement 3 mit dem damit verbundenen Federelement 4
dargestellt. In diesem Zustand ist sowohl die Kappe locker auf das Dampferrohr 1 als
auch das Schutzelement 3 locker auf die Kappe aufgesetzt. Das Federelement 3
stutzt sich auf der Anschlagflache 8 der Kappe ab. Dadurch sind die Aufnahmen A in
dem Schutzelement 3 exakt in der vorgesehenen Position zur Ausbildung des

Formschlusses relativ zu den Formschlusselementen 2 der Kappe positioniert.

Unter der Ziffer 4 ist in Fig. 3 der eigentliche Montageschritt, d.h. das Aufpressen der
erfindungsgemaflRen Kappe auf das Dampferrohr 1 wunter Ausbildung der
Formschlussverbindung zwischen Schutzelement 3 und Kappe dargestellt. Hierzu
wird das Schutzelement 3, also der Faltenbalg, durch eine Kraft F von aullen
zusammengedrickt, so dass das Federelement 40 sich an die erfindungsgemaRe
Kappe anlegt. Durch die auf das Federelement 40 einwirkende Kraft F wird dann die
Kappe auf das Dampferrohr 1 aufgepresst. Da im Rahmen des {blichen
Zusammenbaus von Kfz-Federbeinen mit Faltenbalg ohnehin ein so genannter
~Setzhub® erfolgt, kann dieser Setzhub dazu genutzt werden, den vorstehend
erwdhnten Montageschritt gleich mit auszufuhren. Es féllt daher insoweit kein

zusatzlicher Montageschritt an.

Beim Aufpressen der Kappe auf das Dampferrohr 1 werden die Federzungen 5
aufgrund der Durchmesseraufweitung des Dampferrohres 1 radial nach auflen
gespreizt. Die Formschlusselemente 2 dringen dabei in die Aufnahmen A des
Schutzelementes 3 ein, so dass Formschluss zwischen Kappe und Schutzelement 3
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ausgebildet wird. Die fir dieses Aufpressen der Kappe auf das Dampferrohr 1
erforderliche Kraft ist unter Ziffer 4 in Fig. 3 mit einem Pfeil und dem Buchstaben F

dargestellt.

Wird die fur das Aufpressen der Kappe auf das Dampferrohr 1 erforderliche Kraft
weggenommen und das als Faltenbalg ausgebildete Schutzelement 3 entlastet, so
federt der Faltenbalg in die unter der Ziffer 5 in Fig. 3 dargestellte Position zurick.
Das Federelement 40 entfernt sich wieder von der Kappe und wird von dem
Schutzelement 3 in einem vorgesehenen Abstand zu der Kappe positioniert. Die
Kappe sitzt fest auf dem Ende des Dampferrohres 1 auf und ist formschlissig mit

dem Schutzelement 3 verbunden.

Fur die vorstehend beschriebene einfache Montage der erfindungsgemafien Kappe
und des mit ihr formschlissig verbundenen Formschlusselementes sind keine
besonderen Werkzeuge erforderlich. Die erfindungsgeméafle Kappe beinhaltet bereits
alle fur die richtige Positionierung des Schutzelementes 3 relativ zu den
Formschlusselementen 2 der Kappe erforderlichen Merkmale. Denn die korrekte
Positionierung des Schutzelementes 3 relativ zu der Kappe wird durch die an der
Kappe selbst ausgebildeten Anschlagflachen 8 auf einfache Weise erreicht.
AuRerdem wird bei der Erfindung der im Rahmen der Gblichen Vorgehensweise beim
Zusammenbau von Kfz-Federbeinen mit Faitenbalg erfolgende Setzhub geschickt
auch fur die Montage der Anordnung aus Schutzelement 3, Federelement 40 und

Kappe ausgenutzt. Ein zusatzlicher Montageschritt fallt daher nicht an.

Durch die Erfindung wird eine einfache und kostengiinstige Lésung zur Herstellung
eines Schwingungsdampfers mit einem die Kolbenstange schutzenden
Schutzelement 3 und einem als Anschlagpuffer dienenden Federelement 40 zur

Verfigung gestelit.
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Patentanspriiche

1. Kappe zum Montieren auf ein Dampferrohr (1) eines Schwingungsdampfers,
mit einem zumindest abschnittsweise zylindrischen AuRenmantelbereich (4)
und mindestens einer elastischen Federzunge (5), wobei an der Federzunge
(5) mindestens ein Formschlusselement (2) angeordnet ist zur Herstellung
einer formschlussigen Verbindung zwischen der Kappe und einem
Schutzelement (3) des Schwingungsdampfers, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine Federzunge (5) einen Bereich aufweist, der im nicht
montierten Zustand der Kappe in radialer Richtung nach innen gegentiber
dem AulRenmantelbereich (4) zuriickversetzt ist, wobei der zuruickversetzte
Bereich ein Spreizelement (6) aufweist, mit dem die Federzunge (5) bei der
Montage der Kappe in radialer Richtung nach aufien gespreizt wird.

2. Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere

Federzungen (5) Uber den Umfang der Kappe verteilt angeordnet sind.

3. Kappe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spreizelement (6) als schrage Flache (7) oder
abgerundeter Abschnitt ausgebildet ist, die oder der mit dem Dampferrohr (1)

bei der Montage der Kappe zusammenwirkt.

4. Kappe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Formschlusselement (2) als integraler Bestandteil

der Federzunge (5) ausgebildet ist.

5. Kappe nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine Anschlagflache (8) zur Positionierung des
Schutzelements (3) aufweist, mit der das Schutzelement (3) relativ zu dem
Formschlusselement (2) in einer fur die Ausbildung der formschlissigen

Verbindung geeigneten Position positionierbar ist.

6. Kappe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlagflache

(8) als kreisringférmige Flache ausgebildet ist.
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