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{54) BIEGSAMER, MEHRSCHICHTIGER BELAG ZUR ABDICHTUNG UND/ODER SCHALLDAEMMUNG

(57) Der Belag, bestehend aus einem bitumindsen Abdichtbelag, der mit einer gegen verschiedene
atmospharische Verunreinigungen widerstandsfahigen Schutzschicht (berzogen ist, wird bei-
spielsweise zur Abdichtung von Dachern verwendet. Ziel der Erfindung ist ein billiger, ieicht zu
handhabender Belag. Aufgabe der Erfindung ist es, Unterbrechungen und Spannungen an den Ra-
dern der verlegten Belagbahnen, verursacht infolge eines ,Kriecheffektes” der Schutzschicht, zu
varmeiden: ErfindungsgemaR wird das erreicht, indem die Schutzschicht im wesentlicher aus ei-
ner durchgehenden, vorher im Hinblick auf jedes mogliche Zusammenziehen stabilisierten Kunst-
stoffolie besteht. Das Stabilisieren ist durch Kaschieren mit Hilfe eines Kelbstoffes, Extrudieren,
Auftragen von Plastisolen auf die Metalifolie oder jede Spritzmethode erfolgt. Die Erfindung karin
bei der Herstellung biegsamer, mehrschichtiger Beldge zur Abdichtung und/oder Schalldémmung
insbesondere von Dachbeldgen, verwendet werden, Fig.4
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Bisgsamer, mehrschichtiger Belag zur Abdichtung und/oder
Schalldémmung

wendungsegebiet der Erfindung

!

Die Erfindung betrifft einen biegsamen, mehrschicntiigen Be-
lag zum Abdichten und/ocder zur Schalldammuag mit einenm
bitumindsen Abdichtbelag, der mit einer wetterfesten,gegen
verschiedene atmosphdrische Verunrelnigungen chemischen
oder bilologischen Ursnrungs niderstandsfihigen Schutzschichf
iiberzozen ist, Dis afmosphirischen Verunrsinis

Lok o ™

SZuren, Bassen, Lésungsmiaue; und alle Nieders

die in allgemeinster Hinsicht auf sein Dach nil

ok
edex

ghen onnen,

Wegen der verschiedensen gasfdrmigen, fllissigen oder festen
Bmissionen, die kontinulerlich oder in Folgs eines Unfalles
in die Atmosphire abgegsben werden, trifff man uderall auf
erhebliche Probleme hinsichtlich der Dichtheit von Dachern,

Charaktsristik der bekannten technischen Lésungsn

Die einfachen Bitumenpappen werden sehr stark von Nisder=
schldgen aromatischer oder chlorhaitiger Losungsnittel ange-
griffen, die bei zahlreichen industriellen Verfahren enf-
stehen, Der schddigends Angriff vollzieht sich durch progressi-
ves Aufldsen und Zersetzen des Bitumens, Dariiber hinaus

fihren die oxydierenden Emissionen (Schwefeldioxid, verschie-
dene SZuren) zu einer Versprddung des Bitumens, und daher

ist es notwendig, die Abdichtung der jeweiligen Dachfliche
haufig zu erneuern,
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Die bitumindsen Abdichtfolien, die mit einer Aluminium-
folie iiberzogen sind, werden evenfalls schnell durch die
Schwefeldioxidemissionen sowie die alkalischen und sauren
Emissionen angegriffen.

Es wurden bereits Materialien fiir den Schutz der bitumindsen
Schicht vorgeschlagen, um das Fortbestehen dieses Schutzes
im Fall korrodierender Angriffe zu gewdhrleisten, beispiels-
weise Folien aus Zdelstahl, Jedoch ist Edelstahl sehr teuer
und verfiigt iber eine hohe Stsifigkeit,

&3 sind aucz schon Kunsﬁstoffbelége vorgeschlagen worden, die
jedoch auf dem Bauplatz schwierig zu handhaben sind, Sie wei=-
sen unter anderem Weichmachsr auf, dis eine Tendenz zelgen,
entlang der Oberfliche zu wandern, und dis eine klebrige
Schicht bilden, an der Staub hingen bleibt,

ziel der Erfindung

Ziel der Brfindung ist die Entwicklung eines billigen,
leicht zu handbabenden, korrosionsfesten, biegsamen, mehr-
gchichtigen Belages zur Abdichtung und/cder Schallddmmung
insbesonders von Déchern.

Darlesung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung geldst wird,
besteht darin, Unstetigkeiten und Unterbrechungen und das
Rigiko von Spannungen an den Rindern de® verlegien Bahnen

des biegsamen,mehrschichtigen Belages zur Abdichtung und/cder
Schallddmmung mit einem bitumindsen Abdichtbelag, der mi%
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einer wetterfesten, gegen verschiedene atmosphérische Ver—
urreinigungen chemischen oder biologischen Ursprungs wider—
standsfihigen Schutzschicht iiberzogen ist, verursacht in-
folge eines "Xrischseffektes" der Schutzschich®, zu vermeliden.

Das Merkmal der Brfindung, durch welche vorsiehende technische
fufgabe geldst wird, besteht darin, daB bel dem biegsamen,
mehrschichtigen Belag zur Abdichiung und/oder Schalldémmung
mit einem bitumindsen Abdichtbelag, der mift einer netfier—
pesten, cegen verschledene aftmosphérische Verunreinigun
<
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Bin weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB die
Kunststoffolis auf einer Metallfolie als Trédger durch ein
Verfahren stabilisiert ist, das ausgewdhlt ist aus eilner
Gruppe, die das Kaschieren mit Hilfe eines Klebstoffes,

das Extrudieren, das Auftragen von Plastisolsn auf die
Matallfolie oder jede Spritzmethods umfaBl. Auch darin is%
ein Merkmal der Brfindung zu sehen, daB dis Metallfolis des
Trigers eine Aluminiumfolie ist,

Brfindungsgemif ist weiterhin, daB der Verbundkomplex aus
Kunststoffolie und Triger eine Prigung aufweist,

Ehenfalls als erfinderisches Merkmal anzusehen ist, daB

die Kumststoffolie aus Polyvinylchlorid bestueht. Ein weiteres
Merkmal der Brfindung besteht darin, daB die Kunststoffolils
eine Stirke zwischen 10 und 100 Mikrometer, vorzugsweise
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37,5 Mikrometer, aufweist, Die Erfindung umfalt gleichfalls
das Merkmal, daB die Kunststoffolie des Trigers eine

Stirke zwischen 9 und 200 Mikrometer, vorzugsweise zwlschen
40 und 80 Mikrometer, aufweist,

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung ist die Kunstistoff-
folie auf der Metallfolie des Tridgers mit Hilfe eines Reaktiv-
klebstoffes kaschiert,

SchlieBlich besteht ein Merkmal der Erfindung noch darin,
deB der bitumindse Abdichitbelag auf seinsr Unterseite eine
selbstklebende Schicht aufweist, dis durch eine abziehbare
Lage geschiitzt isvu.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel
nZher erldutert werden, In der Zeichnung zeigen:

Fig. 13 Schnitt eines mehrschichtigen Belages in perspek-
tivischer Ansicht, :

Fig., 2: erfindungsgeméBer Belag, teilweise im Schnitt, in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 3: weiteres Ausfihrungsbeispiel der Erfindung in
perspektivischer Ansicht, teilweise im Schnitt,

Fig, 4: weiteres Ausfiihrungsbeispiel gemiB der Erfindung
in perspekiivischer Schnittansicht.
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In Fig, 1 ist ein Verbund—Kbmplex aus einer Kunststoffolie
10, die frei von Weichmachern und bestdndig gegen korrodie-
rende Mittel ist, und einem bitumindsen Abdichtbelag 12
dargestellt, der eine Bahn oder eine Tafel bildet, welchs
gegen alle Arten von #uBeren Angriffen bestindig ist, wobei
der Verbund-Komplex gemédf den herkdmmlichen Verfahren als
Dachbelag verwendbar ist.

Wéhrend der Herstellung sxrfahren die Kunststoffolien 10 je-
doch einen thermischen Schock und neigen infolge dessen
dazu, sich bel der Durchfiiarung des Verfahrsns infolge eines
Ppigcneffekies™ erhevlich zusammenzuziehen, Daraus ergeben
sich Unstetigkeiten und Unterbrechungen in der Schutzschicht
und das Risiko von Spannungen an den R&ndern der verleghen
Bahnen.

Die Runststoffolie 10 mufl daher gemé@B der Erfindung gegen-
iber dieser Schrumpfung stabilisiert werden, die mit der
Durchfiihrung des Verfahrens entsteht.

Man konnte erwdgen, die Kunststoffolie 10 durch Aufkleben
auf einen steifen Untergrund, wie beispielsweise eine in
Fig, 1 dargestellte Glasfasermatte 14 oder einen Asbestfilz,
zu stabilisieren, jedoch besfeht dabel die Gefahr einer
Unvertriaglichkeit zwischen dem bitumindsen Abdichtbelag 12
und dem fiir dieses Verfahren verwendeten Klebstoff, Dariiber
hinavus besteht noch die Gefahr von Lufteinschliissen unter
der Kunststoffolie 10, die Blasen oder Unebenheiten zur
Folge haben konnen.
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GemaB der Erfindung wird die Kunststoffolie 10 mit Hilfe
eines Reaktivklebstoffes auf einen durchgehenden Triger

16 aufgeklebt, wobei der Reaktivklebstoff selbstversténdlich
vollkommen mit den beiden Elementen der Kaschierung ver-
trdglich sein muB, daB heiBt mit der Kunststoffolie 10 und
dem Material des Trigers 16, Der durchgehends Triger 16 ver—
hindert den direkten Kontakt zwischen dem Klebstocff und dem
bitumindsen Abdichtbelag 12,und somit verhindert er dis

oben erwdhnien Unvertrdglichkeitserscheinungsn,

In vorteilhaffer und bevorzugher Weise besteht der Triger
15 der Kaschierung aus einer Metallfolis, dis in Fig, 2 dar-
gestellt ist und vorzugsweise als Aluminium bestehf. Sie hat
eine Stirke von 9 bis 200 Mikrometer, vorzugsweise 20 bis 80
Mikrometer.

Ein Verfahren zur Kaschierung der Kunstsftoffolie 10 auf
ihrem Trdger 16 kann folgende Verfahrensschritfie aufweisen:

— Uberziehen des Trigers 16 mit einem in einem LOsungsmittel
aufgelosten Reaktivklebstoff;

- Verdampfen des Ldsungsmittels in einem Ofen;

- Ayftragen der Kunststoffolie 10 durch Kalandern bei Zimmer-
temperatur, um zu verhindern, daB sich die Kunsistoffolie
10 deformiert, wobeil die erhaltene Verbindung stérker ist
als die Eigenkohidsion der Kunststoffolie 10.

Alle synthetischen Kunststoffolien 10 aus Thermopiasten oder
Elastomeren kdnnen fiir dieses Verfahren eingesetzt werden,
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vorausgesetzt, daB sie den Anforderungen an den Schutz gegen
die sch#dlichen atmosphdrischen Einfliisse gewachsen sind.
In vorteilhafter Weise 148t sich eine Kunststoffolie 10

~aus Polyvinylfluorid oder Polyvinylchlorid geringer Dicke,
beispielsweise einer Dicke zwischen 10 und 100 Mikrometer,
vermenden, In vorteilhafter Weise weist die Kunststoffolie
10 eine optimale Stdrke von 37,5 Ulkrometer auf, Sie muB
deformierbar, widerstandsfédhig gegen atmosphlrische Angriffe,
chemisch inert und in der Masse pigmentiert ohne Weich~
macher sein,

Wegen der in der Abdichitechnik idblichan éecbnologien wird der
so geformte Verbund-Komplex mii eliner Prégung versehaen
(Gaufrieren), oder wie in Fig, 3 dargestellt, ausgsbaucht,

um die Bereiche der Dilatation und Kontraktion auf elemenbtare
Abschnitte zu reduzieren, bevor mit den Ublichen Methoden
zur Herstellung von Bitumenabdeckungen ein Uberzug aus einem
verstérkten oder nichtverstérkten bituminGsen Abdichtbelag
12 aufgetragen wird.

Die Stabilitédt dieses Verbund-Komplexes wurde an einem auf
diese Yeise hergestellten Ubsrzug experimentell bestatigh,
indem dieser einem thermischen Zyklus unterworfen wurde, und
es sich zeigte, daB nach zahlreichen Phasen weder eine Ver—
léngerung noch ein Zusammenziehen des Verbund-Komplsxes er—

£olgte,

Die auf diese Weise hergestellte Binheit kann mit Hilfe eines
Bitumenbades auf jeden Triger 16 aufgeklebt werden, der ge-
eignet ist, eine Isolierschich®t aufzunehmen und der gemiB
den konventionellen Methoden vorbereitet wurde.
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In der FPraxis ist es zweckmédBig, am Rand jeder Bahn einen
Bereich 18, wie in Fig. 2 dargestellt, vorzusehen, der nicht
von dem Verbund-Eomplex, Kunststoffolie 10 und Tréger 16, be-
deckt is% und der zur seitlichsn Uberdeckung durch die
jeweils benachbarte Bahn dient,

Um zu verhindern, daB der zum Klebsn verwendete Bitumen den
Ferbund=Komplex der benachbarten Bahnen verschmiert, werden
diese zweckméBigerweise bis zum Rand der Verklebung mit
Seifenwasser iiberstrichen, so dal der libergslaufense Bitumen
von der Xunststoffolie 10 abgezogen werden kann, ohne diese
zu beschidigen. Die Kanten an den Znden der Bahnen werden
entweder durch einen Anstrich geschiitzi, der gegen chemische
Angriffe widerstandsfidhig ist und belspielswelse aus
Polyurethan hergestellt ist, oder sie werden durch selbst—
klebende Binder des oben beschriebenen Komplexes oder auch
durch jedes andere geeignete Mittel geschitzt,

Auf diese Weise erstellt man als Verbund-Komplex einen Be-
lag zum Abdichten und/oder zur Schallddmmung mit den
folgenden Vorteilen:

-~ Der bitumindse Abdichtbelag 12 ist gegen die verschiedenen
atmosphédrischen Angriffe geschiitzt;

-~ der Schutz ist sowohl dauserhafi und asthevisch ansprechend,
wobei sr sich in die Architekiur des Gebdudes und der Land-
schaft eingliedert;

~ die Durchfiilhrung des Verfahrens ist einfach, und es be-
steht keine Gefahr von Rissen oder StoBen, durch die Ldcher
gebildet werden;
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- der Verbund-Komplex kann sich an alle Dimensionsverande-
rungen der tragenden Strukiur anpassen;

- die &uBere Oberfléche 14B% sich reinigen und 1s% unter der
alleinigen Wirkung des Regenwassers glelichsan selbstreini-
gends;

- der gesamte Belag ist infolge der metallischen Schicht des
Trigers 16 fsuerfest, jedoch kenn man, wenn diss erwinschi
ist, eine unentziindbare Kuns¥stoffolle 10 verwenden.

Der Vercund-Xomplex, besiehend aus dan vitumintsen Abdi
lag 12 upd den aus der Kunststoffolie 10 und dem Trdger 16
zusammengeseizten Komplsx, kann auf seiner Unterseife mid
giner dlinnen oder dicken Klebsioffschicht mit oder o
Binlage bestrichen sein, deren St&rke zwischen einigen
Mikrometern und einigen Millimetern variieren kann, wodurch
ihre Anwendung in Bereichen ermdglicht wird, wo wahrend

der Durchfihrung des Verfanrens eine Flamme die Kunststolff-
folie 10 beschidigen kdnnte ader auch wo man nicht alt

den iiblichen Techniken unter Einsatz geschmolzenen Bltumens
arbeilten xann.,

Fir diese aus Fiz. 4 ersichtliche Art von Anwendungen ist die
klebende Substanz mit einsr Lage 20 eines gekrauselten
Papier-Polydthylen-Silikon-Komplexes geschiitzt, das von

"dem bitumindsen Abdichtbelag 12 abgezogen werden kann.

Die Prégung oder Riffelung gemdl Fig., 3 gchafft die Mdglich-
keit einer Verlingerung ohne wesentliche Spannung, so da8
der Belag dazu dienen kann, Risse zu tberbriicken, Kamins,
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Dachrinnen, Balken oder andere Vorspriinge auszukleiden und
eine dsthetisch ansprechende Isolierschicht ohne Farbe oder
anderen Uberzug zu schaffen.

Dariiber hinaus kann der erfindungsgemdBe Belag als Schall-
démmplatte auf Maschinenteilen oder Konstruktionsteilen
verwendet werden, die aimosphirischen Angriffen ausgesetzt
gind,

Ohne den Erfindungsgedanken zu verlassen, kann der Verbund-
Xomplex der Xunststoffolie 10 und ihres Tridgers 16 durch
Zechniken hergestellt werden, dis den Xaschisrungsischniken
agquivalent sind, Somit kann dieser Verbund-Komplsex durch
Extrudieren, durch Aufstrsichen von Plastisolen odser be-
liebige Spritzmethoden vor der Pelymerisation auf dem
metallischen Trdger 16 hergestellt werden, wobel die Dicke
des arhaltenen Folienfilms zwischen 1 und 500 Mikrometer
lisgen kann,
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Erfindunsgsansoruch

e

Biegsamer, mehrschichtiger Belag zur Abdichtung und/oder
Schallddmmung mit einem bitumindsen Abdichtbelag, der
mit einer wetterfesten, gegen verschiedene atmosphédrische

Verunreinigungen chemischen oder blologischen Ursprungs

3e

4,

‘aus einer durchgehnenden, vorher

niderstandsfidhigen Schutzschicht iUberzogen ist, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Schublzschicht im wesentlichen

er im Hinblick auf j
no~L1une Zusammenziehen stao lisisrten Kunsigio!

folie (10) bestehk.

Belag nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Kunststoffolie (10) auf einer Metallfolie als Trédger
(16) durch ein Verfahren stabilisiert ist, das ausge-
wahlt ist aus einer Gruppe, die das Kaschieren mit Hilfe
eines Klebstoffes, das Extrudiersn, das-ﬁuftragen von
Plastisolen auf die Metallfolie oder jede Spritzmethode
unfalt,

Belag nach Punkt 2, gekennzeichne® dadurch, dal dis
Metallfolie des Trigers (16) eine Aluminiumfolie ist,

Belag nach einem der vorstehenden Punkte 2 und 3, gekenn-
zeichnet dadurch, daB der Verbund-Komplex aus Kunstgtoff-
folie (10) und Trdger (16) eins Prigung aufweist.
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Belag nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnat
dadurch, daB die Kunststoffolie (10) aus Polyvinyl-
chlorid besteht,

Belag nach einem der Punkte 1 bis 5, gekennzelchnet
dadurch, daBf die Kunststoffolie (10) eine Stdrke zwischen
10 wnd 100 Mikrometer, vorzugsweise 37,5 Mikrometer,
aufweist, -

‘ Belag nach einem der Punkte 2 bis 6, gekennzeichnet da~

durch, daB die Metallfolie des Trdgers (16) eine
Stdrke zwischen 9 und 200 Mikrometer, vorzugsweise
zwischen 40 und 80 Mikrometer, aufweist,

Belag nach einem der Punkte 2 bis 7, gekennzeichnet

dadurch, daB die Kunststoffolie (10) auf der Metall—
folie des Trigers (16) mit Hilfe eines Reaktivkleb-

stoffes kaschiert ist,

Belag nach einem der Punkte 4 bis 8, gekennzeichnef
dadurch, daB der biftumindse Abdichtbelag (12) auf seiner
Unterseite eine selbstklebende Schicht aufweist, die
durch eine abziehbare Lage (20) geschiitzt ist.

Hierzu 1Saite Zeichnungen
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