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Przedmiotem wynalazku jest uklad dozujgcy do
automatycznego dozowania zadanych porcji mate-
rialu z dokladnoscig do jednego procentu w odnie-
sieniu do warto$ci zadanej.

Znane dotychczas urzgdzenia dozujgce zestawio-
ne sg z Wwag mechanicznych wspdlpracujgcych
z przetwornikami wychylenia wagi na sygnal elek-
tryczny, pneumatyczny lub inny.

Przetworniki wspolpracujg z ukladami sterujg-
cymi przebiegiem dozowania. Niedogodnoscig tych
ukladow jest przede wszystkim to, ze w ciezkich
warunkach eksploatacji nie zapewniajg wymaganej
dokladnosci dozowania. Przyczyna polega na tym,
ze uklad wagi mechanicznej z glowicg pelnouchyl-
na lub sprezynowg charakteryzuje sie skompliko-
wang budowg, duzymi przesunieciami elementéow
pomiarowych, duzg bezwladnoscig oraz wrazliwos$-
cig na zanieczyszczenia, wstrzgsy i udary. W kon-
sekwencji powoduje to, ze praktyczna dokladnosé
jest mala. Ponadto w wukladach tych wystepuja
czeste uszkodzenia podczas pracy.

Znane sg rowniez konstrukcje urzgdzen dozujg-
cych dzialajace na zasadzie wykorzystania nacisku
czujnikéw tensometrycznych wspolpracujacych
z elektronicznymi i elektrycznymi ukladami steru-
jacymi. Urzgdzenia te wymagajg stosowania skom-
plikowanych i drogich ukladow elektronicznych
o pracochlonnej konserwacji okresowej.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
znanych urzgdzen dozujgcych przez opracowanie
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ukladu dozujgcego z konstrukcjg wagi typu czuj-
nikowego i nieskomplikowanymi ukladami do ste-
rowania przebiegu dozowania, charakteryzujgcego
sie duzg niezawodno$cia w ciezkich warunkach
pracy.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku przez wy-
posazenie ukladu sterujgcego w czujnik magneto-
sprezysty przeksztalcajagcy wielko§¢é mechaniczng
na sygnal elekiryczny i polgczony z nim w szereg
przetwornik przeksztalcajacy sygnal z czujnika
magnetosprezystego na sygnal stalonapieciowy.
Z przetwornikiem jest polgczony miernik wychy-
lowy oraz element sumujgcy polgczony z elemen-
tem regulacyjnym.

Ponadto w uklad wlgczony jest element auto-
matyki sekwencyjnej sterujgcy elementem napedu
podajnika oraz elementem zmiany wartoSci zada-
nej, przy czym do elementu sumujgcego podlgczo-
ny jest element warto$ci zadanej, sterowany za-
dajnikiem oraz elementem zmiany wartos$ci zada-
nej. )

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia schematycznie polgczenie poszczegoélnych
elementéw ukladu.

Jak uwidoczniono na rysunku uklad jest wypo-
sazony w czujnik mganetosprezysty 1 przeksztal-
cajgcy wielko§¢ mechaniczng (ciezar, nacisk) na
sygnal elektiryczny zmiennonapieciowy, ktéry jest
przekazywany na wejScie przetwornika 2, gdzie
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zostaje przeksztalcony na sygnal stalonapieciowy
z mozliwos$cig regulacji jego wartosci poczatkowej.
Sygnal wyjsciowy z przetwornika 2 jest przekazy-
wany na miernik wychylowy 3, sluzacy do wizual-
nej obserwacji procesu dozowania, oraz na wejscie
do elementu sumujgcego 4, do ktérego jest dopro-
wadzony réwnocze$nie sygnal z elementu 5 war-
to$ci zadanej, sterowanego za pomocg zadajnika 6.

Sygnal wyjsciowy z elementu sumujgcego 4 jest
pocfawany* na wejscie elementu regulacyjnego 7.

Bygnal “wyjsciowy z elementu regulacyjnego 7
podawany jest do elementu automatyki sekwen-
cyjnej 8 (uklady przelgczajgce), ktéry jest polg-
zony z elementem 10 napedu podajnika oraz
~z elementem 9 zmiany warto$ci zadanej. Zadaniem
jego jest przelgczenie elementu 5 wartosci zada-
nej na roézne sygnaly zaleznie od fazy dozowania
(zero wagi, szybkie podawanie, wolne podawanie,
koniec dozowania).

Przebieg pracy ukladu dozujgcego wedlug wy-
nalazku jest nastepujgcy: po sygnale start podaj-
nik zaczyna podawaé materiat z duzg wydajnoscia.

Wzrost nacisku na czujnik magnetosprezysty 1
powoduje wzrost elektrycznego sygnalu wyjscio-
wego z tego czujnika. Sygnal z czujnika magneto-
sprezystego 1 zostaje przeksztalcony w przetworni-
ku 2 na sygnal stalonapieciowy, ktéry zmienia sie
proporcjonalnie do sygnalu z czujnika 1. Miernik
wychylowy 3 zaczyna sie wychyla¢ i wskazuje
w kG wielko§é materialu w zbiorniku dozownika.
Po osiaggnieciu przez sygnal wyjsciowy z przetwor-
nika 2 wielkoSci 80 do 90°% dozy, za pomocag
wspolpracy elemenféw: zadajnika 6, elementu 5
warto§ci zadanej, elementu sumujgcego 4 i ele-
mentu regulacyjnego 7 powstaje sygnal na wyjsciu
elementu regulacyjnego 7. Sygnal ten za pomocg
wspélpracy elementéw: automatyki sekwencyjnej
8, elementu 10 napédu podajnika oraz elementu 9
zmiany wartosci zadanej powoduje przelgczenie
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podajnika na podawanie materialu malg wydaj-
noscia oraz zmiane sygnalu elementu 5 wartos$ci
zadanej na sygnal réwny 100% dozy. Po zréwna-
niu sie sygnalu z przetwornika 2 z wielkoscig
100% dozy nastepuje wylgczenie podajnika oraz
zmiana sygnalu w elemencie 5 wartoSci zadanej
na sygnal 0 kG. Sygnal ten sluzy do kontroli
opréznienia wagi przy dalszej pracy dozownika.
Po otwarciu klapy zsypu material zaczyna sie wy-
sypywaé¢ z dozownika.

Po calkowitym wysypaniu sie materialu sygnal
na wyjsciu czujnika 1 oraz przetwornika 2 osiggnie
warto§¢ 0 kKG. Zréwnanie sie sygnalu z przetwor-
nika 2 z sygnalem elementu wartosci zadanej 5
spowoduje w spos6b podobny do opisanego wyzej
zmiane sygnalu elementu wartoSci zadanej na
warto$é 80—90% wielko$ci dozy. Po sygnale ,start”
podajnik materialu zaczyna prace i cykl dozowa-
nia sie¢ powtarza.

Zastrzezenie patentowe

Uklad dozujacy do automatycznego dozowania
zadanych porcji materialu z dokladnoscig do jed-
nego procentu w odniesieniu do warto$ci zadanej,
znamienny tym, ze czujnik magnetosprezysty (1)
przeksztalcajgcy nacisk na sygnal elektryczny, po-
laczony jest z wejSciem przetwornika (2) prze-
ksztalcajgcego ten sygnal na sygnal stalonapiecio-
wy, przekazywany na miernik wychylowy (3)
i element sumujgcy (4) polgczony z wyjsciem prze-
twornika (2) i elementem wartosci zadanej (5) oraz
wejSciem elementu regulacyjnego (7), Kktorego
wyjScie jest polaczone z elementem automatyki
sekwencyjnej (8), sterujgcym elementem (10) na-
pedu podajnika materialu i elementem (9) zmiany
warto$ci zadanej, przy czym element (5) warto$ci
zadanej jest sterowany za pomocg zadajnika (6)
i elementu (9) zmiany warto$ci zadanej.
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