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Sposob rafinowania metali oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb rafinowania
metali oraz urzadzenie do stosowania tego sposo-
bu.

Dotychczas znany sposéb rafinowania metali po-
lega na uzyciu dzwonowych wtapiaczy wypelnio-
nych rafinatorem. Wadg tego sposobu rafinowania
metali jest ograniczenie strefy reakcji do niewiel-
kiej przestrzeni wzajemnego oddzialywania rafina-
tora z metalem.

Celemm wynalazku jest mozliwos§é zwiekszenig
szybkoéci i efektywnoéci reagowania rafinatora z
metalem, za$ zadaniem wynalazku jest opracowa-
nie sposobu rafinowania i urzadzenie do stosowa-
nia tego sposobu, umozliwiajgcych osiggniecie tego
celu.

Cel ten zostal osiggniety przez wytworzenie w
dzwonowym wtapiaczu ssgco-ttoczgcej pulsacji po-
wodujgcej cykliczne podnoszenie i opadanie zwier-
ciadla rafinowanego metalu przy czym ssaco-ttocza-
ca pulsacja wytwarzana jest za pomocg urzadze-
nia, ktére stanowi ssgco-ttoczagca pompe potgczong
z dzwonowym wtapiaczem poprzez sterujgcy za-
woér, dtawigcy zawér i odpylacz.

Zasadnicze korzy$ci techniczne wynikajace ze sto-
sowania sposobu rafinowania wedlug wynalazku to
zwiekszenie szybko$ci proces6w dyfuzyjnych mie-
dzy metalem a rafinatorem, oraz wzrost powierz-
chni wzajemnego oddzialywania stykajacych sie ze
sobg reagentéw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
urzgdzenie do dzwonowego rafinowania metali.

Przyktad Dzwonowy wtapiacz 1, wyposazo-
ny w siatke 2 stuzacg do przytrzymywania rafina-
tora 3 podigczony jest poprzez odpylacz 4, diawig-
cy zawér 5 i sterujacy zawébr 6 z ssgco-tloczaca
pompg 7.

Przebieg sposobu rafinowania metali oraz dziala-
nie urzadzenia sg nastepujgce. Dzwonowy wtapiacz
1 napeinia sie zgranulowanym rafinatorem 3 i za-
bezpiecza siatkg 2. Tak przygotowany wtapiacz 1
pograza sie¢ w cieklym metalu. Nastepnie wlgcza
sie ssgco-tloczacg pompe 7 a przez przestawienie
sterujgcego zaworu 6 z jednego potozenia konco-
wego w drugie powoduje sie ssgcotloczacg pulsacje
metalu w dzwonowym wtapiaczu 1. W wyniku te-
go cyklicznego podnoszenia i opadania zwierciadla
ciektego metalu w dzwonowym wtapiaczu 1 na-
stepuje okresowa wymiana porcji rafinowanego
metalu oraz zwiekszenie powierzchni zetkniecia sie
metalu z rafinatorem. W ‘zalezno$ci od warunkéw
termicznych procesu szybko§é zmiany ci$nienia w
dzwonowym wtapiaczu 1 reguluje sie za pomoca
zaworu dlawigcego 5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b rafinowania metali, znamienny tym,
ze w dzwonowym wtapiaczu (1) wytwarza sie ssg-



67 177

3 4
co-tloczacg pulsacje powodujacg cykliczne podno- zastrz. 1, znamienne tym, ze stanowi go ssgco-tto-
szenie i opadanie zwierciadla rafinowanego meta- czaca pompa (7) potgczona z dzwonowym wtapia-
lu. czem (1) poprzez sterujacy zawodr (6), dtawigcy za-
2. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug wor (5) i odpylacz (4).
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