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{57) Vecrrichtung zum Umwickeln von Fadenkabeln mit einem
Hilfsfaden, z.B. beim Verpacken von schlichten Chemiefaserkabeln.
Die Umwicklung soll ohne die bekannten Umspinnmaschinen erreicht
werden, bei denen die Umwicklung durch rotierendé Hilfsfadenspulen
zustandegebracht wird. Die erfindungsgemdfie Vorrichtung besteht
aus einem mit-einem Spulenauflagerand versehenen zylindrischen
Spuleneinsatz, der mittels Aufhédngezapfen so mit einer mit
Halterungen versehenen Kabelzuflhrung lésbar und frei schwenkbar
verbunden ist, daB der zum Aufstecken einer Hilfsfadenspule geeignete
Spuleneinsatz unabhéngig von der Neigung der Kabelzufuhrung stets
senkrecht ausgerichtet 1st. - Fig.1 -

. 2560 6000 ) . 9 Seiten
€02G BT @G o5 - [d s s
oo, 20 -

1008 .,‘,g’-‘im a (688) Ag 141/77-79 1.

AFEP 2662

oo 42
2033 0093 L 2o 2 c‘.ea



1o 294712

Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Umwickeln von Fadenkabeln

Anwendungzseebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorribhtung zum Umwickeln von
endlosen Fadenkabeln mit einem Hilfsfaden, zum Beispiel
beim Ablegen und Verpacken von schlichten Chemiefaserkabeln.

Fur bestimmte Finsatzgebiete ist die auf Chemiefaserkabel
liblicherweise aufgebrachte Kr#duselung, die gleichzeitig

eine gute Abarbeitbarkeit aus den Verpackungseinheiten ge-
wihrleistet, nicht anwendbar. Dieg gilt beispielsweilge fitr
Borstenmaterial, synthetische Haare und Zhnliche Chemiefa~-
sersortimente, die als schlichtes Kabel verarbeitet werden
und daher zur Gewdhrleistung des Zusammenhalts der Elementar-
fdden im Kabelverband und einer storungsfreien Weilterver-
arbeitung mit einem Hilfsfaden umwickelt werden.

Charskteristik der bekannten technischen ILdsungen

Es ist bekannt, endlose oder auch endliche Kabel, F&den,
Strénge oder &Zhnliche Gebilde textiler und nichttextiler

Art mit einem oder mehreren anderen endlosen Gebilden, wie
Dr&hten, Bindern, Fdden oder Garnen zu umwickeln. Flir der-
artige Vofgénve werden sogenannte Umspinnmaschinen oder
Verseilvorrichtungen verwendét, wie sie beispielsweise in
der DL - PS 1 164 oder der DT - 0S 1 685 843 beschrieben
sind. _

Die Wirkungsweise der entsprechenden Vorrichtungen besteht
im wesentlichen darin, daB der fiir die Umwicklung des Kabels
verwendete Hilfsfaden von drehbar gelagerten Spulen abgezo-
gen wird, die konzentrisch zur Lingsachse des zentral

durch die Vorrichtung gefiihrten Kabels auf einem rotierenden
Rad oder Korb angeordnet sihd.und mit demselben wghrend des
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Betriebs der Vorriéhtung um das bewegte Kabel rotieren. Der
Hilfsfaden wird hierbei durch Padenfiihrer von den bewegten

Spulen dem Kabel zugefiihrt und durch die umlaufende Retations-
beweguﬁg der Spulen auf das Kabel gewickelt;

Flr die Durchflihrung derartiger Operationen sind also relativ
komplizierte maschinelle Ausriistungen erforderlich.

Ziel der Erfindung

Fir bestimmte technisché Zwecke 1st es erforderlich, die
kontinuierliche Umwicklung eines Kabels mit einem Hilfsfaden
ohne grodBeren technischen Aufwand zu betreiben, zumal dann,
wenn es sich nicht um die Herstellung eineg fertigen techni-
schen Formgebildes handelt, sondern lediglich um eine im Lau-
fe des Bearbeitungsganges exrforderliche Zwischenstufe, wie
zum Beispiel die Verpackung von scHlichten Chemiefaserkabeln.
Das Ziel der Erfindung besteht daher darin, die Umwicklung
eines Kabels ohne Verwendung der bekannten Umspinnmaschinen
Zu erreichen.

Darlegung des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zur Reelisierung eines Arbeitsprinzips zu entwickeln, beil
welchem die Umwicklung nicht wie bisher durch rotierende
Hilfsfadenspulen zustandegebracht wird.

- Erfindungsgemil besteht eine Vorrichiung aus einem zylindri-
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schen Spuleneinsatz, der zum Aufstecken einer Hilfgfaden-
spule geeignet 1st, indem er an der unteren seite des Zyliﬁ-
ders einen Auflégerand fir die Spule aufweist. Am oberen

Teil des Zylinders sind Aufh&ngezapfen angebracht, die

16sbar mit dem Spuleneinsatz verbunden sind und die in
Verbindung mit entsprechend paBgerechten, am Austrittsende
einer Kabelzufilhrung angebrachten Halterungen die Verbindungs-
elemente des Spuleneinsatzés mit der Kabelzufiihrung dar-
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stellen. Die Verbindung beider Teile ist jederzeit 18sbar

und der Spuleneinsatz ist in seiner Halterung frei schwenk-

bar. Dadurch ist gewdhrleistet, daB der Spuleneinsatz mit
der wdhrend des Betriebes der Vorrichtung auf denselben
aufgesteckten Hilfsfadenspule unabhingig von der jeweiligen
Neigung der ebenfalls schwenkbaren Kabelzufiihrung stets senk-
recht ausgerichtet ist. ' ‘

Wehrend des Betriebs der Vorrichtung wird eine Spule mit dem
aufgewickelten Hilfsfaden auf den-Spuleneinsatz gesteckt.

Das Kabel wird dann durch die Lingsachse des inneren zylindri-
schen Hohlraums der Spule in vertikaler Richtung hindurchge-
fuhrt, der Hilfgfaden wird durch das Eigengewicht des Ka-

bels kontinuierlich von der feststehenden Spule abgezogen.
Wehrend des Kabellaufes umkreist der peripherisch von der
Spule abgezogene Hilfsfaden das Fadenkabel. Die von der Spule
abgezogenen Windungen des Hilfsfadens werden wihrend des
Abzugs durch den Auflagerand des Spﬁleneinsatzes, der so

glatt als mdglich beschaffen ist, gebremst. Die GroBe die-

ger Bremsung, im folgenden als Bremsbeiwert QB bezeichnet,
steigt mit dem Verh&ltnis des Durchmessers des Auflagerandes
dA zum Spulendurchmesser dS und wirkt entscheidend auf die
Straffheit der Umwicklung. Der Bremsbeiwert QB als Quotient
aus Auflageranddurchmesser dA und dem jeweiligen (veriénder-
lichen) Spulendurchmesser dS wird so gewdhlt, daB er sich
zwigchen den Werten 1,1 und 3,5 bewegt. Es ist zu beachten,
daB8 sich der Bremsbeiwert widhrend des Abwickelns des Hilfs-
fadens von der Spule und der damit verbundenen Verringerung
des Spulendurchmessers dg laufend erhdht. Bei Werten von

QB < 1,1 fd11t die Umwicklung des Kabels relativ locker

aus; werden Werte von QB > 3,5 erreicht, so ist der
storungsfreie Abzug des Fadens von dexr Spule gef&hrdet.

Der Bremsbeiwert schwankt also wdhrend des Betriebes bei

jeder neu aufgesteckten Spule zwischen einem Minimal- und
einem Maximalwert. Der bevorzugte Bereich liegt bei 1,1l

QB < 2,0. ‘
..4._.
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Entscheidend fiir den kontinuierlichen Abzug des Hilfsfadens
ist das ziehende Gewicht des Kabels Py, das gich aus dem
Abstand zwischen Hilfsfadenangriffspunkt (Auflagerand) und

100der maximalen Ablagehthe des Kabels, die beispielsweise
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durch die Oberkante des Verpackungsbehdlters: festgelégt
ist, ergibt. (Aus Griinden der Vereiﬁfachung kann bel der
Betrachtung der Auflagerand des Spuleneinsatzes mit den "
Hilfsfadenangriffspunkt am Kabel gleichgesetzt werden. Die
Berechnung des ziehenden Kabelgewichtes PK erfolgt daher
auf der Strecke vom Auflegerand des Spuleneinsatzes bis
zur maximalen Ablagehthe des Kabels.)

Bin einwandfreier kontinuierlicher Abzug ist dann gegeben,
wenn der Minimalwert des ziehenden Kabelgewichtes PK die Ab-
wicklungs=~ und Bremskraft (PBr) liberwindet. Die Abwicklungs-
kraft ist abhingig von der Aufwickelform und der Beschaffen-
heit des verwendeten Hilfsfadens und im allgemeinen gegen-
iiber der Bremskraft zu vernachlidssigen. Als Bremskraft wird
das Gewicht verstanden, bel dem gerade ein Abziehen des
Hilfsfadens von der Spule erfolgt. Da die Bréemskraft wihrend
des Abwickelvorganges - analog zum Bremsbeiwer?d QB -
kontinuierlich ansteigt, so ist fir die praktischen Belange
ausschlieBlich der auftretende Maximalwert fir die Brems-
kraft zu beachten, das ist die Bremskraft bei fasl abge-
wickelter Spule. Dieser hier ausschlieflich betrachtete
Maximalwert fir die Bremskraft PBf ist also der theoretisch
zu garantierende Minimalwert flr das ziehende Kabelgewicht
PK’ Flir die praktischen Verhiltnisse hat es sich jedoch

alg glinstig erwigsen, wenn fir das‘Verhéltnis PK : PBr _

ein Wert von mindestens 10 : 1 eingestellt wixrd.

- Mittels der Vorrichtung kOnnen endlose Fadenkabel im konti~ -

nuierlichen Betrieb ohne griBeren technischen Aufwand
stérungsfrei umwickelt und abgelegt werden, so daB eine gute
Abarbeitbarkeit beim Weiterverarbeiten gegeben ist.

-5 -



_s. 8504712

130,Ausfuhrungsbeisniel

Die Erfindung soll nachstehend in Verbindung mit der zuge-

horigen Zeichnung ndher erliutert werden.

Fin Fadenkabel wird aus dem Herstellungsprozel angeliefert

und durch eine seitlich auslenkbare Kabelzufuhrunv 3 der
135'Umw1cklung und anschliefBenden Verpackung zugefuhrt.

An der Austrittstffnung der Kabelzﬂfﬁhrung 3 sind beiderseitig
Halterungen 4 angebracht. In diese Halterungen 4 ist mittels
zweler eingeschraubter Aufhéngeiapfen 5 'ein Spuleneinsatz 6
eingeh&ngt. Der untere Rand des zylindrischen Spulenein-

140 satzes 6 ist nach auBen hin stark verbreitert und glatt

' poliert. Er stellt den Spulenauflagerand 7 dar. Der verwen-
dete Spuleneinsatz besitzt eine Linge von 210 mm und eine
1ichte Offnung von 80 mm. Der Durch@esser dA des Spulenauf-

lagerandes T betridgt 160 mm.

>145 Der Spuleneinsatz 6 hingt unabhingig von der Auslenkung der

Kabelzufiihrung 3 senkrecht iiber einem Kabelablagebehdlter 9,

wobel der kleinste Abstand des Spulenauflagerandes 7 von der

oberen Kante des Beh#lters 9 1040 mm betrigt.

Vor Inbetriebnahme der Vorrichtung wird auf den Spuleneinsatz 6

.. 150 eine Spule 8 mit einem lichten SpulenkSrperdurchmesser dg von

' 92 mm aufgesteckt, die in Kreuzspulwicklung einen Folyester-
gseidenfaden von einer Feinheit 16,7 tex trégt. Letzterer dient
als Hilfsfaden 2. Der Durchmesser dsvder vollen Spule betrédgt
140 mme. Die Bremskraft PBr wurde zuvor durch Abhéngen von

155 Gewichten an den verwendeten Polyesterfaden bei einer fast

leeren Spule mit»2OP ermittelt.

Aus den genannten GrGfen ergeben sich flir den Abzugsvorgang
folgende Kriterien:
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Minimalwert fiir das ziehende Kabelgéwichﬁ Py = 356?;
Verhiltnis des ziehenden Kabelgewichtes zur maximalen
Bremskraft ’ '

PK : PBr 18:1

Bremsbeiviert QB =1,14...1,74

Das Fadenksbel 1 wird durch die lichte Offnung des Spulen-
einsatzes 6 gefithrt und nach Durchgang das freie Ende des
Hilfsfadens 2 em ziehenden Kabel 1 angelegt. Hiernach erfolgt
automatisch die Umwicklung des im Behidlter 9 abgelegten Kabels.
Im Mittel finden pro Meter laufendem Kabel'2,5 bis 3 Um~
wicklungen statt. Eine Spule mit dem verwendeten Polyester-
faden gewdBhrleistet bei einem Seidengewicht von 1,5 kp die
Umwicklung von etwa 18 t Fadenmaterial. Der Wechsel der
Ablagekartons geschieht durch Abtrennen des Kabels ohne
Unterbrechung des kontinuierlichen Betriebes. 4
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Erfindungsanspruch

175 Vorrichtung zum Unwickeln von Fadenkabeln mit einem von
elner Spule abgezogenen Hilfsfaden, gekennzeichnet dadurch,
da am Austrittsende einer mit Halterungen (4) versehenen
Kabelzufithrung (3) ein zylindrischer Spuleneinsatz (6),
der an gseiner Unterseite mit einem Sﬁulenauflagerand (7)

180 versehen ist, mittels Aufhingezapfen (5) so mit der Kabel-
zufihrung (3) 18sbar und frei schwenkbar verbunden ist,
daB der zum Aufstecken einer Hilfsfadenspule (8) geeigne-
te Spuleneinsatz (6) unabhéingig von der Neigung der Kabel-
zufuhrunb (3) stets senkrecht ausgerichtet ist.

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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