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Pierwszenstwo: 5 marca 1928 r. (Austrja).

Przy osuszaniu w prasach arkuszy tek-
tury lub ptyt okazuje sig, ze przy stoso-
waniu plaskich powierzchni cisnacych, ma-
terjal suszony po skoriczonem suszeniu
zawiera w $rodku wigcej wody, niz przy
krawedziach.

Przy rozpoczynamiu prasowania woda
odptywa poczatkowo z czesci skrajnych
arkusza, podczas gdy przy wzrastajacem
ci$nieniu nie ma juz moznosci odplynaé
ze $rodka.

Niedogodnosé ta wystepuje zwlaszcza
przy suszeniu w prasie arkuszy tektury,
wyrabianych zwykle na maszynach papier-
niczych, gdzie wytworzone walce tektu-
rowe przecinane sa zapomoca noza, skut-
kiem czego krawedzie arkuszy ulegaja po-
strzepieniu. -

Skoro poszczegélne arkusze ulozyé w
stos i poddaé ci$nieniu, wtedy na postrze-
pionych krawedziach skutkiem znacznego
ciSnienia wyciekanie wody zostaje unie-
mozliwione, wzglednie utrudnione.

W mysl wynalazku niniejszego niedo-
godno$¢ te usuwa sig, stosujac wypukle,
elipsoidalne powierzchnie cisnace. W tym
wypadku zostaje poddany cisnieniu prze-
dewszystkiem $rodek stosu prasowanego,
podczas gdy krawedzie pozostaja jeszcze
wolne od ci$nienia. Podczas dalszego prze-
biegu prasowania zostaja poddane cisnie-
niu, poczynajac od srodka stosu naze-
wnatrz, coraz to dalsze czesci stosu tak,
iz dopiero w ostatnim okresie prasowania
zostaja zaci$nigte krawedzie postrzepione,
a wskutek tego najgrubsze.W ten sposéb



woda moze odplywaé ze stosu bez prze-
szkéd,, poczynajac od jego srodka ku ze-
wnatrz.  °° T s

W celu dalszego ulatwienia odplywu
wody, prasowany stos, rozdziela si¢ na
pewna ilo§¢ mniejszyeh stoséw zapomoca
przelozenia ich suknem filcowem. Do tego
celu nadaje si¢ wylacznie sukno filcowe,
gdyz moze ono dzieki swej zwartosci i e-
lastycznosci przeciwstawié¢ sie tatwo ci-
$nieniu wywieranemu przez wypukle po-
wierzchnie prasujace.

W mysl wynalazku niniejszego wkla-
danie w stos tarcz blaszanych jest zhed-
ne, gdyz uniemozliwialoby dzialanie wy
puklej powierzchni prasujacej.

Zapomoca niniejszego sposobu odwad-
nianie tektury mozna doprowadzi¢ do za-
wartosci wody okolo 55%. Towar po od-
prasowaniu nawet przy energicznem su-
szeniu dodatkowem zachowuje ksztalt pra-
wie calkowicie plaski, gdyz w przeciwier-
stwie do dotychczasowych sposobéw pra-
sowania materjal prasowany opuszcza

prase, bedac na krawedziach wilgotniej-
szy niz w $rodku. Dzigki temu, Ze przy
dalszem zwyklem suszeniu krawedzie wy-
sychaja szybciej niz czes¢ srodkowa, oka-
zalo sie, iz wilgotniejsze krawedzie i mniej
wilgotne czesci srodkowe wysychaja pra-
wie jednoczesnie, wskutek czego unika sig

ktopotliwego przektadania arkuszy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia arkuszy tektury
lub przedmiotéw w ksztalcie ptyt w pra-
sie, znamienny tem, ze cisnaca powierzch-
nia tloka prasy jest wypukla.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze miedzy arkusze w stosie wkla-
da sie¢ w pewnych odstepach sukna filco-
we zamiast blach.

Richard Priickner.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Diuk L. Bogustawsklego, Warszawa:
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