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Elektryczny bezpiecznik instalacyjny na rézne prady znamionowe

: 1
Przedmiotem wynalazku jest elektryczny bez-
piecznik instalacyjny na r6zne prady znamionowe.
Dotychczas typowe elektryczne bezpieczniki
instalacyjne o réznych pradach znamionowych,

ktore znajduja sie w powszechnej sprzedazy, ma- .

ja od dawna te samg budowe. Zamknigte wkladki
topikowe zaklada sie w tych bezpiecznikach do
gniazda bezpiecznikowego przez wkrecenie glowki
bezpiecznikowej na gwintowany pierScien umiesz-
czony w gniezdzie bezpiecznika. W tych bezpieczni-
kach instalacyjnych muszg by¢é koniecznie prze-
widziane uniwersalne elementy zapbbiegajace
zamianie bezpiecznika w postaci elementéw kali-
browanych, ktére do gniazda bezpiecznikowego
o okreS§lonym pradzie znamionowym uniemozliwia-
ja zakladanie wktadek topikowych o wiekszym
pradzie znamionowym.

W wktladce topikowej jako element kalibrowany
stuzy zalozony z zewnatrz kapturek stykowy na
korpus ceramiczny lub dodatkowo zamocowany
do kapturka czop stykowy, przy czym p>wierzch-
nia boczna Kkapturka 1lub czopa stanowi po-
wierzchnie kalibrowang.

W jednym z szeroko rozpowszechnionych typoéw
bezpiecznikdéw instalacyjnych, jako elementy kali-
browane w gniazdach bezpiecznikowych dla roéz-
nych zakreséw prgdéw znamionowych, stosuje sie
Srubowe, pierScieniowe lub tulejkowe wstawki
dolne, w ktérych otwér wewnetrzny stuzy do wkla-
dania elementu kalibrowanego wkladki topikowej
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o roznych wymiarach. Srubowe wstawki dolne
skladaja sie z ceramicznych korpuséw o ksztalcie
kubetkowym, ktérych denko wyposazone jest w
metalowa cze$§¢ gwintowana, wkrecang do szyny
gniazda bezpiecznikowego.

Za pofrednictwem czeSci gwintowanej nastepu-
je metaliczne polgczenie z szyng bezpiecznika.
Zastosowanie takiej wstawki ma to do. siebie, ze
przy wkladaniu wkladki topikowej do gniazda
bezpiecznikowego, kapturek stykowy wkladki to-
pikowej znajduje sie w pewnej odlegto$ci nad szy-
na bezpiecznika, co powieksza wysoko§é montazowsg
bezpiecznika instaldcyjnego. Piericieniowe lub tu-
lejkowe wstawki dolne stanowig wydrgzone cy-
lindryczne korpusy cylindrycznie osadzone w szynie
gniazda bezpiecznikowego, Kktorych ewentualne
polozenie ustalajg sprezyny. W pierScieniowych lub
tulejkowych wstawkach dolnych, kapturek stykowy
styka sie bezpofrednio z szyng gniazda bezpieczni-
kowego.

W innych znanych bezpiecznikach instalacyjnych,
jako element kalibrowany gniazda bezpiecznikowe-
go stesowany jest metalowy pierScien, ktoérego
Srednica wewnetrzna styka sie z kalibrowang po-
wierzchnig wktadki topikowej. W kierunku osi
przechodzacej przez wkladke tcpikowsa, kalibrowa-
ny pieScien metalowy opiera sie o izolacyjny kor-
a mianowicie W
plaszczyZnie prostopadiej do kierunku osi wkladki
topikowej przechodzacej przez obszar, ktéry w
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gniezdzie bezpiecznikowym zajmuje Kkalibrowana
powierzchnia wkladki topikowej. Polozenie piers-
cienia metalowego zabezpieczajg wystepy, ktore za-

czepiajg sie w gniezdzie bezpiecznikowym w po--

blizu szyny stykowej.

Przy produkcji wkiladek topikowych, w celu jak
najdalej idgcej eliminacji pracy recznej, zaistnia-
ta konieczno$é, aby we wkladce topikowej wypo-
sazonej w korpus ceramiczny z jednym kanalem
na drut topikowy, od strony, z ktérej wktadka to-
pikowa styka sie z szyng bezpiecznika, zastosowaé
nie tylko kapturek stykowy, lecz rowniez kapturek
zaciskowy. Za pomocg kapturka zaciskowego nas-
tepuje zaciskanie konca topika i drucika wskazZnika
zadzialania w celu zagwarantowania *ich prawidlo-
wego polozenia podczas napeilniania piaskiem
i uszczelniania kanalu korpusu ceramicznego wkla-
dki topikowej. Po uszczelnieniu piasku, na kaptu-
rek zaciskowy naklada sie kapturek stykowy, przy
czym w znanych wkladkach topikowych kapturek
stykowy calkowicie przykrywa kapturek zaciskowy.

Gniazda bezpiecznikowe, do ktérych zaklada sie
wkiadki topikowej, produkowane sg w kilku wiel-
koéciach obejmujgcych wiekszy zakres pradéw
znamionowych. W ten sposéb gniazdo bezpieczniko-
we o danej wielkoSci mozna przystosowaé do
pradéw znamionowych o stosunkowo duzym zakre-
sie.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie uktadu
elektrycznych bezpiecznikéw instalacyjnych nowe-
go typu dla réinych pradéw znamionowych, skia-
dajgcych sie z gniazda bezpiecznikowego, wkladki
topikowej, gtowki bezpiecznikowej oraz z kalibro-
wanych elementéw w wkladce topikowej i wsta-
wki dolnej w gniezdzie bezpiecznikowym, ktérego
celem jest przede wszystkim zmniejszenie wymia-
row gniazda bezpiecznikowego oraz wprowadzenie
uproszczen do wkiadek topikowych i elementéow
kalibrowanych, bez zmniejszenia przy tym nateze-
nia pradu i mocy.

Dla csiggniecia tego celu, wynalazek opiera sie
na zatozeniu, ze wymiary gniazda bezpiecznikowe-
go, a szczegdlnie jego szeroko§é mierzona po-
przecznie do osi podiuznej szyny bezpiecznika, za-
lezy miedzy innymi od konstrukcji elementéw ka-
librowanych. Szczegélnie daje sie to zauwazyé

.w gniazdach bezpiecznikowych, ktére wyposazone

sg w Srubowe wstawki dolne. Korpus ceramiczny
Srubowych wstawek dolnych, z uwagi na otwoér
wewnetrzny, do ktérego wklada sie element ka-
librowany wktadki topikowej, ze wzgledéw tech-
nologicznych moze mieé tylko wymiary o duzych
réoznicach dla "poszczegblnych prgdéw znamiono-
wych. Powoduje to, Ze w $rubowej wstawce
dolnej, w ktbérej stosuje sie otwory wewnetrzne
o roéznych wymiarach, $rednica zewnetrzna musi
byé duza. Roéwniez w gniazdach bezpiecznikowych
wyposazonych w metalowe wstawki pierScieniowe,
wymiary gniazda bezpiecznikowego, szczegoblnie
jego szeroko$§¢ mierzona poprzecznie do osi po-
dluznej szyny bezpiecznika, zalezy od konstrukecji
elementoéw kalibrowanych.

Wstawka pierS§cieniowa przy najwiekszej swojej
Srednicy wewnetrznej dla najwigkszego pradu zna-
mionowego musi posiadaé jeszcze takg szeroko$é
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4
pier§cienia, aby wstawka pier§cieniowa poza pra-
widlowym osadzeniem w gniezdzie bezpieczniko-
wym posiadala odpowiednig sztywno$é. Ta wyma-
gana minimalna szeroko§¢ pier§cienia przyczynia
sie réwniez do tego, ze $rednica zewnetrzna wstaw-
ki pierScieniowej jest duza.

Oprécz tego kapturek stykowy nakladany na
kapturek zaciskowy wkladki topikowej wymaga
réwniez miejsca, co uwidacznia sie wtedy, gdy
kapturek stykowy uzywany jest jako element
kalibrowany. Taka konstrukcja elementu kalibro-
wanego jest zalecana, gdyz eliminuje stosowanie
dodatkowego czopa stykowego w Kkapturku styko-
wym.

Powyzsze zadanie zostaje rozwigzane przy pomo-
cy wktadki topikowej, ktérej korpus ceramiczny
wyposazony jest z jednej strony kanatu w situzacy
do zaciskania topika i drucika wskaznika zadzia-
lania, kapturek zaciskowy i naciggniety na kaptu-
rek zaciskowy kapturek stykowy stuzgcy do zetknie-
cia sie z szyng bezpiecznika, przy czym jako element
kalibrowany wkladki topikowej stuzy kapturek
zaciskowy, a jako wstawka kalibrowana w gniez-
dzie bezpiecznikowym — izolowana tuleja metalo-
wa, przy czym na szyjke Kkapturka zaciskowego
o zmniejszonej S$rednicy zewnetrznej w stosunku
do $rednicy zewnetrznej czeSci pracujgcej jako ele-
ment kalibrowany, naklada sie kapturek stykowy
stuzacy jednoczednie jako kapturek zamykajgcy.

Wynalazek eliminuje we wktadkach topikowych
zakrywanie przez kapturek stykowy kapturka za-
ciskowego w plaszczyZnie przekroju, w ktorej
pracuje element kalibrowany wkladki topikowej.
W zwigzku z tym zaoszczedza si¢ miejsce w plasz-
czyznie prostopadlej do kierunku osi wkladki to-
pikowej.

Duzg zalete stanowi réwniez wstawka dolna
gniazda bezpiecznikowego wykonana z tulei meta-
lowej. W tulei metalowej otwoér wewnetrzny stu-
zgcy do umieszczenia elementu kalibrowanego
wkladki topikowej, moze posiadaé znacznie do-
kladniej zrdéznicowang S$rednice niz w korpusie
ceramicznym. Z tego powodu dla okre$lonych pra-
doéw znamionowych mozna w zmniejszonym ga-
barycie montowaé elementy kalibrowane o réznej
$rednicy.

Poza tym, réznica pomiedzy S$rednicg ze-
wnetrzng i $rednicg wewnetrzng w $§wietle tulei
metalowej moze byé mata dla duzych prgdéw zna-
mionowych. Powoduje to, Ze S$rednica zewnetrzna
wstawki wykonanej ‘'z tulei metalowej moge byé
znacznie mniejsza niz $rednica zewnetrzna wstawki
wykonanej z korpusu ceramicznego. W ten $poséb
zaoszczedza sie rowniez miejsce w aszczyznie
przekroju, w ktérej pracuje kalibrowdny element
wkladki topikowej. Przez zaoszczedzenie tego
miejsca mozna w stosunku do znanych gniazd bez-
piecznikowych zmniejszyé miejsce w bezpieczniku
przewidziane na umieszczenie kalibrowanego ele-
mentu wktadki tbpik‘owej i wstawki gniazda bez-
piecznikowego.

W ten sposdb uzyskuje sie zmniejszenie wymia-
réw zewnetrznych gniazda bezpiecznikowego,
a szczegblnie jego szeroko$ci mierzonej poprzecznie
do szyny bezpiecznika. Nakladanie kapturka sty-
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kowego na szyjke kapturka zaciskowego umozliwia
za pomocg maszyny przeprowadzenie operacji na-
pelniania i uszczelniania piasku przy zaci$nietym
topiku. Dopiero po uszczelnieniu piasku w kanale
naklada sie kapturek stykowy jako kapturek za-
mykajacy.

W wkladkach topikowych wedlug wynalazku,
wysoko$§é szyjki kapturka zaciskowego posiada
tylko taki wymiar, jaki jest potrzebny do przy-
krycia kapturka zaciskowego przez kapturek sty-
kowy. Wysoko$§é ta musi posiadaé co najmniej ta-
ki wymiar, aby przy odlegtoSci pomiedzy tuleja
metalowg stanowigcg wstawke dolng a szyng bez-
piecznika, kapturek stykowy wkladki - topikowej
stykal sie pewnie z szyng bezpiecznika stwarzajgc
potaczenie elektryczne. Poniewaz szyjka kapturka
zaciskcwego nie pracuje jako element kalibrowa-
ny, jej Srednica nie jest uzalezniona od wielkoSci
pradu znamionowego wkladki topikowej. Pozgda-
nym jest, aby $§rednica szyjki kapturka zaciskowe-
go posiadala wymiar kolowej powierzchni czolo-
wej korpusu ceramicznego wkladki topikowej.

W wkladkach topikowych o réznych pradach
znamionowych, szyjka kapturka zaciskowego moze
mieé jednakowa S$rednice zewnetrzng, a kapturek
stykowy jednakowy ksztalt. W ten spos6b mozna
stosowaé jedng i te samg wielkoS¢ kapturka styko-
wego do wkladek topikowych o réinych pradach
znamionowych, dzieki czemu uzyskuje sie upro-
szczenie produkeji wkiadek topikowych.

Tuleja metalowa gniazda bezpiecznikowego, ktéra
spelnia role wstawki dolnej, moze by¢ cylindrem
wykonanym z masywnej blachy lub rurki, posia-
dajacym jednakows S$rednice zewnetrzng dla roz-
nych pragdéw znamionowych i rézng Srednice wew-
netrzng w §wietle zalezng od warto$ci pradu zna-
mionowego, przy czym cylinder, w zalezno$ci od
warto$ci prgdu znamionowego, posiadatby S$cianki
o roznej gruboSci lub S$cianki cienkie i kolnierze
o roéznej szerokosci.

Wynalazek jest blizej opisany na podstawie ry-
sunku, na ktérym fig. 1—6 przedstawiajg przekro-
je i widokl bezpiecznik6w instalacyjnych zgodnie
z wynalazkiem w trzech rb6znych wielkoSciach,
fig. 7 — w czeSciowym przekroju gniazda bez-
piecznikowego pokazuje zamocowanie wstawki dol-
nej, fig. 8—10 — wktadki topikowe dla trzech za-
kreséw pradéw znamionowych zgodnie z wyna-
lazkiem, fig. 11 — w powiekszonej skali przekr6j
wkladki topikowej, fig. 12 — konstrukcje przykila-
dowg wstawek dolnych, ktéore wklada sie do
przedstawionego na fig. 1 i 2 gniazda bezpieczni-
kowego, fig. 13—15 — cztery rézne konstrukcje
przykladowe wstawek, ktore umieszcza sie w przed-
stawionym na fig. 3 i 4 gniezdzie bezpiecznikowym,
a fig. 16 przedstawia konstrukcje przykladows
wstawek, ktore wklada sie do gniazda bezpieczni-
kowego pokazanego na fig. 5 i 6

Zgodnie z wynalazkiem, bezpiecznik instalacyj-
ny posiada gniazdo bezpiecznikowe 1, wkladke
topikowg 2 i gléwke bezpiecznikowg 3. Do korpusu
4 gniazda bezpiecznikowego 1 zamocowana jest
szyna 5 wraz z $rubg zaciskowag 6 oraz pierSciefi
gwintowany 7 wraz z §rubg zaciskowa 8. Wkladke
topikowg 2 zaklada sie do gniazda bezpieczniko-
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6 .
wego 1 przez wkrecenie glowki 3 do pier§cien’a
gwintowanego 7.

Zgodnie z wynalazkiem, rysunek pokazuje bez-
pieczniki instalacyjne dla pragdéw znamionowych
o zakresie od 2 A do 100 A. Ten zakres pradow
znamionowych podzielony jest na trzy grupy,
a mianowicie pierwsza grupa obejmuje prady zna-
mionowe o zakresie 2 A do 16 A, druga grupa
obejmuje prady znamionowe o zakresie 20 A do
63 A, a trzecia grupa obejmuje prady znamionowe
o zakresie 80 A do 100 A. Dla tych grup, zgodnie
z fig. 1—6, gniazdo bezpiecznikowe 1i gtowke 3 wy -
konuje sie w trzech wielko$ciach. Jak wynika z fig.
8—10, w kazdej grupie pragdéw znamionowych
wkladki topikowe 2 posiadajg jednakowsg $rednice
D i jednakowg wysoko$¢ H. W grupie obejmujgcej
wigksze prady znamionowe, wkladki topikowe ma-
ja jednak wiekszg $rednice D i wiekszg wysokosé
H niz w grupie obejmujacej mniejsze prady zna-
mionowe.

Wktadki topikowe 2 w bezpiecznikach instalacyj-
nych wedlug wynalazku majag w zasadzie jednako-
wa budowe. Ich dokladng budowe pokazuje fig.
11. Kazda wkladka topikowa 2 sklada sie z korpusu
ceramicznego 9, w ktérego kanale 10 znajduje sie
topik 11. Poza tym w kanale 10, wypelnionym
piaskiem, znajduje sie drucik wskazZnika zadziata-
nia 12, ktérego oczko 13 umieszczone jest z zew-
natrz na wkladce topikowej.

Korpus ceramiczny 9 po obu stronach kanalu
wyposazony jest w kapturek stykowy 14, 15 zamy-
kajacy kanal. Kapturek stykowy 14, z umieszczo-
nym na nim wskaznikiem zadzialania 13, sluzy
bezpos$rednio do zaciskania jednego konca topika.
Drugi koniec topika i koniec drucika wskaznika
zadzialania nie jest zaciskany przez kapturek sty-
kowy 15, lecz przez kapturek zaciskowy 16.Zgo-
dnie z wynalazkiem, kapturek zaciskowy 16 sluzy
jako element kalibrowany wkladki topikowej. Do
tego celu przewidziana jest cze$¢ 16’ kapturka za-
ciskowego, ktéra jest nakladana na powierzchnie
boczng korpusu ceramicznego 9.

Srednica zewnetrzna cze$ci 16’ kapturka zacisko-
wego, stuzgca jako element kalibrowany, posiada
zréznicowany wymiar w zaleznoSci od wartosci
pragdu znamionowego wkladki topikowej, a mia-
nowicie w miare zwiekszania pradu znamionowego
wzrasta roéwniez $rednica zewnetrzna. Kapturek
zaciskowy 16 posiada szyjke 16” o zmniejszonej
$rednicy zewnetrznej w stosunku do $rednicy zew-
netrznej czeSci 16° stanowigcej element kalibro-
wany. Na te szyjke, nie pracujacg jako element
kalibrowany, nakladany jest kapturek stykowy 15,
ktory jednocze$nie spelnia zadanie kapturka za-
mykajacego.

Srednice szyjki 16” nalezy tak zmniejszy¢, aby
byla mniejsza od kolowej powierzchni czolowe]
korpusu ceramicznego 9. W ten sposb6b szyjka 16”
kapturka zaciskowego, z chwilg wystepowania sit
w kapturku stykowym 15, opiera sie na korpusie
ceramicznym, uniemozliwiajgc zluzowanie sig¢ ka-
pturka stykowego na kapturku zaciskowym oraz
kapturka zaciskowego na korpusie ceramicznym.
Wysoko$é szyjki powinna byé taka, aby umozli-
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wiala pewne zakladanie kapturka stykowego 15
na kapturek zaciskowy 16.

Wysokoéé szyjki moze byé bardzo mata. W
wkiladkach topikowych o réznych pradach znamio-
nowych szyjka 16” kapturka zaciskowego 16 posia-
da jednakows $rednice. W tym przypadku na
kapturek zaciskowy naklada sie kapturek stykowy
15 o tym samym ksztalcie, co uwidoczniono na fig.
8—10. W tej konstrukecji przykladowej, dla grupy
pradéw znamionowych obejmujacej zakres 2 A
do 16 A, dla grupy pradéw znamionowych obej-
mujgcej zakres 20 A do 63 A i dla grupy pra-
déw znamionowych obejmujgcej zakres 80 A do
100 A, stosuje sie po jednym kapturku stykowym
15 o jednakowej wielkoSci.

W ten spos6b produkcja kapturkéw stykowych,
dla bezpiecznik6w zgodnie z wynalazkiem, zostaje
znacznie uproszczona i -staje sie tansza. Cze§¢ 16’ .
kapturka zaciskowego 16, stanowigca element kali-
browany wkladki topikowej 2, wspélpracuje z wsta-
wkg gniazda bezpiecznikowego w postaci tulei me-
talowej. 17. Tuleja______m_e;alm_,_j&&vgﬂika z. fig.
1, 3, 5 a szczegblnie z fig. 7, umocowana jest w
gniezdzie bezpiecznikowym 1 w sposéb izolowany.

Do zamocowania tulei metalowej 17 stuzy odsadze-
nie 21 w korpusie izolacyjnym 4 gniazda bez-
piecznikowego.

Powierzchnia przylegania tego odsadzenia znaj-
duje sie poza plaszczyzng, prostopadly do kierunku
osi wkladki topikowej, w ktorej pracuje element
kalibrowany 16 i wstawka 17, od strony szyny 5
gniazda bezpiecznikowego (fig. 1, 3, 5, 17). Wyso-
ko§¢ odsadzenia 21 nad szyng 5 jest mniejsza niz
odleglo$¢é pomiedzy czeScig 16” kapturka zacisko-
wego 16 a szyng przy wlozonej wkladce topikowej.
W ten sposOb odsadzenie moze wystawaé pod cze-
Scig 16” kapturka zaciskowego. Gdyby odsadzenie
siegalo plaszczyzny, w ktérej pracujg elementy ka-
librowane i wstawka, potrzebne byloby w tej
plaszczyZnie dodatkowe miejsce.

Usytuowanie powierzchni przylegania odsadzenia
21 poza tg plaszczyzna, przyczynia sie do zmniej-
szenia gabarytu montazowego obejmujgcego ele-
menty kalibrowane i wstawki. Dla zabezpieczenia
potozenia tulei metalowej 17 w gniezdzie bezpie-
cznikowym stosuje sie typowe sprezyny 18, ktére
unieruchamiajg tuleje metalowa, obejmujac jej
powierzchnie boczng (fig. 7). Sprezyny moga obej-
mowa¢é tuleje metalowg réwniez w rowkach wyko-
nanych na jej powierzchni bocznej lub za wystepy
powierzchni bocznej. )

Tuleja metalowa moze byé wykonana réznie. Ce-
lowe jest jej wykonanie w postaci cylindra z ma-
sywnej rurki lub blachy, ktéry dla réznych pra-
déw znamionowych posiadalby jednakowsg §rednice
zewnetrzng i zrbéznicowan-, w zaleznoSci do wiel-
koSci pradu znamionowego, S$rednice wewnetrzng
w $Swietle. Fig. 13 pokazuje, ze jako tuleje meta-
lowa mozna zastosowaé cylinder, ktory w kie-
runku osi cylindra posiada jednakowsg $rednice
zewnetrzng i Srednice wewnetrzng. W zaleznoSci
od wielkoS$ci pradu znamionowego, grubos¢ $cianki
masywnej rurki jest r6zna.

Jak wynika z fig. 12, 14—16, tuleje metalowg mo-
ze stanowié wykonany z blachy cylinder wyposazo-
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ny w zewnetrzne lub wewnetrzne kolnierze 19.
Wyginane kolnierze 19 majg rézng szeroko$é. Sre-
dnica wewnetrzna w $§wietle tulei metalowej 17
jest dopasowana do kalibrowanego elementu wktad-
ki topikowej.

Srednica ta, w zaleznosci od wielkoéci pragdu zna-
mionowego, posiada rézny wymiar, a mianowicie
taki, ze element kalibrowany wkladki topikowej
o wiekszym pradzie znamionowym nie wchodzi do
kalibrowanej wstawki gniazda bezpiecznikowego,
ktoéra przystosowana jest do elementu kalibrowa-
nego wktadki topikowej o okreSlonym maksymal-
nym pradzie znamionowym. Zastosowanie tulei
metalowej jako wstawki w gnieZdzie bezpieczniko-
wym umozliwia bardzo dokladne wykonanie roz-
nych $rednic wewnetrznych w tulei metalowej.
Daje to mozliwo$é, ze dla wielu réznych Srednic
wewnetrznych tulei metalowej réznica pomiedzy
§rednicg zewnetrzng i najmniejsza Srednicg we-
wnetrzng moze byé mata. Tym samym dla wstawki
w gniezdzie bezpiecznikowym potrzebny jest maly
gabaryt montazowy.

Fig. 12 pokazuje grupe wstawek kalibrowanych
dla pragdoéw znamionowych obejmujacych zakres
2 do 10 A, przewidzianych do zamontowania
w gniezdzie bezpiecznikowym przedstawionym na
fig. 1 i 2. Przy wkladaniu pokazanej na fig. 8
wkiladki topikowej 16 A do gniazda bezpieczniko-
wego przedstawionego na fig. 11i2, wstawka kali-
browana w gniezdzie bezpiecznikowym staje sie
zbyteczna, gdyz ta wkladka topikowa posiada ele-
ment kalibrowany o najwiekszej §rednicy w danej
grupie wkladek topikowych, ktére moga byé za-
montowane w gnieZdzie bezpiecznikowym wedlug
fig. 11 2.

Fig. 13—15 przedstawiajg wstawki kalibrowane,
ktore przewidziane sg do zamontowania w gniezdzie
bezpiecznikowym wedtug fig. 3 i 4. Maja one nie-
znacznie wiekszg S$rednice zewnetrzng niz wstawki
kalibrowane pokazane na fig. 12. Do gniazda bez-
piecznikowego 1 wedlug fig. 3 i 4 mozna wkladaé
nie tylko wkladki topikowe-20 A do 63 A (fig. 9),
lecz rowniez wkladki topikowe 2 A do 16 A (fig.
8). Do wkladek topikowych 20—50 A stosuje sie
wstawki kalibrowane wedlug fig. 12—14.

Przy wkladaniu wkladki topikowej 63 A do
gniazda bezpiecznikowego wedlug fig. 3 i 4, wstaw-
ka kalibrowana staje si¢ zbyteczna. Przy wkla-
daniu wkladek topikowych 80—100 A (fig. 10) do
gniazda bezpiecznikowego wediug fig. 5i 6, potrze-
bna jest tylko zgodnie z fig. 16 — jedna jedyna
wstawka kalibrowana. Przy wkladaniu wkladki
topikowej 100 A, stosowanie wstawki kalibrowa-
nej w gniezdzie bezpiecznikowym staje sie znoéw
zbyteczne.

Fig. 12, 14, 15 i 16 pokazuja, Ze na wyginanych
kotnierzach 19 lub innych wyginanych tapkach 20
tulei metalowych mozna upmieszczaé oznaczenia
okre§lajgce wielko§é pradu znamionowego dla
danej wstawki kalibrowanej. Do produkeji tulei
metalowych nadajg sie ciggnione kubki, w kt6-
rych denkach wycina si¢ otwory o réznej $redni-
cy wewnetrznej.

W wkladce topikowej przystosowanej na naj-
wiekszy prad znamionowy w danej grupie prag-
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9.
déw znamionowych, $rednica zewnetrzna kapturka

zaciskowego 16 jest troche mniejsza niz we-~

wnetrzna - frednica w §wietle pierScienia gwinto-
" wanego 7 gniazda bezpiecznikowego. Przy wkilada-
niu takiej wkladki topikowej, jak to opisano,
wstawka kalibrowana w postaci tulei metalowej
staje sie zbyteczna. Jezeli do tego samego gniazda
bezpiecznikowego wklada sie wkladke topikowa
‘0 mniejszym pradzie znamionowym, celowym
jest, aby S$rednica zewnetrzna potrzebnej wtedy
tulei metalowej posiadala ten sam wymiar co
Srednica zewnetrzna kapturka zaciskowego, prze-
widzianego do wkladki topikowej o najwiekszym

pradzie znamionowym w danej grupie pradow
znamionowych.
Przez zastosowanie kapturka zaciskowego 16

bezpos$rednio jako elementu kalibrowanego wktadki
topikowej 2, zaoszczedza sie miejsce przy umiesz-
czeniu w gniezdzie bezpiecznikowym. Do tego do-
chodzi jeszcze miejsce zaoszczedzone przede wszy-
‘stkim na gabarycie montazowym wstawki w gniez-
dzie bezpiecznikowym. Taki gabaryt montazowy
wstawki, jak to juz opisano, otrzymuje sie dzieki
temu, ze wykonanie wstawki kalibrowanej z tulei
metalowej umozliwia uzyskanie $rednic wewnet-
rznych w $wietle obardzo malejréznicy wymiaréw.
Zaoszczedzone miejsce przy umieszczeniu wstawek
— nie uszczuplone przez wprowadzenie potrzebnego
dla tulei metalowej 17 odsadzenia 21, gdyz jego po-
wierzchnia przylegania usytuowana jest w innej
plaszczyznie — powoduje zmniejszenie wymiaréw
gniazda bezpiecznikowego, a szczegdlnie umozliwia
zmniejszenie szerokoS§ci B, mierzonej poprzecznie
do kierunku szyny bezpiecznika. )
Pomimo zmwﬁiejszenvia wymiaréw gniazda bez-

piecznikowego, wktadki topikowe szczegdlnie w
plaszczyznie, w ktoérej pracujg jako elementy
kalibrowane, majg stosunkowo duzg szeroko§é

kanatu 10 w korpusie ceramicznym 9, gdyz ele-
menty kalibrowane wymagajg malego gabarytu
montazowego. Przyczynia sie to do polepszenia
pewno$ci wylgczenia. BezpoSrednie zetkniecie sie
kapturka stykowego 15 wkladki topikowej 2
z szynga 5 gniazda bezpiecznikowego 1 w calym
zakresie pragdéw znamionowych od 2 A do 100 A,
przyczynia sie réwniez do zmniejszenia wysokoS$ci
montazowej bezpieczniké6w instalacyjnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektryczny bezpiecznik instalacyjny na ré6ine
prady znamionowe, skladajgcy sie z gniazda bez-
piecznikowego, wkiadki topikowej, glowki bez-
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pezpiecznikowej oraz wstawki kalibrowanej w gniez-
"dzie i elementu kalibrowanego wkladki topikowej,
z wkladky topikows, ktoérej ‘korpus ceramiezny
wyposazony jest z jednej strony kanalu w stuzgcy
do zaciskania topika i drucika wskaznika zadzia-
lania, kapturek zaciskowy i naciggniety na
kapturek zaciskowy kapturek stykowy stuzgcy do
zetkniecia sie z szyng gniazda bezpiecznikowego,
znamienny tym, ze jako element Kkalibrowany
wktadki topikowej (2) ma kapturek zaciskowy (16),
a jako wstawka kalibrowana gniazda bezpieczniko-
wego (1) zastosowana jest umieszczona w izolo-
wany sposéb w bezpieczniku tuleja metalowa (17),
i ze na szyjke (16”) kapturka  zaciskowego (16)
o zmniejszonej §$rednicy zewnetrznej w stosunku
do pracujgcej jako element Kkalibrowany czeSci
(16’), naltozony jest kapturek stykowy (15) stuzacy
jednocze$nie jako kapturek zamykajacy.

2. Elektryczny Dbezpiecznik wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze S$rednica szyjki (16”) kapturka
zaciskowego (16) zawiera sie zasadniczo w grani-
cach kolowej powierzchni czolowej korpusu (9)
wktadki topikowej (2).

3. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze wkiadki topikowe (2) o ré6znym
pradzie znamionowym posiadajg szyjke (16”) ka-
pturka zaciskowego (16) o jednakowej S$rednicy
zewnetrznej i wyposazone s3 w kapturek stykowy
(15) o jednakowym ksztalcie.

4. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Zze tuleja metalowa (17), pracu-
jaca jako wstawka kalibrowana w gniezdzie bez-
piecznikowym, wykonana jest w postaci cylindra
z masywnej rurki lub blachy i posiada jednakowag
§rednice zewnetrzng dla réznych pradéw znamio-
nowych “i rozng S$rednice wewnetrzng. w $wietle
zalezng od wielkoSci prgdu znamionowego, przy
czym cylinder, w zalezno§ci od warto$ci pradu
znamionowego, posiada $cianki o réznej grubosci
lub jest cienko$cienny i wyposazony w wewnetrzne
lub zewnetrzne kolnierze (19) o r6znej szerokoSci.

5. Elektryczny bezpiecznik wedtug zastrz. 1—4,
znamienny tym, ze tuleja metalowa (17) wykona-
na jest z kubka, w ktérego denku wycina sig
otwory o r6znej Srednicy wewnetrznej. :

6. Elektryczny bezpiecznik wedlug zastrz. 1 i 4,
znamienny tym, Ze na kolnierzach (19) lub lapkach
(20) tulei metalowych (17), umieszczone sg napisy,
ktére dajg sie odczytaé po wlozeniu tulei metalo-
wej do gniazda bezpiecznikowego (1).
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