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Wynalazek przedstawia sposéb wyrobu
plyt i grubych blach z réznych metali za-
pomoca walcowania grubych blokéw (od
100 do 250 mm grubosci i wiecej) -zlozo-
nych z réinego metalu, a wigc ze stali i
miedzi, ze stali i surowca i t. d. z zacho-
waniem pierwotnego ustosunkowania skta-
dajacych blok metali.

Wyréb tego rodzaju nie byt dotad moz-

liwy, poniewaz metody stosowane nie po-
zwalaly na prawidlowe walcowanie gru-
.bych blokéw z réznych metali. W samej
rzeczy, pokrywajac z obu stron plyte mie-
dziang lub surowcowa wzglednie gruba,
réwniez doéé grubemi blokami ze stali gal-
wanicznie zazwyczaj pokrytemi miedzia al-
bo innym odpowiednim metalem lub sto-
pem, stwierdzi¢ mozna, ze po ogrzaniu i
przejéciu przez pras¢ miedz lub suréwka
ulega odksztalceniu i wystaje ponad stal,

niszczac w ten sposéb pierwotny uklad
i stosunek metali. Jezeli blok w takim
stanie walcowaé, to miedZz lub surowiec
wystawaé bedzie jeszcze wydatniej, nieraz
nawet zdarza si¢ catkowite oddzielenie sie
obu metali.

Doswiadczenie stwierdzilo, ze jezeli
plyte miedziana poddaé przedtem walcowa-
niu, zmniejszajac znacznie jej grubosé,
plyta ta nie ulega $ciskaniu nawet pod
ciezka prasa i laczy sie z blokiem stalo-
wym calkowicie nie wystajac ponad stal.
Woéwczas zaczeto stosowaé szereg nalozo-
nych na siebie plyt miedzianych o grubo-
§ci okolo 15 mm. .

Ta metoda walcowano bloki do 50—60
mm grubosci, nie osiagnieto jednak nalezy-
tego przywierania miedzi lub surowca do
stali. Metoda nie mogla przeto liczyé na
ogélne zastosowanie. Idac jednak po tej



drodze, dochodzi si¢ do metody niniejszej,
wyrézniajacej si¢ przedewszystkiem tem,
ze plyta miedzi lub surowca podzielona
zostaje na szereg arkuszy tak cienkich, ze
przez ukladanie ich otrzymaé mozna sztyw-
ny blok metalowy. Im ciefisze sa te ar-
kusze i im dokladniej byly one walcowane,
tem wicksza bedzie pewno$é, ze miedz al-
bo suréwka nie wysunie si¢ ani pod prasa,
ani podczas walcowania bloku. Przy wal-
cowaniu, np. bloku stalowego 200 mm
grubosci w celu wytworzenia metalu dwo-
istego 0 6% miedzi z kazdej strony bloku,
stosowaé go nalezy pod postacia sztywne-
go bloku, utworzonego przez 120 arkuszy
kazdy grubosci !/,, mm.
, Wskutek swej sztywnosci, blok miedzi
pozostaje stale w kontakcie z blokiem sta-

lowym. Powtarza on wszystkie odksztal-

cenia tego bloku i ruchy podczas walcowa-
nia, unikajac przez to odwarstwiania sie
i obsuwania. Po za tem przez podzial blo-
ku miedzi na bardzo -cienkie arkusze
otrzymaé mozna bardzo jednolity struktu-
re masy i uniknaé catkowicie prézni i in-
nych defektéw, ktére przeszkadzalyby na-
lezytemu przywieraniu stali przy walco-
waniu.

Zjawiska, towarzyszace stosowaniu
miedzi w postaci bardzo cienkich ptytek,
wytlomaczyé sie daja tem, ze czasteczki
metalu przywieraja do siebie znacznie wy-
datniej, co powoduje zwigekszona spoistosé
metalu, stajacego si¢ odporniejszym na
ci$nienie.

Z drugiej strony zauwazy¢ si¢ daje, ze
przywieranie miedzi lub surowca do stali
znacznie wzméc sie moze, jezeli stykaja-
ca sie powierzchnia sztywnego bloku skla-
da sie z arkuszy z dwoistego metalu, zlo-
zonego z miedzi i z surowca. Surowiec
ptzywiera do stali, podczas gdy miedzZ 1a-
czy sie silnie z sasiadujacemi ‘arkuszami
sztywnego bloku.

Stosowanie blokéw miedzianych lub su-
rowcowych, zlozonych z oddzielnych ar-

kuszy, pozwala réwniez nadawaé metalo-
wi dwoistemu odpowiedni wyglad. W tym
celu w znany sposéb umieszczaé mozna w
cze$ci zewnetrznej bloku arkusze dwoiste
z miedzi i surowca, z miedzi i tombaku,
z miedzi i srebra i im podobnych metali.

Wyréb ptyt i grubych blach wedtug
metody powyzszej odbywa sie w sposéb
znany, mianowicie przez odcinanie od blo-
kéw stalowych arkuszy metalu, stanowia-
cych blcki sztywne. Arkusze te pokrywa-
ja obie powierzchnie bloku, pokryte po-
przednio sposobem galwanicznym warstwa
miedzi albo innego metalu lub stopu. Ca-
to$¢ ogrzewa sie nastepnie do temperatu-
ry 800° do 1000° C i idzie pod prase i po
wyjsciu z pod prasy miedZ albo suréwka
jest spojona ze stala. Blok dwoistego me-
talu moze byé wéwczas oddany na walce.
Po walcowaniu stwierdzié¢ moZna, ze miedz,
wzglednie surowiec, ulegly réwnomierne-
mu wydluzeniu oraz ze spoisto§¢ obu me-
tali jest kompletna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ptyt i grubych blach
z réinego metalu z o$rodkiem stalowym,
przy pomocy walcowania grubych blokéw
z dwoistego metalu, naprzykltad: stali i
miedzi, stali i surowca i t. d., znamienny
tem, ze miedZ i surowiec uzywaja si¢ w
postaci blokéw, ztozonych z cienkich arku-
szy, umieszczonych po obu stronach bloku
stalowego i w'tym ukladzie ogrzanych i

poddanych dzialaniu prasy.-

2. Sposéh wedltug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze arkusze z miedzi i z surowca
lub z innych metali, umieszczone sa pomie-
dzy blokiem stalowym i arkuszami mie-
dzi lub surowca, w celu zwigkszenia przy-
wierania miedzi do stali.

C-ie du Bi-Métal
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy,

Druk L. Bogustawskiedo, Warszawa.
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