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(54) Brique emboitable

(57) L'invention concerne une brique emboitable (1) pour réali-
ser une cloison (17), ladite brique emboitable (1) comprenant un
ensemble de piéces assemblées comportant :

— deux piéces extérieures (2),

— au moins une piéce d'écartement (3) positionnée entre les
deux piéces extérieures (2) de maniére a créer un espace
libre entre les deux piéces extérieures (2), ledit espace
libre étant destiné a accueillir un matériau de remplissage

(4),

lesdites deux piéces extérieures (2) comportant sur au moins
une portion de leur périmétre une découpe (8) permettant leur
emboitement avec une découpe (8) correspondante de piéces
extérieures (2) d'une autre brique emboitable (1),

ladite brique embofitable (1) comportant au niveau d'au moins
une des deux parois extérieures (2) des moyens de fixation (11)
destinés a fixer un panneau de finition (5) sur ladite au moins
paroi extérieure (2).
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Description

Domaine technique de I'invention

[0001] La présente invention se rapporte a une brique emboitable. Elle se rapporte également a la cloison issue de
I'emboitement desdites briques.

Arriere-plan technologique

[0002] La réalisation de cloisons est lourde et nécessite généralement de faire appel & des professionnels. A ce jour, il
existe une demande pour un montage aisé de cloisons par tout un chacun.

Résumé de l'invention

[0003] La présente invention a pour objet de proposer une brique emboitable permettant un montage aisé d'une cloison.
Selon l'invention, la brique en elle-méme est composée d'un ensemble de piéces & assembler. Ces piéces sont [égéres
et aisément assemblables par tout un chacun. Les briques ainsi assemblées peuvent ensuite facilement étre emboitées
entre elles pour former la cloison, un matériau de remplissage étant par la suite injecté au sein des briques pour assurer
l'isolation. Selon l'invention, la brique comporte sur ses parois extérieures des moyens de fixation qui permettent de monter
tout type de panneau de finition.

[0004] Plus précisément, la présente invention se rapporte & une brique emboitable pour réaliser une cloison, ladite brique
emboitable comprenant un ensemble de piéces assemblées comportant :

— deux piéces extérieures, avec pour référentiel que le plan de ces deux piéces extérieures définit une orientation
verticale et qu'une position supérieure par opposition & une position inférieure est la position haute dans le sens
de ladite orientation verticale,

— au moins une piéce d'écartement positionnée entre les deux piéces extérieures de maniére a créer un espace
libre entre les deux piéces extérieures, ledit espace libre étant destiné & accueillir un matériau de remplissage,

lesdites deux piéces extérieures comportant sur au moins une portion de leur périmétre une découpe permettant leur
emboitement avec une découpe correspondante de piéces extérieures d'une autre brique emboitable,

ladite brique emboitable comportant au niveau d'au moins une des deux parois extérieures des moyens de fixation destinés
a fixer un panneau de finition sur ladite au moins paroi extérieure.

[0005] La présente invention se rapporte également a la cloison issue de I'emboitement des briques selon l'invention.
Plus précisément, elle se rapporte & une cloison comprenant plusieurs briques emboitables, ladite cloison comprenant des
clips pour lier les moyens de fixation de deux briques emboitables adjacentes, chaque clips s'étendant selon l'orientation
verticale entre les moyens de fixation de deux briques emboitables.

[0006] Les briques sont emboitées selon un schéma précis pour donner naissance a un cube en briques en 3 dimensions
creux et ultra léger.

[0007] La construction avec les briques & emboiter permet un gain de temps considérable, rend possible I'utilisation de
matériaux divers, de travailler dans un environnement soigné avec peu de déchets et permet & tout un chacun d'utiliser
le systéme de briques & emboiter.

[0008] En outre, les moyens de fixation faisant saillie des parois extérieures de la brique permettent un libre choix de
finition pour habiller la cloison.

[0009] D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront & la lecture de la description détaillée qui va
suivre, en référence aux dessins annexeés.

[0010] Par la suite, on définira I'orientation verticale, ou en d'autres mots la direction verticale, comme l'orientation dans
laguelle se dresse la brique et plus généralement la cloison lorsqu'elle est montée. Aussi, la position supérieure par
opposition a la position inférieure est la position haute dans cette direction verticale. On parlera ainsi de bord supérieur,
de bord inférieur et de bords latéraux qui sont les bords reliant le bord inférieur au bord supérieur.

Bréve description des figures
[0011]
La figure 1 représente une vue tridimensionnelle d'une brique emboitable au sein d'une cloison selon l'invention.

La figure 2 représente une vue tridimensionnelle d'une partie de la cloison formée des briques emboitables selon ['in-
vention.

La figure 3 représente une vue en plan de la piéce extérieure.
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La figure 4 représente une vue en plan de la piéce d'écartement.

La figure 5 représente une vue en plan de la piéce de soutien.

La figure 6 représente une vue en plan du clips de fixation entre deux briques.

La figure 7 représente une vue tridimensionnelle du panneau de finition avec ses moyens de fixation.

Les figures 8 et 9 représentent les moyens de fixation respectifs de la figure 7 avec des vues en plan.

Description détaillée de I'invention

[0012] La présente invention se rapporte & une brique emboitable permettant aprés emboitement de plusieurs briques de
réaliser une cloison. Typiquement, la briqgue emboitable a des dimensions de l'ordre de 300 mm en largeur et de 'ordre de
330 mm en hauteur avec une épaisseur de I'ordre 110 mm. La dimension de la brique est congue pour obtenir le meilleur
rendement au montage. Elle est ainsi suffisamment grande mais pas trop grande, un volume trop grand ne permettant
pas un remplissage uniforme avec une mousse qui s'expand correctement. Pour répondre a ces critéres, I'épaisseur est
comprise entre 60 mm et 140 mm, de préférence entre 90 mm et 130 mm, la largeur est comprise entre 200 mm et 650 mm,
de préférence entre 200 mm et 400 mm, plus préférentiellement entre 250 mm et 350 mm et la hauteur est comprise entre
200 mm et 650 mm, de préférence entre 230 mm et 430 mm, plus préférentiellement entre 270 mm et 400 mm.

[0013] Selon l'invention, la briqgue emboitable 1 visible aux figures 1 et 2 comporte un ensemble de piéces. Avantageu-
sement, chacune des piéces forme une plaque avec une épaisseur comprise entre 3 mm et 20 mm, de préférence entre
5 mm et 15 mm. A titre d'exemple, ces plaques peuvent étre réalisées en bois, en plastique tel que du PET. Elle peuvent
étre découpées par CNC laser ou encore directement réalisées a forme par injection plastique. Selon l'invention, il y a au
moins quatre piéces par brique, de préférence au moins cinq piéces par brique et plus préférentiellement au moins six
piéces par brique. Elle comporte deux piéces extérieures 2 (figures 1 & 3) avec au moins une de ces piéces extérieures
destinée & recevoir un panneau de finition 5 (figure 7). Ces deux piéces extérieures sont positionnées de maniére sensi-
blement paralléle 'une par rapport a l'autre.

[0014] La brique emboitable 1 comporte également une piéce d'écartement 3 destinée comme son nom l'indique & écarter
les deux piéces extérieures 2 pour créer un espace vide entre ces deux piéces (figures 1-2 et 4). Cet espace est destiné &
recevoir un matériau de remplissage isolant et rigidifiant la brique, ledit matériau de remplissage 4 étant schématiquement
représenté a la figure 2. De préférence, chaque brique comporte au moins deux piéces d'écartement. Les piéces d'écar-
tement sont positionnées perpendiculairement par rapport au plan des deux piéces extérieures et orientées verticalement.

[0015] Préférentiellement, la brique emboitable 1 comporte également une piéce de soutien 6 qui empéche le matériau
de remplissage de glisser le long de |la paroi des briques lors de l'injection (figures 1 et 5). Cette piéce a également pour
réle de maintenir toutes les piéces ensemble une fois que le matériau de remplissage a pris. Toujours préférentiellement,
la brique comporte au moins deux piéces de soutien. Ces piéces de soutien 6 sont disposées entre les deux piéces exté-
rieures 2 et perpendiculairement aux piéces d'écartement 3, ¢.a.d. dans un plan horizontal. De préférence, les piéces de
soutien 6 s'étendent entre les deux piéces d'écartement 3. Toujours préférentiellement, les piéces de soutien 6 viennent se
loger dans des ouvertures 7 ménagées dans les piéces d'écartement 3. A cet effet, la piéce de soutien 6 peut comporter
sur deux bords opposés des ailes 6a se logeant dans les ouvertures 7. Au centre de la piéce de soutien 6, est ménagé
un évidement 6b servant & solidariser les briques grice a la ramification du matériau de remplissage entre les différents
volumes intérieurs des briques. De méme, préférentiellement, la piéce d'écartement 3 comporte en son centre un évide-
ment 14 pour permettre la dispersion du matériau de remplissage entre les briques.

[0016] La piéce extérieure 2 comporte sur au moins une portion de son pourtour une découpe 8 qui permet son emboi-
tement dans une découpe de forme correspondante pratiquée dans une paroi extérieure d'une autre brique (figures 2 et
3). La découpe 8 est au moins présente sur les bords inférieur 2b et supérieur 2a de la brique. On précisera que pour
certaines briques destinées & terminer un assemblage la découpe pourrait seulement étre présente sur un des deux bords.
Préférentiellement, la découpe présente une forme au moins partiellement arrondie pour faciliter 'empilage. Plus préfé-
rentiellement, la découpe présente une forme sensiblement sinusoidale. Plus spécifiquement, la découpe 8 est formée
d'une succession de bosses 8a et de creux 8b en arc de cercle avec une paroi verticale 8c reliant I'arc de cercle respectif
de la bosse 8a et du creux 8b.

[0017] Plusieurs ouvertures sont ménagées dans la piéce extérieure 2. Il y a les fentes 9a,9b pour I'emboitement des
piéces d'écartement 3. On peut différencier les fentes 9b qui débouchent sur un bord de la piéce extérieure et les fentes
9a ménagées au sein de la piéce extérieure sans déboucher sur un bord. Avantageusement, les fentes borgnes 9a se
positionnent dans la partie inférieure de la paroi extérieure 2 et les fentes traversantes 9b débouchent sur le bord supérieur
2a de la paroi extérieure 2. La piéce extérieure 2 comporte en outre au moins un orifice 10 pour l'injection du matériau
de remplissage. Avantageusement, la piéce extérieure 2 comporte un orifice 10 dans la partie supérieure et un orifice
10 dans la partie inférieure de la piéce extérieure, disposé chacun au-dessus d'une piéce de soutien 6 (figure 2). La piéce
extérieure 2 peut également comporter des orifices d'injection 10 sur ses bords latéraux 2c.
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[0018] La brique emboitable 1 comporte au niveau d'au moins une de ses parois extérieures 2 des moyens de fixation
11 tels que des crochets, pour les panneaux de finition. De préférence, les moyens de fixation 11 sont solidaires de la
piéce d'écartement 3 et disposés sur les bords latéraux 3b de cette piéce d'écartement. Ces moyens de fixation 11 sont
glissés dans les fentes 9a,9b de la paroi extérieure 2 et font saillie & I'extérieur de la brique 1. De préférence, ces moyens
de fixation 11 sont au moins au nombre de deux par bord latéral 3b de la piéce d'écartement 3.

[0019] Lors du montage des briques, la fixation entre les briques est assurée par un clips 12 qui relie les moyens de
fixation 11 d'une brique avec ceux de la brique adjacente (figures 1 et 2). Le clips se positionne verticalement entre deux
briques adjacentes en position verticale. De par la découpe de forme sensiblement sinusoidale, les briques se positionnent
en quinconce. Ainsi, avec deux clips, il est possible de solidariser trois briques entre elles. Le clips 12 visible a la figure
6 est formé d'une fente 12a qui regoit & une extrémité le crochet d'une brique et & l'autre extrémité celui d'une autre brique.
Avantageusement, une des extrémités comporte un ergot de calage 12b qui a pour objet d'éviter I'écartement des briques
lors de la prise du matériau de remplissage, typiquement lors de I'expansion de la mousse. Les cotes sont ainsi toujours
respectées et les mouvements de jeu sont limités. Avantageusement, l'ergot de calage se trouve en position inférieure
lors du montage du clips. Ainsi, les briques sont parfaitement maintenues entre elles.

[0020] Les briques emboitées peuvent ensuite étre disposées sur un systéme de montant en U (non représenté). Ce
montant en U est fixé de maniére solide pour prédéfinir le lieu de cloisonnement, par exemple en suivant le sol, le plafond
ainsi que les murs déja existants ou comme guide pour une cloison libre.

[0021] Une fois la cloison de base mise en place, le matériau de remplissage est injecté dans les orifices 10 de la piéce
extérieure 2. Le matériau de remplissage peut étre toute matiére isolante. On peut citer la mousse expansive, le béton, etc.

[0022] Ensuite, les panneaux de finition 5 peuvent étre fixés sur les moyens de fixation 11 au niveau des parois extérieures
2. Un panneau de fixation 5 est représenté a la figure 7. Il peut étre en tout type de matériaux. On peut citer le bois, le verre,
le carrelage, le plastique, le métal et les végétaux. Il comporte sur sa face arriére les moyens de fixation 13a,13b destinés
a coopérer avec les moyens de fixation 11 de la brique. Ces moyens de fixation 13a,13b peuvent, par exemple, étre collés
sur le panneau de finition 5. Il y a au moins deux moyens de fixation par panneau avec lesdits moyens de fixation qui
sont alignés verticalement. Le moyen de fixation 13a en position supérieure est accroché a un moyen de fixation 11 de la
paroi extérieure, & savoir par exemple un crochet. A cet effet, le moyen de fixation 13a visible & la figure 8 comporte une
ouverture 15 avec une zone d'appui 15a du crochet et une zone incurvée convergente 15b qui sert de guide de position
lors du placement du panneau de fixation. Le moyen de fixation 13b en position inférieure visible & la figure 9 comporte
un évidement 16 ménagé sur un bord avec une zone d'appui 16a pour le clips 12. De nouveau, I'évidement 16 comporte
une zone incurvée convergente 16b qui sert de guide de position. Selon la taille du panneau, plusieurs paires de moyens
de fixation peuvent étre utilisées sur la largeur du panneau de maniére & couvrir plusieurs briques. Aprés la fixation des
panneaux de fixation, d'autres finitions sont également envisageables telles que le collage de joints entre les panneaux.
On obtient ainsi aisément une cloison esthétique.

Revendications

1. Brigue emboitable (1) pour réaliser une cloison (17), ladite brique emboitable (1) comprenant un ensemble de piéces
assemblées comportant :
— deux piéces extérieures (2), avec pour référentiel que le plan de ces deux piéces extérieures (2) définit une orien-
tation verticale et qu'une position supérieure par opposition & une position inférieure est la position haute dans le
sens de ladite orientation verticale,
—au moins une piéce d'écartement (3) positionnée entre les deux piéces extérieures (2) de maniére & créer un espace
libre entre les deux piéces extérieures (2), ledit espace libre étant destiné a accueillir un matériau de remplissage (4),
lesdites deux piéces extérieures (2) comportant sur au moins une portion de leur périmétre une découpe (8) permet-
tant leur emboitement avec une découpe (8) correspondante de piéces extérieures (2) d'une autre brique emboitable
(1),
ladite briqgue emboitable (1) comportant au niveau d'au moins une des deux parois extérieures (2) des moyens de
fixation (11) destinés & fixer un panneau de finition (5) sur ladite au moins paroi extérieure (2).

2. Brigue emboitable (1) selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'elle comporte deux piéces d'écartement (3)
positionnées perpendiculairement par rapport au plan des deux piéces extérieures (2) et orientées verticalement, en
ce que les deux piéces extérieures (2) comportent des fentes (9a,9b) pour loger une portion des bords latéraux (3b)
des deux piéces d'écartement (3) et en ce que ladite portion des bords latéraux (3b) comporte les moyens de fixation
(11) faisant saillie a travers les fentes (9a,9b) a I'extérieur de la brique emboitable (1).

3. Brique emboitable (1) selon la revendication précédente, caractérisée en ce que lesdites fentes (9a,9b) sont des
fentes traversantes (9b) en position supérieure et des fentes borgnes (9a) en position inférieure.

4. Brique emboitable (1) selon l'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que chacune des piéces as-
semblées est formée d'une plaque avec une épaisseur comprise entre 3 mm et 20 mm, de préférence entre 5 mm
et 15 mm.
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Brique emboitable (1) selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce qu'elle comporte au moins
une piéce de soutien (6) destinée 3 éviter le glissement du matériau de remplissage (4) le long de la brique (1) lors
d'une opération d'injection, ladite piéce de soutien (6) s'étendant selon une orientation horizontale entre deux piéces
d'écartement (3).

Brique emboitable (1) selon l'une des revendications précédentes, caractérisée en ce que la découpe (8) présente
des bosses (8a) alternant avec des creux (8b), et en ce que la découpe (8) est présente sur un bord en position
supérieure, dit bord supérieur (2a) et sur un bord en position inférieure, dit bord inférieur (2b).

Brique emboitable (1) selon la revendication précédente, caractérisée en ce que les bosses (8a) et les creux (8b)
forment des arcs de cercle séparés par une paroi d'orientation verticale (8c).

Brique emboitable (1) selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce qu'au moins une des deux
piéces extérieures (2) comporte un ou plusieurs orifices (10) pour l'injection du matériau de remplissage (4) dans
l'espace libre.

Brique emboitable (1) selon l'une des revendications précédentes, caractérisée en ce qu'elle a une épaisseur com-
prise entre 60 mm et 140 mm, de préférence entre 90 mm et 130 mm, une largeur comprise entre 200 mm et 650 mm,
de préférence entre 200 mm et 400 mm, plus préférentiellement entre 250 mm et 350 mm et une hauteur comprise
entre 200 mm et 650 mm, de préférence entre 230 mm et 430 mm, plus préférentiellement entre 270 mm et 400 mm.

Cloison (17) comprenant plusieurs briques emboitables (1) selon I'une des revendications précédentes, ladite cloison
(17) comprenant des clips (12) pour lier les moyens de fixation (11) de deux briques emboitables (1) adjacentes,
chaque clips (12) s'étendant selon ['orientation verticale entre les moyens de fixation (11) des deux briques emboi-
tables (1).

Cloison (17) selon la revendication précédente, caractérisée en ce que les clips (12) sont pourvus d'une fente (12a)
avec & une extrémité un ergot de calage (12b) qui permet d'éviter I'écartement des briques emboitables (1) lors de
la prise du matériau de remplissage (4).

Cloison (17) selon l'une des revendications 10 & 11, caractérisée en ce que l'espace libre entre les deux parois
extérieures (2) est rempli avec un matériau de remplissage (4) isolant.

Cloison (17) selon I'une des revendications 10 & 12, caractérisée en ce gqu'au moins une des deux parois extérieures
(2) est habillée avec les panneaux de finition (5), lesdits panneaux de finition (5) comportant sur leurs faces en regard
de ladite au moins paroi extérieure (2) des autres moyens de fixation (13a, 13b) coopérant avec les moyens de fixation
(11) de la briqgue emboitable (1).

Cloison (17) selon la revendication précédente, caractérisée en ce qu'il y a au moins deux autres moyens de fixation
(13a, 13b) par panneau de finition (5) avec lesdits deux autres moyens de fixation (13a,13b) qui sont alignés selon
l'orientation verticale avec un premier moyen de fixation (13a) en position supérieure muni d'une ouverture (15) avec
une zone d'appui (15a) pour le moyen de fixation (11) de la brique emboitable (1) et avec un deuxi€me moyen de
fixation (13b) en position inférieure muni d'un évidement (16) avec une zone d'appui (16a) pour le clips (12).
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