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Sposéb wytwarzania ogniotrwalych tworzyw izolacyjnych

1 .

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia ogniotrwatych tworzyw izolacyjnych, mogacy
znalezé zastosowanie réwniez w budownictwie do
produkeji pianobetoné6w i wyrob6w termolitowych.

Znane sgj sposoby wytwarzania ogniotrwatych
tworzyw izolacyjnych z pianomasy przygotowanej
z gestwy surowcéw ogniotrwalych — glina ognio-
trwatla, palonki ogniotrwate, tlenek glinu, elektro-
korund, i piany z surowca pianotwoérczego, wody
oraz dodatkéw wigzacych. Stosowane surowce pia-
notwoércze to mydlo sodowe oraz kalafoniowe (re-
zinat sodowy), a dodatki wiazace piane-klej sto-
larski. Do pianomasy dodaje sie skladniki stabili-
zujgce w postaci trocin lub gipsu, po czym odle-
wa ja do form, a pa wysuszeniu poddaje dalszej
obr6bce. Taki sposéb wytwarzania ogniotrwalych
tworzyw izolacyjnych posiada szereg wad takich
jak znaczna wilgotnos¢é masy, niejednorodna ge-
sto$é pianomasy w poszczegblnych jej warstwach,
zbyt wolne tezenie pianomasy, niewielka wytrzy-
malos$é prefabrykatu po wysuszeniu. W czasie su-
szenia pianomasy tworzy sie menisk wkiesty, bez-
poérednio odpowiedzialny za znaczne naddatki
przeznaczone na obrébke.

Sposéb wediug wynalazku polega na odpowied-
nim przygotowaniu pianomasy, uformowaniu jej
i poddaniu obrébce termicznej. Do wytwornicy
pianomasy wprowadza sie kolejng zZywice mocz-

nikowo-formaldehydows, w ilosci 15—80%, wag., '

wode w iloSci 0—40%, wag., tworzywo ogniotrwale
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w ilosci 10—80%, wag. i alkohole wielowadorotle-
nowe w iloSci 0—59, wag. Po wymieszaniu doda-
je sie srodki pianotwobrcze, dajace piane odporng
w S$rodowisku kwasnym, w iloci 0,1—2% wag.
i ubija pianomase dodajac porcjami utwardzacz,
najkorzystniej kwas lub s6l @ odczynie kwasnym.
Tak otrzymang pianomase odlewa sie do form,
a po jej wstepnym stezeniu obrabia znanymi spo-
sobami. .

Taki sposéb wytwarzania wyrobéw izolacyjnych
upraszeza cykl produkeji, pozwala otrzymywaé ma-
se o niewielkiej wilgotnosci i réwnomiernie ~roz-
tozonych ziarnach surowca ogniotrwatego. Piano-
masa charakteryzuje si¢ krétkim okresem tezenia,
a po wysuszeniu wysokg wytrzymatoscig.

Przyktad. Do wytwornicy pianomasy zaopa-
trzonej w mieszadlo szybkoqbrotowe z lopatkami
na catej wysokosci cylindra, wlewa sie zZywice
mocznikowo-formaldehydowg, wode i alkohole
wielowodorotlenowe qQraz wprowadza odpowiednig
ilosé surowcéw ogniotrwalych. Po wstepnym wy-
mieszaniu sktadnikéw dodaje sie $rodek piano-
twérczy i ubija pianomase, dodajgc réwnocze$nie
porcjami utwardzacz. Tak przygotowang pianoma-
se odlewa sie¢ do form. Po jej wstepnym stezeniu
zdejmuje sie formy, blok pianomasy przycina sie
do odpowiednich ksztaltéw, suszy go w tempera-
turze okoto 50°C, a nastepnie wypala. Dobre wias-
nos$ci wyrabéw izolacyjnych uzyskuje si¢ przy na-
stepujgcych skladach pianomasy:
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15%, wag. zywica mocznikowo-formaldehydowa
25%, wag. woda
2,5%, wag. gliceryna
559, wag. surowce ogniotrwale
19, wag. kwas alkilobenzenosulfonowy b
1,5%, wag. kwas ortofosforowy

230/0 wag.
20%, wag.
500/0 wag.
10/0 wag.
60/0 wag.

2-00/0 wag.
159, wag. woda

65%, wag. surowce ogniotrwate 15
1,5%, wag. alkilobenzenosulfonowy kwas

6% wag. kwasny fosforan amonowy

zywica mocznikowo-formaldehydowa
woda

surowce ceramiczne ogniotrwale
spumogen

kwasny fosforan glinowo-chromowy

10

zywica mi{cznikowo-tormaldehydowa

4
Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania ogniotrwalych wyrob6w izo-
lacyjnych z pianomasy zawierajgcej surowce og-
niotrwate, surowce pianotwoércze oraz dodatki wig-
zZace piane, znamienny tym, ze do wytwornicy pia-
nomasy wprowadza si¢ kolejno 15—80%, wag. zy-
wicy mocznikowo-formaldehydowej, 0—409, wag.
wody, 10—80%, wag. surowcé6w ogniotrwatych, 0—
5%, wag. alkoholi wielowodorotlenowych, po wy-
mieszaniu dodaje sie Srodki pianotwércze dajace
piane odporng w S$rodowisku kwasnym, w ilo$ci,
0,1—2%, wag. i ubija piane dodajac porcjami ut-
wardzacz, a nastepnie pianomase odlewa sie do
form i po jej wstepnym stezeniu przycina do od-
powiednich wymiaréw oraz suszy i wypala w zna-
nych temperaturach.
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