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W przewodach parowych i innych, kto-
re pod wplywem temperatury ulegaja roz-
szerzaniu wzglednie kurczeniu sig, stosuje
si¢ na zgigciach i w specjalnych miejscach
kolana wzglednie ksztaltki wyréwnawcze
faliste wzglednie faldowane w ksztalcie
liry.

Bedace dotychczas w uzyciu kolana i
ksztaltki wyréwnawcze faliste wzglednie
faldowane sa z wielu wzgledéw nieodpo-
wiednie. Rury faliste bowiem zwickszaja
promieniowanie ciepla z powodu zwigkszo-
nej powierzchni, a poza tym ich falistos¢
powoduje wirowanie pary, co przy wigk-
szych szybkosciach pary wzglednie innych
przeplywajacych srodkéw powoduje znacz-
ne straty energii. Czgsciowo te niedogod-

no$¢ usuwajg rury faldowane, w ktérych
faldy umieszczone sa tylko po stronie we-

-wnetrznej zgiecia, nieprzechodzac przez o$

neutralng rury. Tego rodzaju rury fatdo-
wane nie maja jednak takiej zdolnosci wy-
réwnawczej, jak rury pelnofaliste; réwniez
sposob wykonania tychze przez napelnianie
rury piaskiem i zginanie w stanie zimnym
lub goracym nie odpowiada warunkom ra-
cjonalnej obrobki materialu. Jesli bowiem
chodzi o gigcie tego rodzaju napelnionej
piaskiem rury na zimno, to zewnetrzna
czesé scianki ulega niekorzystnym napre-
zeniom, doprowadzajacym do jej peknig-
cia, jesli zas chodzi o giecie na goraco, to
odbywa sie ono za pomoca palnika, ktéry
ogrzewa rurg raz w jednym, raz w drugim
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miejscu, Zaleznie gdzie falda ma by¢ wyko-
nana, co réwniez wplywa ujemnie na wy-
trzymatosé materiatu.

" Ksztaltki wyréwnawcze, wykonane w
‘sposob wedlug niniejszego wynalazku, ma-
ja wszelkie zalety rur pelnofalistych, nie
posiadaja natomiast ich wad i wad rur fal-
dowanych. Odznaczaja si¢ one bowiem wy-
soka zdolnoscia wyréwnawcza z uwagi na
to, ze faldy obejmuja okoto 34 obwodu ru-
ry i przez ich odpowiednia wysokosé i
ksztalt posiadaja duza zdolno$é wyréw-
nawcza. Na zalaczonym rysunku uwidocz-
niono czesci rurowe, wykonane w sposéb
wedlug wynalazku. Fig. 1 przedstawia
przekréj kolana wyréwnawczego, fig. 2
przedstawia jego przekréj poprzeczny, fig.
3 — widok zewngtrzny kolana, fig. 4 przed-
stawia ksztaltke wyréwnawcza w postaci
liry.

Wykonywanie czesci rurowych wyrow-
nawczych faldowanych w sposéb wedtug
wynalazku polega na tym, zZe nie stosuje sie
napelniania prostych rur piaskiem, lecz na-
klada si¢ odpowiednie pierscienie, dostoso-

wane kazdorazowo do s$rednicy rury, po
czym rura jest ogrzewana do odpowiedniej
temperatury i zginana, przy czym falduje
sie. Sposéb ten nie jest zbyt szkodliwy dla
materialu rury.

W czesciach rurowych, wykonanych w
powyzszy sposéb, wiry przeplywajacego
§rodka sa male, gdyz strona wewnetrzna
tych czesci jest gladka.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu faldowanych kolan i
ksztaltek wyréwnawczych, znamienny tym,
Ze na rure prosta naklada si¢ odpowiednio
uksztaltowane pierscienie, dostosowane do
jej $rednicy, po czym ogrzewa si¢ ja do
odpowiedniej temperatury i zgina, powo-
dujac faldowanie sie rury.

W. Fitzner

Spélka z ograniczona
odpowiedzialnos$cia.
Zastepca: Dr inz. M. Kaufmann,
rzecznik patentowy.
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