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ZdruZené dvoj- a viacbodové jednotky
odporového bodového zvérania sd urlené pre
prdcu vo zvdracom lise a pre vyrobu zvaro-
vych spojov bodovanim za sebou so skrdtenym
modulom roztede, prifom sa sleduje najméd
zvy$enie pevnosti a bezpe&nosti zvarového
spoja. Podstata zvédracej jednotky spoliva

v skrdteni osovych vzdialenosti medzi dvoji-
cami zvaracich elektrdd tak, Ze dve a viac
zvédracich elektrdd a drZiakov zvdracich elek-
tréd st vodi sebe sUosovymi taniermi, pruZi-
nami s valcovymi skrifiami pruZin presadené

v smere hlavnej telesnej osi. Minimdlna roz-
te& osi zvAracich elektrdd je rovné polovici
sudtu priemeru vdlcovej skrine a priemeru
otvoru uloZenia drieku tla&nej tyce, a tento
je zvid&Seny o hrubku oddelovacej steny

medzi vnitornym povrchom valcovej skrine a
otvoru uloZenia drieku tlaénej tyce.

Zvaracia jednotka pre odporové bodové zvaranie
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Vyndlez sa tyka dvoj- a viacbodovych zdruZenych zvdracich vykonovych jednotiek pre
odporové zvdranie s vybavou na vyvodenie statického tlaku v smere hlavného pracovného
pohybu pracovnej &asti zvdracieho lisu alebo zvdracieho stroja a tief na zachytenie rozme-
rovych rozdielov v smere hribky zvarku, so sdlasnou poZiadavkou na maximdlne zni¥enie
roztede osf{ zvdracich elektrdd.

Dvoj- a viacbodové odporové zvAranie sa vykon&va obvykle zvéracimi jednotkami zdru¥e-
nymi do spolo&ného nosného, upeviiovacieho a nastavovacieho rému. Vlastné zvdracie jednotky
vykondvajd tri funkcie. Vytvdraji diferencovani prftla&nd silu ako jeden zo zvdracich
parametrov, zachytdvajd a korigujd vplyv kolfsajtcej hridbky zvéraného materidlu, alebo
dbytkov dl#ky vlastnych zvdracich elektrdd a pod., a konedne slifia na privod elektrického
napdtia na miesto zvdrania. Zvaracie jednotky mbéZu byt vybavené jedno- alebo viacstupiovym
silovym mechanizmom hlavného pracovného pohybu, alebo mbéZu byt edte zavesend na dald{
silovy mechanizmus. Vlastné pracovné jednotky mdZu byt hydraulické, pneumatické, kinematicky
odvodené, kombinované, rézne na seba zavesené za ufelom sihlasného, paralelného, ndsobného
a iného silového, smerového, rychlostného a dlfkového pbdsobenia. Vyskytuje sa také mechanické
zapojenie, kde hlavny pracovny pohyb dodd silovy mechanizmus zvéracieho lisu, na ktory
je zaveseny zdrufeny dvoj-, alebo viacbodovy zvdraci ndstroj s vybavou korekcie vySkovej
dilatédcie, na vyvolanie diferencovanej sily tlaku zvéracich elektrdd do zvaru. Osové vzdiale-
nosti medzi zvdracimi elektrddami byvajdi znaéné, &o je dbsledok beZnej kondtruk&nej praxe,

a to najm¥ paralelnym usporiadanim silovej vybavy zvdracich jednotiek, ako sd napr. tlakové
hydraulické systémy, pruZinové systémy a pod. Znéme konStrukdné pristupy niekedy vyluduju
moZnost vi&¥ieho znfiZenia rozte&nej osovej vzdialenosti medzi zvaracimi elektrodami na
minimdinu, technologicky Unosni mieru a sd z4vaZnou prekdZkou poZadovaného zvySenia pevnost-
nych charakteristfik zvarového spoja. Najm¥ v poslednej dobe byva foraz Sastej¥ia poZiadavka
zvySenia pevnosti zvarovych spojov mnohobodovych technoldgif, prifom je indukovani najmi
zvySenymi technologickymi a zv14st ekonomickymi poZiadavkami a parametrami. Podobny vo svo-
jej mechanickej &asti obvykle usporiadany systém je popisany napr. v AO ZSSR &. 484 061.

Podstata zvaracej jednotky pre odporové bodové zvaranie spodiva v tom, Ze najmenej
dve zvdracie elektrddy a dr¥iaky zvdracfch elektrdd sd voli sebe sdosovymi taniermi, pruZina-
mi a valcovymi skriflami pru¥%in presadené v smere hlavnej telesnej osi, pridom rozted osi
zvéracich elektrdd je rovnd polovici sddtu priemeru valcovej skrine pruZiny a priemeru
otvoru uloZenia drieku tlagnej tyde, zvddSenému o hribku oddelovacej steny medzi nimi.

Hlavné vyhody zvéracej jednotky pre odporové bodové zviranie spodfvaji v moZnosti
dal¥ieho zmenZovania roztednej vzdialenosti osi Sofoviek zvarovych bodov, a tym dal¥ieho

zvy3ovania pevnosti a udnosnosti integrovaného bodového odporového zvarového spoija.

Na vykrese na obr. 1 je pohlad na pozdlZny rez dvojbodovou zv&racou jednotkou a na
obr. 2 je pbdorysny pohlad v priefnom reze na prekrytie tanierov tla&nych tydi.

Zvdracia jednotka pre odporové zvéracie stroje na zvdranie dvoch zvarovych miest
so zmen$enou roztelou osi zvdracich elektrdd pozostdva z dvoch zvdracich elektrdd 9 a
drZiakov 6 zviracich elektrod, ktoré sd voli sebe sdosovymi taniermi 4, pru%inami 3 a
valcovymi skrifiami 10 pruZin presadené v smere hlavnej telesnej osi 8, prifom rozteén&
vzdialenost os{ zvaracfich elektrdd je rovn& polovici sdWtu priemeru valcovej skrine 10
a priemeru otvoru 11 uloZend drieku tla&nej ty&e 5 zvHd&Senému o hribku oddelovacej steny
medzi nimi.

Zvéracia dvojbodovd jednotka pre odporové zvdracie stroje je zavesend napr. na barane
1 lisu s nastavitelnou drdhou, so smerom pohybu vo&i pracovnému stolu, alebo vo&i pripravku.
Vlastny zvarok je umiestneny medzi zvdracou jednotkou, na ktord je privedeny jeden pol
elektrického zviracieho prddu, a medzi pracovnym stolom, na ktory je privedeny druhy pol
elektrického zvdracieho prddu. Obe zvéracie elektrddy 9, spojené s tladnymi ty&ami 5,
si zapojené prostrednictvom drZiakov 6 na totoZny pdl elektrického zvéracieho pridu. Tla&né
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ty¢e 5, suosé taniere 4 pruZiny 3 a odpovedajice valcové skrine 10 a otvory 11 uloZenia
driekov tladnych tyd{ 5 na seba priestorovo navdzujdi v dalSom stupni vzdjomného pribliZenia
hlavnych osi, &im je vytvorenid podmienka priblfZenia osi jednotlivych zvarovych ¥oSoviek

v dvojbodovom zvarovom spoji.

Zvarok, spravidla dva plechy na sebe, nachiddzajici sa medzi dvojicou zvéracich elektrdd
9 s privodom jedného pdlu zvdracieho pruidu a medzi pracovnym stolom s privodom druhého
pSlu zvéracieho prddu, je v momente spustenia barana 1 lisu zovrety nastavenou silou,
pridom pretekajici zvéraci prid, obmedzeny zvolenym &asovym intervalom, vykond précu,
teplom elektrického odporu zvarku v miestach dotyku zvaracich elektrdd 7 vytvori metalurgic-
ké SoSovky bodového zvarového spoja so zv1&St malou vz&jomnou vzdialenostou. Zvarok je
mo¥né postvat, napr. o dvojnésobnd rozted osi zvdracich elektrdéd 9, &im sa dosiahne rad
pravidelne vzdialenych zvarovych bodov navzdjom, v module kon$truk&nej roztede osi zvéracich

elektréd 9 dvojbodovej zvdracej jednotky.

skisky v jednom pripade boli vykonané na dvojbodovej zvdracej jednotke, s poschodovym
presadenim sdosovych tanierov tla&nych pruZin vytvorenej podla priloZeného vykresu a podla
nédvrhu predmetu vyndlezu. Zvarok bol z ocele SN 11378.10, hrdbky 1,5 mm, privdrany k nosnej
podlofke z rovnakého materidlu hridbky 2,5 mm, so 4 v¢stupkami ¢ 5,5 mm, vySky 1,2 mm,
so vzdjomnymi kolmymi roztedami Stvorice, totoZne s roztedou dvojbodovej jednotky. Stldlacia
sila 12 kN, prikon zvéracieho lisu 105 kVA pri 50 %-nom DZ, zv&rany prierez cca 80 mm2,
skutodnd stldlacia sila 3,6 kN, sek. napitie naprézdno 4,85 V, elektricky vgkon 95 %-ny,
zvadraci &as 0,5 s. Kvalita spojov bola testovand odlupovacou metddou. Spoj sa vytrhol
po obvode vystupku. Vlastnosti spoja boli dobré, a% vyhovujlce. Pomerné vyuZitie pevnosti
zvarku na dlZku v 1f{nii zvarovych bodov stiplo v priemere o 22 %. Chladenie elektrdd bolo
dostadujice a Zivotnost bola rovnakd ako u zvdracich elektrdd s beZnym, vd&Eim osovym

vzdjomnym odstupom.

V inom pripade boli vykonané skifky sdlinného privarenia troch skrutiek M8 na nosnid
dosku vystupkovou technoldgiou, pridom zvéracim pripravkom bola trojelektrddovd jednotka,
ako modifikdcia z ndvrhu predmetu vyndlezu. Mechanické vyvdZenie vyuZivalo stlpec tanierovych
pruzin. Pri vyladenom vztahu zvdracej trojbodovej jednotky ku zvaraciemu transformdtoru

sa dosiahli plne vyhovujice vysledky pri privdranf uvedenych troch skrutiek M8 stdlasne.

Vyndlez je vyuZitelny hlavne v priemysle automobilovej a dopravnej techniky v lahkom

a elektrotechnickom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

1. zvdracia jednotka pre odporové zvaracie stroje na zvdranie dvoch a viacerych zvaro-
vych miest so zmenfenou roztedou osi zviracich elektrdd, zavesené na pohybovom mechanizme "
zvdracieho lisu alebo zvAracieho stroja a vybavené aktivnym alebo pasivnym silovym mechaniz-
mom priamodiareho pohybu, ako je pruZina, pre vyvodenie statického tlaku a pre zachytenie
rozmerovych rozdielov v smere hribky zvarku, vyznalujdica sa tym, Ze najmenej dve zvaracie
elektrody (9) a drZiaky (6) zvaracich elektrdd sd vo&i sebe stosovymi taniermi (4), pruZina-
mi (3) a valcovymi skriflami (10) pruZin presadené v smere hlavnej telesnej osi (8).

2. zvéracia jednotka podla bodu 1 vyznadujdica sa tym, Z¥e rozted osi{ zviracich elektrdd

je rovnd polovici su&tu priemeru valcovej skrine (10) a priemeru otvoru (11) uloZenia

drieku tla&nej ty&e (5), zvilSenému o hribku oddelovacej steny medzi nimi.

1 vykres
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