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Verfahren zur kontinuierlichen Nassbehandlung
einer laufenden Textilbahn - :

@ Die Textilbahn wird in im wesentlichen horizontalen Schlei-
fen, vorzugsweise von unten nach oben, durch die Behand-
lungsstrecke gefiihrt, und die Behandlungsflotte wird vorzugs-
weise im Gegenstrom, also von oben nach unten, durch die Be-
handlungsstrecke geleitet. Die'Gesamtbehandlungsstrecke ist in
Teilabschnitte unterteilt, die durch Abquetschungen voneinan-
~ der getrennt sind. In jedem Teilabschnitt erfolgt eine Trin-
kung der Bahn mit einer gegebenenfalls unterschiedlichen Be-
handlungsflotte und eine lingere freie, praktisch horizontale
Fiihrung der Bahn in einem heissen, gasformigen Medium. Das
Verfahren erméglicht somit die Behandlung der Bahn mit un-
terschiedlichen Behandlungsflotten bei intensiver Elottenein-
wirkung in einem einzigen Durchlauf.
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Verfahren zur kontinuierlichen Nassbehandlung einer lau-
fenden Textilbahn, wobei die Textilbahn im Gleich- oder Ge-
genstrom zu einer von oben nach unten verlaufenden Behand-
lungsflotte zwischen zwei mit Abstand zueinander parallel an-
geordneten Reihen iibereinanderliegender Umlenkwalzen ge-
fiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Textilbahn nach-
einander mehrere voneinander getrennte, iibereinander ange-
ordnete Teilbehandlungsstufen’durchlduft, wovon jede aus

a) einer Trankurig der Bah# vermittels Durchlauf durch die
Behandlungsflotte,

b) einer Einwirkung der Behandlungsflotte auf die Bahn
und kombiniert damit einer Warmebehandlung in einem heis-
sen, gasformigen Medium wiihrend einer relativ zur Trénkung
a) léngeren, freien, praktisch horizontalen Fiihrung der Bahn,
und

¢) einer Abquetschung der Bahn vor dem Eintritt.in die
nachfolgende Teilbehandlungsstufe besteht.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren®
zur kontinuierlichen Nassbehandlung einer laufenden Textil-
bahn, beispielsweise zur Einwirkung von Chemikalien, wie
Bleichmitteln, auf die Bahn, zum Ubertragen von Substanzen,
wie Farbstoffen, auf die Bahn oder zum Auswaschen von Sub-
stanzen, insbesondere von iiberschiissigen Behandlungsmitteln
oder von Verunreinigungen, aus der Bahn, wobei die Textil-
bahn im Gleich- oder Gegenstrom zu einer von oben nach un-

" ten verlaufenden Behandlungsflotte zwischen zwei mit Ab-

stand zueinander parallel angeordneten Reihen iibereinander-
liegender Umlenkwalzen gefiihrt wird. .

Bekannte Kontinueverfahren zur Nassbehandlung, insbe-
sondere mit Chemikalien und zum Waschen von laufenden
Textilbahnen, sind iiberwiegend so ausgebildet, dass die Bahn
im allgemeinen eine Reihe hintereinander geschalteter Fliis-
sigkeits-Teilbehandlungen in Fliissigkeitsbehandlungs- bzw.
Wasch-Abteilen vielfiltiger Art, z. B. offen oder geschlossen,
durchléuft, wobei die Bahn die einzelnen Teilbehandlungen
bevorzugt iiber obere und untere Umlenkwalzen in praktisch
vertikaler Bahnfiihrung passiert. Dabei sind im Bereich der
unteren Walzen Behlter mit der jeweiligen Behandlungsflotte
angeordnet, in denen die Trinkung der Bahn durch intensive
direkte Einwirkung der Behandlungsflotte auf die Bahn er-
folgt. Oberhalb dieser Behilter wird die Bahn in freier Fiih-
rung in vielféltigen Formen gefiihrt, bevorzugt in einem ge-
schlossenen Raum, meist bei zusitzlicher Wirmebehandlung,
in gasférmigem Medium, vorzugsweise in Wasserdampf. Zwi-
schen den einzelnen Teilbehandlungen sind dabei meist
Quetschwerke angeordnet, deren Aufgabe es ist, -

1. weitgehende Trennung der Behandlungsflotten der hin-
tereinander geschalteten Fliissigkeits-Teilbehandlungen unter-
schiedlicher Art, insbesondere beim Wechsel von Chemikalbe-
handlungen und Waschbehandlungen, sogenannte Badtren-
nungen, zu erreichen, und -

2. bei gezielter Gegenstromfithrung von Bahn und Behand-
lungsflotte in mehreren Teilbehandlungen ein unerwiinschtes
Riicklaufen von héheren Behandlungsflottenmengen auf der
Bahn zu verhindern.

Der Nachteil dieser Verfahren besteht darin, dass die
Wechselwirkung zwischen den Behandlungsflotten und der zu
behandelnden Bahn, meist in den freien Fiihrungen, nur un-
vollkommen ist. Einerseits entstehen wihrend der meist nur
vertikalen Bahnfiihrung nur weniger wirksame tangentiale Re-
lativ-Strémungen zwischen der an der vertikal gefiihrten Bahn
herunterlaufenden Behandlungsflotte und der Bahn. Dabei
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wird der jeweilige Kern der Bahn von der Behandlung nur
schwer erfasst. Anderseits wird auch der an sich so wichtige
Beitrag der Quetschwerke an die Austauschwirkung der Be-
handlungsmittel begrenzt gehalten, da diese stark von der Art
der jeweiligen Konzentrationsverteilung der Behandlungsmit-
tel zwischen der einen Oberfliche, dem Kern und der anderen
Oberfliche der Bahn abhiingig ist.

Bei neuerlich bekanntgewordenen, bevorzugt der Wasch-
behandlung dienenden Vorrichtungen ‘sollten zunichst diese
Nachteile dadurch vermieden werden, dass die Bahn, bevor-
zugt in horizontalen Bahnfiihrungen, iiber seitlich angeordnete
Reihen von Umlenkwalzen, bevorzugt von unten nach oben,
durch die Behandlung gefiihrt werden, wihrend die Behand-
lungsflotte der Bahn, bevorzugt durch Aufspritzen wihrend
der nun betont horizontalen Fiihrung, zugefiihrt werden. Ein
derartiges Verfahren ist beispielsweise in der CH-PS 446 247
und dem dazugehérenden Zusatzpatent CH-PS 515 079 be-
schrieben.

Wenn dabei in einer Ausfiihrung schon gezielt hohe Wir-
kungsanteile - bei allerdings stark erhhten Behandlungstem-
peraturen — durch verstidrktes Hindurchdriicken der Behand-
lungsflotte durch die Bahn an den Umlenkfiihrungen ange-
strebt werden, so weist die Behandlung auf solchen Vorrich-
tungen wesentliche Nachteile dadurch auf, dass sich bei Be-
schrinkung auf diese Behandlungselemente wihrend der
freien Fiihrungen nur in sehr starker Abhingigkeit von der
Bahnspannung und von der Laufgeschwindigkeit Zentrifugal-
wirkung an den Umlenkungen erreichen lisst, so dass damit
die jeweilige Waschwirkung ausserordentlich abhingig ist von
der jeweiligen Durchlaufgeschwindigkeit und dass hierbei eine
einfache Anpassung an unterschiedliche Betriebsverhltnisse
nur schwer mdglich ist; anderseits, dass sich gezielte Teilbe-
handlungen in einzelnen, unterschiedlichen Behandlungsflot-
ten unabhéingig von einem lingeren Durchlauf der Bahn durch
die Behandlungsflotte gar nicht einstellen lassen, so dass sich
damit ebenfalls keine klar getrennten und in ihrer Fiihrungs-
linge begrenzte Behandlungszonen mit verschiedenen, vonein-
ander getrennten Behandlungsflotten mit unterschiedlichen
Behandlungsmitteln bilden kénnen. Dies letztere ist auch nicht
mdglich dadurch, dass einfache Abquetschungen oder Abstrei-
fungen ohne gezielte Zuordnung zu klaren Teilbehandlungs-
stufen eingeschaltet werden, wie beispielsweise in der CH-PS
515 079 und in der FR-PS 2 194 137 beschrieben. :

Durch die vorliegende Erfindung soll die Aufgabe gelost
werden, die Vorteile der vielfiltigen Gestaltungsméoglichkeiten

. von Fliissigkeitsbehandlungen vielfiltiger Art, d. h. von Che-
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mikaleinwirkungsbehandlungen, von Behandlungsmittelauf-
trags- oder Ubertragungsbehandlungen aus Fliissigkeiten und
auch von Auswaschbehandlungen bekannter Art, unter optima-
len Bedingungen zu vereinigen. Dabei soll einerseits eine mog-
lichst starke Zirkulation der Behandlungsflotte zwischen der
Fliissigkeitstréinkung der Bahn und der Badtrennung durch die
Abquetschung mit dem Ziele einer Erhohung des vielfdltigen
Wirkungsaustausches zwischen Behandlungsflotte und Bahn,
wie

a) stark erhShter Durchtritt von Anteilen der Behand-
lungsflotte durch die Bahn,

b) stark erhéhte Oberflicheneinwirkung durch die relativ
stark erhohte Flottenmenge, :

¢) mehrfache Einwirkung der gleichen Flottenanteile auf
die Bahn durch die sich dem einfachen Durchlauf iiberla- .
gernde Zirkulation der Flotte (Pilgerschritt-Effekt)
erreicht werden.

Anderseits soll eine besondere Erhéhung der Austausch-
wirkung zwischen Behandlungsflotte und Textilbahn und
damit eine besonders wirksame Wechselwirkung durch den
jeweiligen Durchtritt der Behandlungsflotte durch die Bahn,
bevorzugt wihrend ihrer horizontalen Fiihrung, und durch das
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Abquetschen der Behandlungsflotte in den Abquetschwerken
der einzelnen Behandlungsabschnitte erreicht werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
die Textilbahn nacheinander mehrere voneinander getrennte,
libereinander angeordnete Teilbehandlungsstufen durchliuft,
wovon jede aus

a) einer Tréankung der Bahn vermittels Durchlauf durch die
Behandlungsflotte, ’

b) einer Einwirkung der Behandlungsflotte auf die Bahn
und kombiniert damit einer Wirmebehandlung in einem heis-
sen, gasférmigen Medium wihrend einer relativ zur Trankung
a) ldngeren, freien, praktisch horizontalen Fiithrung der Bahn,
und .

c) einer Abquetschung der Bahn vor dem Eintritt in die
nachfolgende Teilbehandlungsstufe
besteht.

Im erfindungsgemissen Verfahren erfolgt wihrend der
Warmebehandlung der Bahn in den gegeniiber den bisher be-
kannten ldngeren, freien, praktisch horizontalen Fiihrungen
ein wirksamer Durchtritt eines grossen Anteils der von der
Bahn aus dem Durchlauf durch die Behandlungsflotte mitge-
nommenen Behandlungsflotte durch die Textilbahn. Ferner
wird der aus der Abquetschung der Bahn anfallende Teil der
Behandlungsflotte laufend, in an sich bekannter Weise, dem
Beginn der Behandlung in der jeweiligen Teilbehandlungsstufe
wieder zugefiihrt.

Es wurde gefunden, dass es beim erfindungsgemissen Ver-
fahren wirksamer und sinnvoller ist, eine grossere Zahl von
iibereinander angeordneten Teilbehandlungsstufen und ent-
sprechend kiirzere Teilbehandlungsdauer als bisher bei be-
kannten horizontal angeordneten Behandlungsabschnitten ein-
zusetzen. Dies erlaubt wiederum, bei der grosseren Zahl der
Badtrennungen mit einfacheren, d. h. leichteren, Abquet-
schungen zu arbeiten: Als sehr rentabel hat sich hinsichtlich
der Betriebskosten des Verfahrens und der Investitionskosten
der dazu bendtigten Vorrichtung erwiesen, wenn z. B. bei
Auswaschbehandlungen etwa ein Drittel der insgesamt im Ge-
genstrom durchfliessenden Waschflotte jeweils als Riickstrom
der Waschflotte in die néchste Teilbehandlungsstufe durch die
. Abquetschwerke mit der Bahn durchgelassen wird.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsge-
miéssen Verfahrens wird die Warmebehandlung der Bahn bei
Behandlung mit wissriger Behandlungsflotte in an sich be-
kannter Art bei der Siedetemperatur der Behandlungsflotte
vorgenommen, um sich den Umstand zunutze zu machen, dass
- die Oberflichenspannung von wiissrigen Fliissigkeiten im Be-
reich der Siedetemperatur nahezu auf Null absinkt, wodurch es
der Fliissigkeit ermdglicht wird, leichter durch die Bahn hin-
durchzutreten, da die Widerstinde dabei usserst gering sind.
Der Behandlungsraum, durch den die Bahn hindurchgefiihrt
wird, ist dabei vorzugsweise mit iiberhitztem luftfreiem Was-
serdampf gefiillt, um die Siedetemperatur auf der Bahn mit Si-
cherheit wéhrend der ganzen Behandlung aufrechtzuerhalten
oder sogar auf der Bahn ein geringes Sieden der Behandlungs-
flotte zu bewirken. Eine Temperatur des iiberhitzten Wasser-
dampfes von 110-~125° C hat sich dabei als besonders zweck-
missig erwiesen. Auf diese Weise werden Behandlungswir-
kungen erreicht, die sich bei Sittigungstemperaturen sonst nur
bei Temperaturen oberhalb 100° C auf der Bahn, d. h. bei
Uberdruck des Wasserdampfes, erreichen lassen.

Bei einer Vorrichtung zur Ausfiihrung des erfindungsge-
missen Verfahrens, bei der in an sich bekannter Weise in ei-
nem bis auf einen Eintritts- und einen Austrittsschlitz fiir die
. zu behandelnde Bahn geschlossenen Gehiuse zwei Reihen
iibereinander liegender Fiihrungswalzen angeordnet sind, die
von der Bahn, je nach Behandlungsart, von oben nach unten
oder von unten nach oben abwechselnd in etwa horizontaler
Fiihrung durchlaufen werden, soll vorzugsweise die eine Reihe
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als kombinierte Fithrungs- und Triinkwalzen ausgebildet und
mit Behiltern zur Aufnahme der Behandlungsflotte versehen
sein.

Um eine wirkungsvolle Fiihrung der Bahn durch die Fliis-
sigkeitsbehilter und die Trankung zu erreichen, soll in einer
vorteilhaften Ausfiihrung vor oder im Einlauf eines jeden
Fliissigkeitsbehilters eine zusitzliche Fiihrungswalze derart
vorhanden sein, dass die Bahn weitgehend von oben in die im

Behilter befindliche Fliissigkeit einliuft und vermittels dieser

Fiihrungswalze ein zusétzlicher Pflatschauftrag von Behand-
lungsflotte auf die Bahn erreicht wird.

Vor der jeweiligen neuen Tréinkung ist zweckmiissig eine
wirksame Abquetschung am Ende eines jeden Behandlungsab-
schnittes vorhanden, die die noch auf der Bahn verbliebene
iiberschiissige Behandlungsflotte in die jeweilige, gerade
durchlaufene Teilbehandlungsstufe zuriickfiihrt. Allgemein hat
es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn Trinkwalzen,
Pflatschwalzen und Abquetschwalzen gleichzeitig als Bahnfiih-
rungswalzen eingesetzt werden. :

In der wesentlichsten Anwendung des erfindun gsgemaissen
Verfahrens hat es sich als beste Losung erwiesen, 3—8 Teilbe-
handlungsstufen iibereinander anzuordnen und in einem ge-
meinsamen Gehiuse zusammenzufassen. Die freien Fiih-
rungswalzen fiir die Bahn an der einen Seite der gesamten
Bahnfiihrung kénnen vorteilhaft als Regelwalzen ausgefiihrt
werden, iiber die die Spannung der Bahn auf optimale Werte
eingestellt werden kann.

Da bei der Fiihrung der Bahn durch die Behandlungsflotte,
insbesondere bei héheren Durchlaufgeschwindigkeiten, Teile
der Behandlungsflotte von der Bahn aus dem Bereich der Bahn-
fiithrung herausgeschleudert werden oder aus dieser ablaufen,
sollen in an sich bekannter Weise Leitbleche fiir die Fiihrung
dieser Behandlungsflotte vorhanden sein, durch die die Fliis-
sigkeit gezielt in die gewiinschte Teilbehandlungsstufe zuriick-
gefiihrt wird.

Auch kann es zweckmiissig sein, die vorgenannten Leitble-

* che zu horizontalen Trennwinden zu erweitern, die nur
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Schlitze zum Durchlass der Bahn enthalten. Auf diese Weise

konnen einzelne Teilbehandlungsstufen vorteilhaft voneinan- -

der abgetrennt werden. Unterschiedliche Behandlun gen bzw.
Behandlungsflotten kénnen dann noch besser voneinander ab-
gegrenzt werden. Auch kdnnen unterschiedliche Behandlungs-
bedingungen, z. B. unterschiedliche Behandlungstemperatu-
ren, sinnvoll eingestellt werden.

Anhand der beiliegenden Zeichnungen, auf denen in sche-
matischer Darstellung :

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Ausfiihrung des erfindungsge-
méssen Verfahrens mit den besonderen Ausgestaltungen der
einzelnen Teilbehandlungsstufen, insbesondere der Ausfiih-
rungen fiir die Trinkung, der freien Bahnfiihrungen und der

- Abquetschungen, und
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Fig. 2 eine abgewandelte Ausfiihrung einer solchen Vor-
richtung mit Zwischenumlenkungen der Bahn
zeigen, soll die Erfindung nachfolgend beispielsweise erldutert
werden.

Aus den Zeichnungen ist ersichtlich, dass die in Fig. 1 mit
I-VI und in Fig. 2 mit I-IV bezeichneten Teilbehandlungs-
strecken durch die Quetschspalte zwischen zusammenwirken-
den Abgquetschwalzenpaaren voneinander getrennt sind, wie
dies in Fig 1 und 2 durch senkrecht durch die jeweiligen
Quetschspalten hindurchgezogene Linien angedeutet ist.

An einem mit einer Isolierung versehenen Gehiuse 10 be-
findet sich ein Eintritts- und ein Austrittsschlitz 11 bzw. 12 mit
berithrungsfreien Fithrungen fiir die zu behandelnde Bahn 13.
Die Schlitze sind in an sich bekannter Weise so ausgebildet,
dass das Eindringen von Luft und das Austreten von Dampf -
aus dem Behandlungsraum weitgehend verhindert wird. Am
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oberen Teil des Behandlungsraumes ist ein Anschluss 21 fiir
die Zufiihrung von gasférmigem Behandlungsmedium, z. B.
Dampf, insbesondere von iiberhitztem Dampf von
110-125°C, angebracht, der das Medium durch Verteiler-
rohreé iiber den ganzen Behandlungsraum gleichmissig verteilt,
Im Behandlungsraum befinden sich praktisch senkrecht
ibereinander angeordnet eine Reihe von Doppelwalzen 14
und 17 und eine Reihe einfacher Walzen 15, iiber welche die
Bahn, im dargestellten Beispiel von unten nach oben, in prak-
tisch horizontaler Fiihrung lduft. Die in Fig. 1 in der linken
Reihe angeordneten Walzen 14 sind von trogf6rmigen Behiil-
tern 16 zur Aufnahme der Behandlungsflotte umgeben. Damit

- ein mdglichst langer Tauchweg bei relativ kleinem Behilter er-

zeilt wird, sind vor den Walzen 14 noch besondere Fiihrungs-
walzen 17 angeordnet, die eine Einfiihrung der Bahn weitge-
hend von oben in die Behilter 16 bewirken und gleichzeitig
noch einer zusétzlichen Pflatschtriankung dienen. Die Walzen
15 rechts sind alle oder zum Teil zwecks Regulierung der
Bahnspannung verschiebbar gelagert. Vor dem Zulauf zur je-
weiligen neuen Trinkung, d. h. vor den Walzen 17 und 14,
sind die Walzenpaare 18 und 19 angeordnet, die sowohl der
Fithrung der Bahn 13 als auch der Abquetschung der Bahn vor
dem Einlauf in den Trinkungsbehilter 16 der nachfolgenden
Teilbehandlungsstufe dienen. An der Gehiusewand sind, ins-
besondere im Bereich der Umlenkungen an den Walzen 15,
Leitbleche 20 angebracht, durch die die bei der Umlenkung
von der Bahn abgeschleuderte Fliissigkeit der Behandlung in
sinnvoller Weise wieder zugefiihrt wird. Selbstverstindlich
kénnen derartige Leitbleche auch noch seitlich von der Bahn
am Gehduse vorhanden sein. Es kénnen auch noch etwa hori-
zontale Trennwiénde 28 mit den Leitblechen 20 kombiniert
werden, so dass weitgehend voneinander getrennte Behand-
lungsréume fiir die Textilbahn gebildet werden.

Die Behandlungsflotte gelangt durch Zufiihrungsleitungen
22 bzw. 29 fiir zwei unterschiedlich zusammengesetzte Fliissig-
keiten in die Triinkungsbehdlter 16.

Der in den einzelnen Teilbehandlungsstufen nach dem
Durchlauf noch in bzw. auf der Bahn verbliebene Flotteniiber-
schuss wird durch die Schalen 23 aufgefangen und mittels seit-
lich der Bahn angeordneter Fithrungsrohre 24 in den in
Durchlaufrichtung zuriickliegenden Trinkun gsbehilter 16 zu-
riickgeleitet.

Der Behandlungsvorgang spielt sich nun von Anfang an
wie folgt ab: Zunéchst werden die Behandlungsflotte und der
Behandlungsraum auf die Siedetemperatur der vorzugsweise
wissrigen Behandlungsflotte aufgeheizt.

Die Bahn 13 I4uft durch die Schleuse 11 in den Behand-
lungsraum ein und wird iiber eine Einfithrwalze 25 einer Um- )
lenkwalze 26 zugefiihrt. Von dieser tritt sie iiber eine erste
Fiihrungswalze 17 in die im Trinkungsbehilter 16 befindliche
Fliissigkeit ein und wird mit diese durchtriinkt. Uber die Walze

. 14 Iduft sie iiber eine weitere Fiihrungswalze 19 zu der Um-

lenkwalze 15. Von dort gelangt sie zwischen den hier als
Quetschwalzen wirkenden Walzen 18, 19 hindurch zu der Fiih-
rungswalze 17 der néchsten Teilbehandlungsstufe. Dieser Vor-
gang wiederholt sich so oft, als Teilbehandlungsstufen vorhan-
den sind. Zum Schluss wird die Bahn iiber eine Abfithrwalze
27 durch den Austrittsschlitz 12 aus dem Behandlungsraum
herausgefiihrt.

Die Fiihrung der Behandlungsflotte in den einzelnen Teil-
behandlungsstufen ist in den Zeichnungen durch Pfeile ange-
geben. Die im Trénkungsbehilter 16 von der Bahn aufge-
nommene Behandlungsflotte tritt auf dem Weg von der Walze
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14 zur Walze 19 zu einem erheblichen Teil durch die Bahn
hindurch (siehe Pfeile), wobei sie ihre Behandlungswirkung
ausiibt, und gelangt auf den darunter befindlichen Bahnab-
schnitt, wo sie wieder wirksam wird und auch zum Teil durch
die Bahn hindurchtritt und dabei in die vorangehende Teilbe-
handlungsstufe sowie teilweise in den Trankungsbehilter 16
zuriickgefiihrt wird. Es entsteht also ein Flottenkreislauf mit
Riickfithrung von wesentlichen Flottenanteilen in voranlie-
gende Behandlungsbereiche, aus denen sie durch die Bahn 13
selbst oder durch Fiihrungsrohre 24 wieder in den schon
durchlaufenen Behandlungsbereich zuriickgefithrt werden. Es
erfolgt also eine bedeutsame Zirkulation der Flotte im soge-
nannten gesteuerten Pilgerschritt,

In dem Behandlungsbereich zwischen den Walzen 18 und
19 einerseits und den Umlenkwalzen 15 anderseits tritt die auf
der Bahn befindliche Fliissigkeit zwischen Walze 19 und Walze
15 durch die Bahn hindurch auf den darunterliegenden Ab-
schnitt (siche Pfeile), wobei sie auch wieder eine Behand-
lungswirkung ausiibt. Die Bahn wird nun dort zwischen den
Walzen 18 und 19 hindurchgefiihrt und abgequetscht. Die ab-
gequetschte Fliissigkeit wird dann zuriickgeleitet, wie vorher
beschrieben, in den vorangehenden Tridnkungsbehilter 16. Ein
Teil der Behandlungsflotte wird durch die Walzen 15 durch die
Bahn hindurch auf die andere Seite der Bahn gedriickt und ge-
langt dann in den Bereich, in Laufrichtung gesehen, hinter den
Walzen 15. Auch in den Abschnitten zwischen den Walzen 18
und 19 einerseits und 15 anderseits stellt sich also ein Flotten-
kreislauf im Pilgerschritt, wie vorstehend beschrieben, ein, der
zu einer ausserordentlich guten Ausnutzung der Behandlungs-
flotte in der jeweiligen Teilbehandlungsstufe fiihrt, wobei un-
kontrollierte Flottenvermischung zwischen benachbarten Teil-
behandlungsstufen durch wirksame Abquetschungen mittels
der Walzen 18 und 19 weitgehend vermieden wird. Durch
Trennwinde 28 und zusitzliche Fliissigkeitszufiihrungen 29
lassen sich weitgehend voneinander getrennte Teilbehand-
lungsstufen schaffen. :

Die Ausfiihrung der Vorrichtung geméss Fig. 2 unterschei-
det sich von derjenigen gemiss Fig. 1 hauptséchlich dadurch,
dass statt der einfachen Umlenkung der Bahn 13 zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Trinkungen in Trinkbehiltern 16
nicht nur eine einfache Umlenkung der Bahn an den Umlenk-
walzen 15 vorgenommen wird, sondern noch eine zusitzliche
Riickfithrung der Bahn mit Wiederumlenkung an Umlenk-
walzen 32. Damit ldsst sich mit geringem Aufwand eine erheb-
liche Vergrésserung der Bahnlinge in der Behandlungsvorrich-
tung erreichen bzw. eine Verringerung des technischen Auf-
wandes durch weniger Trinkbehilter 16, Umlenkwalzen 14
und Quetschwalzen 18, 19. bei gleicher Fiillung, wie der Ver-
gleich der Fig. 1 und 2 leicht erkennen lsst.

Zwischen je 2 Umlenkungen der Bahn sind in der Ausfiih-
rungsform gemdss Fig. 2 noch Abstreifwalzen 30 in der Mitte
der freien Bahnfiihrungen zwecks Trankung benachbarter Be-
handlungsbereiche vorhanden, und vor den Umlenkwalzen 32
sind Abstreifkanten 31 mit Ableitblechen zwecks Zuriickfiih-
rung der von der Bahn vor der Walze 32 abgestreiften Be-
handlungsflotte in den vorangehenden Trinkbehilter ange-
bracht. Die Flottenfiihrung ist in den verschiedenen Behand-
lungsbereichen in Fig. 2 wieder durch Pfeile angedeutet. Bej’
der Ausfiihrungsform gemiss Fig. 2 kann die in Fig. 1 vorhan-
dene Fithrungswalze 17 entfallen, da die eine der beiden
Quetschwalzen, néimlich die Walze 18, hier gleich die Fiihrung
der Bahn zu der im Trénkungsbehilter 16 befindlichen Fiih-
rungswalze 14 iibernimmt.
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