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级系统

(57)摘要

本实用新型涉及一种HPGR流程中粗粒湿式

预磁选与闭路磨矿分级系统，包括与高压辊磨闭

路筛筛下矿出口连接的粗粒湿式预磁选机，直线

筛，依次与直线筛连接的筛上带式输送机、磨矿

仓、仓下带式输送机、球磨机，球磨机的排矿口与

泵池连接，泵池的出矿口通过旋流器给矿泵Ⅰ和

输矿管Ⅰ与旋流器组Ⅰ的给矿口相连接，直线筛的

筛下矿出口与搅拌槽连接，搅拌槽的出矿口通过

旋流器给矿泵Ⅱ和输矿管Ⅱ与旋流器组Ⅱ的给

矿口相连接，旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ的溢流口

与后续流程设备连接，旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ

的沉砂通过溜槽与球磨机的给矿口连接。本实用

新型系统配置合理，运行可靠，可根据各自物料

性质费分别调整工作参数，便于生产管理，优化

生产指标。
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1.一种HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统，其特征在于，包括高压辊磨

闭路筛、粗粒湿式预磁选机、直线筛、筛上带式输送机、磨矿仓、仓下带式输送机、球磨机、泵

池、旋流器给矿泵Ⅰ、旋流器组Ⅰ、搅拌槽、旋流器给矿泵Ⅱ和旋流器组Ⅱ，

所述的粗粒湿式预磁选机的进料口与高压辊磨闭路筛的筛下矿出口连接，粗粒湿式预

磁选机的精矿出口与直线筛相连接，筛上带式输送机与直线筛的筛上矿出口连接，筛上带

式输送机的卸矿端与储矿仓连接，储矿仓的出矿口与仓下带式输送机连接，仓下带式输送

机卸矿端与球磨机的给矿口连接，球磨机的排矿口与泵池连接，泵池的出矿口通过旋流器

给矿泵Ⅰ和输矿管Ⅰ与旋流器组Ⅰ的给矿口相连接，直线筛的筛下矿出口与搅拌槽连接，搅拌

槽的出矿口通过旋流器给矿泵Ⅱ和输矿管Ⅱ与旋流器组Ⅱ的给矿口相连接，旋流器组Ⅰ和

旋流器组Ⅱ的溢流口与后续流程设备连接，旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ的沉砂通过溜槽与球

磨机的给矿口连接。

2.根据权利要求1所述的HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统，其特征在

于，所述的旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ设置在同一个旋流器组平台上，同样构成环状分布，共

用一个沉砂槽和溢流槽。

3.根据权利要求1所述的HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统，其特征在

于，所述的高压辊磨闭路筛的筛孔尺寸为3mm，所述的直线筛的筛孔尺寸为0.5mm。
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HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于选矿领域，具体涉及一种HPGR流程中流程中粗粒湿式预磁选与闭

路磨矿分级系统。

背景技术

[0002] 目前在磁铁矿选别流程中，高压辊应用越来越广泛，一般工艺流程结构为：高压

辊-湿式闭路筛分-粗粒预磁选-磨矿分级闭路。该工艺核心设备为高压辊磨机，为了避免柱

钉受损对设备辊面造成的伤害，高压辊使用过程中一般每天需要停机2个小时用于柱钉的

检查和维护，15天左右需要停机数小时用于更换侧挡板，此外高压辊湿式闭路筛分流程中

带式输送机和溜槽的维护也需要系统停机。选矿厂磨矿分级流程作业率一般较高，除计划

检修外都连续运转。HPGR流程中高压辊湿式闭路和磨矿分级闭路作业率难以匹配，如中间

设缓冲装置，因预磁选精矿为矿浆形式，按  24小时贮存，矿浆量过大，没有合适的贮存设

施，据此需要对HPGR流程中粗粒预磁选与磨矿分级闭路系统进行改进，以解决上述问题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级的系

统。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的。

[0005] 按照本实用新型的一种HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统，其特征

在于，包括高压辊磨闭路筛、粗粒湿式预磁选机、直线筛、筛上带式输送机、磨矿仓、仓下带

式输送机、球磨机、泵池、旋流器给矿泵Ⅰ、旋流器组Ⅰ、搅拌槽、旋流器给矿泵Ⅱ和旋流器组

Ⅱ，

[0006] 所述的粗粒湿式预磁选机的进料口与高压辊磨闭路筛的筛下矿出口连接，粗粒湿

式预磁选机的精矿出口与直线筛相连接，筛上带式输送机与直线筛的筛上矿出口连接，筛

上带式输送机的卸矿端与储矿仓连接，储矿仓的出矿口与仓下带式输送机连接，仓下带式

输送机卸矿端与球磨机的给矿口连接，球磨机的排矿口与泵池连接，泵池的出矿口通过旋

流器给矿泵Ⅰ和输矿管Ⅰ与旋流器组Ⅰ的给矿口相连接，直线筛的筛下矿出口与搅拌槽连接，

搅拌槽的出矿口通过旋流器给矿泵Ⅱ和输矿管Ⅱ与旋流器组Ⅱ的给矿口相连接，旋流器组

Ⅰ和旋流器组Ⅱ的溢流口与后续流程设备连接，旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ的沉砂通过溜槽与

球磨机的给矿口连接。

[0007] 优选地，所述的旋流器组Ⅰ和旋流器组Ⅱ设置在同一个旋流器组平台上，同样构成

环状分布，共用一个沉砂槽和溢流槽。

[0008] 优选地，所述的高压辊闭路筛的筛孔尺寸为3mm，所述的直线筛的筛孔尺寸为

0.5mm。

[0009] 优选地，所述储矿仓的容积按满足贮存粗粒预磁选精矿干矿量24小时设计，搅拌

槽的容积按满足贮存筛下矿浆量2小时设计。
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[0010] 本实用新型的优点是：

[0011] 由于本实用新型采用了上述粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统，直线筛的筛下

物料和筛上物料分别给入储矿仓-球磨机-旋流器组Ⅰ和搅拌槽-旋流器组Ⅱ，即可保证2小

时内的停机检修，搅拌槽内储存矿浆能够保证磨矿分级流程依然正常运转，储矿仓的设置

能保证磨矿分级流程的24小时满负荷生产，避免大幅度减产，同时，可根据各自物料性质费

分别调整工作参数，便于生产管理，优化生产指标。直线筛的筛上物料如通过泵扬送则颗粒

较粗，输送路径较长，泵磨损较大，采用带式输送机运输，系统更平稳可靠。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型示例性实施例的HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系

统的示意图。

[0013] 图2为本实用新型示例性实施例的旋流器配置示意图。

[0014] 附图标记说明：

[0015] 1-粗粒湿式预磁选机、2-直线筛、3-筛上带式输送机、4-磨矿仓、5-仓下带式输送

机、6-球磨机、7-旋流器组Ⅰ、8-旋流器组Ⅱ、9-搅拌槽、10-泵池、11-旋流器给矿泵Ⅰ、12-旋

流器给矿泵Ⅱ、13-高压辊闭路筛。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0017] 如图1-2所示，本实用新型的一种HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系

统，其特征在于，包括高压辊闭路筛13、粗粒湿式预磁选机1、直线筛2、筛上带式输送机3、磨

矿仓4、仓下带式输送机5、球磨机6、泵池10、旋流器给矿泵Ⅰ11、旋流器组Ⅰ7、搅拌槽9、旋流

器给矿泵Ⅱ12和旋流器组Ⅱ8，

[0018] 所述的粗粒湿式预磁选机1的进料口与高压辊磨闭路筛13的筛下矿出口连接，粗

粒湿式预磁选机1的精矿出口与直线筛2相连接，筛上带式输送机3与直线筛2的筛上矿出口

连接，筛上带式输送机3的卸矿端与储矿仓4连接，储矿仓4的出矿口与仓下带式输送机5连

接，所述储矿仓4的容积按满足贮存粗粒预磁选精矿干矿量24小时，设计采用带式输送机运

输，系统更平稳可靠，有效地避免了直线筛的筛上物料通过泵扬送则颗粒较粗，输送路径较

长，泵磨损较大的问题；仓下带式输送机5卸矿端与球磨机6的给矿口连接，球磨机6的排矿

口与泵池10连接，泵池10的出矿口通过旋流器给矿泵Ⅰ11和输矿管Ⅰ与旋流器组Ⅰ7的给矿口

相连接，直线筛2的筛下矿出口与搅拌槽9连接，搅拌槽9的容积按满足贮存筛下矿浆量2小

时设计，搅拌槽9的出矿口通过旋流器给矿泵Ⅱ12和输矿管Ⅱ与旋流器组Ⅱ8的给矿口相连

接，旋流器组Ⅰ7和旋流器组Ⅱ8的溢流口与后续流程设备连接，旋流器组Ⅰ7和旋流器组Ⅱ8

的沉砂通过溜槽与球磨机6的给矿口连接。

[0019] 本实用新型所述的旋流器组Ⅰ7和旋流器组Ⅱ8设置在同一个旋流器组平台上，同

样构成环状分布，共用一个沉砂槽14和溢流槽15。

[0020] 采用本实用新型一种HPGR流程中粗粒湿式预磁选与闭路磨矿分级系统磨矿过程

是：高压辊磨闭路筛13的粒度大于3mm的筛下物料给入粗粒湿式预磁选机1，粗粒湿式预磁

选机1的预磁选精矿给入直线筛2，直线筛2的粒度大于0.5mm的筛上产品经筛上带式输送机
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3给入储矿仓4，储矿仓4的粗粒级预磁选精矿经仓下带式输送机5给入球磨机6，球磨机6的

排矿给入泵池10，再经过旋流器给矿泵Ⅰ11和输矿管Ⅰ给入旋流器组Ⅰ7进行分级作业；直线

筛2的粒度小于0.5mm的筛下产品给入搅拌槽9，再经过旋流器给矿泵Ⅱ12和输矿管Ⅱ给入

旋流器组Ⅱ8进行分级作业；旋流器组Ⅰ7和旋流器组Ⅱ8的溢流合并给入后续流程，旋流器

组Ⅰ7和旋流器组Ⅱ8的沉砂通过溜槽9一并给入球磨机10；其中球磨机10与旋流器组Ⅰ7形成

闭路磨矿，旋流器组Ⅰ7的沉砂为球磨机6的返砂；旋流器组Ⅱ8为球磨机6的预先分级设备，

旋流器组Ⅱ8的沉砂与储矿仓5的粗粒级预磁选精矿构成球磨机6的给矿。

[0021] 由于本实用新型在HPGR流程中增加了磨矿仓和搅拌槽，将高压辊-湿式闭路筛分

流程和磨矿分级流程断开，如2小时内的停机检修，搅拌槽内储存矿浆能够保证磨矿分级流

程依然正常运转，如2小时～24小时的停机检修，则通过增加仓下带式输送机给矿量，仍然

能够保证磨矿分级流程的满负荷生产，避免大幅度减产。直线筛筛下物料颗粒形式，粒度组

成，铁矿物单体解离度与球磨机排矿不同，筛下物料与球磨机排矿分别给入对应旋流器组，

可根据各自物料性质费分别调整工作参数，便于生产管理，优化生产指标。直线筛的筛上物

料如通过泵扬送则颗粒较粗，输送路径较长，泵磨损较大，采用带式输送机运输，系统更平

稳可靠。
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图1

图2
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