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The Japan Steel Works, Ltd., No. 12-1, Yuraku-cho l~-chome, Chiyoda-ku,
Tokio, Japani

Menetelmi Ja laite leikkuuterien paikan séédtimiseksi muovin tabletointilait-
teen suunlakkeen suhteen ~ Forfarande och anordning £6r instdllning av
léget f£or skirblad i forhdllande till munstycket i en plasttabletteringsapparat

Esilli oleva keksintd koskee menetelmdi ja laitetta leikkuuterien
paikan sddtéimiseksi muovin tabletointilaitteen suulakkeen suhteen ja erityi-
sesti menetelmii Ja laitetta leikkuuterien paikan sidhkdimeksi sidtimiseksi
muovin tabletointilaitteen suwulakkeen suhteen.

Selityksessd ja vaatimuksissa on termilléd "leikkuuterien paikka suulak-
keen suhteen" ymmérrettivd tarkojitettavan ei ainoagtaan leikkuuterien sijain-
tia suulakkeen pinnan edessi halutun suuruisen raon jiiddessi niiden viliin,
vaan myds leikkuuterien sijaintia niiden ollessa kosketuksessa suulakkeen
pintaan halutun puristusvoiman alaisena,

Muovin tabletointilaitteessa tulevat leikkuuterien leikkaamien tablet-
tien mitat ja muoto vihitellen epésdinnéllisiksi, koska suunlakkeen suuntti-
mista ulos puristettuja mmovitankoja leikkaavien terien sijainti suulakkeen
suhteen alkuasetuksen jédlkeen vihitellen muuttuu terien toiminnan jatkuessa
niiden leikkuusdrmien kulumisen johdosta.

Niinpd mitoiltaan ja muodoltaan hyvidlaatuisten tablettien saamiseksi
on valttidmitontd pitdd leikkuuterdt jatkuvastli ennalta méirZtysss paikassa
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suulakkeeseen nihden, niin ettéd terdt pakotetaan aina suunlakkeen pintaa vas-
ten ennalta miiritylld puristuspaineella tai ennalta midrdtyn suuruisen raon
jiddessd niiden vdliin tabletointilaltteen toiminnan aikana.

TPatd tarkoitusta silmilli pitien on aiemmin ehdotettu useita laitteita,
Jotka voivat oleellisesti tE8yttdii nidmi vaatimukset. Koska useimmat niistd kui-
tenkin toimivat mekaanisella periaatteella, niissd tarvitaan hyvin monimutkai-
sia mekanismeja ja ne myss vaativat alituista huolitoa haluttujen tulosten
takaamiseksi, Erityisesti leikkunterien ja suunlakkeen vilisen raon automaat-
tinen sddts tai asettelu on kidytdnnillisesti katsoen mahdoton toteuttaa ndillid
mekanismeilla niiden monimutkaisuuden wvuoksi.

Niinpd t&113 tekniikan saralla on jo kauan haluttu kehittdi menetelmi
Ja laite leikkuuterien sijainnin automaatitiseksi aditdmisekail suulakkeen subh-
teen.

Esilld olevan keksinntn tavoitteena on saada aikaan menetelmi leikkuu-
terien paikan sddtdmiseksi muovin tabletointilaititeen suulakkeen suhteen,
Jolla menetelmdlld voidaan automaattisesti pitdd leikkaavat terdt ennalta
midrdtyssd paikassa suulakkeeseen nihden huolimattae niiden leikkuusirmien
kulumigesta tabletointilaitteen toiminnan aikana.

Esilli olevan keksinntn toisena tavoitteena on saada aikaan. . menetelmid
leiknuterien paikan sédftimiseksi muovin tabletointilajitteen suulakkeen suh-~
teen, jossa menetelmissd leikkuuterdt pidetisn sihksisesti ennalta midrityssd
paikagsa suulakkeeseen nihden niiden leikkuusédrmien kulumisesta huolimatta
tabletointilaitteen toiminnan aikana.

Egilld olevan keksinndn yhten#f tavoitteensa on saada aikaan menetelmi
leikkuuterien paikan siitdmiseksi muovin tabletointilaitteen suulakkeen suh-
teen, joka menetelmi sallii automaattisesti asetella eli sddtiid leikkuuterien
ja suulakkeen keskindistd sijaintia, jotta voitaisiin jatkuvasti valmistaa
seki mitoiltaan etti muodoltaan hyvédlaatuisia movitabletteja tabletointilait-
teen ollessa toiminnassa pitkidn ajan.

Esilli olevan keksinndn vield yhteni tavoitteena on saada aikaan laite
menetelméin suorittamiseksi.

Esillé olevan keksinndn mukaan saadaan aikaan menetelmd leikkuuterien
paikan sddtimiseksi maovin tabletointilaitteen suulakkeen suhieen, jossa mene-
telmissi leikkuuterid siirretéiin suulaketta kohti niiden pydriessd, Jja kun
ne tulevat suulakkeen pinnan kosketukseen, léhetetiin sdhkéisii signaalipuls-
seja, jotka vuorostaan paavat aikaan leikkuuterien giirtiémisen kauemmaksi



eteenpiin tai taaksepdin kunnes leikkuuterien Jja suulakkeen ennalta médridtty
keskindinen sijainti on toteutettu.

Egilléd olevan keksinndn mukaan asaadaan aikaan laite leikkuuterien
paikan siditimiseksi suulakkeen suhteen muovin tabletointilaitteessa, Joka
paikansddtolaite kdsittdd leikkuuterid, Jotka on joustavasti asennettu terd-
akselin toimeen piibdn, elimen terdakselin siirtédmiseksi suulaketta kohti
suhteellisen hitaalla nopeudella, elektrodielimen terien leikkuusdrmien ja
suulakkeen vidlisen kosketuksen ilmaisemiseksi, signaalinmuunninelimen sdhkgis-
ten signaalipulssien synnyttimiseksi elektrodielimen vaikutuksesta, mittauseli-
men terdakselin aksiaalisen siirtymén mittaamiseksi saadessaan sihkdisid sig-
naalipulsseja aignaalinmuunninelimelti ja asetuselimen leikkuuterien halutun
gijainnin ennalta asettamiseksi suulakkeen suhteen, jolloin asetuselimen
tehtivind on pysdyttédd terdakselin liike yhteistoiminnassa mittauselimen kans-
sa, kun timi saa gelville, ettd teriakseli on siirtynyt ennalta mddrdtyn matkan.

Esilld olevan keksinndn muut tavoitteet ja edut kiyvidt ilmi sitd
selitettdessd lihemmin seuraavassa oheisten piirustusten yhteydesgd, jotka esit-
tidvidt havainnollistamistarkoituksessa esimerkin esilld olevan keksinndn yh-
desti suoritusmuocdosta Jja joissa

kuvio 1 on osittain leikkauksessa esitetty kaaviollinen kuva esilli
olevan keksinnén mukaisen laitteen yhdeati suoritusmuodosta,

kuvio 2 on ogittainen leikkauskuva kuvion 1 katkoviivan III ympérdi-

misti osagta.
kuvio 3 on poikkileikkauskuva kuvion 1 suoritusmuocdosta tiémin kuvion

linjalta III-III,
kuvio 4 on tyypillinen lobkokaavio kierrosluvun asetuslaitteesta,
kuvic 5 on lohkokaavio kuviossa 1 esitetyn signsalinmuutimen esimer-

kistd ja
kuvio 6 on tyypillinen aikavuokaavio kuvioissa 1-3 esitetyn laitteen

toiminnasta.

Viitaten piirustusten kuvioihin 1-3, viitenumero 1 osoittaa joukon
leikkaavia terii, joiden leikkuusdrmien tehtdvini on leikata sulia muovitan~-
koja, jotka on puristettu muovin suulakepuristimen suulakkeen 3 suuttimien 16
lépi. Leikatut sulat muovitangot poistetaan leikkeitd kuljettavassa vesivir-
rassa, joka virtaa yldspdin tabletointilaitteen védenalaisleikkuukotelon 24
ldpi ympdrdivin veden JHihdyttédessi leikkeet, jotka jihmettyvidt tableteiksi.

Terdit 1 on kiinnitetty jollakin sopivalla tavalla terénpitimen 6
pintaan, joka sijaitsee suulakkeen 3 pintaa vastapiitd. Terdnpidin 6 on vuoros-
taan toisesta pEistiidn asennettu terdakselille 2”pist§m511§ gen ontto lierit-
méinen vargi terdakseliin 2 muodostettuun sylinteriméiseen syvennykseen ja
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kiinnittimdlls teridnpidin 6 asetusruuvilla 6', joka on viety keskelle terin-
pidinti 6 muodostetun porausreisn ldpi, niin ettd terdnpidin 6 on aksiaalisesti
livkuvasti asennettu teriakselin 2 syvennykseen Ja tavallisesti pysyy Jjousta-
vasti etupddteasennossaan kierukkajousen 6" vaikutuksesta, joka on asetettu
terdakgelin 2 syvennyksen pohjan ja keskelle terdnpidintd 6 muodostetun suu-~
remman, asetusruuvia 6' pitdvin porausreiin yhteydessi olevan porausreiin
pohjan védliin, niin ettd asetusruuvin 6' kanta rajoittaa teripitimen 6 aksi-
aaliliikkeen suulaketta 3 kohti, kuten kuviossa 2 on esitetty.

Terdakseli 2 on tuettu terdakselin laakeriholkkiin 22 ja on liitetty
siihen ljukukiilalla 21 Ja kiilauralla sen mukana pydrivaksi ja samalla ker-
taa sovitettu aksiasalisesti siirtyviéksi mainitun laakeriholkin 22 suhteen, kun
sen toiseen, siis ter#npitimesti 6 kauempana olevaan piidhdin pydrividsti laake-
roitua painelaakeripkkia 26 giirretd#n. Painelaskeripukki 26 en liukuvasti
agsennettu sylinteriin 26', joka on yhteniiisesti muodostettu vaihdelaatikon 24
toiseen pddhin. Vaihdelaatikko 27 on jidykisti kiinnitetty vedenalaisleikkuu-
koteloon 24. Sylinteri 26' on kiinteidsti liitetty ilmasylinterin 13' mintiin
13 témédn varrella, joka menee sylinterin 26' pi#idtyseinin lipi, joten ilmasy-
linteri 13' on jiykdsti kiinnitetty sylinterin 26' piddtyseiniin.

Kun méntid 13 siirretiin suulaketta 3 kohti ilmasylinterin 13" avulla
niin terinpidin 6 siirtyy myss suulaketta 3 kohti painelaakeripukin 26 vili-
tykselld kunnes terdakselin 2 olake 30 rajoittuun olakkeeseen 31, joka on muo-
dostettu holkkiin 22 lihelle rukista 26 etidilli olevaa paiti.

Terdakselin laakeriholkki 22 on kahden kuulalaakerin 7' avulla pytri-
vigti asennettu vdlilaakeriholkin 7 sisépuolelle, joka on pHZasiassa onton lie-
ridén muotoinen. Vﬁliléakeriholkki 7 on sijoitettu vaihdelaatikkoon 27 muodog~
tettuun sylinterimiiseen tilaan, jossa on kaksi yhdensuuntaista pdidtyseinimii,
Jja se on lyhyempi kuin sylinterimidisen tilan pi#dtyseinien v&linen etédisyys,
Joten niiden viliin jdd rako. Vdlilaakeriholkki 7 on kytketty vaihdelaatik-
koon 27 kiilalla 28 jJa kiilauralla, niin ettd se voi siirtyi aksiaalisesti
kiilan 28 estéessd sen pydrimisen. Vdlilaakeriholkki 7 on ulkopinnaltaan va-
rustettu hienolla ulkokierteelli 29, joka liittyy vastaavaan sisikierteeseen,
Jjoka on mucdostettu klerukkapydrin 8 sylinterimiisen navan porausreikiin.
Kierukkapydrd 8 on pytriviésti asemnettu sylinterimiisemn tilaan kahden kuula-
laakerin 8' avulla. Kierukkapyori 8 on rynnéssi kierukkaan 9, joka on pydri-
visti laakeroitu vaihelaatikkoon 27. Kierukka 9 on kidytettivisti liitetty
kitkakytkimen 23 vdlitykselld sidhkémoottoriin 10, joka on kiintedsti yhdis-
tetty vaihdelaatikon 27 osaan ks. kuviota 3. Moottori 10 on sihkdisesti 1lii-
tetty valvontatauluun 18 sen kidyttimiseksi jompaankumpaan suuntaan. Kun wmoot-



tori 10 pyorittdd kierukkaa 9 kitkakytkimen 23 vilitykselld, niin kierukkapyt-
rdkin 8 pydrii ja panee vililaakeriholkin 7 siirtyméin aksiaalisesti verattain
hitaalla nopeudella terdakselin laakeriholkin 22 kanssa niiden ruuvikierteiden
keskindisen kytkennin johdosta kunnes vidlilaakeriholkin 7 pédidtypinnan ja sy-
linterimiisen tilan pédtyseindn vilinen rako umpeutuu, kogka kiilan 28 ja sitéd
vastaavaan kiilauran keskiniinen kytkeytymi egtdi vililaakeriholkin 7 pydrinnidn
Tésséd tapauksesa on vidlilaaleriholkin 7 pidtypintojen ja vaihdelaatikon 27
aylinterimﬁisen tilan pddtyseinémien pintojen vdlinen rake kuitenkin edulli-
sesti vdlittu olemaan n. 5 mm.

Terdakselin laakeriholkkiin 22 toiseen pidhin ja kiintedsti liitetty
hihnapytrd 11, joka on sovitettu pytritettidviksi piirustuksessa esittimd{to-
milld sdhkomoottorilla hihnojen 12 vdlitykselléd.

‘ Painelaakeripukin 26, terdakselin laskeriholkin 22 ja vidlilaakerihol-
kin 7 keskindiset paikat valitaan edullisesti sellaisiksi, ettid kun moottoria
10 on kidytetty vasta- eli perdytyssuuntaan kitkakytkimen 23 toimimiseeen asti,
80, vdlilaakeriholkki 7 on saavuttanut takaraja-asemansa tukeutuakseen vaihde-~
laatikon 27 sylinterimiisen tilan takapidityseinimin pintaan, Jja terdakseli 2
on siirtynyt suulaketta 3 kohti painelaakeripukin 26 vdlitykselld ilmasylinte-
rin 13' toiminnan vaikutuksesta, terdt 1 eivdt joudu suulakkeen 3 pinnan kos-
ketukseen, vaan niiden vdliin jJ&8d4 viell n. 3 mm rako.

Ilmasylinteri 13' on liitetty sopivalla putkistolla siti ohjaavaan
paineilman ohjausyksikkdsn 19, joka voi olla mitd tahansa tunnettua raken-
netta. Se voi esim. kidsittii sihkomagneettiventtiileitd paineilman sydtto-
suunnan vaihtamiseksi, virransidtdventtiileiti, palneensiifitcventtiileitii, suo-
dattimia, voitelulaitteita jne. Toisin sanoen paineilmaohjausyksikks 19, jo-
hon sydtetédin paineilmaa, jota on tavallisesti saatavissa tehtaiden paineilma-
léhteistd, ohjaa ilmasylinterid 13' muuttamalla ilman kulkua sdhkomagneetti-
venttiileillsd, Jjotka toimivat valvontataulusta 18 tulevien asibkéisten signaa-
lien mukaan.

Kierukkapyord 8 on lisdkei jérjestetty toimimaan yhdessid kierrosluku-
anturin 14 kanssa. Se tekee sen siten, ettéd yksi tai useampia ulokkeita, Jjoita
on agetettu sen ulkokehille, esim. sen etuosaan, vaikuttaa anturiin 14 kie-
rukkapydrin 8 joka kierroksella tai kierroksen murto-osalla sihkdisen pulssin
muodossa olevan signaalin lZhettimiseksi kierrosluvun asetuslaitteeseen 17
sopivaa sihkoliitintidd pitkin. Kierroslukuanturi 14 voi olla markkinoilta

saatava sopivan tyyppinen ldhegtymiskytkin.



Kierrosluvun asetuslaite 17 on ns. "up/down preset counter", siis esi-
asetteinen ylos/alas-laskin, ja sillid voi olla miki hyvinsi tekniikassa tun-
nettua rakenne kidsittien elektronisia komponentteja, kuten transistoreita,
akkumunlaatio- eli laskentapiirielementteji Jjne.

Kuvio 4 esittdi tyypillisen lohkokaavion kierrosluvun asetuslaitteesta
17, joka koostuu piiasiassa ylos/alas-laskimesta 40, digitaali-eli numeerisesta
ndyttimestd 41, digitaalikomparaattorista 42, digitaalikytkimesti 43, esiase-
tugnidppiimesti 44 ja kiertatoimisesta multivibraattorista 45. Kierrosluvun
asetuslaite 17 vastaanottaa kierroslukuanturilta 14 kierukkapydrin 8 kierros-
lukua vastaavia sidhkdisii pulssisignaaleja ndiden signaalien laskemiseksi
ja saavuttaessaan laskemisessaan ennalta asetetun arvon lihettdi szhkdisen
signaalin valvontataulun 18 moottorin 10 pysdyttamiseksi. |

Suulakkeeseen 3 on upotettu samalle ympyrille suuttimien 16 kanssa
useita elektrodeja 4, Jjotka on eristetty siitd eristeelld, esim. keramiikalla
15, jolloin jokaisen elektrodin 4 toinen pidd on asetettu suulakkeen 3 pinnan
tapalle toisen pdidn ollessa sovitettu kdytettiviksi sihkéjohdon liittimend.
Elektrodeista 4 ja vedenalaisleikkuukoteloon 24 agennetusta liittimesti 25
lihtevdt johtimet on paritettu liitettdviksi signaalinmuuntimeen 5.

' Sigpaalinmuunnin 5 on sovitettu lihettidmidn Jatkuvia sﬁhkﬁiaiaﬁ gsig-
naaleja valontatauluun 18 vain silloin, kun leikkuuterdt 1 ovat kosketuksessa
elektrodien 4 pddtypintoihin, so. kun leikkuuterdt 1 ovat kosketuksessa suu-
lakkeen 3 pintaan.

Tigmennettynd, koska terid 1 pydritetédin normaalisti suurella nepeu-
della teridaksgelin 2 avulla, niin elektrodeista 4 lihtevidt signaalit, jotka syntj
vit terien 1 joutuessa kosketukseen elekrodien 4, so, suulakkeen 3 pinnan kans-
sa, ovat pulssisignaaleja. Signaalinmuuntimella 5 voli olla mikH tahansa tek-
niikassa tunnettu muoto ja se vol esim., koostua pidasiassa aallonmuodon muok-
kainpiirigtd 50, aikarajapiiristd 51, Schmittin piirdstd 52 ja 1&ht6piiristd 53,
kuten kuviossa 5 esitetty lohkokaavio osoittaa.

Signaalinmuunnin 5 toimii sellaisella tavalla, etti niin kaunan kuin
elektrodeista 4 l8htevien aidhkéisten pulssidignaalien aikavidlit ovat lyhyem-
mit kuin valittu tarkka aikavdli, se ldhettdd jatkuvasti sdhkdisid léhtosig-
naaleja, kun taas aikavdlien ylittidessid valitun aikavidlin, se lakkaa ldhetté~
mii #t4 sdhkdisii ldhtosignaaleja. Toisin sanoen se muuntaa terien 1 ja suulak-
keen 3 vdlisen kosketustilan sdhktisiksi pulssisignaaleiksi.

Valvontataululla 18 voi olla mikéd tahansa tekniikassa tunnettu raken-
ne. Se voi késittdd esim. ryhmin kdsiohjauskytkimid 20, merkkilamppuja, sdhkd-
magneettisia releitd, kellolaitteita jne. sekid on eidhkdisesti liitetty signaa-



linmuuttimeen 5, kierrosluvun asetuslaitteeseen 17, sdhkdémoottoriin 10 jJa
paineilman ohjausyksikkésn 19 jne.

Kun kiyt8ssd on leikkuuterien 1 paikkaa siidettivid suulakkeen 3 pin-
nan suhteen, moottoria 10 kiytetdin ensiksi wasta- eli perdytyssuuntaan val-
vontataulun 18 kisiohjauskytkimen 20 avulla védlilaakeriholkin 7 perdyttimi-
seksi takimmaiseen asemaansa. Sitten terid 1 siirretdin eteenpiin suulaketta 3
kohti yhdessd terdakselin 2 kanssa ajamalla ulos paineilmasylinterin 13' min-
t44 13 ohjaamalla paineilman ohjausyksikkdd 19 valvontataulun 18 kidsiohjaus-
kytkimien 20 awvulla, jolloin terdakseli 2 siirtyy terdakselin laakeriholkin 7
ldpi, johon teridakseli 2 on kytketty kiilalla 29 Ja Jota kidytetdin siihen
liitetylld hihnapydrdllid 11 ja hihnoilla 12 moottorista (ei esitetty). Terid
1 liikutetaan siis suulakkeen 3 pintaa kohti kunnes terdakselin 2 olake 30
rajoittuu laakeriholkin 22 olakkeeseen 31, jolloin terdt 1 ovat asettuneet
suulakkeen 3 pinnan eteen n. 2 mm etdisyydelle siiti.

Sen Jjilkeen vaihdetaan moottorin 10 pydrimissuunta positiiviseksi eli
nydtédsuuntaiseksi valvontataulun 18 ohjauskytkimien 20 avulla, niin etti
kierukkaa 9 pydritetdidn kierukkapydrédn 8 pysrittimiseksi suhteellisen hitaasti,
nistd seuraa vililaakeriholkin 7 liikkuminen eteenpiin suulaketta 3 kohti
kierukkapydrin 8 ja holkin 5 vidlisen ruuvikierrekytkennin johdosta, mutta vield
hitaammalla nopeudella. Tiéten leikkuuterii 1 liikutetaan suulaketta 3 kohti
td114 hitaammalla nopeudella kunnesne: joutuvat kosketukseen elektrodien 4
piddtypintojen kanssa, jolloin tdmin olotilan ilmaisee signaalinmuunnin 5, joka
lihettdd sihkoisid pulssisignaaleja valvontatauluun 18, joka vuorostaan ohjaa
kierrogluvun asetuslaitetta 17 kierroslukuanturin 14 saattamiseksi lihetti-
midn kierukkapyorin 8 kierroslukua vastaavia sihkbisid pulssisignaaleja.
Kierrusluvun asetuslaite 17 laskee sitten kierroslukuanturin 14 l&hettimit
sdhkdiset pulssisignaalit ja saavuttaessaan kierukkapydrén 8 kierroslukuwarvon,
Joka on ennalta asetettu sen halutun puristusvoiman mukaan, jonka teriem 1 on
kohdistettava suulakkeeseen 3 puristuskierukkajousien 6' avulla, kierrosluvun
asetuslaite 17 ldhettd# sihkdisen signaalin valvontataulun 18 moottorin 19
pysdyttimineksi.

Teréinpitimeen 6 asennetut kierukkajouset 6' puristuvat siis sopivasti
kokoon terien 1 pakottamiseksi Jjoustavasti suulaketta 3 vasten, niin ettd
taataan korkealaatuisten tablettien valmistaminen.

Téged tapauksesaa- koska teridt 1 tavallisesti pydrivdt suurella nopeu-
della- muunnin 5 vastaanottaa elektrodeilta 4 sihk&isii signaalipulsseja,
Jjoilla on vastaavan lyhyt, ennalta miérdttyd arvoa pienempi aikavidli, ja jatku-



vagti ldhettdd ldhtosignaaleja valvontatauluun 18 niin kauvan kuin terdt 1
ovat kosketuksessa suulakkeeseen. 3.

~Ndin ollen terdt 1 saatetaan painautumaan ennalta midridtylld puris-
tusvoimalla suulaketta 3 vasten, mikid takaa laadultaan erinomaisten tabletti-
en valmistamisen.

Tabletointilaitteen toiminnan jatkuessa terien 1 leikkuusdrmit kuiten-
kin kuuluvat niiden ja suulakkeen 3 pinnan vidlisen hankauksen johdosta, kun-
neg terénpitimeen 6 asennetinjen kierukkajousien 6' vaikutus tulee niin vihfi-
seksi, etti siitd seuraa myda terien 1 ja elektrodien 4 vilinen oikosulkutila.
Niinpd elektrodien 4 signaalinmuuttimeen 5 léhettdmien séhk8isten pulssisig-
naalien aikavilit muuttuvat ja terien 1 leikkuusirmien kulumisen edistyessid
sdhkoisten pulssisignaalien aikavilit lopulta ylittavit signaalinmnuntimen-B
ennalta midrdtyn aikavidlin, niin ettei ldhtosignaalipulssia ldheteti signaalin-
muuntimesta 5 valvontatanluun 18, minki vuoksi valvontataulu 18 kaynnistdi
jélleen moottorin 10 pydrimdén positiiviseen eli mystdsuuntaan aiheuttaen
terien 1 ja suulakkeen 3 keskindisen sijainnin tai etdisyyden palauttamisen
siddettyyn alkuasetukseen samanlaisella toimenpiteelld kuin edelld kuvattiin.

Niinpd kun esilli olevan keksinndn mukaigsesti on alkutila toteutettn
leikkuuterien 1 ja suulakkeen keskindisen sijainnin osalta, niin tédmi tila
yllidpidetidin automaattiesti terien 1 leikkuusirmien kulumisesta huolimatta,
niin etti tasalaatuisten tablettien jatkuva valmigtus taataan tabletointilait-
teella, joka tysskentelee auntomaattisesti kauan aikaa.

Kuvio 6 esittdd esilli olevan keksinndén tyypillisen toiminta-aika-
vuokaavion, joka osoittaa sihkdmoottorin 10 ja paineilmasylinterin 13' kiyn-
nin ja seisonnan yhdessi signaalinmuuntimen 5 on/ei-toiminnan kanssa seki
kierroslukuanturin 14 ja kierrosluvun agsetuslaitteen 17 vastaavat toiminnat
niiden reagoidessa terien 1 Jja sumlakkeen 3 keskindiseen sijaintiin.

Koska esilld olevan keksinndn mukaan on terdt 1 Jjirjestetty siirret-
tédviksi nopeasti suulaketta 3 kohti Jja siitd poispdin paineilmasylinterin
13' avulla, niin terien 1 vaihto voidaan suorittaa myds nopeasti puuttumatta
hienosysttémekanismiin, Joka kisittdd kierukan 9, kierukkapydrén 8 ja vdli-
laakeriholkin 7, joka on toimivasti kytketty kierukkapydréin hieno- eli taaja~
kierrekytkenn#lli. 29.

On mybs otettava huomioon, ettd vaikka ylli on esitetty terdt 1 pako-
tettavakgi suulaketta 3 kohti tietyn puristuspaineen alaisena, niin ne voi-
daan tarvittaessa myts asettaa suulakkeen 3 pinnan eteen halutun suuruisella
etdisyydelld tdstd pinnasta sopivasti ohjaamalla kierrosluvun asetuslaitetta
17 ja valvontataulua 18.

Vaikkakin edelld on selitetty ja Mhavainnollistettu keksinndn yksi
preferoitu suoritusmuoto, on ymmirrettidvd, ettd siind voidaan tehdi modi-
fikaaticita ja muutoksia poikkeamatta esilli olevan keksinntn ajatuksesta.



Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd leikkuuterien paikan sédtéimiseksi suulakkeen suhteen
muovin tabletointilaijteessa, t nnne t t u siitid, ettd se kipittidd leik-
kuuterien siirtémisen suulaketta kohti terien pydriessi ja ndiden sekid suunlak-
keen ollessa erillédin toisistaan, terien leikkuusidrmien ja suulakkeen pinnan
vilisen kosketuksen sihkéisen ilmaisemisen Jja ennalta méidrityn matkan, kun on
sdhkéigelld ilmaisunlla varmistaudutiu terien leikkuusirmien ja sumnlakkeen
pinnan vilisestd kosketuksesta.

2.laite leikkuuterien paikan s#itimiseksi suulakkeen suhteen muovin
tabletointilaitteessa, t unne t tu siitd, ettd se kdsittid leikkuuterii,
jotka on Jjoustavasti klinnitetty terdakselin toiseen piihin, niin etitZ ne voi-
vat aksiaalisesti liikkua sen suhteen, elimen terdaksgelin pydrittémiseksi,
giirtoelimen terdakselin siirtiémiseksi aksiaaligesti suulaketta kohti suhe
teellisen hitaalla nopeudella, elekirodielimen, joka on asennettu suulakkee-
seen terien leikkuusérmien ja suulakkeen pinnan vilisen kosketuksen ilmaise-
miseksi, signaalinmuunninelimen s&hkdisten signaalipulssien kehitiimiseksi
terien leikkuusirmien koskettaessa suulakkeen pintaa, mittauselimen terdak-
gelin asksiaalisen siirtymién mittaamiseksi vastaanottaessaan sdhkdisisd sig-
naalipulsseja signaalinmuunninelimeltd Ja asetuselimen terdakselin halutun
aksiaalisen siirtymin asettamiseksi, Jolloin tém#i asetuselin on jédrjestetty
liittym#&in mittauselimeen siirtoelimen pysdyttimiseksi, kun mittauselin to-
teaa terdakselin halutun aksiaalisen siirtymin.

2. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite leikkaavien terien paikan
siitimiseksi suulakkeen suhteen mumovin tabletointilaitteessa, tunnet tu
giitd, ettd terdakseli on ligiksi varustettu elimelld sen liikuttamiseksi
aksisalisesti siirtoelimen suhteen suhteellisesti suuremmalla nopeudella.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite leikkaavien terien paikan
sidtimiseksi suulakkeen suhteen muovin tabletointilaitteessa, tunne t tu
siitd, ettd siirtoelin kdsittid vdlilaakeriholkin, joka pytrividsti kannattaa
teriakselia, kierukkapydrin, jonka ontto napa on ruuvikierrekytkennidssi
vililaakeriholkin wlkopintaan, kierukan, joka on rynnéssi kierukkapyérdin,
ja voimakoneen kierukan pydritté&miseksi jompaankumpaan suwuntaan, jolloin vili-
laakeriholkki on asennettu tabletointilaitteen koteloon aksiaalisesti siirty-
viksi, mutta pydrimdttomiksi.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite leikkaavien terien paikan
sditimiseksi suulakkeen suhteen muovin tabletointilaitteessa, t un net tu
siitd, ettd elektrodielin muodostuun yhdestd tai useammista elektrodeista,
jotka kukin on upotettu suulakkeen runkoon samaan kehifn kuin suulakkeen
suuttimet kunkin elektrodin toisen pédin ollessa aseteiiu suulakkeen ulkopin-

nan tasalle, jolloin elektoridit on sidhkdisesti eristetty suuvlakkeen rungosta.
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Patentkrav:

l. Forfarande for instdllande av ldget for skirbetten i fdrhillande
till ett munstycke i en pelletiseringsapparat for konsthartg, k d nn e -
tecknat dirav, att det omfattar rdrande av ndmnda skirblad mot nimnda
munstycke under roterande av ndmnda skirblad medan de dr separerade frin
varandra, elektriskt detekterande av kontakten mellan skirkanterna i nimnda
gkdrblad och ytan av ndmnda munstycke, och anbringande av en bestdmd press-
kraft pd ndmnda skdrblad eller tillbakadragande av nidmnda skédrblad en bestidmd
stridcka vid konstaterandet av kontakten mellan skidrkanterna i nidmnda skdrblad
och munstycksytan medelst ndmnda elektriska detektion.

2. Apparat for inst@llande av lidget f6r sk&rbetten i fOrhdllande till
ett munstucke i en pelletiseringsapparat fér konstharts, k E&nneteck~
n a d dédrav, att den omfattar skirblad elastiskt forankrade i ena dndan av
en skdraxel sd att de tillforsdkras relativ axiell rdrelse i forhdllande till
denna, medel fOr roterande av ndmnda skédraxel, forskjutningsanordningar fir
forakjutande av nidmnda skiraxel axiellt mot nimnda munstycke med en relativt
léngsam hastighet, elektrodorgan anordnade i nimnda munstycke for detekte-
rande av kontakten mellan skirkanterna i nédmnda sk&rblad och ytan av ndmnda
munstycke, signalomvandlarorgan for alstrande av elektriska signalpulser
vid nidmnda kontakt for skédrkanterna i nédmnda skédrblad, mdtorgan for mitande
av axiella r&relsen hos nidmnda gkiraxel vid mottagandet av nimnda elektriska
signalpulser frédn ndmnda signalomvandlarorgan, och ingtdllningsanordningar
for instdllande av den Onskade axiella rdrelsen hos nimnda skiraxel, varvid
ndmnda instédllningeanordningar koordinerats med nimnda mitorgan for stoppande
av nidmnda forskjutningsanordningar d4 ndmnda mtédningsorgan detekterar den
onskade axiella r&relsen hos ndmnda skéraxel,

3. Apparat for instidllande av lédget for skidrbetten i f6rh&llande till
ett munstycke i en pelletiseringsapparat for konstharts enligt patentkravet
2, kannetecknad dirav, att nimnda skdraxel ytterligare dr forsedd
med medel for att rora sig i forhdllande till ndmnda forskjutningsanordningar
med relativt hidgre hastighet.

4. Apparat £6r instédllande av lédget fOr skérbeftten i forh&llande till
ett munstycke i en pelletiseringsapparat for konstharts enligt patentkravet
2y k&E&nnetecknad dirav, att ndmnds forgkjutningsanordningar om-
fattar en mellanliggande lagerhylsa som roterbart uppbédr ndmnda skdraxel,

ett snédckhjul vares ih&liga nav kommer till ingrepp med yitre ytan av av nimn-
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da mellanliggande lagerhylsa medelst skruvgingkontakt, en skruvsnicka i
kuggingrepp med nédmnda snidckhjul, och en drivmotor fOr roterande av nidmnda
skruvsnédcka i ndgondera riktningen, varvid den mellanliggande lagerhylsan
fasthdlls i héljet av nimnda pelletiseringsapparat sd att axiell riérelse

tilldts men rotation férhindras.
5. Apparat for instdllande av liaget fOr sk&rbetten i férhdllande till

ett munstycke i en pelletiseringsapparat for konstharts enligt patentkravet 2,
kdnnetecknad dirav, att ndmnda elektrodorgan bestdr av en eller
flera elektroder, var och en inbdddad i stommen av ndmnda munstycke pd samma
omkrets som mynningarna i nédmnda mungtycke, varvid ena &ndan ligger i plan
med yttre ytan av ndmnda munstycke,.och att namnda elektroder dr elektriskt

isolerade gentemot stommen av nidmnda munstycke.
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