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(57) Anotace:
Zpsob fizeni teploty ohfevu pfi automatickém pajeni pajené
soudasti (1) upevnéné vietn pfidavného materidlu (2)
v pajecim ptipravku (3) mezi hotaky (4) pajeciho zafizeni
spotivé v tom, Ze se pfi ohfevu pajené soucssti (1) snimany
profil pridavného materialu (2) digitalizuje a podrobuje
poditatové analyze, pFi¢em se po stanoveni okamZiku
plastické deformace ptidavného materidlu (2) ukon&i ohfev
pajenych soudasti (1). Zafizeni pro Fizeni teploty ohfevu je
tvofeno snimaci kamerou (5) a zdrojem (6) zafent, které jsou
proti sob& nastaveny tak, Ze paprsek (7) ze zdroje (6) zafeni
prochdzi profilem pfidavného materidlu (2) snimaného
snimaci kamerou (5), napojenou na Fdici potitad (8), ktery je
zpétn& propojen s ovladacimi prvky hofaki (4).
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Zpisob fizeni teploty ohfevu souéisti pii automatickém pijeni a zaFizeni k provadéni
tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynélez se tyka zpisobu fizeni teploty ohfevu soudasti p¥i automatickém pajeni, kde je jako
piidavny materidl pouZit péjeci krouzek nebo pajeci pasta, a zafizeni k provadéni tohoto
zplisobu. : :

Dosavadni stav techniky

V souCasné dobé se teplota ohfevu souddsti pifi automatickém pajeni pomoci pfidavného
materialu ve form& pajeciho krouzku nebo pajeci pasty ¥idi pouze nastavenim plament horaku,
které jsou sefizeny tak, aby za pfedem nastavenou &asovou jednotku ohialy soudast a pridavny
material na péjeci teplotu. Nevyhodou tohoto zpiisobu je, e pfi drobné zmé&né v nastaveni
hoféki nebo odlisné polatetni teploté pajené soudasti dojde k jejimu piehidti nebo
nedostate¢nému ohfati, takZe pti pajeni vznikne zmetek.

Je rovné€z znamo fizeni teploty ohfevu soudasti pomoci &asu s korekei pomoci pyrometru, kdy
plameny, které ohfivaji pajenou sougast, jsou sefizeny tak, aby za pfedem nastavenou &asovou
Jednotku ohfaly soucast a pfidavny materidl na pajeci teplotu, pfiCemz pyrometr slouzi ke
korekci €asu ohfevu podle skutené naméiené teploty pajené soucasti. Nevyhodou tohoto
zpisobu je, Ze jeho pouZiti pro pajeni hlinikovych soudasti je zatizeno chybami spojenymi se
zmé&nou povrchu materidlu pjené soudasti, a tim jeho emisivitou, ktera Je ditlezitym parametrem
po nastaveni pyrometru. Kazda zména v kvalité povrchu zpiisobuje zkresleni namétené teploty
pajené soucasti a tim i jeji vyuzZiti pro Fizeni ohfevu.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody odstrafiuje do zna&né miry zpiisob fizeni teploty ohfevu pfi automatickém
pajeni pajené soudsti upevnéné véetn& piidavného materialu v pdjecim pfipravku mezi hotaky
pajeciho zafizeni podle vynélezu, jehoZ podstata spogiva v tom, Ze pfi ohfevu pajené soudasti se
snimany profil ptidavného materialu digitalizuje a podrobuje pogitadové analyze, pfitemz se po
stanoveni okamziku plastické deformace ptidavného materialu ukongi ohfev pajenych sougasti.

Dal3i podstatou vynélezu je zafizeni pro fizeni teploty ohfevu pfi automatickém pajeni pajené
souCasti mezi hotaky pajeciho zafizeni jehoZ podstata spo&iva v tom, Ze je tvofeno snimaci
kamerou a zdrojem zafeni, které jsou proti sob& nastaveny tak, e paprsek ze zdroje zafeni
prochazi profilem pfidavného materialu snimaného snimaci kamerou, napojenou na fidici
potitag, ktery je zp&tn€ propojen s ovladacimi prvky hofaka.

Novym vynélezem se dosahuje vy33iho G&inku v tom, Ze optimalizuje fidici proces pajeni tim, Ze
umoZiiuje jednoduché fizeni automatického ohfevu pajenych soudasti na zaklads prubézného
optoelektronického vyhodnocovéni prib&hu pajeni a stanoveni okam¥iku plastické deformace,
tedy roztaveni, pfidavného materilu aniz by tento Fidici proces byl ovliviiovan druhem pajeného

materidlu a jeho emisivitou.
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Popis obrazkii na pfipojenych vykresech

Konkrétni priklad zafizeni podle vynalezu je schematicky zndzornény na pfipojeném vykrese,
kde:

obr. 1 predstavuje celkové schematické uspofadani zafizeni; a

obr. 2 detail pajené soulasti s pfidavnym materidlem.

Piiklady provedeni vynélezu

Zatizeni pro Fizeni teploty ohfevu pajené soudasti 1, upevnéné véetné pridavného materidlu 2
v pajecim ptipravku 3 mezi hofaky 4 vlastniho pajeciho zafizeni, je tvofeno snimaci kamerou 5 a
zdrojem 6 zéfeni, které jsou proti sob& nastaveny tak, Ze paprsek 7 ze zdroje 6 zafeni prochazi
profilem pfidavného materialu 2, ktery je snima snimaci kamerou 5, napojenou na fidici po&ita¢
8, ktery je dale zpétné propojen s nezniazornénymi ovladacimi prvky pajeciho zafizeni, a tedy i
hotakid 4. Pro potlageni vlivu svitivého plamene 41 hofakd 4v soudinnosti s protisvétlem ze
zdroje 6 zafeni je snimaci kamera 5 opatfena filtrem 51.

Pfi ohfevu pijené soudasti 1 se snimaci kamerou 5 snimany profil pfidavného materidlu 2
digitalizuje a podrobuje potitatové analyze v fidicim potitai 8, ktery vyhodnocuje plastickou
deformaci ptidavného materialu 2 a v zdvislosti na ni Fidi reZim ohfevu pajenych soucasti 1,
vé&etné okamziku ukoné&eni ohfevu, zapnuti chlazeni a podobné.

Primyslové vyuzitelnost

Zpisob a zafizeni pro Fizeni teploty ohfevu soucasti pfi automatickém péjeni lze pouZit pro
pajeni riznych druhii materiald, napfiklad hlinik-hlinik, ocel-ocel, méd-méd, ocel-méd,
hlinik-mé&d, bez ohledu na jejich druh a emisivitu, a to pfi pajeni pomoci riznych druhi
plamend, napfiklad plamen na bazi zemni plyn—vzduch (kyslik), propan-vzduch (kyslik),
acetylén—vzduch (kyslik) a podobné.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob fizeni teploty ohfevu pfi automatickém pajeni pajené soucasti upevnéné vietné
pfidavného materidlu v pajecim pfipravku mezi hotiky pajeciho zafizeni, vyzmaéujici
se tim, Ze pii ohfevu pajené soudasti se snimany profil pfidavného materidlu digitalizuje a
podrobuje potitalové analyze, pfiCemZ se po stanoveni okamZiku plastické deformace
pfidavného materialu ukon¢i ohfev pajenych soucasti.

2. Zarizeni pro Fizeni teploty ohfevu pfi automatickém péjeni pajené soucasti mezi hotdky
pajeciho zafizeni podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze je tvofeno snimaci kamerou
(5) a zdrojem (6) zafeni, které jsou proti sob& nastaveny tak, Ze paprsek (7) ze zdroje (6) zateni
prochézi profilem pfidavného materialu (2) snimaného snimaci kamerou (5), napojenou na fidici
pocita (8), ktery je zp&tné& propojen s ovladacimi prvky hotaki (4).
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