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Przedmiotem wynalazku jest mieszanka do wy-
twarzania podnoskéw termoplastycznych do obu-
wia.

Nazwa podnosek termoplastyczny okre$la sie w
terminologii obuwniczej element usztywniajgcy no-
sek buta, zakladany pomiedzy przyszwe i pod-
szewke przyszwy. Przez prasowanie pod ci$nieniem
3—6 kg/cm? w temperaturze 90—130°C nastepuje
trwale przyklejenie podnoska termoplastycznego do
przyszwy i podszewki. Przed ochlodzeniem skleja-
nych elementéw wierzchu obuwia przeprowadza
sie éwiekowanie czubkéw. Podnoski termoplastycz-
ne tracag w miare ochtadzania sie wiasciwosei pla-
styczne i osiagaja w temperaturze pokojowej
pewng okre$long sztywno$¢é, dzieki czemu zostaje
utrwalony ksztalt nosk6w obuwia zgodnie =z
ksztaltem kopyta, na ktérym nastgpito uformowa-
nie noska. Podnoskom stawiane sg szczegbélnie wy-
sokie wymagania w zwigzku z ich funkcjg, to
jest zapewnieniem zachowania trwatosSci ksztaltu
czubkoéw obuwia przez okres kilkumiesiecznej eks-
ploatacji. ‘ .

Podnoski termoplastyczne muszg posiadaé wia$-
ciwo$ci plastyczne w temperaturze 90—130°C, na-
tomiast w granicach temperatur w jakich jest
eksploatowane tak zwane obuwie caloroczne sztyw-
no$é podnoska nie powinna ulegaé¢ zmianie. Pod-
noski termoplastyczne muszg posiadaé takg struk-
ture, aby mozna bylo przeprowadzaé S$cienianie
obrzezy na konwencjonalnych $cieniarkach stoso-
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wanych w obuwnictwie, adhezja do lepiszcz termo-
plastycznych za po$rednictwem ktérych nastepuje
trwale potgczenie podnoska z przyszwg i podszew-
kg musi byé tak samo wysoka, jak adhezja wy-
mienionych lepiszcz do skéry, poza tym podnoski
muszg sie odznaczaé odpornoSciag na dzialanie
wody.

Z funkcji, jakg spelniajg podnoski jako element
usztywniajacy obuwie w nosku, wynikajg rowniez
takie wymagania stawiane podnoskom, jak sztyw-
no$§¢ przy jednoczesnej sprezystoSci materiatu i
wytrzymalo$ci na wielokrotne zginanie pod katem
30—45°.

Znane dotychczas podnoski termoplastyczne sa
wykonane na bazie tkanin drapanych usztywnio-
nych mieszankami na bazie kauczuku (podnoski
elastyczne, miekkie), natomiast podnoski, ktérych
zadaniem jest usztywnienie czubkéw obuwia w
znacznym stopniu sporzadzane sg na bazie tkanin
usztywnianych mieszankami opartymi na polisty-
renie lub polioctanie winylu.

Powierzchnia podnoskéw termoplastycznych jest
pokryta cienkg warstwg lepiszcza termoplastycz-
nego.

Przy pomocy wymienionych typow tworzyw nie
mozna otrzymaé podnoskéw termoplastycznych,
ktore usztywnialyby czubki butéw w znacznym
stopniu, a jednocze$nie odznaczalty sie elastyczno§-
cig i sprezystoScia, to jest zdolno$cig odzyskiwania
pierwotnego ksztaltu po odjeciu sily wywolujgcej
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znieksztalcenie oraz dostatecznie dobra odpornos-
cig na wielokrotne zginanie, gdyz przy zastosowa-
niu do usztywnienia tkanin mieszanek opartych na
kauczukach otrzymuje sie tylko bardzo migkkie
podnoski, natomiast przy zastosowaniu mieszanek
opartych na polistyrenie lub polioctanie winylu
otrzymuje sie przy uzyciu malej ilo§ci zmiekcza-
cza zbyt mato elastyczne podnoski, ulegajace zta-
maniu pod wplywem sily wywotujacej deformacje,
natomiast przy uzyciu wiekszych iloSci zmiekecza-
cza dla splastyfikowania polistyrenu wzglednie po-
lioctanu winylu podnoski nie sg dostatecznie spre-
zyste.

Celem wynalazku bylo znalezienie mieszanki do
wytwarzania podnoskéw termoplastycznych, ktére
mialyby zdolno$é usztywniania czubk6éw obuwia w
znacznym stopniu, a ktére jednocze$nie odznacza-
lyby sie sprezystoscig, odpornoSciag na wielokrotne
zginanie i ktére odpowiadalyby w pelni pozosta-
lym wyzej wymienionym wymaganiom stawianym
podnoskom termoplastycznym.

Stwierdzono, Ze cel ten osigga sie, jezeli wedlug
wynalazku podnoski termoplastyczne zostang spo-
rzadzone przez napawanie lub powlekanie tkanin
drapanych lub wldéknin drapanych mieszanksy za-
wierajacg 200—250 czeSci wagowych kopolimeru
styrenu z butadienem o skladzie 85 czeSci wago-
wych styrenu i 15 czeSci wagowych butadienu, przy
czym kopolimer jest w formie dyspersji w wodzie,
0—80 czeSci wagowych kaolinu, 0,5—2 czeSci wago-
wych $rodk6w powierzchniowoczynnych najko-
rzystniej Alfenolu (produkt kondensacji tlenku ety-
lenu z alkilofenolem), 5—20 czeSci wagowych pla-
styfikatora, najkorzystniej ftalanu dwubutylowego
i 40—600 czeSci wagowych wody.

Mieszanke nanosi sie znanym sposobem, jak na
przykiad przez powlekanie, napawanie itd. na tka-
nine drapang lub widéknine drapang i suszy. Po
wysuszeniu pokrywa sie powierzchnie usztywnio-
nej tkaniny warstwa znanego lepiszcza termopla-
stycznego, przy grubszych tkaninach wyréwnuje sie
powierzchnie usztywnionej tkaniny przed naklada-

58970

\

10

20

25

30

35

40

4
niem lepiszcza termoplastycznego przez kalandro-
wanie lub prasowanie. Ilo§¢é mieszanki usztywnia-
jacej tkanine wynosi 100—250% ciezaru tkaniny
(w przeliczeniu na suchg mase).

Przyklad: Do 40 czeSci wagowych wody dodaje
sie 20 czeSci wagowych kaolinu i miesza az do
otrzymania jednorodnej zawiesiny. W osobnym
mieszalniku umieszcza sie 5 cze$ci wagowych ftala-
nu dwubutylowego, 0,5 czeSci wagowych Alfenolu
i 5 czeSci wody i sporzadza emulsje plastyfika-
tora w wodzie przez intensywne mieszanie. Do 500
czeSci wagowych 40%-wej dyspersji kopolimeru sty-
renu z butadienem o skladzie 85 czeS$ci styrenu i
15 cze$ci butadienu, znajdujacej sie w osobnym
mieszalniku, dodaje sie mieszajgc przygotowang
uprzednio zawiesine kaolinu, a nastepnie emulsje
plastyfikatora.

Po wymieszaniu nanosi sie tak sporzadzong mie-
szanke na tkanine drapang o cigzarze 130 g/m?2
przez napawanie i suszenie, tak, aby po wysuszeniu
ciezar jednego m?2 usztywnionej tkaniny wynosit
300 g/m2. Na usztywniong tkanine drapang nanosi
sie warstwe lepiszcza termoplastycznego znanym
sposobem, na przykilad przez powlekanie.

Zastrzezenie patentowe

Mieszanka do wytwarzania podnoskéw termo-
plastycznych do obuwia oparta na polimerze na-
noszona w formie dyspersji w wodzie na tkaniny
lub wibkniny drapane, przed nastepnym odparo-
waniem wody i nalozeniem cienkiej warstwy le-
piszcza termoplastycznego, znamienna tym, :ze
sporzadzona jest z 200—250 cze$ci wagowych kopo-
limeru styrenu z butadienem o skladzie 85 czesci
wagowych styrenu i 15 czeSci wagowych buta-
dienu, w formie dyspersji w wodzie o zawarto§ci
35—40% suchej masy, 0—80 czeSci wagowych kao-
linu, 0,5—2 czeSci wagowych Srodkéw powierzchnio-
woczynnych najkorzystniej produktéw kondensacji
tlenku etylenu z alkilofenolem, 5—20 cze$ci wago-
wych plastyfikatora najkorzystniej ftalanu dwubu-
tylowego, 40—600 czesci wagowych wody.
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