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RieSenie sa tyka zariadenia k premiestiio-
vaniu ucelenych wrstiev sklenych nédob a
podobnych predmetov z paliet.

Podstatou predloZeného rieSenia je to, Ze
pozostdva z nosného ramu, opatreného v
horinej Casti vodiacou dréhou, ktorej je mna
nosnych kladkdach prostrednictvom panto-
grafického nosida, ovladaného horizont4l-
nym prevodom a vertikdlnym prevodom,
uloZené wodoberacie zariadenie s uchytéva-
cimi segmentami, ovladanymi sistavou dvoch
protichodnych pracovnych valcov, pri¢om
na vstupnej ¢asti nosného rému je mad kon-
com privodnej valEekovej dradhy na zvislyich
vodiacich liStdch s aspoil jednou riadiacou
listou, prostrednictvom vodiacich kladiek a
navadzacich segmentov, uloZené urovniva-
cie zariadenie, ovlddané dvojitym zdvihacim
prevodom a majice po obvode wvnttorného
priestoru uloZené wurovnéavacie listy, ovla-
dané mna kaZdej strane jednym urovndvacim
pohonovym walcom.
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Vyndlez sa ityka zariadenia na premiest-
movanie ucelenych wrstiev sklenych nédob
a podobnych predmetov z paliet, s ich pre-
do3lym urovnanim.

Existujice zariadenie mna depaletizdciu
sklenych nadob pracuje na principe zhriio-
vania celej vrstvy sklenych nddob ma odsu-
novy dopravny péas. Zariadenie pozostdva zo
zdvihacieho mechanizmu, zhrilovata a od-
sunovej jednotky. Jeho funkcia je taka, Ze
vysokozdviZznym vozikom sa navezie plnéd
odstrojend paleta, na ktorej si medzivrst-
vové prelozky zahrnuté smerom hore a z
ktore]j je odstrdnend ochrannd f6lia, na zdvi-
haci mechanizmus. Obsluha zdvihne paletu
do takej vysky, aby bolo moZné celd vrstvu
zhrnit na odsunovy dopravny péds a uvedie
do ginnostl zhrilovad, ktory tla¢i nadoby po
medzivrstvovej papierovej preloZke aZz ma
odsunovy dopravny pés. Zhritovac sa wrati
do vychodzej polohy a obsluha nadvihne pa-
letu o jednu vrstvu vys3ie. Popisanym spo-
sobom sa zhrnie nasledujica i dal3ie vrstvy,
pritom po zhrnuti poslednej vrstvy sa pa-
leta spusti na odsunovy valtekovy doprav-
nik a cely cyklus se opakuje znova.

Nevyhodou popisaného zariadenia je zlo-
Zitd manipuldcia a vysokd précnost obslu-
hy. Zahnuté medzivrstvové preloZky je po-
trebné pred zhriiovanim rozlepit alebo roz-
lezat a zahnut smerom dole tak, aby mepre-
kazali zhriiovaniu vrstvy nadob. Dochédza
tasto k prevracaniu a rozbijaniu sklenych
néadob pri zhritovani po deformovanej medzi-
vrstvovej papierovej prelodke.

Vy38ie uvedené nedostatky odstraiiuje za-
riadenie ma premiestiiovanie ucelenych wrs-
tiev sklenych nédob a podobmych predme-
tov z paliet podla vynalezu, ktorého pod-
statou je, Ze pozostdva z nosného rdmu o-
patreného v hornej &asti vodiacou drghou,
v ktorej je na nosnych kladkach prostred-
nictvom pantografického nosica, ovidédaného
horizontdlnym prevodom a vertikdlnym pre-
vodom, uloZené odoberacie zariadenie s u-
chytavacimi segmentami ovlddanymi ststa-
wou dvoch protichodnych pracovnych wval-
cov, prifom u wstupnej €asti nosného ramu
je nad koncom privodnej valtekovej drahy
na zvislych vodiacich liStdch s aspoii jednou
riadiacou li§tou, prostrednictvom wodiacich
kladiek a navadzacich segmentov, uloZené
urovnavacie zariademie, ovlddané dvojitym
zdvihacim prevodom a majlice po obvode
vnatorného priestoru uloZené urovnavacie
liSty, ovlddané na kaZdej strane aspoii jed-
nym urovndvacim jpohonovym wvalcom.

Vyhodou zariadenia k premiestiiovaniu u-
celenych vrstiev sklenfch nadob a podob-
nych predmetov z paliet podla vynélezu je
jeho vysoka produktivita préce a zjednodu-
Senie obsluhy, pri¢om nie je potrebné wy-
komavat Ziadne tdpravy okrem wodstrdnenia
obalovej félie. TaktieZ nie je potrebné do-
pravovat sklené nadoby z vd&Sej vysky k
dal$iemu pouZitiv. Zariadenie je schopné u-
rovnat vrstvy sklenych a podobnjch madob
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v rozsahu vychylenia aZ 140 mm merané
medzi vrchnou a spodnou wrstvou nadob v
palete. Pri manipuldcii nedochddza k pre-
vracaniu a rozbijaniu nddob tak, ako je to
beZné pri doteraz pouZivanych zariadeniach.

Na pripojenych wykresoch je znézormené
prikladné prevedenie zariadenia podla wy-
nélezu, kde ma obr. 1 je zndzornené schéma
zariadenia v botnom pohlade, na obr. 2 u-
rovnavacie zariadenie v ndrysmom pohlade,
na obr. 3 odoberacie zariadenie v botnom
pohlade a na obr. 4 méarys odoberacieho
zariadenia.

Zariadenie je zloZené z nosného rdmu 1
s vodiacou drdhouw 15, v ktorej je na nos-
nych kladkdch 38, prostrednictvom panto-
grafického nosi¢a 10 uloZené odoberacie za-
riadenie 3. Odoberacie zariadenie 3, ovla-
dané retazovym horizontdlnym prevodom 8,
kitorého ndhon je vedeny od elektricky po-
haiianej prevodovky 16 s lanovym wertikal-
nym prevodom 13 s ndhonom od el. motora
14 cez blokovaci mechanizmus 12, pozosta-
va z [pomocného ramu 40, v ktorom s ulo-
7ené dva pneumatické protichodné pracov-
né valce 20. Na kaZdt piestnicu 41 pneuma-
tickych protichodnych valcov 20 je mapoje-
ny vidlicovy mnosi¢ 39. Vidlicové nosice 39
su umiestnené pod pomocnym Tdmom 40
odoberacieho zariadenia 3 tak, Ze s uspo-
riadané nad sebou a svojou dlZkou prekry-
vaji celt dizku odoberacieho zariadenia 3.
Na widlicovych nosioch 39 si upevnené
prietne listy 31, 32, na ktorych sa v pravi-
delnych rozostupoch upevnené uchytdvacie
segmenty 34.

Na vstupnej €asti nosného ramu 1 je na
dsmych zvislych wvodiacich listdéch 7 pro-
strednictvom Osmych vodiacich kladiek 35
a dvoch mnavadzacich segmentov 36 uloZené
urovnévacie zariadenie 2, ktorého wertikal-
ny pohyb zabezpeduje retazovy dvojity zdvi-
haci prevod 9 s nahonom od pohonove]j jed-
notky 17. Urovnévacie zariadenie 2 mé na
vietkych Styroch strandch medzi vodiacimi
kladkami 35 po «dva pneumatické urovna-
vacie wvalce 19, na ktorych st upevnené Sty-
ri urovndvacie listy 37. Privod tlakového
vzduchu je k pneumatickym urovnévacim
valcom 19 privadzany zviliovacim vedenim
18.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky
sa paleta odstroji od f6lie a odstrani sa kar-
tonovy kryt. Takto pripravend paleta je pri-
sunutd pomocou privodnej valtekovej dra-
hy 6, pod urovnavacie zariadenie 2, ktoré
je spustané dole aZ riadiaca lista 11 upev-
nend na jednej.zvislej vodiacej liste 7 za-
stavi urovndvacie zariadenie 2 vedla prvej
virstvy sklenych nadob 8.

Pred uvedenim odoberacieho zariadenia 3
do prevadzky, uvedie sa do Cinnosti odsi-
vaci st6l 4. Po vyslani impulzu cez 3tarto-
vacie tlatitko sa odoberacie zariadenie 3
pohybuje wpravo mad paletu, potas ktorého
dé& povel do riadiaceho centra cez koncovy
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spinad 22 a riadiace centrum dd povel na
dasové relé pre urovnanie prvej vrstvy skle-
nych nadob 5. Po doraze odoberacieho za-
riadenia 3 na nardzkovy spina¢ 27, riadiace
centrum wypne jeho chod vpravo a sufasne
déd povel pre chod dole aZ sa uchytdvacie
segmenty 34 wvsunid do sklenych mnédob 5.
Sadasne da odoberacie zariadenie 3 povel
cez spina¢ 24 na Casové relé a ma servopo-
savac uchytenia sklenych nadob 5. Stfasne
s tymtc povelom dostane povel aj servopo-
stival urovnavacieho =zariadenia 2, ktory
prerovnd sklenené nddoby 5. Po od&itani
asu &zsové relé da povel do riadiaceho
centra a odoberacie zariadenie 3 dostane
pavel pre chod smerom hore, pokial vratny
spinal 26 dd povel do riadiaceho centra na
zastavenie jeho chodu hore za stasného
spustenia horizontdlneho chodu nad odsa-
vaci st6l 4. Potas chodu d& odoberacie za-
riadenie 3 povel cez koncovy spinat 22 do
riadiaceho centra, ktoré dd povel pre chod
urovnavacieho zariadenia 2 0 jednu wrstvu
eklenych nédob 5 niZ8ie. Chad urovnéavacie-
ho zariadenia 2 o jednu wrstvu niZSie za-
stavi spiStaci spinad 23, prifom odoberacie
zariadenie 3 sa pohybuje nad odsivacim sto-
lom 4, a7 narazi ma doraz 28, cez ktory ria-
diace centrum zastavi jeho chod a stfasne
da povel pre jeho chod wlavo a sufasne déa
povel pre jeho chod dole aZ sa dostane s
uchytenymi sklenymi nadcbami 5 na dora-
zovy snimal odstvacieho stola 4. Sulasne
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sa uvedd «do Cinnosti uvoltiovacie spinade
30, 33, ktoré dajia povel do riadiaceho cen-
tra pre zastavenie chodu odstvacieho stola
4 a povel na fasové relé spétného chodu
adoberacieho zarizdenia 3 smerom dole. Ca-
sové relé po odlitani ¢asu da ipovel pre
chod odoberacieho zariadenia 3 smerom ho-
re, aZ odoberacie zariadenie 3 dorazi ma
koncovy doraz 29, ktory cez riadiace cen-
trum dd povel K jeho zastaveniu. Dal3i po-
vel uwvoliiovacich spinatov 30, 33 dio riadia-
ceho centra uvedie do &innosti Casové relé
opéatovného uvedenia chodu odsivacieho
stola 4. DalSie odoberanie sklenych nadob
5 je vykondvané uZ hore popisanym spodso-
bom.

Pri snimani poslednej vrstvy sklenych na-
dob 5 odoberacim zariadenim 3 koncovy
spinal 22 da povel 'do riadiaceho centra
pre chod urovnévacieho zariadenia 2 sme-
rom 'dole. Urovnévacie zariadenie 2 sa po-
hybuje smerom dole aZ narazi ma dorazovy
spinac¢ 21, zariadenia 2 a po odobrati posled-
nej vrstvy sklenych nddob 5 odoberacim za-
riadenim 3 uZ popisanym sposobom, dd do-
razovy spinaf 21 povel riadiacemu centru
pre chod urovndvacieho zariadenia 2 sme-
rom hore aZ narazi na koncovy spinal 22,
ktory da povel pre jeho zastavenie vo vy-
chodzej polohe. Blokovaci spina¢ 25 stdéas-
ne blokuje chod odoberacieho zariadenia 3
voravo mad paletu. Daldi cyklus sa opakuje
od zaciatku.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie k premiestiiovaniu ucelenych
vrstiev sklenych nddob a podobnych pred-
metov z paliet, vyznafené tym, Ze pozosté-
va z nosného réamu (1) opatreného v hor-
nej ¢asti vodiacou drédhou (15), v ktorej je
na nosnych kladkach (38) prostrednictvom
pantografického nosi¢a (10}, ovladaného ho-
rizontdlnym prevodom (8) a vertikdlnym
prevodom (13), uloZené odoberacie zaria-
denie (3) s uchytavacimi segmentami (34),
ovladanymi ststavou dvoch protichodnych
pracovnych valcov (20}, pricom na vstupnej
¢asti nosného rdmu (1) je mad koncom
privodnej valéekovej drdhy (86) ma zvislych
vodiacich liStach (7), s aspofi jednou ria-
diacou listou {11), prostrednictvom vodia-

cich kladiek (35) a navadzacich segmentov
(36), uloZené urovndvacie zariadenie (2},
oviddané dvojitym zdvihacim prevodom (9)
a majice po obvode wnutorného priestoru
uloZené urovnéavacie 1iSty (37), ovlddané na
kaZdej strane aspoil jednym urovnavacim
pohonovym valcom (19).

2. Zariadenie podla bodu 1 wyznaCené
tym, Ze kaZdy protichodny pracovny valec
(20) méd na piestnici (41) upevneny vidli-
covy nosi¢ (39), orientovany pod pomocny
rdm (40} odoberacieho zariadenia (3) a me-
sGci v pravidelnych rozostupoch priene 1is-
ty (31, 32], na ktorych si upevnené uchy-
tavacie segmenty [34) sklenych nédob.

3 listy vykresov
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