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(54) Prestavitelnd automatické obrabéci linka

1

Vynélez se tykd pfestavitelné automatické
obrabéci linky s nosnymi deskami rlizného
typu-nebo/a rozmé&ru a s plynulym piecho-
- dem z jednoho typu nebo/a rozméru na dru-
hy.

Pi‘etstawtelnou automatickou obrébéci lin-
ku tvoFi alespoil dva navzdjem propojené
technologické ftGseky. Na zadatkuw prvniho
technologického dsekw jsou jesté pfed upi-
- naci stanici umistény nejméné dvé automa-
ticky ovladané rohové stanice se zvedacim
zafizenim a volnou vazbou. KaZd& z roho-
vych stanic je napojena na priény doprav-
nik .jednoho z nejménd dvou patrovych z4-
sobnikfi," napojenych volnou vazbou na jed-
nu -z, nejméné dvou automaticky -ovlddanych
rohovgch stanic, zafazenych za odepinaci
stanici na komci druhého technoldgickeho
ﬁseku
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‘Vynélez se. tyké pfestamte’lné aufomatlc- :

ké obrdbé&ci linky § mncsnymi- deskami; pro
obrgbky rfizného, typu nebo/a rozmdru a s’
plynulym prechodem Z ]ednoho typu nebo/a
rozméru na druhy. |

Automatické obrébé&ci linky, u' kterych se.
po‘uzwa nosuych desek pro obrobky, vyZa-
duji p¥i zméné obrobku nebo jeho velikosti
vesmé&s i zm&nu nosné desky pievédZné zdlou-
havou ru€ni vymé&nou stdvajicich nosnych
desek za jiné. NepouZivané nosné desky jsou
pak uskladn&ny mimo prostor obrdbéci lin-
ky. P¥i ru¢n{ manipulaci dochézi €asto k po-
Skozeni nosné desky a k jejimu znehodno-
ceni.

V jinych ptipadech se vyména nosnych

desek neprovadi, ale prvky nosnych desek
se prestavi podle novych poZadavki. Presta-
vovani je velmi pracné a dochdzi p¥i ném
Casto k nepresnostern.

V obou-.uvedenych- pfipadech -je pak nut-
né pi‘erusit provoz linky na celou dobu, po
kterou se tprava nebo v§ména provadi.

Vy3e uvedené nedostatky odstraifiuje pre-

staviteind automatické obrabé&ci linka podle |

vyndlezu, jeho¥ podstata spotivd v tom, Ze
ji tvori alespoili dva navzédjem propojené
technologické tseky, pfi€emZ na zaCatku
prvniho technologického useku. jsou pied

upinaci stanici-umist&ny ‘nejméné& dvé auto- "

matlcky ovlddané rohové stanice se zveda-
cim zafizenim a volncu vazbou, z nichZ kaz-
dé je napojena na piiény dopravnik jedriolo*
z nejméné dvou patrovych zdsobnikll, napo-
jenych volnou vazbouw na jednu z nejméné
dvou automaticky ovlgdanych rohovych sta-
nic zarazenych za odéepinaci stanici na kon-
ci druhého technologického dseku.
Obrabéci linka provedend podle vyndlezu
umoZiiuje plynuly piechod z jednoho tech-
nologického postupu na druhy, pfi€emZ pre-
stavovdni pracovnich . jednotek je moZno
provadét za chodu ostatnich pracovnich jed-
notek linky, na ktergch postupn& dobiha
piivodnt: pracovm praces, Soutasng s dokon-
govanim tGprav ‘jednotlivych. ‘stanic; pak jiZ
na‘b1ha novxj pracovql proces -

Pi‘estavnelna automancka obrabéci llnka
s nosnymi deskami pro obrobky rozd&«}lﬁého
typuw nebo/a rozm&ru a s plynulgm. pl‘ebho-
dem z. ]ednuho typu nebo/a rozméru ha firu-
hy,. vyzna(‘,u]ici se tim, Ze ji tvorf. aleSpon
dva nayzéjem propojené teichnolloglcgé fise-
Ky (1, 2), kde na.zatdtku.prvntho technolo-
gického tseku Ll]ijsou pied upfnacy stani-
ci [3] umfsnény nelmén»é rave autom;at%cky
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Piikladné provedeni automatické' obré&bg-
ci linky provedené podle vynédlezu je' 'scvhue-
maticky zndzornéno na vykresu, -

Obréb&ci linka, provedena podle' vynéle-
zZu, sestévé ze dvou technologickych tseki
1, 2 navzdjem propojeénych spojovacim pFi¢-
nym dopravmklem 9, takZe v podstaté ma
tvar pismene ,,U“. Na zadatku prvniho tech-
nologického tdsekuw 1 je umisténa upinaci
stanice 3, na konci druhého technologické-

"ho useku 2 odepinaci stanice 8. Ostatni sta-

nice 10 jsou obsazeny fprestavrteln?mu pra-
covnimi ]ednotkaml
Pfed upinaci stanici 3 ]sour umlsteny tii

rohgvé stanice 4 vybavené zvedacim zafize-
1iim a za odépinaci stanici 8 t¥i jednoduché

rohové stanice 5. Mezi kaZdou jedncduchou
}oho»vou stanici.5 a protilehlou rohovousta-
nici 4 se zvedacim 'zafizenim: e upraven
patrovy zasobnik 6, v jehoZ nejspodng&jsim
patie je uloZen pf'ic“:ny -dapravnik 7-s volnou
vazbou. Jednotlivé patrové zdsobniky 6 slou-
71 pro skladovani nois-ny’r(:'h desek 11 pro je-
den typ nebo rozmér obrabé&né soufdstky.
 PFi zm&n& obréb&né soutdstky, provede, OZ

“sluha - automatické ‘linky datkbvs od 'Hez

kresleného ovladdaciho pultu pfestaveni ro-
hovych stanic 5 i rohovych stanic 4 vyba-
venych zvedacim za¥izenim. Nosné desky 11
‘dosud opracovivanych-obrobkse postupné
shromazduji v jednotlivych patrech piislus-

.ného patrového zdsopniku, 6, kam jsou do-
pravb%rany ‘fezakresienym zvedacim zafize-

nim.

Soucasné nebo v &asové ndvaznosti se
pofnou presouvat nosné desky 11 pro jiné
cbrobky z dalSiho, obsluhou automatické
linky: zvoleného' patrového: zdsohnikiy 8 -pies
rohovou stanicii4 se'zvedacim zafizenim.na
zatéatek .prvntho technolagického ifiseku 1.
V- pfipad& poruchy nékteré:stanice: 3, 8,18
zastavi obsluha p¥isun novych nosnych de-
sek 11 na:zadétek prvntho technologického
aseku 1, ¢im# se-uvede. v §innost skladovact
cyklus pFisludného . patrevého :zdsobniku: -8,
doi té doby, neZ: ]e mozné ;pracovni cyklus
0bnov1t i

ovlddané rothuvé stanic ,4] se’ zved&cIm
zafFizenim- & volnot- vazbow, 2 nichZ ka¥dé
je ‘napojena na preny dopravnik [7) jedno-
ho z nejmén& dvou patrovych’ zésobntkd,(6)
napojeny¢h - volnou vazbou-na jednu z nej-
méné dvou automaticky ovlddanych ‘roho-
vych stanic (5), zafazenych za odepinaci
stanici (8) na konci druhého technologic-
kého tseku (2).

AT 1Alist vykrest

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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