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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 9月 19日 (2007.9.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ポ リ エ チ レ ン 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン か ら な る ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜
で あ り 、 Ｇ Ｐ Ｃ ／ Ｆ Ｔ Ｉ Ｒ よ り 求 め ら れ る 分 子 量 Ｍ （ ｉ ） の 常 用 対 数 値 と 末 端 メ チ ル 基 濃
度 Ｃ （ Ｍ （ ｉ ） ） の 値 と の 最 小 二 乗 法 近 似 直 線 関 係 が 、 Ｍ （ ｉ ） １ ０ 万 以 上 １ ０ ０ 万 以 下
の 分 子 量 範 囲 に お い て 、
Ｃ （ Ｍ （ ｉ ） ） ＝ Ａ × ｌ ｏ ｇ （ Ｍ （ ｉ ） ） ＋ Ｂ 　 　 （ Ａ 、 Ｂ は 定 数 ）

≦ Ａ ≦ ２ ． ０ ０ ０
で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
　 　

　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 破 膜 温 度 が １ ８ ５ ～ ３ ０ ０ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２
記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
　 　

　 　

（ ａ ） ポ リ エ チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 可 塑 剤 酸 化 防 止 剤
窒 素 雰 囲 気 下 で 溶 融 混 練 す る 工 程 。
（ ｂ ） 溶 融 物 を 押 し 出 し 、 シ ー ト 状 に 成 形 し て 冷 却 固 化 す る 工 程 。
（ ｃ ） 少 な く と も 一 軸 方 向 へ 延 伸 を 行 う 工 程 。
（ ｄ ） 可 塑 剤 を 抽 出 す る 工 程 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更

－ ０ ． ０ １ ２

【 請 求 項 ２ 】 　 ポ リ プ ロ ピ レ ン の Ｍ ｖ が 、 １ ０ 万 ≦ Ｍ ｖ ≦ ５ ０ ０ 万 で あ る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。

【 請 求 項 ４ 】 　 突 刺 強 度 が 、 ０ ． ９ Ｎ ／ ２ ５ μ ｍ ～ ２ ０ ． ０ Ｎ ／ ２ ５ μ ｍ で あ る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。

【 請 求 項 ５ 】 　 次 の （ ａ ） ～ （ ｄ ） 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い
ず れ か １ 項 に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 の 製 造 方 法 。

と を 、 濃 度 ０ ． ５ ～ ２ ｗ ｔ ％ 、



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 は 、 前 記 課 題 を 解 決 し た も の で あ る 。 即 ち 、 本 発 明 は 、
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以 下 の 通 り の も の で あ る
。
１ ． ポ リ エ チ レ ン 及 び ポ リ プ ロ ピ レ ン か ら な る ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 で あ り 、 Ｇ Ｐ Ｃ
／ Ｆ Ｔ Ｉ Ｒ よ り 求 め ら れ る 分 子 量 Ｍ （ ｉ ） の 常 用 対 数 値 と 末 端 メ チ ル 基 濃 度 Ｃ （ Ｍ （ ｉ ）
） の 値 と の 最 小 二 乗 法 近 似 直 線 関 係 が 、 Ｍ （ ｉ ） １ ０ 万 以 上 １ ０ ０ 万 以 下 の 分 子 量 範 囲 に
お い て 、
Ｃ （ Ｍ （ ｉ ） ） ＝ Ａ × ｌ ｏ ｇ （ Ｍ （ ｉ ） ） ＋ Ｂ 　 　 （ Ａ 、 Ｂ は 定 数 ）
－ ０ ． ０ １ ２ ≦ Ａ ≦ ２ ． ０ ０ ０
で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
２ ． ポ リ プ ロ ピ レ ン の Ｍ ｖ が 、 １ ０ 万 ≦ Ｍ ｖ ≦ ５ ０ ０ 万 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 １ ． 記
載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
３ ． 破 膜 温 度 が １ ８ ５ ～ ３ ０ ０ ℃ で あ る こ と を 特 徴 と す る １ ． 又 は ２ ． 記 載 の ポ リ オ レ フ
ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
４ ． 突 刺 強 度 が 、 ０ ． ９ Ｎ ／ ２ ５ μ ｍ ～ ２ ０ ． ０ Ｎ ／ ２ ５ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、
１ ． ～ ３ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 。
５ ． 次 の （ ａ ） ～ （ ｄ ） 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 １ ． ～ ４ ． の い ず れ か １ 項 に 記 載
の ポ リ オ レ フ ィ ン 製 微 多 孔 膜 の 製 造 方 法 。
（ ａ ） ポ リ エ チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 可 塑 剤 と を 、 酸 化 防 止 剤 濃 度 ０ ． ５ ～ ２ ｗ ｔ ％ 、
窒 素 雰 囲 気 下 で 溶 融 混 練 す る 工 程 。
（ ｂ ） 溶 融 物 を 押 し 出 し 、 シ ー ト 状 に 成 形 し て 冷 却 固 化 す る 工 程 。
（ ｃ ） 少 な く と も 一 軸 方 向 へ 延 伸 を 行 う 工 程 。
（ ｄ ） 可 塑 剤 を 抽 出 す る 工 程 。
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