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@ Vorrichtung zum Dosieren strémungsfahiger Medien.

Das pulverférmige Medium (F) wird aus einem Vorrats-
behélter (6) durch einen Schneckenforderer {8) abgezogen
und Gber einen Zwischenbehailter (3) in den darunter bereit-
stehenden Verpackungsbehalter (3) geférdert. Eine im Zwi-
schenbehaiter (9) angeordnete Sonde (30) ist steuertech-
nisch mit dem Antriebsmotor (25} des Schneckenforderers
(8) verbunden und halt das Niveau (h) des im Zwischenbe-
halter (9) befindlichen Mediums (F) praktisch konstant. Das
vom Schneckenforderer (8) geforderte pulverférmige
Medium durchfallt somit zwangslaufig eine freie Strecke (H)
und trifft suf das im Zwischenbehalter befindliche Material

¢\ mit einer gewissen Wucht auf, so dass Bruckenbildungen

und Verstopfungen vermieden werden. Das Geh&use des
Schneckenforderers ragt um ein bestimmtes Mass (a) in den
Zwischenbehélter (3) hinein, wahrend die Forderschnecke
(20) vorzugsweise um ein bestimmtes Mass (b) aus dem

angetriebener Abstreifer {116) dreht sich entgegen der
Schliessrichtung des Verschlussorganes (107) und verhin-
dert die Brickenbiildung bzw. das Anh3ufen von Farbstofi-
pulverim Randbereich der Austrittséffnung (86).

¢} Gehduse des Schneckenférderers herausragt.
Die insbesondere zur Feindosierung pulverformiger
(N Farbstoffe dienende Vorrichtung weist ein zylindrisches
€7) Gehause (101) mit einer Eintrittsdffnung (85) und einer Aus-
© trittsdéffnung (B6) auf. in der Austrittsdffnung (86) befindet
sich eine Hiilse {125) aus Polytetrafluorathylen. Im Gehause
ist ein Verschlussorgan {107) aus rostfreiem Stah! drehbar
gelagert, das die Form eines Kreiszylindermantelabschnitts .o
hat und mit einem Antrieb (115) verbunden ist. Ein rotieren !
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Vorrichtung zum Dosieren strdmungsf&higer Medien

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zum Dosieren stromungsfidhiger Medien, insbe-
sondere Granulate und Pulver,mit einem das zu dosierende
Medium enthaltenden Vorratsbehdlter und einer unter-
halb desselben angeordneten Waage mit Halteorganen zur
18sbaren Halterung eines zu filllenden Verpackungsbehil-

ters, sowie einem gewichtsabhédngig gesteuerten Regulier-
organ.,

Derartige Dosiervorrichtungen, die beispiels~-
weise zum Feindosieren pulverférmiger Farbstoffe verwen-
det werden, miissen bekanntlich &usserst genau und zu-
verléssig arbeiten, da schon geringe Gewichtsunterschie-
de unliebsame Storungen in der spéteren Verarbeitung

des dosierten Mediums nach sich ziehen kénnen.

Die bekannten Dosiervorrichtungen dieser Art
welsen einen Vorratsbehfdlter auf, der Uber eine Regulier-
klappe mit dem zu fiillenden Verpackungsbehllter verbunden
werden kann. Da sich das zu dosierende Medium oberhalb
der Regulierklappe zu verschiedenen HOhen aufstauen kann,
unterliegt dasselbe auch verschiedenen statischen Driicken,
was sich auf die Genauigkeit der Dosierung ungilnstig
auswirkt. Ausserdem neigen die pulverfdrmigen Medien,

je nach ihrer Konsistenz und Rieselfihipkeit, zur
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Brilckenbildung, was ebenfalls eine ungleichmissige Be-
schickung der Regulierklappe nach sich zieht.und durch
die bekannten Vibratoren erfahrungsgemiss nicht zur Zu-

friedenheit vermieden werden kann.

Es ist daher eine erste Aufgabe der vorliegenden Er—
findung, ein= solche Dosiervorrichtung vorzuschlagen,
mit welcher auch weniger gut rieselfZhige und zur Briicken-
bildung neigende pulverfdrmige Medien mit Sicherheit und
grosser Genauigkeit dosiert werden kdnnen. Diese Vor-

richtung ist im unabhingigen Patentanspruch 1 definiert.

Die industrielle Abfiillung pulverfdrmiger,
zur Staubbildung neigender Medien stellt den Konstruk-
teur vor grosse Probleme, die bisher noch nicht zur Zu-
friedenheit gel®st werden konnten. So ist es zwar be-
kannt, dass man in der N&he des abzufilillenden Verpackungs-
behdlters eine Absaugung einbaut, doch 1lisst sich der
beim Einfiillen nach allen Seiten entweichende Staub mit
den herkdmmlichen Absaugeapparaturen nicht vollstiéndig
erfassen. Der zum Teil giftige Staub lagert sich somit
in der Umgebung ab, schwebt teilweise auch in der Umge-
bungsluft, und wird damit vom Bedienungspersonal einge-
atmet, was zwangsldufig gesundheitliche Schidigungen
nach sich zieht.

Auch ist es bisher nicht gelungen, ein Ab-
scheidesystem vorzuschlagen, das die abgesaugte Luft
nicht nur wirksam vom mitgefilhrten Staub befreit, son-
dern den h#ufig kostspieligen Staub auch wieder in den
Abfillprozess zuriickleitet. '
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Aehnliche Probleme k®nnen auch beim Abf{illen
von Fllissigkeiten auftreten, insbesondere wenn diese

leicht flichtige und giftige Substanzen enthalten;

Es ist daher eine weitere Aufgabe der vorliegenden Er—
findung, eine Einrichtung zum Abfilllen strdmungsfihiger
Medien zu schaffen, welche selbst die zur Staubbildung
neigenden und leicht fliichtigen Substanzen mit Sicher-
heit von der Umgebung fernh&lt und ausserdem die abge-
saugten Anteile wieder in den Abfiillprozess zurilickfithrt..
Diese Einrichtung ist im unabhingigen Patentanspruch 19
definiert. _

Es ist dem Fachmann bekaﬁnt, dass die exakte Men-
genregulierung stromungsfédhiger Substanzen, insbesondere
unterschiedlich fliessender Pulver, in der Praxis grosse
Schwierigkeiten bereitet. Man verwendet hierzu meistens
die libliche, um eine zentrale Achse drehbare, einteilige
Regulierklappe, die jedoch verschiedene funktionelle Min-
gel aufweist. So heben sich die Dichtfl#chen dieser Klappe
beim Oeffnen nach zwei verschiedenen Richtungen vom Dich-
tungssitz ab, so dass jeweils eine Klappenh#lfte entgegen
der Strémungsrichtung des Mediums bewegt werden muss. Beim
Oeffnen der Klappe bilden sich somit an zwel gegenliberlie-
genden Seiten des Dichtungssitzes die Durchgangs&ffnungen,
wihrend der Mittelbereich des Durchgangsquerschnittes je
nach dém Oeffnungsgrad der Klappe stehts mehr oder weniger
durch die XKlappe selbst versperrt ist. Aus diesem Grunde
bilden sich bei dieser Konstruktion leicht Materialbriicken
und Verstopfungen. Auch lisst sich bei dieser Klappenaus-

bildung nicht vermeiden, dass ein Teil des Mediums beim
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Schliessen an der Dichtfliche eingeklemmt wird und so die
Dichtheit der Klappe beeintrichtigt. Ferner 1lHsst die
Regulierbarkeit, insbesoq@ere wenn eine TFeindosierung er-
forderlich ist, zu wiinschen Ubrig.

Die exakte Feindosierung ist aber in vielen Fillen
bei der industriellen Mengenregulierung, beispielsweise in
der Farbstoffindustrie bei der Zusammenstellung von Farb-
stoffmischungen und beim Verwiegen bestimmter Farfstoff—
quantitédten, von grosser Bedeutung, da hier schon Abweichun-
gen von wenigen Gramm eine unzulldssige Veridnderung der an-

gestrebten Farbnuance mit sich bringen.

Es ist somit eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Regulierklappe fiir die Mengenregulierung von
Granulaten und pastdsen Fliissigkeiten vorzuschlagen, wel-
che eine genaue Feindosierung auch schlecht fliessender,
pulverfdrmiger Medien ohne Risiko der Brilickenbildung ge-
stattet und einerseits eine extreme Feindosierung zullsst,
andererseits den Durchflussquerschnitt bei maximalem
Durchfluss ginzlich freigibt. Diese den Gegenstand der
BErfindung bildende Regulierklappe ist im unabhingigen Pa-
tentanspruch 16 definiert.

Nachstehend werden anhand der beiliegenden Zeich-
nung Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes er-
l8utert.

Fig. 1 ist ein vereinfachter Vertikalschnitt

der gesamten Vorrichtung,
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Fig. 2 ist eine Schnittdarstellung eines Teils

dieser Vorrichtung in grtsserem Massstabe und

Fig. 3 zeigt perspektivisch ein weiteres Kon-
struktionsdetail.

Fig. U ist eine scnematische Schnittdarstellung
einer zum Abfiillen eines staubférmigen Farbstoffes die-

nenden Einrichtung und

Fig. 5 bis 7 sind vereinfachte Schnittdarstel-~

lungen einzelner Abschnitte dieser Einrichtung.

Fig. 8 ist eine schematische Schnittdarstellung
einer Einrichtung zum automatischen Feindosieren eines pul-

verfdrmigen Mediums,

Fig. 9 ist eine Perspektivdarstellung der in der
Einrichtung nach Fig. 8 verwendeten Regulierklappe, wobei

der vordere Teil derselben aus Darstellungsgriinden abgeho-
ben ist, und

Fig. 10 ist ein Schnitt ldngs der Linie X-X
in Fig. 9.

Die in der Zeichnung unter Verzicht auf un-
wesentliche Einzelheiten dargestellte Anlage weist eine
Waage 1 auf, die an ihrer Oberseite ein auf Rollen
gefiihrtes, endloses Férderband 2 besitzt. Die Gewichts-
anzeige dieser Waage kann von einer nicht dargestellten

Instrumententafel abtgelecer werden.
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Wie ferner Fig. 1 zeigt, wird ein leerer Ver-
packungsbehdlter 3, der beispielsweise mit einem pulver-
formigen Farbstoff F gefiillt werden soll, auf einem
endlosen Fdrderband 4 auf die Waage 1 transportiert.

Nach dem Abflillen des Verpackungsbehdlters 3 wird die-
ser durch Bet&dtigung des Fdrderbandes 2 auf ein weiteres,
mit 5 bezeichnetes Fdrderband verschoben, automatisch
verschlossen und anschliessend der Versandstelle zuge-
fiihrt. Der gefilllte Beh#lter ist in Fig. 1 mit 3' be-

zeichnet.,

Der zu dosierende, pulverfdrmige Farbstoff F
befindet sich in einem Vorratsbehilter 6, welcher sich
trichterformig nach unten verengt und anschliessend in
einen vertikalen Kanal 7 ilibergeht, welcher von oben di-
rekt in einen insgesamt mit 8 bezeichneten Schneckenfdr-
derer mindet. Von diesem Schneckenfdrderer 8 aus gelangt
der Farbstoff, wie anschliessend noch im einzelnen zu
beschreiben sein wird, in einen Zwischenbehdlter 9,
an dessen Unterteil sich eine Regulierklappe 10 befin-
det. Letztere ist Uber ein Gestinge 11 mit einem Stell-
kolben 12 verbunden, der seinerseits, wie durch die Ver-
bindungslinie 13 schematisch angedeutet ist, gewichts-
abhéngig von der Waage 2 aus gesteuert wird. Je nach
dem Oeffnungsgrad der Regulierklappe 10 fH1lt somit der
Farbstoff in Pfeilrichtung nach unten in den gedffneten,
auf der Waage 1 befindlichen Beh#lter,., Der Stellkolben 12
ist in bekannter Weise pneumatisch betdtigt.
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Zur Halterung des Beh#&lteroberteils auf der
Waage 2 sind pneumatisch bet#dtigte Schliessbiigel 14 vor-
gesehen, Der sackartige -Beh#lter 3 wird somit auf der
Waage 2 durch einen in die Beh#ltermindung hineinragenden
Einsatz 15 offengehalten und andererseits durch die
Schliessbiigel 14 staubdicht gegen diesen Einsatz 15 ge-
presst.

. Der beim Einfiillen anfallende Farbstoffstaub
wird durch eine Leitung 16 angesaugt, in einem Filter 17
ausgeschieden und anschliessend liber eine Schleuse 18
wieder dem Zwischenbehdlter 9 zugefithrt. Die Trigerluft
entweicht dabei in Richtung des Pfeiles 19.

Der Schneckenfdrderer 8 weist eine Fdrderschnek-
ke 20 mit einer Welle 21 auf, die an beiden Enden gela-
gert ist. Wie insbesondere Fig. 2 und 3 zeigen, ragt
das eine, mit einem Keil 22 versehene Wellenende in
eine mit einer Keilnut versehene Bohrung 23, die sich
an der Abtriebswelle 24 eines Variator-Motors 25 be-
findet. Das gegenilberliegende Ende 26 der Welle 21 ragt
durch die Nabe 25a einer Kappe 25 und ist ausserhalb
derselben durch einen Stellring gesichert. Wie ins-
besondere Fig. 3 zeigt, ist das den Schneckenfdrderer
umgebende Fihrungsgehiuse 27 parallel zum kreisringfér-
migen Flansch der Kappe 25 umgebogen und bildet somit
einen Ringflansch 28, der mit demjenigen der Kappe 25
durch einen an sich bekannten Spannring 29 verbunden
ist. Durch Lbsen des Spannringes 29 l4sst sich somit

die gesamte Fdrderschnecke mit Hilfe weniger Handgriffe
ausbauen,
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Wie Fig; 1 zeigt, reicht die im Zwischenbeh#l-
ter 9 befindliche Farbstoffiillung F bis zur Hbhe h {iber
der Regulierklappé 10. Auf dieser Hb6he wird die Farb-
stoffilillung wldhrend des Betriebes praktisch konstant ge-
halten. Dies erfolgt iliber eine Sonde 30, die vorzugsweise
als induktiver oder kapazitiver, beriihrungsloser N&he- ..
herungsschalter ausgebildet ist und den Motor 25 in Ab-
hidngigkeit von den Schwankungen der HShe h steuert.

Wird viel Farbstoff F nach unten abgezogen, so wird °
dementsprechend auch iilber den Schneckenfdrderer 8 mehr
Farbstoff aus dem Vorratsbehilter 6 nachgefillt.

Von ausschlaggebender Bedeutung fiir das ein-
wandfreie und exakte Funktionieren der Dosieranlage ist
nun die Tatsache, dass sich die im Mindungsbereich des
Schneckenférderers 8 befindliche Abwurfkante 32 um das
Mass H oberhalb der Farbstoffullung F des Zwischenbe-
hilters 9 befindet. Der vom Schneckenf6rderer in den
Zwischenbehdlter eingebrachte Farbstoff fdllt somit in
Pfeilrichtung aus dem Schneckenfdrderer nach unten und
beschleunigt sich beim Durchfallen der Strecke H so
stark, dass er mit einer gewissen Wucht auf den bereits
im Zwischenbeh#lter befindlichen Farbstoff F auftrifft
und diesen in jedem Falle, insbesondere unter Vermeidung
von Brickenbildung, nach unten mitreisst. Dank dieser
Anordnung der Abwurfkante 32 in Kombination mit der
Niveauregulierung durch die Sonde 30 kann somit inner-
halb des Zwischenbeh#lters 9 keinerlei Materialstauung
mehr auftreten. Die Fallstrecke H wird dank der prak-
tischen Konstanthaltung der Hohe h stdndig freigehalten.

Da die MaterialhShe H nur geringfiligigen Schwankungen
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unterworfen ist, bleibt auch der innerhalb des Farbstof-
fes F herrschende statische Druck praktisch konstant und
es wird somit beim Oeffrien der Regulierklappe 10 nur so
viel Material abgezogen, wie es dem jéweiligen Oeffnungs-
grad der Regulierklappe entspricht. Druckabhingige Aen-
derungen def Dosiermenge, wie sie bei den bekannten Do-
sieranlagen unvermeidlich sind, kdnnen bei dieser Anlage
nicht auftreten. |

Zum einwandfreien Funktionieren der Vorrichtung
ist es ferner von Vorteil, wenn das Fihrungsgehduse 27
des Schneckenfdrderers 8 um ein Mass a (Fig. 2) in das
Zwischengehiuse 9 hineinragt, so daés der geférderte
Farbstoff nicht auf der konischen Wand des Zwischenge-
hiuses nach unten rutscht, sondern gezwungen wird, die
Strecke H in freiem Fall zu durchlaufen. Ausserdem ist
es von Vorteil, wenn die F6rderschnecke 20 um ein Mass b
aus dem Filhrungsgeh#duse 27 hinausragt, so dass das von
der Fdrderschnecke geforderte Material mit Sicherheit
frei nach unten abfallen kann.

Die Fallstrecke H liegt vorteilhafterweise
zwischen 20 und 60 cm und betrigt bei einer speziellen
Ausfiihrungsform etwa 40 cm. Die Materialh®he h kann
zwischen 50 und 200 mm variieren; eine mittlere H8he
von etwa‘loo mm hat sich bewdhrt.:

Das Mass a ist so zu wdhlen, dass der freie
Fall des pulvérférmigen Materials gewdhrleistet ist.
Das Mass b kann z.B. der halben Steigung der F&rder-
schnecke entsprechen.
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Bei dem mit 33 bezeichneten Uebergang vom
Zwischenbeh#dlter 9 zum Verpackungsbehilter 3 ist vor-
zugsweise ein Vibrator (34) angeordnet.

Der Verpackungsbeh8lter 3 stiitzt sich bei dem
gezeigten Ausfilhrungsbeispiel auf das darunter befindli-
che Fbérderband 2 der Waage 1 ab. Es wére auch mdglich,
den Verpackungsbehilter 3 an seinem Rand aufzuhingen und
das festzustellende Gewicht Uber einen mit der Waage

fest verbundenen Rahmen 35 auf die Waage zu Ubertragen.

Fig. U zeigt einen Vorratsbeh#lter 36, von wel-
chem das staubférmige, mit 37 bezeichnete Material Uber
einen Schneckenférderer 38 einem Zwischenbehilter 39 zu-
gefiihrt wird. Innerhalb des Zwischenbehdlters 39 fdllt
das Material von der Schnecke in Pfeilrichtung nach un-
ten. Das Niveau des im Zwischenbeh&lter 39 befindlichen
Materials wird durch eine Sonde 40, die auf den Antriebs-
motor 41 des Schneckenfdrderers 38 wirkt, praktisch kon-

stant gehalten.

Am Unterteil des Zwischenbeh#lters 39 ist eine
Klappe 42 angeordnét, die durch einen Stellmotor U3 in Ab-
hingigkeit vom Filllungsgrad eines auf einer Waage il be-
findlichen Verpackungsbeh#ilters 45 regulierbar ist. Der

Zwischenbehilter miindet in ein Fﬁllrohr.UG, von dem das

in Pfeilrichtung herabfallende Material in den Verpackungs-

behdlter 95 geleitet wird. Details dieser Vorrichtung
werden spéter-noch anhand von Fig. 5 erliutert.
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Die Waage U4 trégt ein auf Rollen gelagertes
Transportband 47, und auch beidseits der Waage sind
Transportbinder 48 und U9 angeordnet. Die abzufilllenden
Verpackungsbehilter 45 kénnen somit in Pfeilrichtung vom
Transportband 48 aufr gas Transportband 47 der Waage ge-
leitet und von dort, nach dem Abfillvorgang, ilber das
Transportband 49 einer automatischen Verschlussvorrich-
tung zugefilhrt werden.

An der Waage U4 erstreckt sich ein aus vertika-
len Profilen bestehender Rahmen 50 nach oben, auf dessen
Oberteil zwei pneumatisch betdtigte Stellmotoren 51 und
52 (Fig. 5) befestigt sind. Ueber das Gesténge 51a/52a
dieser Stellmotoren lassen sich entsprechend geformte
Klemmbiigel 53 und 54 gegen die Aussenfldche am Oberteil
des Verpackungsbehilters 45 pressen.

Am Oberteil des Rahmens 50 ist ferner in dessen

mittlerem Bereich ein Abzugsrohr 55 aufgehsngt, welches
das Flillrohr 46 koaxial umgibt und gemdss Fig. 5 bis in
die Oeffnung des Verpackungsbehidlters 45 hineinragt.

Am unteren Abschnitt des Abzugsrohres 55 befindet sich
ein beispielsweise scheibenf®rmiger Einsatz 56, der mit
Lufteintrittslt6chern 57 versehen ist. Beim Verschliessen
des Verpackungsbehdlters 45 wird dessen Oberteil, wie
Fig. 5 zeigt, zwischen der ZHusseren Stirnfl&che des Ein-
satzes 56 und den Klemmbacken 53 bzw. 54 eingeklemmt.
Durch das Flillrohr wird dann nach Oeffnen der Regulier-
klappe 42 pulverfdrmiges Material in den Verpackungsbehdl-
ter U5 eingeflillt, bis sich die gewichtsabhingig gesteu-

erte Regulierklappe 42 wieder schliesst. Ein unterhalb
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der Regulierklappe 42 angeordneter Vibrator verhindert
die Bildung von Materialbriicken innerhalb des Fiillrohres
46 und gewdhrleistet damit einen ungehinderten Ablauf
des Fillvorganges. |

Beim Einfillen extrem feink6rniger Pulver, wie
dies beispielsweise bei pulverfdrmigen Farbstoffen der
Fall ist, 1l&sst sich eine intensive Staubentwicklung
nicht vermeiden. Da zahlreiche der zu verpackenden Medien
gesundheitsschéddlich oder gar giftig sind, ist es von _
grosser Bedeutung, dass der entstehende Staub mdglichst
innerhalb des geschlossenen Verpackungssystemes ver-
bleibt. Zu diesem Zwecke ist das Abzugsrohr 50 in einem
solchen Abstand vom Fiillrohr 46 angeordnet, dass zwischen
beiden ein Ringraum 57 verbleibt. Die obere Mindung 58
dieses Ringraumes ist von einer Abzugsglocke 59 umgeben,
die Uber eine Abzugsleitung 60 mit einem Staubfilter 61
(Fig. U4) verbunden ist. Die Abzugsglocke 59 reicht mit ihrer
Unterkante nicht ganz bis an das Abzugsrohr 55 heran,

so dass ein Ringspalt 62 verbleibt.

Durch einen oberhalb des Staubfilters 61 ange-
ordneten Ventilator 63 wird in der Abzugsleitung 60 ein
Sog erzeugt, der den entstehenden Staub sowohl durch den
Ringraum 57 als auch lUiber den Ringspalt 62 absaugt. Auf
diese Weise kann sich in der Umgebung des Verpackungsbe-
h#lters 45 iiberhaupt kein Staub ansammeln.

Zum Druckausgieich innerhalb des Verpackungs-
behilters 45 sind im Einsatz 56 die L¥cher 57 vorgese-
hen, durch die beim Betrieb der Anlage Luft in Pfeil-
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richtung einstr®men kann.

Der Staubfilter 61 weist einen Filtersack 64
auf (Fig. 4), der von der staubhaltigen Luft in Pfeil-
richtung durchstrémt wird und an dessen Aussenflé&che
sich der in der Luft mitgefihrte Staub absetzt. In die
Verbindungsleitung zwischen dem Staubfilter 61 und dem
Ventilator 63 milndet eine Impulsleitung 65, an die ein
zeitgesteuertes Ventil 66, ein Druckluftbehdlter 67
und ein Kompressor 68 angeschlossen sind. Durch perio-
disches Oeffnen des Ventiles 66 in einstellbaren Zeit-
abstéinden werden somit auf den Filtersack 64 Druckluft-
impulse ausgelibt, wodurch der an der Aussenseite des
Filtersackes anhaftende Staub abgeschiittelt wird und
nach unten in eine Schleuse 69 f#11t (vergl. auch Fig., 6).
Diese Schleuse weist einen Getriebemotor 70 auf, der
iilber eine Kupplung 71 ein Fliigelrad 72 kontinuierlich
antreibt., Auf diese Weise wird der gemiss Fig. 6 in
Pfeilrichtung herabfallende Staubiin den Zwischenbe-
hélter 39 eingebracht, ohne dass auf diesen der in der
Leitung 60 herrschende Unterdruck einwirken ktnnte. Die
Schleuse 69 wirkt somit gleichzeitig als Transportorgan
und als Abdichtung.

Durch die beschriebene Anordnung l&sst sich
zwar eine relativ gute Reinigung des Staubsackes 64
(Fig.'6) erzielen., Erfahrungsgemiss ist es aber dennoch
notwendig, den Staubsack von Zeit zu Zeit griindlich aus-
serhalb der Anlage zu reinigen, was eine rasche Austausch-
méglichkeit des Staubsackes 64 voraussetzt. Auch ist es

bei jedem Produktwechsel notwendig, der Filtersack auszuwechseln. Zu
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diesem Zwecke ist der Staubsack 64 an der.Aussenseite eines
luftdurchlissigen Korbes 73 (Fig. 7) angeordnet und an
dessen Oberseite durch einen elastischen O-Ring 74 ver-
klemmt. Der Korb 73 ragt'mit seinem waagrechten, oberen
Ringflansch 75 zwischen zwei Dichtungsringe 76, die in
der oberen Schulter 77a eines Rohrabschnittes 77 gela-
gert sind. Dieser Rohrabschnitt 77 ist zwischen den
beiden Einspannk&pfen 78 und 79, die tiber Stangen 80
miteinander verbunden sind, leicht 18sbar eingespannt.
Eine in ihrer Gesamtheit mit 81 bezeichnete Kniehebel-
anordnung gestattet es, den oberen Spannkopf 79 bei
Bedarf nach oben abzuheben, worauf der Rohrabschnitt 77 -
mit dem gesamten Staubfilter herausgenommen und somit

ersetzt werden kann.

Die beschriebene Anordnung gewdhrleistet nicht
nur die Absaugung des entstehenden Staubes im Umgebungs-
bereich des Verpackungsbehidlters, sondern auch deren
sichere Rickfihrung in den Verpackungsprozess, ohne

dass auch nur Spuren des zu verpackenden Mediums nach

aussen gelangen kénnten. Von einer Schalttafel 82 (Fig. 1)
aus lisst sich der gesamte Verpackungsvorgang, der weit-

gehend automatisiert werden kann, liberwachen und steuern.

Gem#ss Fig. 8 ist am Unterteil eines Zwischenbeh#l-
ters 83 eine Dosiervorrichtung 84 angebracht, welche eine
Eintrittsdffnung 85 und eine derselben gegenilberliegend an-
geordnete Austritts6ffnung 86 besitzt. Die Austrittsdffnung
86 miindet in ein Filllrohr 87, das in die Oeffnung eines mit
Farbstoff F zu filllenden Verpackungsbeh#lters 88 hineinragt.
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Die Abfiillung des Verpackungsbehflters soll automa-
tisch erfolgen. Zu diesem Zwecke ruht der Beh&dlter 88 auf
einer Waage 89, die ein auf Rollen 90 gelagertes Transport-
band 91 trdgt. An der Waagef@ erstreckt sich ein Rahmen 92
nach oben, auf dessen Oberteil zwei pneumatisch beti-
tigte Kolben 93 und 94 befestigt sind, die zweil entspre-
chend geformte Klemmbiigel 95 und 96 betdtigen. Der Zwischen-
raum 97 zwischen einem Abzugsrohr 98 und dem Filllrohr 87 ist
an eine Abzugsleitung 99 angeschlossen und steht ilber einen

Ringspalt 100 mit der Aussenluft in Verbindung.

Die in ihrer Gesamtheit mit 84 bezeichnete Dosier-
vorrichtung ergibt sich in ihrem konstruktiven Aufbau aus
Fig. 9. Innerhalb eines Geh#uses 101, das einen praktisch
kreiszylindrischen Geh&usekOrper 102, zwel kreisscheiben-
férmige Stirnwdnde 103, 104 und zwei Anschlussstutzen 105, 106
aufweist, ist ein Verschlussorgan 107 rotierend gelagert.
Dieses Verschlussorgan 107 ist in seiner Form praktisch der-
jenigen der angrenzenden zylindermantelfdrmigen Gehiusewand
angepasst und an seinen seitlichen, gekrimmten Stirnflichen
mit zwei kreissektorftrmigen Wangen 108, 109 fest'verbunden.
Eine dieser Wangen, und zwar die mit 109 bezeichnete, trigt
an ihrer Aussenseite eine Lagerbilichse 110, die in den Zwi-
schenraum zwischen einer am Gehiuse befestigten Fiilhrungs-
hiilse 111 und einer noch zu beschreibenden Abtriebswelle 112
eines Motors1l3 hineinragt und dort lose drehbar gelagert
ist. Die andere, mit 10C bezeichnete Wange ist drehstarr mit
einer Antriebswelle 114 verbunden und itiber ein Géstédnge 11lla
mit einem pneumatischen Kolben-Zylinder-Aggregat 115 gekup-
pelt. VWenn sich die Kolbenstange 115a de. Aggregates 115 in

Pfeilrichtung nach unten bew~ri, wiwd d¢s Verschlussorgan
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107 tiber das Gest#nge 1l4a um die Achse der Antriebswelle 114
gedreht, wobei der Drehwinkel vom Hub des pneumatischen Zy-
linders abh#ngt. Durch Wahl dieses Hubes l&4sst sich die
Austrittséffnung 86 somit nach Belieben partiell oder ganz

6ffnen bzw. verschliessen.

Anstelle eines pneumatischen Antriebsaggregates
liessen sich zur Betitigung des Verschlussorganes auch
andere, dem Fachmann bekannte Antriebe verwenden.

-

Die Dosiervorrichtung liesse sich in ihrer bisher

beschriebenen Ausfilhrung wohl zur Dosierung strémungsfihi-
ger Medien verwenden, doch bestiinde bei der Manipulation
pulverférmiger Medien, welche zum Teil starke Adhisions-
krédfte aufweisen, das Risiko der Brilickenbildung bzw. der
Anh8ufung des Materials im Randbereich der Austrittséffnung
86. Es wiirden sich somit z.B. bei der Dosierung pulverfdrmi-
ger Farbstoffe in der Umgebung der partiell verschlossenen
Austrittséffnung 86 Farbstoffanreicherungen bilden, die beim
Erreichen einer bestimmten HOhe zusammenbrechen und die
Genauigkeit der Dosierung erbeblich beeintréchfigen k&nn-
ten.

Um diesen Nachteil zu beheben, weist die Vorrich-
tung einen Abstreifer 116 auf, dessen Nabe 117 mit der Ab-
triebswelle 112 des Motors 113 drehstarr gekuppelt ist. Vor-
zugsweise ist die Wellelﬂ2 an ihrem in den Rotor des An-
triebsmotors 113 hineinragenden Abschnitt mit einem Mit-
nehmerkeil versehen, der in eine entsprechende Nut der
Rotornabe hineinpasst. Die Welle 112 1l8sst sich somit
axial aus dem Motor 113 herausziehen.
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Von dér Nabefﬂ? erstrecken sich zwei Streben 118,
19 radial nach aussen, an deren Enden je ein Klemmprofil
120, 121 befestigt ist. Die Klemmprofile 120/12]1 k¥nnen Halb-
rundstébe sein, die mit ihren Flachseiten einander zuge-
wandt sind und zwischen welchen je eine biegsame Abstreif-

leiste 123 eingespannt und durch Schrauben 124 gehalten ist.

Wéhrend eines Dosierungsvorganges wird das pneuma-
tische Antriebsaggregat 115 in Abh#ngigkeit von der Cewichts-
belastung der Waage 89 (Fig. 8) so gesteuert, dass genau
die eingestellte Farbstoffmenge durch die Oeffnung 86 und
das Fiillrohr 87 in den Verpackungsbeh#lter 88 gelangt. Die
Unterseite des Verschlussorganes 107, welche die Abdicht-
fldche A bildet, ist dabei in dichtem Kontakt mit der Ober-
kante einer Blichse 125 aus Polytetrafluordthylen, die der
gekriummten Form des Verschlussorganes 107 angepasst ist.
Wihrend des Dosiervorganges gleiten die Abstreiforgane 123,
welche beispielsweise aus einem korrosionsfesten Kunst-
stoff bestehen, liber die Randbereiche der Austritts&ff-
nung 86 hinweg, nehmen das dort angehédufte Farbstoffmate-
rial mit und verhindern damit die unerwlinschten Material-
anreicherungen in dieser Randzone. Die Drehzahl der Welle
12 petrégt vorzugsweise ein Mehrfaches der Antriebswelle
32 und ausserdem ist die Bewegungsrichtung der Abstreif-
organe, wie in Fig. 8 durch Pfeile angedeutet, derjenigen
des Verschlussorganes 107 entgegengerichtet. Dadurch wird
das im Randbereich der Oeffnung 8t angesammelte Material
immer wieder durch den Abstreifer mitgenommen und der Oeff-

nung 86 zugefilhrt.

Die vordere Stirnwand 103 des Gchiuses ist als ab-
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nehmbarer Deckel ausgefilhrt und l8sst sich nach Ldsen we-
niger Schrauben 126 sowie der Verbindung am Gestinge 11l4a
abnehmen. Um die bei Farbstoffdosierung &usserst wichtige
Reinigung des Geh#uses zu vereinfachen, ist die Abtriebs-
welle 112 des Motors 113 durch eine Verriegelungsvorrichtung
127 (Fig. 10) gehalten, welche an der Welle 112 im Bereich einer Ring-
schulter 112a angreift und deren konstruktiver Aufbau sich
aus der Schnittdarstellung geméss Fig.10 ergibt. Der mit
128 bezeichnete Uebergangsabschnitt des GehHuses weist an
seiner untersten Stelle einen Schlitz 129 auf, durch
welchen ein Riegel 130, beispielsweise ein Flachstahlstrei-
fen, hindurchragt. Der Riegel 130 besitzt eine praktisch
schlilssellochfdrmige Ausnehmung 131, deren oberer Abschnitt
131a einen etwas grosseren Durchmesser als die Welle 112 und
deren unterer Abschnitt 13b einen etwas gr&sseren Durch-
messer als die Kontur der Ringschulter 112a aufweist. Der
Riegel 130 besitzt einen oberen Ansatz 132, der als Zentrie-
rung fir eine Schraubenfeder 133 dient, die sich einerseits
gegen den Oberteil des Geh#uselibergangsabschnittes 128, an-
dererseits gegen eine Schulter 134 des Riegels abstiitzt und
den Riegel somit stets nach unten zu drilcken trachtet. In
der gezeigten Lage blockiert der Riegel die Vorrichtung in
axialer Richtung, da die Ringschulter 112 am Riegel anliegt.
Driickt man den Riegel dagegen in Pfeilrichtung nach oben,
so ldsst sich der gesamte Einbauteil, d.h. die Welle 114
mit dem Verschlussorgan 107 und dem Abstreifer 116 sowie der
Welle 112, nach Abnahme des Deckels 103 aus dem Geh#use her-
ausziehen, so dass das Geh#use und der Einbauteil separat
in klUrzester Zeit gesplilt werden kénnen. Beim Wiedereinbau
muss lediglich der Riegel 130 nach oben gedrilickt und darauf
geachtet werden, dass der Keil der Welle 112 wieder in die
entsprechende Nut des Motorrotors gelangt.



10

15

20

25

30

0032481

_19_.

Patentanspriiche

1) Vorrichtung zum Dosieren strémungsfihiger
Medien, insbesondere pulver- und granulatformiger Stoffe,
mit einem das zu dosierende Medium enthaltenden Vorrats-
behdlter (6) und einer unterhalb desselben angeordneten
Waage (1) mit Halteorganen (14, 15) zur lOsbaren Halterung
eines abzufilillenden Verpackungsbehdlters (3), sowie einem
gewichtsabhingig gesteuerten Regulierorgan (10), dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Vorratsbeh#lter (6)
und der Waage (1) ein Zwischenbehdlter (9) angeordnet
und mit dem Auslauf (7) des Vorratsbehilters (6) iber
ein Férdermittel (8) verbunden ist, das in Abhlngigkeit
vom Flllungsgrad des Zwischenbehilters (9) so gesteuert
ist, dass zwischen der Abwurfmiindung (32) des Fordermit-
tels (8) und der Oberfliche des im Zwischenbehilter (9)
befindlichen Mediums (F) eine praktisch konstante freie
Fallstrecke (H) verbleibt.

2) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das FOrdermittel ein mit praktisch
horizontaler Achse angeordneter Schneckenfdrderer (8)
ist, dessen kreiszylindrischer Fiuhrungsmantel (27) durch
die Wand des Zwischenbeh#lters (9) hindurchgefithrt ist
und innerhalb des Zwischenbehiilters {iber dessen Wand
hinausragt und damit eine im Abstand (a) von der angren-

zenden Zwischenbehdlterwand befindliche Abwurfkante
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(32) pildet.

3) Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzéichnet, dass die Schnecke (20) des Schneckenfdr-
derers (8) innerhalb des Zwischenbeh#lters (9) um min-
destens eine halbe Steigung (b) Uber die Abwurfkante
(32) des Fihrungsmantels (275 hinausragt.

4) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des Zwischen;
beh8lters (9) ein berilhrungsloser, kapazitiv oder in-
duktiv wirkender N&herungsschalter (30) angeordnet und
mit den Steuerorganen bzw. dem Antrieb (25) des Forder-
mittels (8) verbunden ist.

5) Vorrichtung nach einem der Ansprﬁché 1 bis
I, dadurch gekennzeichnet, dass die freie Fallstrecke (H)
zwischen 300 und 500 mm und die praktisch konstante Hbhe
(h) des Mediums im Zwischenbeh#lter (9) zwischen 50 und
150 mm betrigt.

6) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Welle (21) des Schnek-
kenfbrderers (8) durch die gegeniiberliegende Wand des
Zwischenbehidlters (9) hindurchragt und ausserhalb des-~
selben Uber eine Steckkupplung (22/23) mit einem dreh-
zahlvariablen Antriebsmotor (25) verbunden ist.

7) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneckenf®rderer
(8) unmittelbar unterhalb einem Auslaufrohr (7) des

-~
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Vorratsbehidlters (6) angeordnet ist, wobei ein vom Fith-
rungsmantel (27) gebildeter Ringflansch (28) mit demje-~
nigen einer auf der Schneckenwelle (21) befindlichen Kap-

pe (25) Uber einen Spannring (29) gesichert ist.

8) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb des Regulier-
organs (10), am Uebergang (32) vom Zwischenbeh&lter

(9) zum Verpackungsbeh#dlter (3), ein Vibrator (34) ange-
ordnet ist.

9) Einrichtung zum Abfiillen strémungsfihiger
Medien, insbesondere pulverfdrmiger oder fliissiger Sub-
stanzen, in Verpackungsbehilter, mit einem FiUllrohr, das
{iber eine Reguliervorrichtung an einen Vorratsbeh#lter
angeschlossen ist, dadurch gekennzeichnet, dass im Oeff-
nungsbereich des Verpackungsbehilters (45) ein Abzugs-
rohr (55) angeordnet ist, so dass zwischen Abzugsrohr
(55) und Fiillrohr (46) ein Ringraum (57) entsteht, dessen
untere Mindung innerhalb des Verpackungsbehdlters (45)
liegt und dessen obere Mindung von einer Abzugsglocke
(59) umgeben ist, die liber eine Abzugsleitung (60) und

einen Filter (61) an einen Ventilator (63) angeschlossen
ist.

10) Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen der Abzugsglocke (59) und

dem Abzugsrohr (55) ein Ringspalt (£2) vorgesehen ist.

11) Einrichtung nach einem der Anspriiche 9 und

-

10, dadurch gekennzeichnet, dass am Unterteil des Abzugs-
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rohres (55) eine Verschlussplatte (56) angeordnet ist,
gegen dgzen ringférmige Stirnfliche die Wand des
Verpackungébehélters (45) durch beweglich gelagerte
Klemmbacken (53, 54) anpressbar ist, wobei die Verschluss-
platte (56) mindestens eine Durchgaﬁgsbohrung (57) zum
Druckausgleich innerhalb des Verpackungsbehilters (45)
aufweist.

12) Einrichtung nach Anspruch ll, nit einer Waage
(44) zum gewichtsabhingigen Dosieren der abzufilllenden

'Medien, dadurch gekennzeichnet, dass -das Abzugsrohr (55),

die Abschlussplatte (56) und die Klemmbacken (53, 54)
iber einen Tragrahmen (50) auf die Waage (Ul) abgestiitzt
sind.

13) Einrichtung nach Anspruch 9, zum Abfiillen
pulverférmiger, zur Staubbildung neigender Substanzen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abzugsleitung (60) in
ein Staubfilter (61) mit textilem Staubsack (64) milndet,
der Uber eine Leitung (65) mit einem pneumatischen Pul-
sator (66, 67, 68) verbunden ist, wobei unterhalb des
Staubsackes (64) eine rotierende Schleuse (69) angeord-
net ist, um den vom Staubsack (64) abfallenden Staub
praktisch luftdicht wieder dem Verpackungsbehilter (45)
zuzufihren,

14) Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Staubsack (64) an der Aussenseite
eines luftdurchlissigen Korbes (73) befestigt ist, der
seinerseits mit seinem oberen Ringflansch (75) in einem
leicht ausbaubaren Rohrabschnitt (77) aufgehingt ist.
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15) Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rohrabschnitt (77) zwischen zwei
Spannktpfe (78, 79) eingesetzt und mit dem oberen Spann-
kopf (79) iber Kniehebelverschlilsse (81) leicht 1&sbar
verbunden ist. o ’ T

16) Dosiérvorrichtung fir pulverfdrmige und pastdse
Medien, insbesondere zur Feindosierung von Farbstoffen,
mit einem Geh#use (101), das eine Eintritts&ffnung (85)
und eine derselben praktisch gegenliberliegende Austritts-
8ffnung (86) aufweist, wobei innerhalb des Geh#uses (101),
im Bereiche der Austrittsdffnung (86), ein Verschlussorgan
(107) drehbar gelagert und mit einem Antriebselement (115)
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdicht-
fldche (A) des Verschlussorganes (107) mindestens anndhernd
in Form eines Kreiszylinderabschnitts ausgebildet ist,
dass ferner das Verschlussorgan (107) mit einem entspre-
chend geformten, im Bereich der Austrittsdffnung (86) ange-

ordneten Sitz (125) zusammenwirkt und im Geh&use (Q07) ein

rotierend angetriebener Abstreifer (117 bis124) angeordnet

ist, der um die Rotationsachse des Verschlussorganes (107)
drehbar gelagert ist, dessen Drehrichtung der Schliess-
bewegung des Verschlussorganes entgegengerichtet und an
dessen freier Vorderkante mindestens ein biegsaﬁes Ab-
streiforgan (123) befestigt ist.

17) Dosiervorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verschlussorgan (107) mindestens an
seiner austrittsseitigen Abdichtfl&che (A) aus einem kor-
rosionsfesten Metall, insbesondere rostfreiem Stahl, be-

steht und dass ferner in der Austrittséffnung (86) eine
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aus Kunststoff, inébesondere Polytetrafluoridthylen, be-
stehende Biichse (125) angeordnet ist, deren Oberkante den
genannteﬁ Sitz bildet und somit in der Schliesslage an
der Abdichtfliche (A) des Verschlussorganes (107) anliegt.

18) Dosiervorrichtung ‘nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verschlussorgan (107) an seinen ge-
krimmten Stirnflichen mit je einer kreissekforenfbrmigen
Wange (108, 109) verbunden ist, deren eine (108) iiber ein Ge-
sténge Clu) mit einer pneumatischen Antriebsvorrichtung
(115) in Wirkungsverbindung steht, widhrend die andere (109)
koaxial zur Antriebswelle (112) des Abstreifers lose dreh-

bar gelagert ist.

19) Dosiervorrichtung nach-einem der Anspriiche 16 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstreifer (117 bis 124)
zwei um 180° gegeneinander versetzte, biegsame Abstreif-
leisten (123) aufweist, die tber Klemmprofile (120, 121) und
radiale Verstrebungen (118, 119) mit der Abtriebswelle (112)

eines Motors (113) verbunden sind.

20) Dosiervorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abtriebswelle (112) des Motors als
lose Aufsteckwelle ausgebildet ung in axialer Richtung
durch eine Verriegelungsvorrichtung (130, 131) gesichert
ist, deren Betdtigungsorgan (130) durch die angrenzende‘
Gehéusewand(128) hindurchragt und somit von aussen be-

dienbar ist.

21) Dosiervorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Verriegelungsvorrichtung einen

r
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federbelasteten Riegel (130) aufweist, durch dessen prak-
tisch schlilssellochf6rmige Ausnehmung (131) die mit einer

Ringschulter (112a) versehene Abtriebswelle (112) des Motors
(113) hindurchragt.

22) Verwendung der Dosiervorrichtung nach einem
der Anspriliche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die-
selbe innerhalb einer Abfilillanlage fir pulverfdrmige Farb-
stoffe zwischen einem Farbstoffbehilter (39) und einem in
den abzufiillenden Verpackungsbehdlter (88) hineinragenden
Fiillirohr (87) eingeschaltet ist.
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