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PROCEDE ET INSTALLATION DE NETTOYAGE D’UN CIRCUIT DE PULVERISATION, NOTAMMENT DE
PEINTURE, ET DE TRAITEMENT DES EFFLUENTS CHIMIQUES GENERES.

@ Un procédé de nettoyage d'un circuit de pulvérisation,
notamment de peinture, et de traitement des effluents chi-
miques générés comporte un premier ringage de circuit de
peinture a l'aide d’un premier volume prédéterminé d’ef-
fluent traité, un deuxiéme ringage du circuit de peinture a
Paide d'un deuxieme volume prédéterminé d'écosolvant et
un troisiéme ringage de circuit de peinture a 'aide d’un troi-
siéme volume prédéterminé d’effluent traité, de maniére a
économiser la consommation d’eau du réseau en recyclant
Peffluent traité pour nettoyer et rincer le circuit de peinture.
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L’invention est relative a un procédé de nettoyage d’un circuit de
pulvérisation, notamment de peinture, et de traitement des effluents chimiques
gencres.

L’invention est également relative a une installation de nettoyage d’un circuit
de pulvérisation, typiquement de peinture, et de traitement des effluents chimiques
gencres.

Le document US 5 699 817 décrit un appareillage de nettoyage de conduites

par circulation turbulente.

Le document US 5 882 428 décrit un procédé de ringage de systéme de

circulation utilisant des poussoirs de nettoyage.

La société de droit francais SPCB (Société des Produits Chimiques de
Bretagne) fabrique et commercialise un systéme de traitement des eaux de ringage de

circuit de pulvérisation hydrosoluble sous ’appellation ASPIFLOC.

Dans ce systtme ASPIFLOC de traitement des eaux de ringage de circuit de
pulvérisation hydrosoluble, les effluents a traiter sont évacués vers une cuve de
stockage pour traitement comportant une agitation par air comprimé pour
homogénéiser la coagulation et la floculation des éléments liquides et constituer une
phase solide de retenue. Aprés coagulation et floculation des effluents, le contenu du
bac de stockage pour traitement est transféré dans un sac de filtrage retenant la phase
solide et restituant une phase liquide décontaminée. Les effluents traités sortant du
sac de rétention de la phase solide sont ¢évacués vers un bac de stockage final
d’effluents traités, constitué¢ pratiquement en totalit¢ de phase liquide aqueuse

décontaminée.

Ce systtme ASPIFLOC de traitement des caux de ringage de circuit de
pulvérisation hydrosoluble donne généralement satisfaction, mais nécessite
cependant une consommation périodique d’eau du réseau pour effectuer le ringage du

circuit de pulvérisation hydrosoluble.

Un premier but de I'invention est de proposer un nouveau procédé de
traitement des effluents chimiques, notamment de peinture, permettant d’économiser
la consommation d’eau du réseau en recyclant I’effluent traité pour nettoyer et rincer

le circuit de peinture.
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Un deuxiéme but de I'invention est de guider I’opérateur effectuant le
nettoyage et le traitement d’un circuit de peinture, de maniére semi-automatique, en
guidant 1’opérateur pour optimiser la consommation des écosolvants ou produits
utilisés pour le ringage et pour limiter les risques d’accident, de mauvaise opération

et de contamination de I’environnement, de I’opérateur et du matériel.

L’invention a pour objet un procédé de nettoyage d’un circuit de
pulvérisation, notamment de peinture, et de traitement des effluents chimiques

générés comportant les étapes suivantes :

a) préparation et purge de la ligne d’aspiration de pompe a peinture ;

b) premier ringage du circuit de peinture & 1’aide d’un premier volume
prédéterminé d’effluent traité ;

¢) deuxiéme ringage du circuit de peinture a ’aide d’un deuxiéme volume
prédéterminé d’€cosolvant ;

d) troisi¢éme ringage du circuit de peinture a ['aide d’un troisiéme volume

prédéterminé d’effluent traité ;

de manicre a ¢conomiser la consommation d’eau du réseau en recyclant

I’effluent traité pour nettoyer et rincer le circuit de peinture.

Selon d’autres caractéristiques alternatives de I’invention :

- L étape de préparation et purge de la ligne d’aspiration de pompe & peinture
comporte un branchement d’un pistolet ou moyen de pulvérisation & un boitier de
ringage, une déconnexion d’un moyen d’aspiration ou canne d’aspiration, et une

¢jection des déchets par la pompe a peinture vers un conteneur a déchets.

- On peut utiliser plusieurs moyens ou cannes d’aspiration associ¢s a des

moyens ou vannes d’isolation pour mettre en ceuvre un procéde selon I'invention.
- L’¢étape de premier ringage du circuit de peinture & 1’aide d’un premier
volume prédéterminé d’effluent traité comporte avantageusement un remplissage

d’une cuve de nettoyage avec un premier volume prédéterminé d’effluent traité, un
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préringage du circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers
un conteneur d’écosolvant, et un ringage du circuit de peinture a travers le moyen ou

pistolet de pulvérisation vers une station de traitement d’effluents.

- L’¢étape de deuxiéme ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un deuxiéme
volume prédéterminé d’écosolvant comporte avantageusement un remplissage d’une
cuve de nettoyage avec un deuxiéme volume prédéterminé d’écosolvant, un ringage
du circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers un

conteneur d’écosolvant.

- L’étape de troisiéme ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un troisiéme
volume prédéterminé d’effluent traité comporte avantageusement un remplissage
d’une cuve de nettoyage avec un troisiéme volume prédéterminé d’effluent traité, un
préringage du circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers
un conteneur d’¢écosolvant et un ringage du circuit de peinture a travers le moyen ou

pistolet de pulvérisation vers une station de traitement d’effluent.

- Le procédé selon I'invention peut avantageusement comporter une étape
additionnelle de montée en teinte du circuit de peinture par ¢&jection vers un

conteneur & déchets jusqu’a obtention de la teinte désirée.

L’invention a également pour objet une installation de nettoyage d’un circuit
de pulvérisation notamment de peinture, et de traitement des effluents chimiques

générés, comportant :

a) des moyens de préparation et de purge de la ligne d’aspiration de pompe a

peinture ;

b) des moyens de premier ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un premier

volume prédéterminé d’effluent traité ;

¢) des moyens de deuxiéme ringage du circuit de peinture a I'aide d’un

deuxiéme volume prédéterminé d’écosolvant ;

d) des moyens de troisi¢me ringage du circuit de peinture a I'aide d’un

troisiéme volume prédéterminé d’effluent traité ;
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de manicre a ¢conomiser la consommation d’eau du réseau en recyclant

’effluent traité pour nettoyer et rincer le circuit de peinture.

Selon d’autres caractéristiques alternatives de I’invention :

- Les moyens de préparation et purge de la ligne d’aspiration de pompe a
peinture comportent un boitier de ringage équipé de moyen de branchement d’un
pistolet ou moyen de pulvérisation, un conteneur a déchets et une vanne d’isolation

et d’¢jection des déchets par la pompe a peinture vers le conteneur a déchets.

- On peut utiliser avantageusement plusieurs moyens ou cannes d’aspiration
associés a des moyens ou vannes d’isolation pour une communication sé€lective vers

la pompe a peinture.

- L’installation selon I'invention comporte avantageusement au moins une
cuve de nettoyage apte a étre remplie avec des volumes prédéterminés d’effluents
traités ou d’écosolvants, pour rincer le circuit de peinture a travers le moyen ou

pistolet de pulvérisation vers une destination approprice.

- L’installation comporte avantageusement une station de traitement
constituée d’une cuve de stockage pour traitement avec agitation, d’un sac de

filtration de phase solide et d’un conteneur d’effluents traités.

- L’installation de traitement est avantageusement pilotée par une logique ou
un automate programmable assurant un guidage pas a pas de ’opérateur pour éviter
les risques de mauvaise opération et les accidents de matériel et de personnel pouvant

en résulter.

L’invention sera mieux comprise grace a la description qui va suivre donnée a

titre d’exemple non limitatif en référence aux dessins annexés dans lesquels :

La figure 1 représente schématiquement un organigramme de procéd¢ de
nettoyage et de traitement des effluents chimiques, notamment de peinture, selon

I’invention.

La figure 2 représente schématiquement un circuit d’installation de nettoyage

et de traitement des effluents chimiques, notamment de peinture, selon I’invention.
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En référence a la figure 1, un procéd¢é de nettoyage et de traitement des
effluents chimiques, notamment de peinture, est de préférence exécuté avec
assistance d’un automate programmable donnant des autorisations pour passer a

I’¢tape suivante lorsque les conditions de fonctionnement testées sont respectées.

A 1’étape 100, la fin d’un procédé de peinture est constatée par choix de
I’opérateur et validation de ce choix sur un terminal apte & commander un automate

programmable.

A I’étape 101, on arréte et on commande la décompression de la pompe de

peinture pour dépressuriser le circuit de peinture.

A D’¢tape 102, on connecte le pistolet ou moyen de pulvérisation de maniére
¢tanche a un boitier de ringage, on déconnecte la canne d’alimentation du réservoir
de peinture sur lequel elle est fixée et on connecte cette canne sur une connexion

appropri¢e d’une cuve de nettoyage.

A I’étape 103, on pressurise le circuit de peinture de préférence a ’aide de la
pompe a peinture, pour effectuer une purge des tuyauteries vers un conteneur a

déchets apte a étre isol¢ par une vanne d’isolation.

A T’étape 104, on isole le contencur & déchets et on indique a 1’automate

programmable une demande de ringage.

A Détape 105, un test est effectué pour vérifier le branchement étanche du
circuit selon une configuration de ringage et pour éviter les risques de contamination

de ’extérieur du circuit de ringage.
Si le test de I’¢étape 105 est négatif, on boucle a 1'étape 102 pour vérifier
I'intégralité du circuit de ringage.

A 1’étape 106, on effectue un test de niveau d’une cuve d’effluent traité, en
effectuant, seulement si nécessaire, un appoint d’eau du réseau pour obtenir le niveau
désiré.

A Détape 107, on effectue par pompage, depuis la cuve d’effluent traité

décrite a 1’étape 106, un remplissage d’une cuve de nettoyage jusqu’a atteindre un
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niveau prédéterminé représentatif d'un premier volume prédéterminé V1 d’effluent

traité.

A TD’¢tape 108, une demande de prérincage est lancée sur [’automate
programmable, aprés avoir sélectionné la position d’une vanne a deux voies pour

diriger les produits rincés vers un conteneur d’écosolvant.

A 1’étape 109, on effectue un test des conditions d’intégrité du circuit de
préringage comportant la cuve de nettoyage, la canne d’alimentation, la pompe de
peinture, la tuyauterie de pulvérisation jusqu’au pistolet ou moyen de pulvérisation,
le boitier de ringage et la tuyauteric passant par la vanne deux voies jusqu’au

conteneur d’écosolvant.

A Détape 110, on effectue un prérincage en direction du conteneur
d’¢cosolvant pendant une courte durée correspondant a la circulation d’une a deux

fois le volume du circuit de peinture.

A Iétape 111, on effectue un test de fin de préringage au moyen d’un capteur
appropri¢, ou aprés une durée prédéterminée mesurée par un compteur ou une

horloge de I’automate programmable.

A I’¢étape 112, une demande de premier ringage en effluent traité est signalée
a ’opérateur, en méme temps que la vanne a deux voies précitée est commutée vers

une station de traitement d’effluents.

A Pétape 113, un test est effectué¢ pour vérifier I'intégrité du circuit de
ringage de la cuve de nettoyage jusqu’a la station de traitement d’effluents. Si le test

est négatif, on boucle a I’étape 112.

A 1’étape 114, un premier rincage utilisant le volume V1 d’effluent traité
chargé dans la cuve de nettoyage a I’étape 107 est effectué en direction de la station
de traitement, en passant par la canne d’alimentation, la pompe de peinture, le circuit
de pulvérisation, le pistolet ou moyen de pulvérisation, le boitier de ringage, la vanne

deux voies et le conduit correspondant.

A I’étape 115, un test de fin de ringage a I’effluent traité est effectué. Si le test

est négatif, on boucle a I’¢tape 114.
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A I’étape 116, une demande de deuxiéme ringage par écosolvant est signalée,
en méme temps qu’un test du niveau de la cuve de nettoyage est effectu¢ pour

s’assurer de l'utilisation du volume V1 d’effluent traité.

A Détape 117, on remplit la cuve de nettoyage avec un volume V2
d’écosolvant, et on bascule la vanne a deux voies en direction du conteneur

d’écosolvant pour €tablir un circuit de ringage a I'¢cosolvant.

A 1’étape 118, on effectue un test des conditions d’intégrité du circuit de

ringage en ¢cosolvant. Si le test est négatif, on boucle a I’¢tape 117.

A P’étape 119, on effectue un deuxiéme ringage en écosolvant en utilisant le

volume V2 d’¢écosolvant chargé a [’¢tape 117.

Le volume V2 d’¢cosolvant extrait du conteneur d’¢cosolvant a I’étape 117
vient ainsi remplir & nouveau le conteneur d’¢cosolvant d’ou il a été extrait, apres
ringage du circuit de peinture a travers le pistolet ou moyen de pulvérisation connecté

de maniére étanche au boitier de ringage.

A Pétape 121, une demande de troisiéme rincage est effectuée en utilisant un
effluent traité. Un test de niveau de la cuve de nettoyage est effectu¢ pour s’assurer
du bon écoulement du volume V2 d’écosolvant utilisé aux étapes précédentes de

deuxiéme ringage en écosolvant.

A I’étape 122, on remplit la cuve de nettoyage avec un troisiéme volume V3
prédéterminé d’effluent traité et on oriente la vanne deux voies en direction du

conteneur d’écosolvant.

A I’étape 123, on effectue un test des conditions du circuit de préringage en

effluent traité. Si le test est négatif, on boucle a I’étape 122.

A Détape 124, on effectue un préringage en effluent traité du circuit de
peinture pendant une durée courte correspondant a [’¢coulement d’une a deux fois le

volume du circuit de peinture, en direction du conteneur d’écosolvant.

A Détape 125, un test de fin de préringage est effectué¢ par des capteurs
appropriés, ou apres une durée prédéterminée fixée a ’aide d’un compteur ou d’une

base de temps interne de 1’automate programmable.
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A TDétape 126, une demande de troisiéme ringage en effluent traité est
signalée et une sélection de la vanne deux voies est effectu¢e pour 1’orienter vers une

station de traitement d’effluents.

A D’étape 127, un test des conditions d’intégrité du circuit de troisiéme
ringage en effluent traité est effectu¢ pour vérifier le circuit partant de la cuve de
nettoyage, de la canne d’aspiration, de la pompe de peinture, du circuit de
pulvérisation comprenant le pistolet ou moyen de pulvérisation a travers le boitier de
ringage en passant par la vanne deux voies jusqu’a un conteneur de stockage
d’effluents a traiter de la station de traitement. Si le test est négatif, on boucle a

I’étape 126.

A Détape 128, on effectue un troisiéme ringage du circuit de peinture en
utilisant le troisiéme volume prédéterminé V3 d’effluent traité pour le faire circuler

jusqu’a la station de traitement.

A I’étape 129, on effectue un test de fin de troisiéme rincage a base d’effluent
trait¢ pour vérifier la consommation du volume V3 prédéterminé d’effluent traité

placé la cuve a I’étape 122. Si le test est négatif, on boucle a I’étape 108.

Aprés la fin du troisiéme ringage, un test opératoire du circuit de peinture
nettoy¢ est effectu¢ a 1'étape 130 par 1’automate programmable pour déterminer la
suite des opérations. Si aucun ordre n’est donné par ’opérateur par acquittement

d’un bouton poussoir, on passe a I’étape 131 de fin de procédé.

Siun ordre de remise en peinture est donné par 1’opérateur aprés 1’étape 130,
on passe a |’¢tape 132 de demande de mise en teinte. Lors de la demande de mise en
teinte, 1’opérateur doit connecter la canne d’alimentation & un réservoir de peinture
de la teinte désirée, et doit connecter le circuit de pulvérisation jusqu’au pistolet a un

conteneur a déchets.

A I’étape 133, un test des conditions de connexion est effectué pour vérifier
que la canne d’alimentation est bien en place sur son réservoir de peinture et que le
pistolet de pulvérisation est bien en place sur le conteneur a déchets. Si le test est

négatif, on boucle a I’étape 132.
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Si le test est positif, on passe a 1’étape 134 de mise en teinte correspondant a
une durée de pulvérisation suffisante pour remplir le circuit de pulvérisation de

peinture de la teinte désirée.

Apres ’opération de mise en teinte de I'étape 134, on passe a un test de fin de
mise en teinte a I’étape 135. Si le test est négatif, on boucle a I’étape 134. Si le test

est positif, on termine le procéd¢ a I’étape 131 de fin de procéde.

L’installation de peinture est alors préte a étre utilisée pour de nouvelles

opérations de pulvérisation de peinture hydrosoluble.

L’invention décrite en référence a une installation particuliére de nettoyage et
de traitement des effluents de peinture s’¢tend également aux cas de cannes
d’alimentation multiples isolées ou non par des connexions sélectives ou par des
vannes d’isolation permettant une alimentation sélective de la pompe a peinture, un

ringage ou toute autre opération de mise en ceuvre de I’invention.

En référence a la figure 2, une installation de nettoyage d’un circuit de
pulvérisation, notamment de peinture, et de traitement des effluents chimiques
générés selon I'invention comporte une cuve (1) de nettoyage munie de capteurs
appropri¢s non représentés, pour mesurer les niveaux correspondant a des volumes

prédéterminés V1 et V3 d’effluent traité, ou V2 d’écosolvant.

L’installation comporte également une vanne (2) a trois voies permettant une
orientation sélective d’un circuit de ringage vers un conteneur (3) d’écosolvant ou un

conteneur (4a) d’effluent a traiter.

Le contencur (4a) d’effluent a traiter fait partie d’une station de traitement (4)

comportant également un sac de filtration (4b) et une cuve (4c) d’effluent traité.

La cuve (4c) d’effluent trait¢ de la station de traitement (4) est relice a une

pompe (5) permettant d’alimenter la cuve de nettoyage (1).

Le conteneur (3) d’¢cosolvant est associé & une pompe (6) permettant

d’alimenter la cuve (1) de nettoyage.

Un boitier de ringage (7) est prévu pour la connexion é&tanche d’un
pistolet (10) de pulvérisation reli¢ par une canalisation de pulvérisation (11) a une

pompe (12) alimentée par une tuyauterie (13) reliée a une canne d’alimentation (14).
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Un conteneur a déchets non recyclables (8) peut étre alimenté, par une
canalisation isolable par I'intermédiaire d’une vanne d’isolation (9), pour recueillir

les déchets en début de nettoyage.

La cuve de nettoyage (1) comporte de préférence un doigt de gant (1a)
permettant la connexion étanche de la canne (14) d’alimentation du circuit de

peinture.

La station (4) de traitement d’effluents est avantageusement une station de
traitement fabriquée et commercialisée sous I’appellation ASPIFLOC par la Société
de Produits Chimiques de Bretagne (SPCB) et ne nécessite pas de description plus

détaillée.

Un automate programmable non représenté comporte avantageusement des
instructions de codes de programme représentatives des étapes du procédé représenté

et décrit en référence a la figure 1.

Le procédé peut étre totalement automatis¢é, peut étre semi-automatique, ou
peut constituer en une suite d’opérations manuelles autorisées aprés acquittement de

défauts correspondant notamment a des tests négatifs.

L’invention décrite en référence a un mode de réalisation particulier ne lui est
nullement limitée, mais couvre au contraire toute modification de forme et toute

variante de réalisation dans le cadre et I’esprit de I’invention.

Ainsi, la station de traitement (4) peut étre combinée avec une ou plusieurs
installations de peinture associées chacune a sa propre cuve de nettoyage, moyennant
|'utilisation de vannes d’aiguillage, de répartition et de sélection appropriées, selon

une pratique connue de I’homme du métier.

En particulier, I'invention s’étend ¢galement au cas de circuits de peinture
pour carrosseries de taille importante, par exemple de poids-lourds ou de matériels
roulants sur voie ferrée, comportant une installation de peinture a droite du matériel

circulant et une installation de peinture & gauche du matériel circulant.
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Revendications

1. Procéd¢ de nettoyage d’un circuit de pulvérisation, notamment de peinture, et de

traitement des effluents chimiques générés, comportant les étapes suivantes :
a) préparation et purge de la ligne d’aspiration de pompe a peinture ;

b) premier ringage du circuit de peinture a [’aide d’un premier volume prédéterminé

d’effluent traité ;

¢) deuxi¢me ringage du circuit de peinture a laide d’un deuxiéme volume

prédéterminé d’€cosolvant ;

d) troisi¢me ringage du circuit de peinture & [’aide d’un troisiéme volume

prédéterminé d’effluent traité ;

de mani¢re & économiser la consommation d’eau du réseau en recyclant I’effluent

traité pour nettoyer et rincer le circuit de peinture.

2. Procéd¢ selon la revendication 1, caractérisé par le fait que I’étape de préparation
et purge de la ligne d’aspiration de pompe a peinture comporte un branchement d’un
pistolet ou moyen de pulvérisation & un boitier de ringage, une déconnexion d’un
moyen d’aspiration ou canne d’aspiration, et une ¢jection des déchets par la pompe a

peinture vers un conteneur & déchets.

3. Procéd¢ selon la revendication 1 ou la revendication 2, caractérisé par le fait que
plusieurs moyens ou cannes d’aspiration associés & des moyens ou vannes d’isolation

sont utilisés pour une communication sélective vers la pompe a peinture.

4. Procéd¢ selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé par le fait que
I’étape de premier ringage du circuit de peinture a 'aide d’un premier volume
prédéterminé d’effluent traité comporte avantageusement un remplissage d’une cuve
de nettoyage avec un premier volume prédéterminé d’effluent traité, un préringage
du circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers un
conteneur d’écosolvant, et un ringage du circuit de peinture a travers le moyen ou

pistolet de pulvérisation vers une station de traitement d’effluents.

5. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé par le fait que

I’étape de deuxiéme ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un deuxiéme volume
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prédéterminé d’écosolvant comporte avantageusement un remplissage d’une cuve de
nettoyage avec un deuxiéme volume prédéterminé d’écosolvant, un ringage du circuit
de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers un contencur

d’écosolvant.

6. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caractéris¢ par le fait que
I’étape de troisiéme ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un troisiéme volume
prédéterminé d’effluent traité comporte avantageusement un remplissage d’une cuve
de nettoyage avec un troisiéme volume prédéterminé d’effluent traité, un prérincage
du circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers un
conteneur d’écosolvant et un ringage du circuit de peinture a travers le moyen ou

pistolet de pulvérisation vers une station de traitement d’effluent.

7. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé par le fait que
le procédé comporte une ¢tape additionnelle de montée en teinte du circuit de
peinture par &jection vers un conteneur & déchets jusqu’a obtention de la teinte
désirée.

8. Installation de nettoyage et de traitement des effluents chimiques, notamment de

peinture, comportant :

a) des moyens de préparation ¢t de purge de la ligne d’aspiration de pompe a

peinture ;

b) des moyens de premier ringage du circuit de peinture a ’aide d’un premier volume

prédéterminé d’effluent traité ;

¢) des moyens de deuxiéme ringage du circuit de peinture a 1’aide d’un deuxi¢me

volume prédéterminé d’écosolvant ;

d) des moyens de troisiéme ringage du circuit de peinture & 1’aide d’un troisiéme

volume prédéterminé d’effluent traité ;

de mani¢re a économiser la consommation d’eau du réseau en recyclant I’effluent

traité pour nettoyer et rincer le circuit de peinture.

9. Installation selon la revendication 8, caractérisée par le fait que les moyens de
préparation et purge de la ligne d’aspiration de pompe a peinture comportent un

boitier de ringage équipé de moyen de branchement d’un pistolet ou moyen de
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pulvérisation, un conteneur a déchets et une vanne d’isolation et d’¢jection des

déchets par la pompe a peinture vers le conteneur & déchets.

10. Installation selon la revendication 9, caractérisée par le fait que plusieurs moyens
ou cannes d’aspiration associés a des moyens ou vannes d’isolation sont utilisés pour

une communication sélective vers la pompe a peinture.

11. Installation selon 'une quelconque des revendications 8 a 10, caractérisée par le
fait que I’installation comporte au moins une cuve de nettoyage apte a étre remplie
avec des volumes prédéterminés d’effluent traité ou d’écosolvant, pour rincer le
circuit de peinture a travers le moyen ou pistolet de pulvérisation vers une destination

approprice.

12. Installation selon 1'une quelconque des revendications 8 a 11, caractérisée par le
fait que l'installation comporte une station de traitement constituée d’une cuve de
stockage pour traitement avec agitation, d’un sac de filtration de phase solide et d’un

conteneur d’effluents traités.

13. Installation selon 1'une quelconque des revendications 8 a 12, caractérisée par le
fait que I’installation comporte une logique ou un automate programmable assurant
un guidage de 'opérateur, pour éviter les risques de mauvaise opération et les

accidents de matériel et de personnel.
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