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Wrynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do umocowywania jezyczkéw glosowych
na plytach glosowych bez pomocy nitéw.

Znane juz sa urzadzenia, ktére prze-
tlaczaja zapomoca stempla materjal z plyt
glosowych przez jezyczki glosowe. Poza
tem znany jest sposéb polegajacy na umie-
szczeniu form dla jezyczkéw glosowych na
sankach i na poruszaniu ich ruchem poste-
powym zwrotnym.

Urzadzenia te nie utrzymaly si¢ jednak
w praktyce, poniewaz celu, do ktérego
zmierzaly, nie mozna bylo osiggnaé w spo-
s6b nalezyty pod wzgledem technicznym.
Konieczng jest bowiem rzecza, jak wyka-
zuje niniejszy wynalazek, zeby sanki, w ce-
lu umieszczenia na nich jezyczkow i plyt

glosowych, znajdowaly si¢ w fazie poczat-

kowej dzialania poza obrebem maszyny, a
to ze wzgledu na wygode przy wkladaniu
tych przedmiotéw do sanek. Ponadto po-
winna istnie¢ mozno§é uruchomiania sanek
ruchem zaleznym od ruchu stempla, ktéry
ze swej strony podtrzymuje znéw roine po-
pychacze. 1

Koniecznem jest réwniez, aby przem-
skanie materjalu i nitowanie odbywalo si¢
w dwu réznych procesach roboczych, gdyz
w przeciwnym wypadku materjal wytlo-
czony z jezyczkéw glosowych dostaje sie
miedzy stempel nitujacy a nakéwnik. W
pierwszym okresie roboczym musi si¢ za-
tem odbywaé przeciskanie, a w drugim ni-
towanie.

Poniewaz za$ jezyczki glosowe w po-
réwnaniu ze szczelinami w plycie glosowe]



s3 weisze zaledwie o kilka setnych milime-
tra, a mimo to musza swobodnie drga¢,
* praeto- kopieezQa,'~iest rzecza dokladne na-
stawienie kolcow punktownika jak rowniez
popychaczéw w stemplu maszyny.

Wymogom tym wynalazek niniejszy
czyni zadosé pod kazdym wzgledem, po-
niewaZz na sankach znajduja si¢ formy dla
jezyczkéw glosowych, dajace si¢ pojedyi-
czo przestawiaé i nastawiaé. Za formami sa
umieszczone na sankach kolce punktowni-
kéw, spilowane odsrodkowo. Poza tem ma-
szyna zabezpieczona jest zapomoca trzpie-
ni oporkowych w ten sposéb, ze wytlacza-
nie i nitowanie moze si¢ odbywaé tylko
wtedy, gdy wspomniane trzpienie wchodza
w otwory kierownicze.

Dokladne nastawienie poszczegélnych
czes$ci maszyny pozwala zatem bez trudno-

§ci na uzycie do wyrobu zaréwno plyt jak -

i jezyczkéw glosowych z materjatu dowol-
nej grubosci bez potrzeby wymieniania
przytem czeséci skladowych.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania wynalazku a mianowicie: fig. 1
przedstawia czesciowy przekr6j maszyny,
fig 2 — jej widok boczny, fig. 3 — rzut pio-
nowy, a fig. 4 — rzut poziomy stempla. Fig.
5 jest rzutem bocznym sanek, a fig. 6 — wi-
dokiem zgéry.

Na podstawie 7 umieszczona jest pro-
wadnica 2 sanek 3; suwak 4 prowadzony
jest w wodzidle 5 ramy maszyny 6. Sanki
3 i suwak 4 uruchomiane sa zapomoca u-
kladu dzwigniowego 7, 8. Uklad ten pola-
czony jest np. z dZwignia nozna 9, osadzo-
na obrotowo na sworzniu 10 i poruszajaca
suwak 4 za posrednictwem przesuwajacego
si¢ sworznia 11.

Sanki 3 wyposazone sa w formy 12,
stuzace do wkladania jezyczkéw gloso-
wych; kablaczki 13 i sruby 14 pozwalaja na
ustalenie formy w kazdem dowolnem poto-
zeniu. Sanki posiadaja wiercony otwér 15,
przez ktory moze spadaé nadél materjal
wytloczony z jezyczkéw glosowych; szereg

punktownikéw 16, wstawionych w odpo-
wiednie gniazda sanek i mimosrodowo spi-
towanych, stuzy do rozpychania materjatu
plyt glosowych przecisnietego przez jezycz-

ki glosowe. Przesuw sanek 3 ograniczony

jest z kazdej strony zapomoca jednej lub
kilku $rub ustawczych 17, 18.

Suwak ¢ podtrzymuje plyte 19 zapomo-
ca sworzni 20, 21 zaopatrzonych w sprezy-
ny 22, 23. Poza tem osadzone sa w nim w
czesciach 25 popychacze 24. Popychacze
daja si¢ w znany sposéb przestawiaé zapo-
moca srub 26. Uklad sprezynowych dzwi-
gni 7, 8 wyposazony jest w sworzer 27 i
sprezyne 28 'w tym celu, zeby glowica 29 u-
kladu nie wprzegala sie wzglednie nie wy-
przegala sie natychmiast. Sprezyna 30 u-
trzymuje cze$é 7 stale w polozemu po-
ziomem,

Ze wzgledu na zabezpieczenie pewnosci
ruchu, a przedewszystkiem tego, zeby po-
pychacze 24 w suwaku 4 znajdowaly sie
$ci$le ponad srodkiem nasadek: jezyczkéw
glosowych, a kolce punktownikéw przy ni-
towaniu centrycznie pod przeciskajacym
materjalem, umieszczony jest ponizej stem-
pla £ trzpied oporkowy 31, ktéry musi wcho-
dzi¢ w odpowiednie urzadzenia 32, 33 w
sankach 3 w kazdorazowem polozeniu ro-
boczem. Gdyby sanki nie dochodzily cal-
kiem do $rub 17, 18, to trzpien 31, sciety u-
kosnie na koricu, popycha zawsze sanki we
wlasciwe polozenie robocze.

Na sankach umieszczony jest réwniez
trzpien przekiadowy 34, a to w tym cely,
zeby suwak 4 przy naciskaniu nadél nie
zanitowal plyty glosowej osadzonej na po-
pychaczach za daleko i przedewszystkiem
uwzglednit odpowiednia grubosé ptyty gto-
sowej. Trzpieri 34 daje si¢ bez trudu wy-
mienia¢ i wobec tego mozna go przy spo-
rzadzaniu plyty glosowej latwo zastqptc
wyzszym lub nizszym trzpieniem.

Ponizej podany jest sposéb ~ dzialania
maszyny w dwu okresach roboczych.

Na fig. 1 przedstawione jest polozenie
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poczatkowe, a mianowicie suwak 4 znajdu-
je sie w gorze, sanki za$§ 3 na przodzie, w
celu umozliwienia wygodnego wkladania
jezyczkow glosowych do formy 12. Po wlo-
Zeniu ich przesuwa sie¢ zapomoca ukladu
dZwigniowego 9, a mianowicie za posred-
nictwem sprzezonych dzZwigni 7, 8, sanki 3
ku tylowi. Jednoczeénie opuszcza si¢ su-
wak nadél, a sanki 3 posuwaja si¢ az do
trzpienia 18. Wéwczas nastgpuje rozlacze-
nie dzwigni 7, 8, a dzwignia 9 zabiera ze
soba dZwignie 8, przyczem réwniez suwak
4 posuwa sie ku dotowi.

Popychacze 24 w suwaku 4 przeciskaja
teraz materjal plyty glosowej 35 przez je-
zyczki glosowe, lezace w formie ponizej
plyty glosowej. Wytloczony materjal spada
przez otwory 15. Po przetloczeniu suwak,
wskutek cofniecia dzwigni 9 ku przodowi,
podnosi si¢ wgére i zabiera ze soba plyty
glosowe, umieszczone na popychaczach
wraz z jezyczkami glosowemi. Sanki prze-
suwaja si¢ znowu zpowrotem w polozenie
poczatkowe przy pomocy dzwigni 8, znaj-
dujacej sie poza obrebem czesci 7, tak ze
dochodza az do trzpienia 17, a nastepnie
cofa sie znéw dzwignie 9 wraz z dzwignia
8. Sanki zatrzymuja si¢ zatem przy trzpie-
niu 17, a suwak opuszcza sie teraz wraz z
przywarta do niego plyta glosowa na sze-
reg punktownikéw, znajdujacych sie obecnie
pod popychaczami 24. Trzpiern 34 stuzy tu
do uwzglednienia stopnia zaci$niecia przy
pomocy punktownikéw wzglednie réznic
grubosci materjatu ptyt glosowych. Trzpien
31 stuzy do doktadnego podsuwania pod
suwak otworéw 15 w czasie przetlaczania
materjatu, wzglednie szeregu punktowni-
kéw przy zaciskaniu, a mianowicie przez
to, ze w pierwszym wypadku wchodzi w
wydrazenie 32, a w drugim w wydraze-
nie 33.

Nastepnie cofa sie dZzwignie 9 dokladnie
do polozenia poczatkowego i laczy znow
dZwigni¢ 8 z czescig 7. Stosownie do tego
suwak podnosi si¢, a zaopatrzony w wy-

step 37 trzpiefi 36 naciska na gléowki 38
§rub 20, zgarniacz zas§ 19 zsuwa gotowa

plyte glosowa.
Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do umocowywania jezycz-
kéw glosowych na ptytach glosowych za-
pomoca wytlaczania materjalu z plyt glo-
sowych przez pelne jezyczki glosowe, zna-
mienna tem, ze posiada uklad dzwigniowy
(7, 8), ktéory jednoczesnie uruchomia z
jednej strony sanki (3), mieszczace na so-
bie formy dla jezyczkéw glosowych (12) i
z tylu za niemi szereg punktownikéw (16),

‘a z drugiej strony suwak (4) zaopatrzony

w popychacze (24), przyczem do zsuwania
gotowych plyt glosowych (35) stuzy zgar-
niacz (12) z wystepem (37).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze formy mieszczace jezyczki glo-
sowe daja si¢ pojedyriczo przesuwaé i u-
stalaé¢ zapomoca kablaczkow (13).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze kolce punktownikéw (16) wyko-
nane sa mimosrodowo przesuwnie.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze sanki (3) posiadaja dwa
wykroje (32, 33), w ktére musi wchodzié
umocowany na suwaku (4) trzpien (31) w
celu zapewnienia dokladnego potozenia ro-
boczego w kazdorazowym procesie robo-
czym. ‘

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, Ze na sankach (3) umocowany
jest jeden lub kilka trzpieni oporkowych
(34), ktére dopuszczajq obnizenie sie suwa-
ka tylko do pewnego punktu, a to w celu
uwzglednienia rozmaitych grubosci mate-
rjalu plyt glosowych.

Robert Herold,
Musikwarenfabrik.

Zastepca: Inz. dypl. J. Wyganowski,
rzecznik paientowy.
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