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Wynalazek dotyczy sposobu pracy pie-
cow regeneracyjnych, zwlaszcza hutniczych
piecow topielnych, np. piecéw Siemens-
Martin'a, i ma na celu regulowanie ilosci
gazéow odlotowych, potrzebnych do pod-
grzewania regeneratoréw w ten sposéb, ze
poszczegolne nagrzewane regeneratory zo-
staja dowolnie réznie zasilane bez zmiany
przekrojow wlotowych powietrza i gazu
uznanych za wlasciwe.

Wynalazek opiera sie na tem, ze z przy-
taczeniem zaktadéw przemystowych do da-
lekobieznej sieci gazowej koksowni, praca
tych piecow do topienia winna byé dosto-
sowana do warunkéw spalania cennego ga-
zu koksowego.

Wiadomo, ze do spalenia 1 m?® gazu ko-
ksowego konieczne jest trzy razy wigcej
powietrza, niz przy spalaniu 1 m® gazu ge-
neratorowego. Dla konstrukcji glowicy pie-
ca Siemens-Martin'a oznacza to, ze przy
niezmienionym przekroju wylotu powietrza
przekrdj wylotu gazu winien by¢ odpowied-
nio zmniejszony w stosunku do ilosci zu-
zytego gazu koksowego (przy zmieszaniu z
gazem z wielkich piecéw). Temu zwezaniu
przekroju wylotu gazu przeszkadza to, ze
gazy odlotowe, uchodzace przez przewéd
gazowy, nie wystarczaja juz do ogrzania
wylozenia kratowego w komorze gazowej
do takiego stopnia, aby odplywajacy gaz
koksowy otrzymywal taka ilosé nagroma-



dzonego ciepla, ktéra umozliwia konieczny
rozklad gazu, czyli rozczepianie metanu.
Rozczepianie metapu odbywa sie jak wia-
domo przy temperaturze powyzej 1100 i
jest konieczne, azeby zapomoca odiaczone-
go weglika wytworzyé w piecu plomien
$wietlny, bez uzycia znanych srodkow kar-
borujacych. Koniecznem jest zatem przy
budowie pieca tak dobraé przekroje wlotu
powietrza i gazu, aby otrzymalo si¢ najod-
powiedniejsze stosunki spalania do sku-
tecznej pracy pieca.

Dlatego proponowano juz zaopatrzy¢
kanal wylotowy z komory powietrznej do
komina lub szyb powietrzny od przewodu
powietrznego do komory powietrznej w su-
waki i przez dlawienie kanalu powietrzne-
go przeprowadzaé przymusowo wigcej ga-
z6w odlotowych przez komory gazowe.
Przez to powstaja jednak zupelnie niepo-
zadane nagromadzenia i wiry w calym sy-
stemie strumieni gazu i bardzo niekorzyst-
ne stosunki przy przeprowadzeniu plomie-
ni w piecu, ktére oddziatujg niekorzystnie
na piec, powodujac wigksze zuzycie gazu,
wzglednie ciepla.

Wynalazek niniejszy umozliwia, mimo
zachowania korzystnych przekrojow wloto-
wych, doprowadzaé do komér gazowych
taka ilos¢ gazéow odlotowych jaka zapew-
nia dostateczne podgrzanie kratownicy
tych komér. Osigga sie to przez to, ze w
glowicy odbywa sig¢ zapomoca wielkosci re-
gulowanego polaczenia, pomiedzy kanalem
powietrznym i gazowym — dowolne zasi-
lanie poszczegélnych nagrzewanych ko-
moér regeneracyjnych.

Jak wynika z rysunku, przedstawiajace-
go przyklad wykonania wynalazku, znaj-
duje sie w obu glowicach pieca, ktére na-
przemian sluza do doprowadzania paliwa,
wzglednie odprowadzania gazéw odloto-
wych, w czesci taczacej pomiedzy kanalem

powietrznym a i kanalem gazowym b, za-
wor talerzowy, suwak, klapa lub inny
przyrzad c. W glowicy, przez ktora w da-
nym przypadku doprowadza sie paliwo, za-
wor lub suwak ¢ pozostaje zamkniety tak,
ze gaz wchodzacy z komory gazowej d,
wzglednie powietrze wchodzace z komory
powietrznej e, przebiega jak zwykle, mie-
sza sie i spala dopiero w komorze spala-
nia. W glowicy odlotowej pieca mozna
przez odpowiednie otwieranie zaworu ta-
lerzowego, suwaka lub innego przyrzadu ¢
odbiera¢ dowolne ilosci gazu odlotowego z
kanalu a i doprowadzaé go do kanalu b
tak, iz komory gazowa i powietrzna otrzy-
muja odpowiednie ilosci gazéw odlotowych
i zostaja w ten sposéb dostosowane do da-
nych warunkéw przy odpowiedniem ogrze-
waniu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pracy piecéw regeneracyj-
nych, zwlaszcza hutniczych przeciwtopiel-
nych, znamienny tem, ze w odlotowej gto-
wicy pieca znajduje si¢ nastawne na wiel-
kos¢ polaczenie pomiedzy kanalem gazo-
wym i powietrznym, zapomoca ktérego od-
bywa sie dowolne zasilanie poszczegélnych
komor regeneracyjnych.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze na-
stawne polaczenie sktada sie z kanalu 1a-
czacego kanal gazowy i powietrzny w obu
glowicach pieca, przyczem przekréj tego
kanatu reguluje si¢ zapomoca odpowied-
niego urzgdzenia zamykajacego.

Walter Alberts.
Paul Zimmermann.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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