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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest poruszajacy sie po $ladzie két ciggnika pielnik rzedowy, kitdérego
skladana rama wedtug wynalazku jest wsparta na kotach wozka i kotach sekcji bocznych roboczych.
Wynalazek ma zastosowanie w rolnictwie.

Znane i powszechnie stosowane sg pieniki zawieszane sktadajgce sie z poprzecznej ramy
z trzypunktowym uktadem zawieszenia. Do ramy za pomocg jarzm mocowane sg sekcje pielgce.
W takich rozwigzaniach nie sg stosowane mechanizmy do poprzecznego przesuwania ramy pielnika
w stosunku do kierunku jazdy.

Znane sg rozwigzania konstrukcyjne pielnikow z ukladem sterowania recznego sekcji pielagcych
w miedzyrzedziach niezaleznie od ruchu ciggnika. Prowadnica umozliwia operatorowi siedzgcemu
na siedzisku pielnika kierowanie kotami skretnymi i przemieszczanie boczne sekcji pielnika dla za-
pewnienia pielenia mozliwie najblizszej roslin, bez ich uszkadzania.

Innym znanym rozwigzaniem konstrukcyjnym jest pielnik z prowadzeniem automatycznym
umozliwiajgcy precyzyjne prowadzenie agregatu ciggnikowego w miedzyrzedziach. W tym rozwigza-
niu jest stosowany kroj tarczowy znaczgcy pozostawiajgcy slad na powierzchni gleby, ktory jest wyko-
rzystywany podczas pielenia przez koto kopiujgce pielnika uruchamiajgce detektory. Detektory sterujg
blokiem hydraulicznym potgczonym z sitownikami korekcyjnymi, ktére ustawiajg sekcje pielgce tak, by
zapewni¢ pielenie jak najblizej rosnacej rosliny w rzedzie.

Znana wedtug patentu nr 226227 z 2017 roku rama pielnika rzedowego wyposazona w belke
srodkowg z trzypunktowym uktadem zawieszenia jest wsparta na kotach podporowych typu fortepia-
nowego z hydraulicznymi uktadami dzwigowymi. Rama wedtug tego rozwigzania konstrukcyjnego
charakteryzuje sie tym, ze do obu koncéw belki srodkowej zamocowane sg wysiegniki boczne dtugie,
do ktoérych, za pomocg dwdéch przestawionych o kat 90° przegubdéw obrotowych 3D, sg zamocowane
belki boczne, ktére z kolei sg zakonczone wysiegnikami krétkimi. Do tych wysiegnikéw sg zamocowa-
ne kota fortepianowe z hydraulicznymi uktadami dzwigowymi. Belki boczne sg potaczone z wysiegni-
kami bocznymi dlugimi za pomocg zastrzatéw. Wysiegniki krétkie sg wyposazone w plyty mocujgce
przeznaczone do mocowania sekcji pielnika. Sekcje pielnika mocuje sie do belki Srodkowej i do belek
bocznych. Wedtug tego rozwigzania rame pielnika cechuje prosta wariantowa konstrukcja, dzieki kto-
rej mozna tatwo przestawi¢ rame z jednosekcyjnej na trzysekcyjng i odwrotnie. Rama jednosekcyjna
jest zawieszana na trzypunktowym ukfadzie zawieszenia ciggnika, podczas gdy rama trzysekcyjna jest
przyczepiana do ciggnika za pomocg sprzegu. Sprzeg z pielnikiem trzysekcyjnym jest potaczony
w dwéch dolnych punktach uktadu zawieszenia ciggnika.

Rozwigzanie konstrukcyjne pielnika rzedowego znane i produkowane charakteryzuje sie tym,
ze rama pielnika jest zawieszana na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika i moze by¢ jedno-
belkowa lub sktadana trzybelkowa. Rama trzybelkowa jest sktadana w ptaszczyznie pionowej, w poto-
zenie transportowe, za pomocg sitownikow hydraulicznych. W potozeniu roboczym, rama opiera sie
na kotach podporowych, a belka narzedziowa z ramg jest potgczona przesuwnie zapewniajgc doktad-
ne prowadzenie pielnika w miedzyrzedziach, niezaleznie od ruchu ciggnika. Do belek sg montowane
sekcje pielgce.

Znane sg konstrukcje ram skfadanych, w ktérych boczne sekcje robocze pielnika sg mocowane
zawiasowo w stosunku do czesci srodkowej. Podczas przestawiania pielnika w pozycje transportowg
boczne sekcje robocze sg unoszone recznie lub za pomocg sitownikdéw hydraulicznych do pozyciji
zblizonej do pionu i zablokowane na czas transportu. Przy duzych szerokosciach pielnika ramy seg-
mentéw bocznych sekcji roboczych sg unoszone nad czescig srodkowg rownolegle do podtoza.

Innym znanym systemem jest podwodjne sktadanie ramy pielnika. W pierwszej kolejnosci skrajne
segmenty ramy sg unoszone i ustawiane do wewnatrz rownolegle nad podtozem, a nastepnie catosé
jest przestawiana do pionu.

Znane sg rozwigzania konstrukcyjne pielnikbw o duzych szerokosciach i sztywnych ramach,
ktére sg wyposazone w zespolone wdzki z hydraulicznymi uktadami do zmiany potozenia z robocze-
go w transportowe i odwrotnie. Stosowane sg takze oddzielne wodzki transportowe wyposazone
w skretne kota.

Wadg wymienionych rozwigzan konstrukcyjnych pielnikow jest to, Ze ich ukfady jezdne nie sg
uktadami nadgznymi za ruchem kot ciggnika i wymagajg duzej szerokosci pasa nawrotu, a wszystkie
kota agregatu ciggnikowo pielgcego ugniatajg rosliny podczas wykonania nawrotu na skrajach pola.
Nieoczekiwanie wspomniane problemy rozwigzat prezentowany wynalazek.
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Przedmiotem wynalazku jest rama pielnika rzedowego, charakteryzujgca sie tym, ze zawiera
wozek z dyszlem i sterowanymi skretnymi kotami przednimi i niezaleznie sterowanymi skretnymi ko-
tami tylnymi jest potgczona przegubami walcowymi ramy z lewg i prawg belkg boczng srodkowej sekgciji
roboczej, z ktérymi za pomocg lewego i prawego przegubu walcowego sg potgczone lewa i prawa
boczna sekcja robocza z lewym i prawym kotem roboczym typu fortepianowego. Réwnie korzystnie
rama pielnika rzedowego wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, Zze zawiera do przestawiania
W pozycje pracy i pozycje transportowg bocznych sekcji roboczych stuzg lewy i prawy sitownik hydrau-
liczny rozkfadajgcy oraz lewy i prawy sitownik hydrauliczny obracajgcy a do zablokowania i odbloko-
wania lewego i prawego przegubu walcowego ramy stuzy lewy i prawy sitownik hydrauliczny srodkowy
oraz do zablokowania i odblokowania lewego i prawego przegubu walcowego belki stuzy lewy i prawy
sitownik hydrauliczny boczny. Réwnie korzystnie rama pielnika rzedowego wedtug wynalazku charak-
teryzuje sie tym, ze zawiera lewg i prawg boczng sekcje roboczg zbudowane z lewego i prawego
wspornika wzdtuznego potgczonych lewym i prawym przegubem walcowym z lewg i prawg belkg
boczng srodkowej sekcji roboczej a lewy i prawy wspornik wzdtuzny majg lewg i prawg dzwignie krot-
kg, ktdére fgcza sie za pomocg par obrotowych z cylindrami lewego i prawego sitownika hydraulicznego
rozktadajacego, natomiast ich ttoki tgczg sie przez pary obrotowe z lewg i prawg belkg boczng $rod-
kowej sekcji roboczej, zas lewy i prawy wspornik wzdluzny sg zakohnczone lewg i prawg dzwignig ka-
towg, z ktérymi sg potgczone parami obrotowymi lewy i prawy sitownik hydrauliczny obracajacy, kto-
rych konce sg potgczone z lewym i prawym wspornikiem poprzecznym majgce lewe i prawe ramie,
natomiast lewy i prawy wspornik poprzeczny sg potaczone lewymi i prawymi przegubami walcowymi
obrotnicy i z lewg i prawg dzwignig katowg, a lewe i prawe ramie sg potgczone lewym i prawym prze-
gubem walcowym belki z lewg i prawg boczng sekcjg roboczg.

Pielnik poruszajacy sie na nawrotach po $ladzie kot ciggnika wedlug wynalazku charakteryzuje
sie tym, ze do ramy wozka sg zamocowane za pomocg mechanizméw skretnych kota przednie i kota
tylne. Do ramy wézka za pomocg przegubu walcowego jest potgczony dyszel, kidry tgczy sie z zacze-
pem ciggnika. Z tylng belkg ramy woézka jest potaczona srodkowa sekcja robocza pielnika. Z belkami
bocznymi srodkowej sekcji roboczej, za pomocg przegubéw walcowych sg potgczone boczne sekcje
robocze z kotami roboczymi typu fortepianowego. Do bocznych sekcji roboczych sg tez zamontowane
kota transportowe typu fortepianowego. W pozycji pracy boczne sekcje robocze sg potaczone przegu-
bami walcowymi z belkami bocznymi srodkowej sekcji roboczej a przeguby walcowe ramy sg zablo-
kowane sitownikami hydraulicznymi srodkowymi. W pozycji pracy wsparte na lewym i prawym kole
roboczym kopiujgce nierowno$¢ pola lewa i prawa boczna sekcja robocza mogg zmienia¢ swoje poto-
zenie wzgledem srodkowej sekcji roboczej, poniewaz sg potgczone przegubami walcowymi oraz nie
sg zablokowane ttokami sitownikow hydraulicznych bocznych. Do przestawiania w potozenie robocze
belek bocznych stuzg sitowniki hydrauliczne rozktadajgce. Ttoki sitownikdw hydraulicznych rozktadajg-
cych muszg by¢ wysuniete z cylindrow. Przed przestawieniem bocznych sekcji roboczych w pozycje
transportowa, nalezy odblokowaé¢ przeguby walcowe ramy wsuwajgc do cylindrow ttoki sitownikdw
hydraulicznych srodkowych, a zablokowa¢ przeguby walcowe belek wysuwajgc ttoki z cylindréw si-
townikéw hydraulicznych bocznych. W potozeniu transportowym boczne sekcje robocze ustawione sg
wzdtuz do kierunku jazdy pielnika, a sekcje pielgce sg przestawione do pozycji pionowej, zmniejszajgc
szerokos¢ transportowg pielnika. Kiedy ttoki sitownikdw hydraulicznych rozktadajgcych sg wsuniete
do cylindrow, woéwczas boczne sekcje robocze sktadajg sie w pozycje transportowg. Wysuwajgce sie
ttoki sitownikéw hydraulicznych obracajgcych powodujg obrét o 90° bocznych sekcji roboczych, ktére
wspierajg sie na kotach transportowych. W pozycji transportowej boczne sekcje robocze sg potgczone
Z sobg przegubowo belkg blokujgca. Kopiujac nierobwnosé¢ pola kotami transportowymi boczne sekcje
robocze mogg zmieniaé¢ swoje potozenie wzgledem ramy wozka, poniewaz sg potgczone przegubami
walcowymi ramy oraz nie sg zablokowane ttokami sitownikéw hydraulicznych $rodkowych. Do belki
srodkowej oraz do lewej i prawej bocznej sekcji roboczej sg zamontowane kompletne sekcje pielace,
a ich liczba zalezy od szerokosci miedzyrzedzi, a takze od dlugosci belki srodkowej i dtugosci
bocznych sekcji roboczych. W potozeniu pracy pielnika kofa robocze przemieszczajg sie w miedzyrze-
dziach ro$lin, a ich trajektoria ruchu jest wyznaczona ruchem woézka. Ruch wézka w miedzyrzedziach
roslin jest na og6t ruchem zblizonym do prostoliniowego. Agregat sktadajgcy sie z ciggnika i pielnika
podczas przejazddéw roboczych musi na skraju pola wykonywaé nawroty. Podczas nawrotu dochodzi
do zgniatania roslin kotami agregatu ciggnikowo pielgcego. Wozek, ktérego rama wspiera sie
na skretnych kofach stuzy do skrdcenia szeroko$ci pasa nawrotu oraz zmniejszenia negatywnych
skutkow ugniatania ros$lin przez kota agregatu ciggnikowego. Kota przednie wozka sg kotami kierowa-
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nymi za pomocg sitownika hydraulicznego przedniego. Kota tylne wézka tez sg kotami kierowanymi
za pomocg sitownika hydraulicznego tylnego. Kierowane kofa przednie oraz kota tylne wézka porusza-
ja sie po $ladach kot tylnych ciggnika, zaréwno podczas ruchu roboczego agregatu w miedzyrze-
dziach jaki i podczas nawrotu stanowigc nadgzny ukfad jezdny.

Rame wedtug wynalazku cechuje prosta konstrukcja, dzieki ktérej mozna jg tatwo przestawié
Z pozyciji transportowej w roboczg i odwrotnie. Konstrukcja ramy wedtug wynalazku pozwala na polep-
szenie jakosci i skutecznosci wycinania chwastéow z miedzyrzedzi uprawianych roslin i skraca szero-
kos¢ pasa nawrotu oraz ogranicza zgniatanie roslin kotami agregatu ciggnikowo pielgcego podczas
wykonywania nawrotu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym Fig. 1
przedstawia widok wdzka potgczonego z sekcjami roboczymi, Fig. 2 przedstawia widok wézka, Fig. 3
przedstawia przyktad ustawienia lewej sekcji roboczej w pozycji pracy, Fig. 4 przedstawia przyktad
przestawienia lewej sekcji roboczej w pozycje transportowa, Fig. 5 przedstawia szczegét mocowania
sitownika hydraulicznego obracajgcego lewag sekcje roboczg do pozycji transportowej, Fig. 6 ukazuje
mechanizm zmiany potozenia prawej sekcji roboczej.

Do ramy wézka 1 (Fig. 1) sg zamocowane za pomocg mechanizméw skretnych koto lewe
przednie 2, koto prawe przednie 3, koto lewe tylne 4, koto prawe tylne 5. Do ramy wézka 1 za pomocg
przegubu walcowego 6 jest potgczony dyszel 7, ktéry tgczy sie z zaczepem ciggnika. Z tylng belkg
ramy wozka 8 jest potgczona belka srodkowa 9 belek bocznych 10, 53, srodkowe] sekcji roboczej
pielnika. Z lewg belkg boczng srodkowej sekcji roboczej 10, za pomocg lewego przegubu walcowego
51 jest potgczona lewa boczna sekcja robocza 11 z lewym kotem roboczym 12 typu fortepianowego.
Do lewej bocznej sekcji roboczej 11 jest zamontowane lewe koto transportowe 13 typu fortepianowe-
go. Z prawg belkg boczng srodkowej sekcji roboczej 53, za pomocg prawego przegubu walcowego 52
(Fig. 6) jest potaczona prawa boczna sekcja robocza 14 z prawym kotem roboczym 15 typu fortepia-
nowego. Do prawej bocznej sekcji roboczej 14 jest zamontowane prawe koto transportowe 16 typu
fortepianowego. Lewa boczna sekcja robocza 11 jest potgczona lewym przegubem walcowym 51
z lewg belkg boczng srodkowej sekcji roboczej 10, ktéra z ramg wdzka 1 jest potgczona lewym prze-
gubem walcowym ramy 17, a prawym przegubem walcowym 52 jest potgczona prawa boczna sekcja
robocza 14 z prawg belkg boczng $srodkowej sekcji roboczej 53, ktdéra z ramg wozka 1 jest potgczona
prawym przegubem walcowym ramy 18. W pozycji roztozonych do pracy lewej i prawej bocznej sekcji
roboczej 11 i 14 lewy przegub walcowy ramy 17 jest zablokowany lewym sitownikiem hydraulicznym
srodkowym 19, a prawy przegub walcowy ramy 18 jest zablokowany prawym sitownikiem hydraulicz-
nym srodkowym 20. Blokada nastepuje przez wprowadzenie stozkowo zakonczonych lewego i pra-
wego ttoka sitownikdéw hydraulicznych srodkowych 19 i 20 do otwordw w lewej i prawej belce bocznej
srodkowej sekcji roboczej 10 i 53. W pozycji pracy pielnika wsparte na lewym i prawym kole roboczym
12 i 15 kopiujgce nierbwnosc¢ pola lewa i prawa boczna sekcja robocza 11 i 14 mogg zmieniaé swoje
potozenie wzgledem lewej i prawej belki bocznej srodkowej sekcji roboczej 10 i 53 poniewaz sg
potaczone lewym i prawym przegubem walcowym 51 i 52 oraz nie sg zablokowane ttokami lewego
sitownika hydraulicznego bocznego 21 i prawego sitownika hydraulicznego bocznego 22. Do rozkta-
dania w potozenie pracy lewej belki bocznej srodkowej sekcji roboczej 10 stuzy lewy sitownik hydrau-
liczny rozktadajgcy 23, a do rozkfadania w potozenie robocze prawej belki bocznej srodkowej sekciji
roboczej 14 stuzy prawy sitownik hydrauliczny rozktadajgcy 24. Ttok lewego sitownika hydraulicznego
rozktadajgcego 23 i ttok prawego sitownika hydraulicznego rozkfadajgcego 24 muszg by¢ wysuniete
z cylindrow. Przed przestawieniem lewej i prawej bocznej sekcji roboczej 11 i 14 w pozycje transpor-
towa, nalezy odblokowac lewy i prawy przegub walcowy ramy 17 i 18 wsuwajgc ttoki do cylindréw
lewego i prawego sitownika hydraulicznego srodkowego 19 i 20 i nalezy zablokowac¢ lewy i prawy
przegub walcowy belki 54, 55 wysuwajgc ttoki z cylindrow lewego i prawego sitownika hydraulicznego
bocznego 21 i 22. Kiedy ttoki sitownikéw hydraulicznych 23 i 24 sg wsuniete do cylindrow, wéwczas
lewa i prawa boczna sekcja robocza 11 i 14 skifadajg sie w pozycje transportowg. Wysuwajgce sie ttoki
lewego i prawego sitownika hydraulicznego obracajgcego 25 i 26 powodujg obrét o 90° lewej i prawej
bocznej sekcji roboczej 11 i 14, ktére wspierajg sie na lewym i prawym kole transportowym 13 i 16.
Kopiujgc nierownosc¢ pola lewym i prawym kotem transportowym 13 i 16 lewa i prawa boczna sekcja
robocza 11 i 14 mogg zmienia¢ swoje potozenie wzgledem ramy wdzka 1, poniewaz sg potgczone
lewym i prawym przegubem walcowym ramy 17 i 18, kiére nie sg zablokowane ttokami lewego i pra-
wego sitownika hydraulicznego $rodkowego 19 i 20. Do belki sSrodkowej 9 oraz do lewej i prawej bocz-
nej sekcji roboczej 11 i 14 sg zamontowane kompletne sekcje pielgce 27. Na Fig. 3 przedstawiono



PL 241 628 B1 5

przyktadowo potozenie kompletnej sekcji pielacej 27 w potozeniu roboczym, a na Fig. 4 potozenie
kompletnej sekcji pielacej 27 w potozeniu transportowym. Lewe i prawe koto przednie 2 i 3 wbézka 1 sg
kotami kierowanymi za pomocg sitownika hydraulicznego przedniego 28. Lewe i prawe koto tylne 4 i 5
wozka 1 sg kotami kierowanymi za pomocg sitownika hydraulicznego tylnego 29 (Fig. 2). O$ lewa
przednia 30 lewego kofa przedniego 2 jest osadzona w lewej zwrotnicy przedniej 31, a lewy przedni
sworzen 32 lewej zwrotnicy przedniej 31 jest zakonczony dzwignig przednig 33, ktéra za pomoca pary
obrotowej jest potgczona z przednim drgzkiem poprzecznym 34, a w drugim jego koncu jest potgczony
parg obrotowg z dzwignig podwdjng przednig 35 i prawym przednim sworzniem 36 prawej zwrothicy
przedniej 37. Drugi koniec prawej zwrotnicy przedniej 37 jest potgczony na state z osig prawg 38 pra-
wego kofa przedniego 3. Dzwignia podwdjna przednia 35 za pomocg przegubu walcowego jest pota-
czona z sitownikiem hydraulicznym przednim 28, potgczonym parg obrotowg z ramg wézka 1. Sitownik
hydrauliczny tylny 29 stuzy do sterowania analogicznym uktadem elementéw mechanizmu zwrotnico-
wego lewego i prawego kota tylnego 4 i 5 (Fig. 2). Lewa boczna sekcja robocza 11 podobnie prawa
boczna sekcja robocza 14 sg zbudowane z lewego i prawego wspornika wzdtuznego 39, 40 potgczo-
nych lewym i prawym przegubem walcowym 51 i 55 z lewg i prawg belkg boczng srodkowej sekcji
roboczej 10 i 53 (Fig. 1, 3, 4). Lewy i prawy wspornik wzdluzny 39, 40 majg lewa i prawg dzwignie
krotkg 41 i 42, ktore taczg sie za pomocg par obrotowych z cylindrami lewego i prawego sitownika
hydraulicznego rozktadajgcego 23 i 24, a ttoki lewego i prawego sitownika hydraulicznego rozktadajg-
cego 23 i 24 taczg sie przez pary obrotowe z lewg i prawg belkg boczng srodkowej sekcji roboczej 10
i 53. Lewy i prawy wspornik wzdtuzny 39, 40 sg zakonczone lewg i prawg dzwignig katowg 43 i 44,
z ktérymi sg potgczone parami obrotowymi lewy i prawy sitownik hydrauliczny obracajacy 25 i 26, kto-
rych konce sg potgczone z lewym i prawym wspornikiem poprzecznym 45, 46. Lewy i prawy wspornik
poprzeczny 45 i 46 majg lewe i prawe ramie 47 i 48. Lewy i prawy wspornik poprzeczny 45 i 46 sg
potgczone z lewymi i prawymi przegubami walcowymi obrotnicy 49 i 50 z lewg i prawg dzwignig kagto-
wa 43, 44, a lewe i prawe ramie 47 i 48 sg potgczone lewym i prawym przegubem walcowym belki 54,
55 z lewg i prawg boczng sekcjg roboczg 11 i 14. Na kohcu lewego i prawego ramienia 47, 48 sg za-
montowane lewy i prawy sitownik hydrauliczny boczny 21, 22 stuzgce do blokowania lewego i prawe-
go przegubu walcowego obrotnicy 49, 50 (Fig. 5, 6).

Analogiczny mechanizm wystepuje przy prawej bocznej sekcji roboczej 14 (Fig. 6).

Na wyposazeniu ramy pielnika powinien by¢ podnosnik mechaniczny lub hydrauliczny stuzgcy
do ustawiania srodkowej sekcji roboczej 10, lewej i prawej bocznej sekcji roboczej 11 i 14 podczas
blokowania przegubdéw walcowych sitownikami hydraulicznymi 19, 20, 21, 22.

Wykaz oznaczen:
1 -—rama wdzka,

2 —lewe koto przednie,

3 - prawe koto przednie,

4 —lewe kofo tylne,

5 - prawe koto tylne,

6 - przegub walcowy,

7 —dyszel,

8 - tylna belka ramy wézka,

9 - belka srodkowa,

10 — lewa belka boczna $rodkowej sekcji roboczej,
11 — lewa boczna sekcja robocza,

12 — lewe koto robocze,

13 — lewe koto transportowe,

14 — prawa boczna sekcja robocza,

15 — prawe koto robocze,

16 — prawe koto transportowe,

17 — lewy przegub walcowy ramy,

18 — prawy przegub walcowy ramy,

19 — lewy sitownik hydrauliczny Srodkowy,
20 — prawy sitownik hydrauliczny srodkowy,
21 — lewy sitownik hydrauliczny boczny,

22 — prawy sitownik hydrauliczny boczny,
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23 - lewy sitownik hydrauliczny rozktadajgcy,
24 — prawy sitownik hydrauliczny rozktadajgcy,
25 — lewy sitownik hydrauliczny obracajacy,
26 — prawy sitownik hydrauliczny obracajacy,
27 — kompletna sekcja pielgca,

28 — sitownik hydrauliczny przedni,

29 — sitownik hydrauliczny tylny,

30 — 0$ lewa przednia,

31 - lewa zwrotnica przednia,

32 — lewy przedni sworzen,

33 — dzwignia przednia,

34 — przedni drgzek poprzeczny,

35 — dzwignia podwdjna przednia,

36 — prawy przedni sworzen,

37 — prawa zwrotnica przednia,

38 — 0$ prawa przednia,

39 — lewy wspornik wzdtuzny,

40 — prawy wspornik wzdtuzny,

41 - lewa dzwignia krétka,

42 — prawa dzwignia krétka,

43 - lewa dzwignia katowa,

44 — prawa dzwignia katowa,

45 — lewy wspornik poprzeczny,

46 — prawy wspornik poprzeczny,

47 — lewe ramie,

48 — prawe ramie,

49 — lewy przegub walcowy obrotnicy,

50 — prawy przegub walcowy obrotnicy,

51 — lewy przegub walcowy,

52 — prawy przegub walcowy,

53 — prawa belka boczna srodkowej sekcji roboczej,
54 — lewy przegub walcowy belki,

55 — prawy przegub walcowy belki.

Zastrzezenia patentowe

1. Rama pielnika rzedowego, znamienna tym, ze zawiera woézek (1) z dyszlem (7) i sterowa-

nymi skretnymi kotami przednimi (2, 3) i niezaleznie sterowanymi skretnymi kotami tylnymi
(4, 5) jest potgczona przegubami walcowymi ramy (17, 18) z lewg i prawg belka boczng
srodkowej sekcji roboczej (10, 53), z ktérymi za pomocg lewego i prawego przegubu walco-
wego (51, 52) sg potgczone lewa i prawa boczna sekcja robocza (11, 14) z lewym i prawym
kotem roboczym (12, 15) typu fortepianowego.

. Rama pielnika rzedowego wedlug zastrzezenia 1, znamienna tym, ze zawiera do przesta-
wiania w pozycje pracy i pozycje transportowg bocznych sekcji roboczych (11 i 14) stuza
lewy i prawy sitownik hydrauliczny rozktadajgcy (23, 24) oraz lewy i prawy sitownik hydrau-
liczny obracajgcy (25, 26), a do zablokowania i odblokowania lewego i prawego przegubu
walcowego ramy (17, 18) stuzy lewy i prawy sitownik hydrauliczny srodkowy (19, 20) oraz
do zablokowania i odblokowania lewego i prawego przegubu walcowego belki (54, 55) stuzy
lewy i prawy sitownik hydrauliczny boczny (21, 22).

. Rama pielnika rzedowego wedtug zastrzezenia 1 albo 2, znamienna tym, ze zawiera lewg
i prawg boczng sekcje roboczg (11, 14) zbudowane z lewego i prawego wspornika wzdtuz-
nego (39, 40) potgczonych lewym i prawym przegubem walcowym (51 i 55) z lewg i prawg
belka boczng srodkowej sekcji roboczej (10 i 53), a lewy i prawy wspornik wzdtuzny (39, 40)
majg lewg i prawg dzwignie krotkg (41 i 42), kidre fgczg sie za pomoca par obrotowych z cy-
lindrami lewego i prawego sitownika hydraulicznego rozktadajgcego (23 i 24), natomiast ich
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ttoki taczg sie przez pary obrotowe z lewg i prawg belkg boczng srodkowej sekcji roboczej
(101 53), zas lewy i prawy wspornik wzdtuzny (39, 40) sg zakonczone lewg i prawg dzwignig
katowa (43 i 44), z ktérymi sg potgczone parami obrotowymi lewy i prawy sitownik hydrau-
liczny obracajacy (25 i 26), ktérych konce sg potgczone z lewym i prawym wspornikiem po-
przecznym (45, 46) majgce lewe i prawe ramie (47 i 48), natomiast lewy i prawy wspornik
poprzeczny (45 i 46) sg potaczone lewymi i prawymi przegubami walcowymi obrotnicy (49
i 50) z lewg i prawg dzwignig katowa (43, 44), a lewe i prawe ramie (47 i 48) sg potaczone
lewym i prawym przegubem walcowym belki (54, 55) z lewg i prawg boczng sekcjg robo-
czg (11 14).
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Fig. 6
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