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Pfi sledovén{ pfitomnosti vyp#idané slozky (41) slozkové
p¥ize (4) na pracovnim mist® rotorového dopfadaciho stroje
pomoci snimade (8) pfitomnosti pfize se signél vydavany
snimadgem (8) p¥ftomnosti pfize porovnava s nastavenou
komparagni urovni a pii jeho poklesu pod tuto nastavenou
kompara&ni uroveii se zastavi pfedeni. Po zahajeni predeni se
zjisti Groveil signdlu vydavaného snimagem (8) pfitomnosti
ptize pii vypiadani slozkové p¥ize (4) a podle této trovné se
nastavi kompara&n{ Groveri snimace.
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Zpusob sledovani pfitomnosti vypradané slozky slozkové pfize na pracovnim

misté rotorového dopradaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpusobu sledovani pfitomnosti vypfédané slozky sloZkové
pfize na pracovnim misté rotorového dopfradaciho stroje pomoci snimade
pfitomnosti pfize, pfi némz se signal vydavany snimadem piitomnosti pfize
porovnava s nastavenou komparacni trovni a pfi jeho poklesu pod tuto nastavenou

komparacni Uroven se zastavi predeni.

Dosavadni stav techniky

U rotorovych dopfadacich strojii vyrabéjicich slozkovou pfizi je do spfadaci
jednotky privaden pramen vldken, ktery se ojednocuje na jednotliva vlakna, ktera se
pfivadéji do rotoru, do néhoz se pfivadi také linearni textilni Utvar. V rotoru se
z ojednocenych vlaken vytvafi vypfadang slozka slozkové pfize, ktera se spojuje
s linearnim textilnim Utvarem do sloZkové pfize, ktera se odtahuje pomoci
odtahového ustroji a naviji se na civku. Pfed vstupem do rotoru prochazi linearni
textilni Utvar snimacem pfitomnosti linearniho textilniho Gtvaru, takze v pfipadé
nepfitomnosti linearnino textilniho utvaru se prerusi predeni. Mezi odtahovym
ustrojim a navijecim Ustrojim je umistén snima¢ pfitomnosti pfize, ktery je tvofen
snimac¢em pfitomnosti pfize, u néhoZ se béhem predeni sleduje vydavany signal
tvofeny slozkou napéti a porovnava se s pfedem nastavenou komparaéni trovni a

pfi poklesu signalu pod tuto nastavenou komparaéni Groveii se zastavi piedeni.

Rotorovy dopfadaci stroj je schopen vypiadat slozkovou pfizi z rliznych
textilnich materiald, napfiklad linearni textilni Gtvar mize byt tvofen elastickou pfizi
nebo filamentem, pfi¢emz tloustka lineamiho textilniho Gtvaru mze byt rozdilna.

Podobné muZe byt rozdilna tioustka vypfadané slozky a jeji slozeni.

V pfipadé pferuSeni pfedeni vypiadané slozky slozkové pfize prochazi
rotorem a dale i snimagem pfitomnosti pfize pouze linearni textilni Gtvar. Signal
vydavany snimaem pfitomnosti pfize v8ak mize byt i pfi priichodu samostatného

linearniho textilniho Utvaru vétsi nez je nastavena komparaéni Grovers a linearni
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textilni Utvar je snimaCem povazovan za slozkovou pfizi, takZe nedojde k zastaveni
pfedeni a do spfadaci jednotky se stale podava pramen viaken a pokud se jeho

podavani nezastavi, dojde k zahofeni spiadaci jednotky a hrozi nebezpedi pozaru.

Cilem vynalezu je zabranit tomuto nebezpedi a vytvofit snimaé pfitomnosti
pfize, ktery bude schopen sledovat i pfipadnou nepfitomnost vypiadané slozky ve

vysledné sloZkoveé pfizi.

Podstata vynalezu

Toho je dosazeno zplsobem sledovani pfitomnosti vypfadané slozky
slozkove pfize na pracovnim misté rotorového dopfadaciho stroje, jehoz podstata
spoCiva vtom, Ze po zahajeni pfedeni se zjisti Grovefi signalu vydavaného
snimacem pfitomnosti pfize pfi vypfadani slozkové pfize a podle této Grovné se
nastavi komparacni drovefl snimace. Komparaéni trover se tedy nastavuje podie
parametrli vypfadané slozkové pfize a snimad ptitomnosti pfize je proto schopen
reagovat i na pferuSeni pfedeni vypfadané slozky sloZkové pfize a pti preruseni
predeni vypfadané slozky Ize tedy prerusit piedeni.

Komparacni Groveri se podle naroku 2 nastavuje o konstantni predem
uréenou hodnotu niz8i neZ je zji§téna Groven signalu snimade pfitomnosti pfize po
zahajeni pfedeni slozkové pfize.

Komparacni Grovefi Ize také sniZovat o pfedem nastavené konstantni
procento hodnoty trovné signalu snimace piitomnosti pize zji§téné po zahajeni
pfedeni sloZzkové pfize.

Podle naroku 4 se podle Grovné signalu vydavaného snimadem zvoli
hodnota, o kterou je komparaéni (rovei niz§i, nez je zjisténa Grovef signalu
snimace pfitomnosti pfize po zahajeni piedeni slozkové pfize. Pfi tom Ize hodnoty

snizeni kompara¢ni Urovné vybirat napiiklad z tabulky nebo je poditat na zakladé

pfedem vloZenych funkci.

Podle naroku § se pfi poklesu trovné signalu snimace pfitomnosti pfize pod
nastavenou komparacni Urovern zjistuje, zda soucasné doglo ke zmenseni priméru
vypfadané slozkové pfize pod stanovenou mez a pouze v pfipadé souhlasné

informace se vyda povel k pierugeni pfedeni na pracovnim misté. Timto zpUsobem
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se dosdhne v podstaté absolutni spolehlivosti sledovani pfitomnosti vypfadané

slozky ve vypfadané slozkové pfizi.

Piehled obrazku na vykrese

K objasnéni zplsobu podle vynalezu jsou pfilozeny vykresy, kde znadi obr. 1
schéma pracovniho mista rotorového dopiadaciho stroje, obr. 2 priib&h zavislosti
signalu snimace pfitomnosti pfize na tloustce vypradané sloZkové pfize pro stfedni
tloustku vypradané sloZky a stfedni tloustku linearniho textilniho utvaru, obr. 3
pribéh zavislosti signalu snimade pfitomnosti pfize na tloustce vypradané slozkové
piize pro velkou tloustku vypfadané slozky a velkou tloudtku linearniho textilniho
Utvaru, obr. 4 prib&h zavislosti signalu snimade pfitomnosti pfize na tloustce
vypradané slozkové pfize pro malou tloustku vypradané slozky a malou tloustku
linearniho textilniho Gtvaru a obr. 5 schéma pracovniho mista rotorového

dopradaciho stroje v provedeni se snimagem priiméru pfize nebo s &isti¢em pfize.

Priklady provedeni vynalezu

Zpusob sledovani pfitomnosti vypradané slozky slozkové pfize na pracovnim
misté rotorového dopiadaciho stroje pomoci snimace pfitomnosti pFize podile
vynalezu bude popsan na pfikladu rotorového dopfadaciho stroje pro vyrobu
slozkove pfize obsahujiciho mnoZstvi v fadé vedle sebe uspoiadanych pracovnich
mist, z nichZ kazdé obsahuje spfadaci jednotku 1, do niZ je znamym zplisobem
pfivadén pramen 2 vlaken, ktery se znamym neznazornénym zplsobem ojednocuje
na jednotliva viakna, ktera se piivadéji do spfadaciho rotoru, do né&hoz se pfivadi
takeé linearni textilni Gtvar 3. V rotoru se z ojednocenych vidken vytvari vypradana
slozka 41 slozkoveé pfize, ktera se spojuje s pfivadénym linearnim textiinim Gtvarem
3 do slozkové pfize 4. Vypradana slozkova pfize 4 je zrotoru odtahovana
odtahovym Ustrojim 5 a znamym navijecim zafizenim je navijena na civku 6.

Pred vstupem linedrniho textilniho Gtvaru 3 do spradaciho rotoru je
v blizkosti drahy linearniho textiiniho Gtvaru 3 uspofadan snimaé 7 pfitomnosti
linearniho textilniho dtvaru 3. Mezi odtahovym Ustrojim § slozkové pfize a

navijecim ustrojim 6 slozkové pfize je uspofadan snimad 8 pritomnosti slozkové
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pfize 4, ktery vydava signal, jehoZ velikost odpovida tloustce vypradané slozkové
pfize 4.

ProtoZze tloustka vypfadané sloZzkové pfize 4 je vurCitém rozmezi
proménliva, je proménliva i urovei signalu vydavaného snimaem 8 pfitomnosti
sloZzkové pfize. Na rotorovém dopiadacim stroji Ize vypradat prize o rizné tloustce
podle aktualnich poZadavki uzZivatele. Béhem predeni se porovnava uroveri
signalu snimace 8 s pfedem nastavenou konstantni komparacni Grovni KU, ktera je
niz8i nez uroven signalu snimade odpovidajici minimalni tloustce slozkové pfize,
kterou Ize na stroji vypfadat. Pfi poklesu urovné signalu snimace pod tuto

stanovenou komparaé&ni Groveii se vydava signal o pferuseni pfedeni.

SloZkova pfize 4 je tvofena linearnim textiinim utvarem 3 a vypfadanou
slozkou. Signal o jeji tlousStce je proto tvofen soudtem signall odpovidajicich
tloustce linearniho textilniho Gtvaru 3 a tloustce vypradané slozky 41 slozkové
pfize 4. V pfipadé pferuSeni predeni vypfadané slozky 41 se Uroven signalu
vydavaného snimaCem 8 sniZzi a v pfipadé jejiho poklesu pod nastavenou
konstantni komparacni uroveni dojde k pferuSeni predeni. Vzhledem k tomu, Ze
uzivatel stroje vyrabi na stroji slozkové pfize 4 o rizné tloustce podle aktualnich
pozadavkl jeho odbératell, je konstantni komparacni UGroveil nastavena na
nejCastéji vyrabéné slozkové pfize 4, tedy pfize se stfedni tloustkou linearniho
textilniho Otvaru 3 a stfedni tlousStkou vypfadané slozky 41, jak je znazornéno na.
obr. 2.

Pro tlusté sloZkové pfize 4 obsahujici tlusty linearni textilni utvar 3 a tlustou
vypfadanou slozku 41 nedojde pfi preruSeni predeni vypradané slozky 41
k pferudeni pfedeni, nebot i pfi nepfitomnosti vypradané slozky 41 vydava snimaé

8 signal, jehoz Groven je nad nastavenou konstantni komparaéni Urovni.

Pro tenké sloZkové pfize 4 obsahujici tenky linearni textilni Gtvar 3 a tenkou
vypfadanou slozku 41 vydava pfi pfedeni snimac¢ 8 signal o Grovni nizsi, nez je

nastavena konstantni komparaéni Uroven.

Proto je vyhodnocovaci a/nebo Fidici zafizeni snimate 8 opatieno
prostfedky, které po zahajeni pfedeni na pracovnim misté stroje zjisti Urovei
signalu vydavaného snimadem 8 pfitomnosti pfize pfi vypradani slozkové pfize 4 a

podle této zjisténeé darovné nastavi komparaéni Uroven. Timto zplsobem
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nastavovani komparacni GUrovné se dosahne vzdy nastaveni komparaéni Grovng,
ktere pii pferuSeni pfedeni vypfadané slozky 41 zabezpeduje pokles trovné signalu
pod komparacni uroven, protoZze komparacni troveii byla nastavena podie tloustky

konkrétni pravé vypfadané slozkové pfize 4.

Podle prvniho pfikladu provedeni se komparaéni Grover nastavuje nizsi o
konstantni pfedem urenou hodnotu trovné signalu, nez je zjisténa Groven signalu

snimace 8 pfitomnosti pfize po zahajeni pfedeni slozkové pfize 4.

Podle druhého piikladu provedeni se komparaéni Grovef nastavuje niz$i o
predem stanovené procento hodnoty Grovné signalu snimade 8 pfitomnosti pfize
zjisténé po zahajeni pfedeni slozkové pfize 4.

Podle dalsiho pfikladu provedeni se po zahajeni pfedeni zjisti Grove signalu
vydavaného snimacem 8 pfitomnosti pfize pfi vypfadani slozkové pfize 4 a podle
jeji vySe se zvoli hodnota zdatabaze hodnot snizovani komparadni Grovné.
Databaze hodnot muZe byt tvofena podle potfeby napfiklad tabulkou nebo pogitana

na zakladé pfedem vloZenych funkeci.

Posledni z uvedenych zplsobl se jevi nejpfesnéjsi z hlediska nastavovani
komparacni urovné, pfiemz pfedchozi dva jsou jednodusdsi a tedy i levngjsi pii
zachovani zakladniho poZadavku, tj. nastaveni podle Urovné signalu odpovidajiciho

parametrdm konkrétni vypfadané slozkové pfize 4.

V provedeni podle obr. 5 je pracovni misto dale opatfeno snimadem 9
priméru pfize nebo CistiCem pfize, jehoZ vystup je propojen s vyhodnocovacim
zafizenim snimace 8 pfitomnosti pfize. PYi vyhodnocovani Grovné signalu snimade
8 pfitomnosti pfize se pii poklesu urovné signalu porovnava tento signal
s informacemi o priiméru vypradané slozkové pfize 4 a povel k pFeruseni predeni
na pracovnim misté z divodu pFeruSeni predeni vypfadané slozky se vydavéa pfi
souhlasne informaci obou snimacu 8, 9 o zmenseni tloustky pFize pod stanovenou
mez.
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Patentové naroky

1. Zpusob sledovani pfitomnosti vypfadané slozky slozkové pfize na
pracovnim misté rotorového dopfadaciho stroje pomoci snimade pfitomnosti pfize,
pfi némz se signal vydavany snimagem piitomnosti pfize porovnava s nastavenou
komparacni trovni a pfi jeho poklesu pod tuto nastavenou komparaéni Groven se
zastavi predeni, vyznacujici se tim, Zze po zahajeni predeni se zjisti Grovefi signalu
vydavaného snimacem (8) pfitomnosti pfize pfi vypradani slozkové pfize (4) a

podle této Urovneé se nastavi komparaéni Urovef snimade (8) pfitomnosti pfize.

2. ZpUsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze komparaéni Urovef se
nastavi o konstantni pfedem nastavenou hodnotu nizsi, nes se nastavi zjisténa
roven signalu snimace (8) pfitomnosti pfize po zahajeni pfedeni slozkové pfize

(4).

3. Zplsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze komparacni Groveri se
nastavi o konstantni pfedem nastavenou procentni hodnotu nizsi, nez je zjisténa
urovel signalu snimace (8) pfitomnosti pfize po zahajeni pfedeni slozkové pfize
(4).

4. ZplGsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze podle Urovné signalu
vydavaneho snimacem (8) pfitomnosti pfize se zvoli hodnota, o kterou se nastavi-
komparacni Uroven niZ8i, nez je zji§téna Grover signalu snimade (8) pfitomnosti

pfize po zahajeni pfedeni slozkové pfize (4).

5. Zplsob podle libovolného z ptedchazejicich narokd, vyznacujici se tim,
Ze pfi poklesu Grovné signalu snimade (8) pfitomnosti pfize pod nastavenou
komparacni Grovent se zjiStuje, zda soudasné doslo ke zmengeni priméru
vypfadané slozkové pfize (4) pod stanovenou mez a pouze v pfipadé souhlasné

informace se vyda povel k pferugeni pfedeni na pracovnim misté.
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