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Zpisob povrchové tpravy dievéného, dieviteho a/nebo
celuldzu obsahujiciho substratu probiha tak, Ze zahrnuje
kroky, v nichZ se na substrat nanese lisovany natér a
natérem opatieny substrat se podrobi tlaku a zvySené
teploté k vytvrzeni lisovaného natéru a k ziskéni substratu
s hladkym nétérovym filmem, pfigemZ vynaloZeny tlak je
takovy, Ze substrat neni podstatné stlaten. Po vytvrzeni
lisovaného natéru se na substrat nanese svrchni natér a
tento svrchni natér se vytvrdi. Timto zpisobem vyrobeny
dfevény, drevity a/nebo celuldzu obsahujici substrat je
tedy povrchové upraveny lisovanym natérem a alespofi
jednou vrstvou ozéafenim vytvrditelného natéru
obsahujiciho nezreagované dvojné vazby. Pocet
nezreagovanych dvojnych vazeb v substratu po vytvrzeni
vrstvy ozafenim vytvrditelného natéru, naméfeny
chromatografii s infradervenou detekci, je mensi nez

15 % z celkového poétu dvojnych vazeb pfitomnych

v nevytvrzeném nétérovém prostfedku.
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Zpiisob povrchové dpravy substritu

Oblast techniky

Predkladany vynalez se tyka zpisobi povrchové upravy dievéného, dfevitého a/nebo celulézu
obsahujiciho substrétu, napiiklad dfevéného masivu, dievéné dyhy, impregnovaného papiru nebo
rekonstituovanych dfevénych substrati.

Dosavadni stav techniky

Rekonstituovanymi dfevénymi substraty jsou substraty (podkladovy materiél), vyrobené z dievé-
nych Castic, vldken, vlotek (Supin) nebo hranolkd, jako jsou dfevovlaknové desky, vlaknové sta-
vebni desky o stfedni hustoté, desky s orientovanymi vlakny, znamé Jjako tiiskové desky, dievo-
tiiskové desky a dfevodrtové desky. Takto rekonstituovany dfevény substrat se typicky vyrabi za
zvySeného tlaku a teploty z ¢astic, Supin, hranolktl nebo vldken. Rekonstituovany dievény sub-
strat se normalné vyrabi plisobenim pojiva na &astice, hranolky, Supiny nebo vlakna a nasledné
uspofadéanim takto ovlivnénych &astic, Supin, hranolkd nebo vlédken do formy podlozZky ¢&i rohoze,
a to za vlhka nebo za suchych podminek. Tato ,,podlozka“ stla&i na méné nez 10 % své pavodni
tloustky, to znamena4, Ze tloustka substrétu se stladi o vice nez 90 %. V postupu provadéném za
vihka se béhem kroku stlateni z ,,podlozky* vytlaéi voda, v postupu provadéném za sucha se &as-
tice slisuji tésné dohromady.

Pojivo spojuje astice, hranolky, Supiny nebo vlikna a zvysuje strukturni pevnost a celistvost,
integritu, rekonstituovaného dfevéného substratu a jeho odolnost vigi vodé. Pokud je to zadouci,
miiZe byt rekonstituovany dfevény substrat tvarovan do pozadovaného tvaru nebo opatfen struk-
turovanym povrchem, jako je struktura dfevéného Zilkovani. Typickymi ptiklady rekonstituova-
nych dievénych substrati jsou dfevovlaknové desky, vidknové desky o stfedni hustoté (Medium
Density Fibreboard, MDF), vldknové desky o vysoké hustoté (High Density Fibreboard, HDF)
a drevotiiskové desky.

Zpusob vyroby vldknové desky predklada naptiklad JP 57-113051 A. Tento dokument popisuje,
ze dievené hranolky se vafi k ziskani vlaknitého materidlu a poté se pfida adhezni pryskyfice.
Smés se nasledné za horka lisuje do formy vlaknové desky. Po vylisovani se vlaknitd deska
z vytapéného lisu uvolni. Poté se tato vlaknita deska povrchové upravi (natfe) vodnym roztokem
esterové sloudeniny, a to prostiednictvim stérky, prittokového natiraciho zafizeni nebo sprejove-
ho rozpraSovani. Nevyhodou tohoto zpisobu je, Ze do viaknové desky pronikne pomérné zna¢né
mnozstvi vodného roztoku.

Obitizi, kterd se projevuje pii povrchové tpravé dievéného, dfevitého a/nebo celulézu obsahujici-
ho substrétu, je pomé&rné& vysoka absorpce natéru do substratu. To u téchto substrat zvySuje, ve
srovnani s malo absorbujicimi nebo s neabsorbujicimi substraty, spotiebu natéru. Nadto pomérné
znaCné mnoZstvi natéru, které je nezbytné k povrchové tpravé substratu, vyvolava potiebu delsi
celkové doby suSeni a vétsiho mnozstvi rozpoustédla, které se musi odpafit z natirané vrstvy.

K dalsim obtizim dochézi, pokud se na dfevény, dievity a/nebo celulézu obsahujici substrat nana-
Seji ozafenim (salanim) vytvrzované natérové prosttedky. Takovy zpisob Je popsan naptiklad
v patentu US 4 675 234. Tento dokument popisuje naneseni tenké vrstvy ozafenim vytvrditelného
natéru na mnoZzstvi riznych substratd, napfiklad na dfevo nebo papir. K ziskéni tenké vrstvy na
povrchu takovych substrati je tfeba nanaset pomérné znatné mnoZstvi natérového materialu.
Nevyhodou takového zpiisobu je to, Ze ¢ast natérového materialu, ktera pronikne do substritu,
kde neni vystavena ozafeni, nebude béhem ozafeni vytvrzena. Nevytvrzeny material mize vyvo-
lavat zdravotni a bezpe€nostni rizika i rizika pro Zivotni prosttedi.
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V soucasné dobé je v primyslu natérovych hmot prvotnim zajmem potieba snizit uvolfiovanim
rozpoustédel, zejména t&kavych uhlovodiki, do ovzdusi. Diilezité jsou také problémy, tykajici se
nedostatetné vytvrzenych, ozafenim vytvrditeinych materiald.

Podstata vynalezu

Predkladany vynalez se zamétuje na zpisob povrchové tpravy dfevéného, dievitého a/nebo celu-
16zu obsahujiciho substratu s nizkou spotfebou natéru. K dosazeni tohoto cile zahrnuje zpisob
podle predkladaného vynalezu kroky, v nichz:

a) se na substrat nanese lisovany natér;

b) natérem opatfeny substrat se podrobi tlaku a zvysené teploté k vytvrzeni lisovaného natéru
ak ziskani substratu s hladkym natérovym filmem, pfi¢emz vynaloZeny tlak je takovy, Ze
substrat neni podstatn¢ stlacen;

¢) po vytvrzeni lisovaného natéru se na substrat nanese svrchni natér; a
d) zmin&ny svrchni natér se vytvrdi.

Pro ugely ptedkladaného vynalezu je tlakem, pfi némz substrat neni podstatné stlacen, takovy
tlak, ktery primérnou tloustku substratu zmensi o méné nez 10 % jeji ptivodni hodnoty.

Zpusob, pfi némz neni substrat podstatné stlacen, zahrnuje jakykoliv postup, pii némz je substrat
mistné stladen o vice nez 10 %, ale kde primérna tloustka substratu je zmensena o méné nez
10 % své phivodni hodnoty. Takové mistni stlaceni miZze nastat, pokud je v kroku uplatfiovani
zvyseného tlaku a teploty na substrét na tento substrat aplikovan specialni vzorek.

Ve zpisobu podle predkladaného vynalezu se k utésnéni (uzavieni) povrchu substratu a ke sni-
zeni jeho absorpce néatéru pouzivé lisovany natér. Bézné se lisovany natér nanasi jako vodna ko-
loidni disperze (rozptyl), oznagovana také jako polymerni latexova emulze. Takovy lisovany
natér obsahuje &astice polymeru ethylenové nenasyceného monomeru, pri¢emz tento polymer ma
T, v rozmezi od 10 do 100 °C, a ¢astic plniva a/nebo barviva (pigmentu).

Polymerizovana latexova emulze, hodici se pro vytvafeni hladkych tvrdych natérii na povrchu
nebo hrané substratu, obsahuje od 10 do 60 % hmotnostnich, vzhledem k pevnym latkdam v emul-
zi, polymernich &astic polymeru ethylenové nenasycen¢ho monomeru, kdy tento polymer ma T,
v rozmezi od 10°C do 100°C, a od 40 do 60 % hmotnostnich, vzhledem k pevnym latkam
v emulzi, &astic plniva a/nebo barviva (pigmentu).

Lisovany natér normalné poskytuje nejen hladky natér na povrchu a/nebo na hranach substratu,
ale také vrstvu, kter4 zlepsuje adhezi, ptilnavost, mezi substratem a jakymikoliv dalsimi vrstvami
natéru, které jsou naneseny na substrat.

Latexova emulze miize byt na substrat nanesena b&znymi prostiedky, jako jsou zavésové natiraci
zafizeni, rozprasovaci tryska, valcové natiraci zafizeni, prittokové natiraci zafizeni, nebo protla-
ovanim, extruzi, coZ je zv1a$té vyhodné pro natirani hran. Vrstva mizZe byt nanesena na vice nez
jednu stranu substratu, jako na Celni i na zadni stranu, nebo podél hran v podstaté plosného sub-
stratu, nebo na povrch tvarovaného substratu, jako je vylisek nebo tvarovany dvefni panel.

K urychleni odpateni vody z latexové emulze se substrat pred nanesenim latexové emulze volitel-
n& predehiiva po dobu 10 sekund aZ 5 minut na teplotu v rozmezi od 30 do 80 °C a lépe od 40 do
60 °C.
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Latexova vrstva je snizenim obsahu vlhkosti vysuSena na vytvrzenou vrstvu. Normalné je vrstva
vysusena na obsah vlhkosti v rozmezi od 0 do 20 % hmotnostnich vzhledem k obsahu pevnych
latek ve vrstvé. Patfi¢né teploty suseni a doba suseni Jsou vhodné upraveny pro pouzitou polyme-
rizovanou latexovou emulzi a tlou$tku nanasené vrstvy. VynaloZena teplota suseni se typicky
pohybuje od teploty prostiedi do 120 °C a Iépe od 50 °C do 80 °C. Doba suSeni se odpovidajicim
zpisobem zkracuje pro vys3i vynaloZené teploty suseni a prodluZuje pro nizsi vynaloZené teploty
suSeni. Vhodné jsou b&zné prostedky suseni, jako konvekéni vzduchové susarna nebo dopravni-
kovy pas, prochazejici tunelem, vyh¥ivanym infracervenym svétlem.

SuSena vrstva je poté ur¢itou dobu lisovana tlakem, pohybujicim se od 0,1 N/mm? do 3,5 N/mm?®
a lépe od 0,14 N/mm? do 2,0 N/mm’. Nanesen4 vrstva mize byt béhem tohoto lisovani zah¥ivana.
Teplota a doba zahfivani jsou upraveny tak, aby se predeslo tepelnému rozkladu vysledného naté-
ru nebo substratu, anebo nalepeni natéru na desky lisu. Patfiéné teploty se typicky pohybuji od
20 °C do 300 °C.

Po kroku lisovani nebo soub&zné s nim se latexové vrstva vytvrzuje po pfisluSnou vytvrzovaci
dobu a pfi patfiéné teploté vytvrzovani, které jsou vhodné pro pouzitou polymerizovanou latexo-
vou emulzi. Doba a teplota vytvrzovéni se upravi tak, aby se piedeslo tepelnému rozkladu
vysledného natéru nebo substratu. Patiiéné teploty vytvrzovani se typicky pohybuji od 20 °C do
300 °C a Iépe od 170 do 235 °C a pattiéna doba vytvrzovani se pohybuje od 120 minut do 1 az
5 sekund, lépe pak od 30 minut do 1 minuty.

Krok vytvrzovani se s vyhodou provadi soudasné s vynaloZenim patfi¢ného vytvrzovaciho tlaku,
vhodného pro pouzitou polymerizovanou latexovou emulzi. Vhodny vytvrzovaci tlak se pohybu-
je 0od 0,1 N/mm’ do 3,5 N/mm” a Iépe od 0,14 N/mm” do 2,0 N/mm”. Vhodné teploty vytvrzeni se
pohybuji od 50 °C do 250 °C a Iépe od 150 °C od 200 °C. Vhodna doba vytvrzeni se pohybuje od
0,1 sekundy do 5 minut. BéZné prostfedky pro lisovani za horka, jako je formovaci lis, majici
pneumatické nebo hydraulické tlakové vyhiivané desky, jsou vhodné pro vsadkovy pracovni
postup. B&zné prostredky pro lisovani za horka, jako jsou dvojice zahtivanych kalandrovacich
valed, série zahfivanych kalandrovacich valct, dvojice soubzné umisténych zahfivanych do-
pravnikovych pésii, nebo ultrafialova vytvrzovaci svétla, mohou byt pouZzity pro nepfetrzity pra-
covni postup, pti némz je substrat mezi nimi lisovan. Upfednostiiovanym postupem pro soub&zné
lisovani a vytvrzovani lisovaného natéru je kalandrovani pfi zvySené teplotg.

Takto ziskany hladky film natéru na substratu je poté pouZit k naneseni dal3i natérové vrstvy, na-
piiklad svrchniho natéru. Pokud se tyka slozeni natéru, ktery mize byt pouZit jako svrchni natér,
pokud existuje dobra ptilnavost mezi svrchnim natérem a nat¢rovym filmem na povrchu substra-
tu, neni uplatiiovano Zadné omezeni. Pro svrchni natér mohou byt pouzity jak pigmentové (zabar-
vene) nat€rove prostredky, tak i nepigmentové natérové prostfedky. S ohledem na sniZeni mnoz-
stvi rozpoustédla, uvoliiovaného b&hem suseni a na vytvrzovani svrchniho natéru se uptednost-
fluje pouZiti natérd rozpustnych v rozpoustédle s vysokym podilem pevné faze, natérim rozpust-
nym vodou nebo termoplastickym natérim.

Vzhledem k tomu, Ze se vyroba substritii s povrchovou upravou podle piedkladaného vynalezu
v primyslovém métitku s vyhodou provadi v pomémné kratkém &asovém ramci, mély by byt doby
vytvrzeni a vysuleni co nejkratsi. Vytvrzeni a vysuseni svrchniho natéru miize byt urychleno za-
hfatim substratu, oviem s ohledem na jeho vici teplot€ citlivou podstatu to neni vzdycky mozné.
Proto se dava pfednost pouziti ozafenim (salanim) vytvrditelného svrchniho nétéru, ktery mize
byt vytvrzen béhem priméfené kratké doby bez nutnosti priliSného zahfivani substratu.

Normalné neni pouziti ozafenim vytvrditelnych natérovych prostiedki pro povrchovou tpravu
dievénych, dfevitych a/nebo celuldzu obsahujicich substratti doporu¢ovano, nebot’ natérové pro-
stfedky budou pronikat do p6rii a vzhledem k tomu, ¥e ozakeni do t&chto oblasti nedoséhne, vy-
sledkem je nevytvrzeny natérovy material. To miize vyvolavat zdravotni a bezpe¢nostni problé-
my i problémy tykajici se Zivotniho prostiedsi, napriklad pokud je substrat fezan nebo brousen.
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Tyto obtize nastavaji dokonce i n¢kolik let poté, co byl nanesen lak. OvSem ve zpusobu podle
piedkladaného vynalezu se lisovany natér nanasi na substrat pred nanesenim ozéafenim vytvrditel-
ného natérového prostiedku. Tento lisovany natér G¢inné zabrafiuje pronikani ozafenim vytvrdi-
telného natérového prostiedku do substratu.

V rozsahu zde piedkladaného vynalezu je ozafenim vytvrditelnym natérovym prostfedkem
takovy natérovy prostredek, ktery je vytvrditelny za pouZiti elektromagnetického zafeni, majiciho
vinovou délku A < 500 nm, nebo za pouziti zafeni elektronovych paprskii. Pfikladem elektromag-
netického zafeni, majiciho vlnovou délku A < 500 nm, je napfiklad ultrafialové zafeni.

V principu je ve svrchnim nétéru, pouZzitém ve zpiisobu podle predkladaného vynalezu, mozné
pouzit jakoukoliv vytvrditelnou pryskyfici nebo smes takovych pryskyfic. Tyto pryskyfice jsou
pitomné v mnozstvi od 20 do 100 % hmotnostnich prosttedku. S vyhodou je pak pryskyfice pii-
tomna v mnozstvi od 30 do 90 % hmotnostnich a je3té lépe v mnozstvi od 40 do 90 % hmotnost-
nich.

Bylo zjisténo, Ze pro pouziti jako svrchni natérové prostfedky jsou velmi vhodné polyesterove
akrylatové pryskyfice. Pfiklady vhodnych obchodné dostupnych polyesterovych akrylatovych
pryskyfic jsou: Crodamer UVP-215, Crodamer-UVP-220 (obé od firmy Croda), Genomer 3302,
Genomer 3316 (obé& od firmy Rahn), Laromer PE 44F (od firmy BASF), Ebecryl 800, Ebecryl
810 (ob& od firmy UCB), Viaktin 5979, Viaktin VTE 5969 a Viaktin 6164 (100%) (vSechny od
firmy Vianova).

Ve svrchnich natérovych prostiedcich mohou byt také pouzity epoxydoveé akrylatové pryskyfice.
Priklady obchodn& dostupnych epoxydovych akrylatovych pryskyfic jsou Crodamer UVE-107
(100%), Crodamer UVE-130 (ob& od firmy Croda), Genomer 2254, Genomer 2258, Genomer
2260. Genomer 2263 (viechny od firmy Rahn), CN 104 (od firmy Cray Valley) a Ebecryl 3500
(od firmy UCB).

Ve svrchnich natérovych prostiedcich mohou byt také pouzity polyetherové akrylatove pryskyfi-
ce. Priklady obchodn& dostupnych polyetherovych akrylatovych pryskyfic jsou Genomer 3456
(od firmy Rahn), Laromer PO33F (od firmy BASF), Viaktin 5968, Viaktin 5978 a Viaktin VTE
6154 (vSechny od firmy Vianova).

Ve svrchnich natérovych prostfedcich mohou byt také pouzity uretanové (ethylkarbamatov¢)
akrylatové pryskyfice. Piiklady obchodné dostupnych uretanovych akrylatovych pryskyfic jsou
CN 934, CN 976, CN 981 (viechny od firmy Cray Valley), Ebecryl 210, Ebecryl 2000, Ebecryl
8800 (viechny od firmy UCB), Genomer 4258, Genomer 4652 a Genomer 4675 (vSechny od
firmy Rahn).

Jinymi priklady ozafenim vytvrditelnych pryskyfic, které lze pouzit ve svrchnich natérovych pro-
stfedcich pouzivanych ve zpisobu podle predkladaného vynélezu, jsou kationtové pryskyfice
vytvrditelné UV zafenim, jako cykloalifatické epoxidové pryskyfice (Uvacure 1500, Uvacure
1501, Uvacure 1502, Uvacure 1530, Uvacure 1531, Uvacure 1532, Uvacure 1533, Uvacure 1534,
Cyracure UVR—6100, Cyracure UVR-6105, Cyracure UVR-6110 a Cyracure UVR-6128, vSech-
ny od firmy UCB Chemicals), nebo Sarat K126 (od firmy Sartomer), akrylatem modifikované
cykloalifatické pryskyfice, pryskyfice na bazi kaprolaktonu (SR 495, tj. kaprolaktonakrylat od
firmy Sartomer), Tone 0201 (4. kaprolaktontriol), Tone 0301, Tone 0305, Tone 0310 (vSechny
jsou kaprolaktonitrioly od firmy Union Carbide), alifaticky urethanovy divinylether, aromaticky
vinyletherovy oligomer, bis—imid kyseliny maleinové, diglycidyletherbisfenolu A nebo neo-
pentylglykolu, akrylovy monomer s hydroxylovou funkCni skupinou, epoxidova pryskyfice
s hydroxylovou funkéni skupinou, epoxidovany Inény olej, epoxidovany polybutadien, glycidyl-
ester nebo epoxidova pryskyfice Saste¢né akrylovaného bisfenolu A.
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Dale mohou byt ve svrchnich natérovych prostiedcich, pouZivanych ve zpiisobu podle predklada-
ného vynélezu, pouzity UV zifenim vytvrditelné, vodou rozpustn€ pryskyfice, jako jsou alifatic-
ké polyuretanové disperze (Lux 101 VP od firmy Alberdingk, Boley), zejména polyuretanové
disperze s (meth)akryloylovymi funkénimi skupinami. Velmi dobré vysledky je mozné ziskat,
pokud polyurethanové pryskyftice s (meth)akryloylovymi funk&nimi skupinami obsahuiji alkylen-
oxidové skupiny.

Dal$imi ozafenim vytvrditelnymi prysky¥icemi, které Je moZné pouzit, jsou naptiklad slouéeniny
obsahujici vinylether, nenasycené polyesterové pryskyfice, akrylované polyether—polyolové slou-
Ceniny, (meth)akrylované epoxidované oleje, (meth)akrylované hypervétvené polyestery, silikon-
akrylaty, slouceniny s funkénimi skupinami imidu kyseliny maleinové, nenasycené imidové
pryskyfice, slouCeniny vhodné pro svétlem indukované (foto—indukované) kationtové vytvrzeni,
nebo smési takovych latek.

K ziskani vhodné nanaseci viskozity svrchniho natéru mohou byt jako ¢inidla snizujici viskozitu
pfidany dobfe znamé monomery, vytvrditelné ultrafialovym zéfenim a také reaktivni oligomery.
Priklady téchto reaktivnich oligomerd jsou diakrylat tripropylenglykolu (TPGDA), diakrylat
hexandiolu (HDDA) a 2-hydroxyethylmethakrylat (HEMA).

Prostfedek miize dale obsahovat také fotoiniciator nebo smés fotoiniciatori. Piiklady vhodnych
fotoiniciatoru, které lze pouzit v ozafenim vytvrditelnym prostiedku podle ptedkladaného vynale-
zu, jsou benzoin, benzoinové ethery, benziketaly, a,a—dialkoxyacetofenony, a~hydroxyalkyl-
fenony, a-aminoalkylfenony, acylfosfinové oxidy, benzofenon, thioxantony, 1,2-diketony
a smési takovych sloucenin. Pouzit je mozné také kopolymerizovatelné biomolekularni fotoini-
ciatory nebo slougeniny s funkénimi skupinami imidu kyseliny maleinové. V ozafenim vytvrdi-
telném nétérovém prostiedku mohou byt piitomné také pomocné inicidtory (co—initiators), jako
pomocna iniciacni ¢inidla na bazi aminu. Podobné mohou byt pouzity fotoiniciatory vytvrzeni
dennim svétlem.

Pfiklady vhodnych, obchodné dostupnych fotoiniciatori Jjsou: Esacure KIP 100F a Esacure KIP
150 (oba od firmy Lamberti), Genocure BDK a Velsicure BTF (oba od firmy Rahn), Speedcure
EDB, Speedcure ITX, Speedcure BKL a Speedcure DETX (v8echny od firmy Lambson),
Cyrasure UVI-6991, Cyracure UVI-6974, Cyracure UVI-6979, Cyracure UVI-6992 (vechny
od firmy Union Carbide) a CGI-901, Darocur 184, Darocur 500, Darocur 1000 a Darocur 1173
(v8echny od firmy Ciba Chemicals).

Ovsem pritomnost fotoiniciatoru neni nezbytna. Obecné, pokud se k vytvrzeni prostiedku pouzije
ozafeni elektronovym paprskem, neni nutné p¥idavat fotoiniciator. Pokud se pouziva ultrafialové
zafeni, fotoiniciator se obecné pridava.

Ackoli celkové mnozstvi fotoinicidtoru v prostiedku neni kritickou otazkou, mélo by byt dostacu-
Jici k dosazeni ptijatelného vytvrzeni natéru pii jeho ozafeni. Oviem jeho mnozstvi by rovnéz
nemélo byt tak velké, aby zapornym zpisobem ovliviiovalo vlastnosti vytvrzovaného prostiedku.
Pokud se k vytvrzeni natéru pouziva elektromagnetické zafeni o vinové délce A < 500 nm, pro-
stfedek by mél obecné obsahovat 0,1 % hmotnostniho az 10 % hmotnostnich fotoiniciatoru, poci-
tano vzhledem k celkové hmotnosti prostiedku.

Prostfedek miize také obsahovat jedno nebo vice plniv, nebo pfidavnych latek. Plnivy mohou byt
Jakakoliv plniva, zndma odbornikiim v oboru, napfiklad siran barnaty, siran vapenaty, uhli¢itan
vapenaty, oxidy kiemi&ité (siliky) nebo kfemicitany) jako talek, Zivec, kaolin). Pfidany mohou
byt také pomocné latky, jako stabilizatory, antioxidanty, vyrovnavaci ¢inidla, ¢inidla pasobici
proti usazovani, zmatfiujici ¢inidla, modifikétory reologického chovani, povrchové aktivni &inid-
la, aminové synergicka &inidla, vosky, nebo promotory adhese (pfilnavosti). Obecn& natérovy
prostfedek podle predkladaného vynalezu obsahuje 0 az 50 % hmotnostnich plniv a/nebo pridav-
nych latek, po¢itano vzhledem k celkové hmotnosti natérového prostiedku.
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Svrchni natérovy prostiedek, pouZity ve zpiisobu podle predkladaného vynalezu, muze také obsa-
hovat jeden nebo vice pigmentd (barviv). V ozafenim vytvrditelném prostiedku podle predklada-
ného vynalezu mohou byt pouzity pigmenty, zndmé odbornikiim v oboru. Je vsak tfeba vénovat
pozornost tomu, aby pigmenty nevykazovaly pfili$ velkou absorpci zafeni, pouzivaného k vytvr-
zeni prosttedku. Obecng prostiedek podle predkladaného vynalezu obsahuje 0 az 40 % hmotnost-
nich pigmentu, po&itano vzhledem k celkové hmotnosti natérového prostedku.

Svrchni natér mize byt nanasen na substrat obvyklymi prostiedky, jako jsou zavésové natiraci
zafizeni, rozprasovaci tryska, valcové natiraci zafizeni ¢i pritokové natiraci zatizeni.

Volitelné se pred nanesenim svrchniho natéru nanasi na hladky natérovy film na povrchu substra-
tu jedna nebo vice dalsich natérovych vrstev, tak zvanych stfednich natérovych vrstev. To se
provadi naptiklad k poskytnuti lep3i pfilnavosti svrchniho natéru nebo pro ziskani svrchniho
natéru se specialnimi vlastnostmi.

Pokud je dosazena dobra pfilnavost mezi natérovou vrstvou (vrstvami) a natérovym filmem na
povrchu substratu, potom v principu neexistuji Zidna omezent, tykajici se natérového prostfedku,
ktery lze pouzit pro natérovou vrstvu (vrstvy). PouZity mohou byt jak prostiedky s obsahem pig-
menti, tak i bez jejich obsahu. S ohledem na snahu o snizeni mnoZstvi rozpoustédla, uvolfiované-
ho béhem sugeni a vytvrzovani natérového prostiedku, je upfednostiiovino pouZiti natéri roz-
pustnych v rozpoustédle s vysokym podilem pevné faze, natérim rozpustnym vodou nebo
termoplastickym natérim. Vzhledem k tomu, Ze vyroba substrati s povrchovou upravou podle
piedkladaného vynalezu v primyslovém méfitku je s vyhodou provadéna v pomémé kratkém
tasovém ramci, mély by byt doby vytvrzeni a vysudeni natérového prostiedku co nejkratsi.
Vytvrzeni a vysuSeni natérového prostiedku mize byt urychleno zahfatim substratu, ovSem
s ohledem na jeho viii teploté citlivou podstatu to neni vzdycky mozné. Proto se dava prednost
pouziti ozafenim vytvrditelného nétérového prostredku.

Pro ptidavnou stfedni natérovou vrstvu (vrstvy) mohou byt pouZity v principu stejné typy natéro-
vych prostredki jako pro svrchni natérovou vrstvu, tfebaze neni nezbytné, aby pridavna stfedni
natérova vrstva (vrstvy) a svrchni natér mély stejné slozeni.

K ziskani vhodné nanaseci viskozity stfedni vrstvy nebo vrstev mohou byt jako €inidla snizujici
viskozitu pfidany dobie znamé monomery vytvrditelné ultrafialovym zafenim a také reaktivni
oligomery. Piiklady téchto reaktivnich oligomert jsou diakylat tripropylenglykolu (TPGDA),
diakrylat hexandiolu (HDDA) a 2-hydroxyethylmethakrylat (HEMA).

Stiedni natérové vrstva (vrstvy) mohou byt nanaSeny na substrat obvyklymi prostfedky, jako jsou
zAvésové natiraci zafizeni, rozprasovaci tryska, valcové natiraci zafizeni ¢i pritokové natiraci za-
tizeni.

Volitelné se na substrat pred nanesenim svrchni vrstvy aplikuje potisk. To se muze provadét
k ziskani substréatu se specifickou povrchovou strukturou, barvou nebo texturou.

Pro povrchovou tipravu devéného, dievitého a/nebo celulozu obsahujiciho substratu v priimyslo-
vém procesu se uptednostiiuje takovy zpiisob, pfi némz se veskeré natérové kroky a kroky vytvr-
zeni provadgji na jedné vyrobni lince. P¥i takovém zpisobu se substrat umisti na dopravnik, ktery
se pohybuje plynulou rychlosti. Substrat se pak nasledné natira lisovanym natérem, zahiiva se
a lisuje k vysuseni a vytvrzeni lisovaného natéru, voliteln& se natira pfidavnou natérovou vrstvou
(vrstvami), zahiiva se nebo se jinym zptisobem ovliviiuje k vytvrzeni volitelné ptitomné vrstvy
(vrstev), volitelné se opatii potiskem, natira se svrchnim natérem a zahfiva se nebo se jinym zpi-
sobem ovliviiuje k vytvrzeni svrchniho natéru.
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Zpisob podle predkladaného vynalezu, pfi némz se dievény, dfevity a/nebo celuldzu obsahujici
substrét natird (povrchové upravuje) nejprve nanesenim lisovaného nétéru a poté nanesenim dalsi
nat€rové vrstvy (vrstev), poskytuje proti zptisobu, p¥i némz se lisovany natér nepouziva, nasledu-
jici vyhody:

—  SniZeni celkového mnoZstvi natéru, potiebného k ziskani substratu se stejnymi vlastnostmi
a vzhledem.

—  SniZeni celkového mnoZstvi rozpoustédla, potiebného k ziskani substratu se stejnymi vlast-
nostmi a vzhledem.

—  SniZeni celkového mnozstvi energie, potiebné k ziskani substratu se stejnymi vlastnostmi
a vzhledem.

—  ZvIasté u substratil, které jsou natfeny svrchnim natérem vytvrditelnym ultrafialovym zafe-
nim nebo stfednim natérem vytvrditelnym ultrafialovym zafenim, snizeni mnostvi nezrea-
govanych monomeri. Tyto monomery mohou vyvolavat zdravotni a bezpe¢nostni problémy
i problémy, tykajici se Zivotniho prosttedi, naptiklad pokud Je substrat fezan nebo brousen.
Takové problémy se mohou vyskytnout dokonce i nékolik let po naneseni laku.

—  Zlepseni tepelné odolnosti substratu.

Predkladany vynalez se dile tyka dievéného, dievitého a/nebo celulézu obsahujiciho substratu,
natfeného lisovanym nétérem a alespoii jednou néatérovou vrstvou vytvrditelnou ozafenim, pfi-
¢emZ poCet nezreagovanych dvojitych vazeb v substratu po vytvrzeni ozafenim vytvrditelné naté-
rové vrstvy, méfeny pomoci infradervené chromatografie (IR Chromatography) je nizsi nez 15 %
a lépe nizsi nez 10 % z celkového poctu dvojnych vazeb, pfitomnych v nevytvrzeném natérovém
prostfedku. Tento maly pocet nezreagovanych dvojnych vazeb je pravd&podobné dén acinnym
uzavfenim porézniho povrchu substratu po pouziti lisovaného natéru. Diky tomuto uzavieni &i
utésnéni je sniZzeno proniknuté ozafenim vytvrditelné natérové vrstvy do substratu.

Vyraz ,infra¢ervena chromatografie by mél byt v kontextu tohoto vynalezu chapan jako oznadu-
Jici chromatografii, nésledovanou infradervenou spektroskopii, napiiklad plynovou chromatogra-
fil, po niZ nasleduje infratervené spektroskopie (spektroskopie v oblasti infraerveného svétla).
Pokud je pouZita kapalinova chromatografie, je tieba dat pozor, aby se infraervené spektrum
mobilni faze nekiizilo, neinterferovalo s infratervenym spektrem vzorku.

Mnozstvi extrahovatelnych latek lze méfit odebranim vzorku z povrchu substratu o rozmérech
Sem’ x 1 az 2 mm, extrakci vzorku v dichlormethanu a analyzou dichlormethanu s obsahem
extrahovatelnych latek za pouziti GC/FID (plynové chromatografie/detekei ionizace v plameni,
Gas Chromatography/Flame Ionization Detection) v kombinaci s GC/MS (plynovou chromato-
grafii/hmotovou spektroskopii).

Predkladany vynalez bude osvétlen sodkazem na nasledujici Ptiklady provedeni vynalezu.
Ty jsou zamySleny pouze k oziejmeni vynalezu a nemaji byt chapany jako omezujici jeho rozsah
Jjakymkoliv zptisobem.
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Ptiklady provedeni vynalezu

Ptiklad 1A

Substrét tvofeny dievovlaknovou deskou o stfedni hustoté (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pés, pohybujici se rychlosti 15 m/minutu a bile zbarvena (pigmen-
tovand) lisovany natérova emulze, obsahujici (ve hmotnostnich dilech):

26,7 hmotn. dilu vody,

20,7 hmotn. dilu akrylového polymeru, majiciho T, 34 °C,
16,8 hmotn. dilu barviva (pigmentu),

31,5 hmotn. dilu smési plniv, a

4,3 hmotn. dilu smési pfidavnych latek,

byla na MDF substrat nanesena v mnozstvi 15 az 20 g/m’. Lisovany natér byl ponechan vy-
schnout priichodem MDF substratu susarnou a poté byl tento lisovany natér lisovan a vytvrzen
priichodem dvojici kalandrovacich valci pfi teplot¢ mezi 150 °C a 200 °C a tlaku 1 N/mm’,

Na povrch takto vytvofeného nétérového filmu byl za pouziti zavésového natiraciho zafizeni na-
nesen v rozpoustédle rozpustny, bile zabarveny svrchni natér (Proff 355 NCS S-0502 Y, dostup-
ny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings, AB, Svédsko, nafedény na obsah pevnych latek, susi-
ny, 50 % hmotnostnich), v mnozstvi 100 g/mz. Svrchni natér byl ponechan vytvrdit prichodem
substratu druhou susarnou.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho péasu.

Piiklad 1B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek pfipraven natfeny (povrchove upraveny) MDF
substrat bez pouziti lisovaného natéru. V prvnim kroku byl nanesen natér v rozpoustédle rozpust-
ného uzaviraciho néatéru (Proff Surf 150, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB,
Svédsko) a ve druhém kroku byl nanesen bile zabarveny, v rozpoustédle rozpustny svrchni natér
z Ptikladu 1A, v mnoZstvi 100 g/m’. K ziskani substratu, majiciho stejné vlastnosti a také vzhled
jako v Prikladu 1A, musel byt ovSem uzaviraci natér nanesen v mnozstvi 100 g/m’.

Ve srovnani s Piikladem 1A muselo byt v tomto srovnavacim piikladu pouzito k ziskani povr-
chové upraveného MDF substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu o 100 % vice rozpoustédla.
Nadto byla, vzhledem k objemu rozpoustédla, které muselo byt odpafeno, ve srovnavacim piikla-
du vyssi spotieba energie na cely vyrobni postup.

Ptiklad 2A

Substrét tvofeny dievovlaknovou deskou o stfedni hustoté (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pas, pohybujici se rychlosti 15 ml/minutu a bile zbarveny lisovany
natér z Prikladu 1A byl na MDF substrat nanesen v mnozstvi 15 az 20 g/m’. Tento lisovany natér
byl ponechan vyschnout prichodem MDF substratu susarnou a poté byl lisovany natér lisovan
avytvrzg:n priichodem dvojici kalandrovacich véled pfi teploté mezi 150 °C a 200 °C a tlaku
1 N/mm”.
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Na povrch takto vytvofeného natérového filmu byl za pouziti zavésového natiraciho zatizeni na-
nesen bile zabarveny svrchni natér (IC 102 Tkeawhite 5, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood
Coatings AB, Svédsko, nated€ny na obsah pevnych latek, susiny, 35 % hmotnostnich), v mnoz-
stvi 100 g/m?. Svrchni natér byl ponechan vytvrdit prichodem substratu druhou susarnou.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravniko-
vého pasu.

Ptiklad 2B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek pfipraven natfeny (povrchové upraveny) MDF
substrdt bez pouziti lisovaného natéru. V prvnim kroku byl nanesen v rozpousteédle rozpustny
uzaviraci natér (Proff Surf 150, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko)
a ve druhém kroku byl nanesen bile zabarveny svrchni natér z Ptikladu 2A, v mno¥stvi 100 g/m’,
K ziskani substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu jako v Piikladu 2A musel byt uzaviraci na-
t&r nanesen v mnozstvi 100 g/m’.

Ve srovnani s Pfikladem 2A muselo byt v tomto srovnavacim piikladu pouZzito k ziskani povr-
chové upraveného MDF substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu o 100 % vice rozpoustédia.
Nadto byla, vzhledem k objemu rozpoustédla, které muselo byt odpateno, ve srovnavacim prikla-
du vyS3i spotieba energie na cely vyrobni postup.

Priklad 3A

Substrat tvofeny dfevovlaknovou deskou o stfedni hustotd (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pas, pohybujici se rychlosti 15 mI/minutu a bile zbarveny lisovany
natér z Pfikladu 1A byl na MDF substrat nanesen v mnozstvi 15 az 20 g/m’. Tento lisovany néatér
byl ponechan vyschnout pricchodem MDF substratu sudarnou a poté byl lisovany natér lisovan
avytvrzg:n prichodem dvojici kalandrovacich vélc pfi teplotd mezi 150 °C a 200 °C a tlaku
1 N/mm*,

Na povrch takto vytvofeného natérového filmu byl za pouziti zavésového natiraciho zafizeni na-
nesen bile zabarveny, ve vod¢ rozpustny svrchni natér (Aqua Téck Line, dostupny od firmy Akzo
Nobel Wood Coatings AB, Svédsko), v mnozstvi 100 g/m’. Svrchni natér byl ponechan vytvrdit

prichodem substratu druhou su$arnou.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho pasu.

Piiklad 3B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek piipraven natfeny (povrchové upraveny) MDF
substrat bez pouziti lisovaného natéru. V prvnim kroku byl nanesen v rozpoustédle rozpustny
uzaviraci nat€r (Aqua Tick Line, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko)
a ve druhém kroku byl jako svrchni natér nanesen stejny, bile zabarveny, ve vodg rozpustny natér
v mnozstvi 100 g/m’. K ziskani substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu jako v Piikladu 3A
musel byt podkladovy natér nanesen v mnoZstvi 100 g/m’.

Ve srovnani s Pfikladem 3A byla, vzhledem k vétsimu objemu vody, ktery musel byt odpafen,
v tomto srovnavacim piikladu vy3si spotfeba energie na cely vyrobni postup.
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Ptiklad 4A

Substréat tvofeny dievovlaknovou deskou o stiedni hustoté (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pas, pohybujici se rychlosti 15 ml/minutu a bile zbarveny lisovany
natér z Prikladu 1A byl na MDF substrat nanesen v mnozstvi 15 az 20 g/m’. Tento lisovany natér
byl ponechan vyschnout prichodem MDF substratu susarnou a llsovany natér byl poté vylisovan
a vytvrzen prichodem dvojici kalandrovacich valcd pii teploté mezi 150 °C a 200 °C a tlaku
1 N/mm’,

Na povrch takto vytvofeného natérového filmu byly naneseny nésledujici natérove vrstvy:

— UV uzaviraci natér (IS 401 UV Sealer, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatmgs AB,
Svédsko), naneseny prostrednictvim valcového natiraciho zafizeni v mnoZstvi 8 g/m’,

—  Bile zbarveny UV zdkladni natér (UV Basecoat Br. Hvid, dostupny od firmy Akzo Nobel
Wood Coatings AB, Svédsko), naneseny prostfednictvim valcového natiraciho zafizeni
v mnozstvi 8 g/m’.

—  Bile zbarveny UV zékladni natér (UV Basecoat Br. Hvid, dostupny od firmy Akzo Nobel
Wood Coatings AB, Svédsko), naneseny prostfednictvim vélcového natiraciho zatizeni
v mnozstvi § g/m’.

—  Bile zbarveny svrchni natér (UV Top Coat Ikea No.5, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood
Coatings AB, Svédsko), naneseny prostfednictvim zafizeni Optiroller v mnoZzstvi 23 g/m’.

Po naneseni byla kazd4 natérova vrstva pied nanesenim dalSi vrstvy vysusena a vytvrzena. Nate-
rové vrstvy byly vytvrzovany pricchodem substratu pod ultrafialovou lampou. Pied nanesenim
prvni vrstvy zakladniho natéru byl substrat vybrousen.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho pasu.

Ptiklad 4B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek p¥ipraven natfeny (povrchové upraveny) MDF
substrat bez pouziti lisovaného natéru. V prvnim kroku byl nanesen UV tmel (IF 401 UV lehké
plnivo, dostupné od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko) v mnozstvi 20 g/m’ a nas-
ledné byl vytvrzen.

Na povrch vytvrzeného tmelu byly naneseny nasledujici natérové vrstvy:

— UV uzaviraci natér (IS 401 UV Sealer, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatmgs AB,
Svédsko), naneseny prostiednictvim valcového natiraciho zafizeni v mnoZstvi 8 g/m’.

—  Bile zbarveny UV zakladni natér (UV Basecoat Br. Hvid, dostupny od firmy Akzo Nobel
Wood Coatings AB, Svédsko), naneseny prostiednictvim vélcového natiraciho zafizeni
v mnoZstvi 8 g/m”.

—  Bile zbarveny UV zakladni natér (UV Basecoat Br. Hvid, dostupny od firmy Akzo Nobel

Wood Coatings AB, Svédsko), naneseny prostfednictvim valcového natiraciho zafizeni
v mnozstvi 8 g/m’.

-10-
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— Bile zbarveny UV zakladni natér (UV Basecoat Br. Hvid, dostupny od firmy Akzo Nobel
Wood Coatings AB, Svédsko), naneseny prostiednictvim vélcového natiraciho zafizeni
v mnoZstvi 8 g/m’.

—  Bile zbarveny svrchni natér (UV Top Coat Tkea No.5, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood
Coatings, AB, Svédsko), naneseny prosttednictvim zafizeni Optiroller v mnoZstvi 23 g/m’.

Po naneseni byla kazda natérova vrstva pred nanesenim dal3i vrstvy vysu$ena a vytvrzena. Naté-
rové vrstvy byly vytvrzovany prichodem substratu pod ultrafialovou lampou. Pted nanesenim
prvni vrstvy zakladniho nat&ru byl substrat vybrousen.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho pasu.

Ve srovnani s Pfikladem 4A muselo byt v tomto srovnavacim piikladu pouzito k ziskani povr-
chove upraveného MDF substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu vétdi mnozstvi nétéru, coz
zvysilo celkové cenové naklady. Nadto u natiraného (povrchové upravovaného) substratu z Pri-
kladu 4B nebylo v natérovém prostiedku preménéno piblizng 20 % dvojitych vazeb,zatimco
u povrchové upravovaného substratu z Prikladu 4A nebyla pfemé&néna pouze 3 % dvojitych
vazeb v natérovém prostiedku. Pfeména dvojnych vazeb byla méfena prostiednictvim infraerve-
né chromatografie.

Vetsi pocet nepfeménénych dvojnych vazeb v povrchové upraveném substratu ukazuje, Ze mate-
ridl obsahuje nevytvrzeny monomerni material.

Piiklad 5A

Substrat tvofeny dievovldknovou deskou o stfedni hustots (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pas, pohybujici se rychlosti 15 m/minutu a bile zbarveny lisovany
natér z Pikladu 1A byl na MDF substrat nanesen v mnoZstvi 15 az 20 g/m’. Tento lisovany natér
byl ponechan vyschnout prichodem MDF substratu susdrnou a lisovany natér byl pak lisovan
avytvrztzen prichodem dvojici kalandrovacich valch pfi teploté mezi 150 °C a 200 °C a tlaku
1 N/mm°,

Na povrch takto vytvoteného natérového filmu byla za pouZiti valcového natiraciho zafizeni na-
nesen bile zabarveny, ve vode rozpustny podkladovy nater (IP 610 Aqua Primer, dostupny od fir-
my Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko), v mnozstvi 25 g/m”. Po vysuseni a vytvrzeni pod-
kladového natéru byl prostfednictvim zafizeni Optiroller nanesen prostfednictvim UV svétla
vytvrditelny svrchni nat&r (UV Top Coat Ikea No. 5, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood
Coatings AB, Svédsko), v mnozstvi 5 g/m’. Svrchni natdr byl ponechan vytvrdit priichodem sub-
stratu pod UV lampou.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho pasu.

Ptiklad 5B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek piipraven natfeny (povrchové upraveny) MDF
substrat bez pouziti lisovaného natéru. V prvnim kroku byl nanesen ve vodé rozpustny podklado-
vy natér (IP 610 Aqua Primer, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko) a ve
druhém kroku byl nanesen prostiednictvim UV svétla vytvrditelny svrchni natér (UV Top Coat
Ikea No. 5, dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings, AB, Svédsko), v mnoZstvi 5 g/m’.
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K ziskani substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu jako v Piikladu SA musel byt podkladovy
natér nanesen trojnasobné v mnozstvi 35 g/m

Ve srovnani s P¥ikladem 5A byla, vzhledem k vétSimu objemu vody, ktery musel byt odpafen,
v tomto srovnavacim piikladu vy33i spotfeba energie na cely vyrobni postup. Krom¢ toho byla ve
srovnavacim piikladu vétsi spotfeba natérového prostredku.

Priklad 6A

Substrat tvofeny dfevovlaknovou deskou o stfedni hustoté (MDF, medium density fibre board)
byl umistén na dopravnikovy pas, pohybujici se rychlosti 15 m/minutu a bile zbarveny lisovany
natér z Piikladu 1A byl na MDF substrat nanesen v mnoZstvi 15 az 20 g/m’. Tento lisovany nétér
byl ponechan vyschnout priichodem MDF substratu susarnou a lisovany natér byl pak lisovan
avytvrzgzn prichodem dvojici kalandrovacich valci pfi teploté mezi 150 °C a 200 °C a tlaku
1 N/mm”.

Na povrch takto vytvofeného natérového filmu byl nanesen UV svétlem vytvrditelny tmel (IF
401 UV lehké plnivo, dostupné od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko), v mnozstvi
5 a7 15 g/m’. Tmel byl néasledn& vytvrzen pricchodem substratu pod UV lampou. Na povrch vy-
tvrzeného tmelu byl nanesen UV svétlem vytvrditelny uzaviraci natér (IS 483 W—W UV Sealer,
dostupny od firmy Akzo Nobel Wood Coatings AB, Svédsko), v mnozstvi 6 az 8 g/m’. Uzaviraci
natér byl vytvrzen priichodem substritu pod UV lampou. Na povrch vytvrzeného uzaviraciho
natéru byl nanesen UV svétlem vytvrditelny svrchni natér (UV Top Coat Ikea No. 5, dostupny od
firmy Akzo Nobel Wood Coatings, AB, Svédsko), v mnozstvi 5 g/m”. Svrchni natér byl vytvrzen
priichodem substratu pod UV lampou.

Cely postup byl provadén na jedné vyrobni lince, aniz by byl substrat odstranén z dopravnikové-
ho pasu.

Pfiklad 6B (srovnavaci)

Pro srovnani byl za pouziti stejnych podminek pfipraven natfeny (povrchové upraveny) MDF
substrat bez pouziti lisovaného natéru. K ziskani substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu jako
v Ptikladu 6A musel byt UV svétlem vytvrditelny tmel z P¥ikladu 6A nanesen v mnoZstvi 15 az
40 g/m’.

V tomto srovnavacim piikladu muselo byt, ve srovnani s Pfikladem 6A, pouZito k ziskani povr-
chové upraveného MDF substratu o stejnych vlastnostech a vzhledu v&tsi mnoZstvi natéru, coz
zvysilo celkové cenové naklady. Nadto u natiraného (povrchové upravovaného) substratu z Pri-
kladu 6B nebylo v natérovém prostfedku pfemeénéno pfiblizné 25 % dvojitych vazeb, zatimco
u povrchové upravovaného substratu z Piikladu 6A nebylo v natérovém prostfedku pieménéno
pouze 7 % dvojitych vazeb. Pfeména dvojnych vazeb byla méfena prostfednictvim infracervené
chromatografie. V&t3i pocet nepteménénych dvojnych vazeb v povrchové upraveném substratu
ukazuje, e material obsahuje nevytvrzeny monomerni material.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob povrchové Gpravy dyhového, z masivniho dieva nebo rekonstituovaného dievéného
substrtu, pfic¢emz zahrnuje kroky, v nichz

a) se na substrat nanese lisovany natér jako vodna koloidni disperze;

b) natérem opatfeny substrat se podrobi tlaku a zvysené teplot& k vytvrzeni lisovaného natéru
ak ziskani substratu s hladkym natérovym filmem, pfi¢emz vynalozeny tlak je takovy, Ze
substrat neni v podstaté stladen;

¢) po vytvrzeni lisovaného natéru se na substrat nanese vrchni natér obsahujici nezreagované
dvojné vazby; a

d) zmin€ny vrchni natér se vytvrdi UV zafenim, kde podet nezreagovanych dvojnych vazeb
v substrétu po vytvrzeni vrstvy ozifenim vytvrditelného natéru, naméfeny chromatografii
s infradervenou detekei je mensi nez 15 % z celkového poétu dvojnych vazeb, pfitomnych
v nevytvrzeném natérovém prostiedku.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze pied nanesenim vrchniho natéru
se v piidavném kroku nanese a vytvrdi podkladovy natér.

3. Zpiisob podle naroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, ze veskeré vyrobni kroky se
provadéji na jedné vyrobni lince.

4. Zpusob podle kteréhokoliv z pfedchazejicich narokii 1 az3, vyznaé&ujici se tim,
Ze pred nanesenim vrchniho natéru se na substrat nanese potisk a vrchni natér se nanasi na povrch
zminéného potisku.

3. Zpusob podle kteréhokoliv z piedchazejicich narokd 1 az4, vyzna&u jici se tim,
Ze lisovanym natérem je vodna koloidn{ disperze, ktera obsahuje Castice polymeru ethylenicky
nenasyceného monomeru a 40 az 60 hmotn. %, vzhledem k celkové hmotnosti, pevnych emulz-
nich latek plniva a/nebo barviva.

6. Dyhovy, zmasivniho dfeva nebo rekonstituovany dievény substrat, povrchové upraveny
lisovanym nat€rem a alespori jednou vrstvou ozafenim vytvrditelného natéru, obsahujiciho ne-
zreagovan€ dvojné vazby, kde pocet nezreagovanych dvojnych vazeb v substrtu po vytvrzeni
vrstvy ozafenim vytvrditelného natéru, naméteny chromatografii s infratervenou detekei je mensi
nez 15 %, z celkového poctu dvojnych vazeb, ptitomnych v nevytvrzeném natdrovém prostredku.

7. Substrat podle naroku 6, vyznaéujici se tim, Ze potet nezreagovanych dvojnych
vazeb v substratu, naméfeny chromatografii s infra¢ervenou detekci je mensi nez 10 %, z celko-
vého poctu dvojnych vazeb, pitomnych v nevytvrzeném natérovém prostredku.

Konec dokumentu
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