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(57) Abstract

The invention concerns an
individual caterpillar (1), in partic-
ular for take—off devices (2), with a
base frame (4) and conveyor means

FUR ABZUGSVORRICHTUNG, SOWIE ABZUGSVORRICHTUNG FUR

(28) disposed thereon for moving
an elongate component (3) rela-
tive to the base frame (4). Ac-
cording to the invention, the con-
veyor means (28) and their guide

elements (33) are disposed on at
least one individual guide frame (8
to 10) which is arranged in the di-

rection of movement of the com-
ponent (3) and is mounted so as to %

be automatically adjustable via at
least one adjusting drive (11) rela-

tive to the base frame (4) at least
in a direction perpendicular to the 7 B
direction of movement of the com- &
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ponent (3). The adjusting drives [

(11) of the individual guide frame
(8 to 10) are designed to apply an
equal pressure force onto the component (3) moved therethrough.
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(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Einzelraupe (1), insbesondere fiir Abzugsvorrichtungen (2), mit einem Basisrahmen (4) und auf diesem
angeordnete Fordermittel (28) zur Bewegung eines lidnglichen Bauteils (3) relativ zum Basisrahmen (4). Dabei sind die Fordermittel (28)
bzw. deren Fiihrungselemente (33) auf zumindest einem in Bewegungsrichtung des Bauteils (3) angeordneten Einzelfilhrungsrahmen (8 bis
10) angeordnet, welcher iiber zumindest einen Verstellantrieb (11) gegeniiber dem Basisrahmen (4) zumindest in zur Bewegungsrichtung
des Bauteils (3) senkrechter Richtung selbsttitig einstellbar gelagert ist. Die Verstellantriebe (11) des Einzelfiihrungsrahmens (8 bis 10)

sind zur Aufbringung einer gleichen Andriickkraft aus den hindurchbewegten Bauteil (3) ausgebildet.
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Einzelraupe, insbesondere fiir Abzugsvorrichtung, sowie Abzugsvorrichtung fiir lingliche
Bauteile

Die Erfindung betrifft eine Einzelraupe, insbesondere fiir eine Abzugsvorrichtung, wie sie im
Oberbegriff des Anspruches 1 beschrieben ist, sowie eine Abzugsvorrichtung mit zumindest ei-
ner einzigen solchen Einzelraupe, wie dies im Oberbegriff des 'Aﬁspruches 22 beschrieben ist.

Es sind bereits verschiedene Abzugsvorrichtungen, die iiblicherweise auch als Raupenabziige
bezeichnet werden, bekannt. Derartige Raupenabziige dienen dazu, um die aus einem Extruder
austretenden Profile bzw. Gegenstiinde aus plastifiziertem Kunststoff nach ihrer Kalibrierung
und Abkiihlung abzuziehen, sodaf} es zu keinem Stau beim nachfolgenden noch plastifizierten
Material im Bereich der Kalibrierung bzw. Kiihlstrecke kommt.

Der Raupenabzug dient dazu, die beim Durchtreten durch die Kaliber und die Kiihlvorrichtun-
gen auftretenden Reibungswiderstiinde zu iiberwinden. Um eine gleichméBige Qualitit der
extrudierten Gegenstiinde sicherzustellen, ist es erforderlich eine mdglichst gleichmiBige Ab-
zugsgeschwindigkeit einzuhalten, sodaB sich die extrudierten Gegenstinde mit moglichst
gleichmiBiger Geschwindigkeit durch den Kaliber bzw. durch die Kiihlvorrichtungen bewe-
gen, sodal} keine zusitzlichen Spannungen in die Gegenstinde eingebracht werden. Dabei ist es
wesentlich, daB} beim Abzug der Profile eine exakt gleichmiflige Geschwindigkeit im Bereich
der Oberraupe und der Unterraupe eingehalten wird, um ein Veriiehen des Profils zu vermei-
den. Andererseits ist es wesentlich, wihrend des Anlaufens des Gegenstandes, bei welchem
dieser noch nicht seine endgiiltige Querschnittsform aufweist, zumindest eine der beiden Rau-
pen des Raupenabzuges so zu steuern bzw. so gelenkig auszubilden, daB sie sich mit zuneh-
mender Herstellung der endgiiltigen Querschnittsform in der Hohe sowie gegebenenfalls
Schriglage an das aus dem Kiihlbad austretende harte Profil anpassen kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einzelraupe bzw. eine Abzugs-
vorrichtung zu schaffen, die sich an die unterschiedlichsten Betriebszustinde wihrend eines
Extrusionsprozesses rasch und mit hoher Eingriffsicherheit anpassen kann.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale im Kennzeichenteil des Anspruches 1
gelost. Vorteilhaft ist hierbei, daf durch die Fiihrung des Fordermittels durch zumindest einen
Einzelfithrungsrahmen sich das Fordermittel iiber die Linge der Einzelraupe individuell an die
unterschiedlichen Zustinde des Profils von den ersten Strdngen bis zum Aufbau des vollen Pro-
filquerschnitts anpassen kann. In nicht vorhersehbarer, iiberraschender Weise wird durch eine
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derartige Konstruktion aber auch erreicht, daf sich die Einzelraupe bei paralleler Extrusion von
mehreren parallel zueinander laufenden Gegensténden an unterschiedliche Hohen dieser Ge-
gensténde bzw. unterschiedlich dicke Abschnitte dieser Gegenstinde anpassen kann.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 2, da sich dadurch das Fordermittel iiber
die Lédnge der Einzelraupe individuell und noch besser an die unterschiedlichen Hohen bzw.
Zusténde des Profils von den ersten Striingen bis zum Aufbau des vollen Profilquerschnitts be-
dingt durch die Anordnung mehrerer Einzelfithrungsrahmen anpassen kann.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da dadurch eine noch bessere hohen-
mifige Einstellung bzw. Justierung der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen gegeniiber dem Basis-
rahmen erfolgen kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es moglich, eine noch feinfiihligere hohenmiBige
Einstellung bzw. Justierung der einzelnen Einzelftihrungsrahmen gegeniiber dem Basisrahmen
zu erzielen, wobei zusitzlich noch hohere und vor allem gleichmifigere Andriickkrifte auf den
abzuziehenden Gegenstand erzielbar sind.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 5, da dadurch nur einer der Einzelfiih-
rungsrahmen in seiner Lage gegeniiber dem Basisrahmen in Abzugsrichtung gehaltert werden
muB, um eine gegenseitige Verlagerung in Abzugsrichtung zu verhindern. Weiter wird dadurch
auch im Ubergangsbereich zwischen den einzelnen Einzelfiihrungsrahmen ein stufenfreier so-
wie ruckfreier Ubergang des Fordermittels erzielt.

Nach einer anderen Ausfithrungsvariante gemif Anspruch 6 wird ein gleichmifliges und wir-
kungsvolles Abziehen der Endlosprodukte ermoglicht.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, daf dabei vorwiegend genormte bzw.
standardmiflige Bauteile eingesetzt werden konnen, wodurch auch eine einfache Austauschbar-
keit einzelner Bauteile ermoglicht wird. Weiters ist dabei ein einfacher Anbau von Andriickele-
menten, wie z.B. Stollen, moglich. Zusitzlich wird dabei noch die Reibung zwischen dem ab-
zuziehenden Bauteil und dem Forderorgan erhoht.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dal durch die Anordnung der Abstiitz-
rolle bei einer winkeligen Stellung der Einzelfiihrungsrahmen eine gleichmifige AnpreBkraft
erzielt bzw. tiber die ganze Linge beibehalten werden kann. Zusétzlich wird dadurch auch noch
der Verschleify der Fiihrungsleisten in deren Ein- bzw. Auslaufseite verringert.
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Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann eine einwandfreie Fithrung des umlaufenden For-
dermittels erzielt werden.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 10, da dadurch auf die zusitzliche Anord-
nung von eigenen Spannvorrichtungen fiir das bzw. die Fordermittel verzichtet werden kann.
Weiters wird auch noch ein Lingenausgleich in den einzelnen Bewegungszustinden der Einzel-
fiihrungsrahmen gegeniiber dem Basisrahmen gewdhrleistet.

GemiB einer Ausbildung, wie im Anspruch 11 beschrieben, wird auch der Verschleif der Fiih-
rungsleisten in deren Ein- bzw. Austrittsbereich zu den Umlenkrollen verringert, wodurch auch
noch geringere Reibunskrifte zu iiberwinden und dadurch geringere Antriebsleistungen aufzu-

bringen sind.

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 12 vorteilhaft, da die Fiihrungselemente
aus einem Material mit geringerem Reibwert gebildet sein kdnnen, wodurch eine leichtgéngige
Gleitbewegung bei einer zusétzlichen Fiihrung des Fordermittels in Abzugsrichtung erzielbar
ist. Zusétzlich sind auch noch hohere und vor allem gleichméBigere Andriickkrifte auf den ab-
zuziehenden Gegenstand erzielbar.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemédl Anspruch 13 wird eine Anlage und ein damit
verbundenes Scheuern des Fordermittels am Basisrahmen im ungiinstigsten bzw. weitesten
Verstellzustand der Einzelfiihrungsrahmen gegeniiber dem Basisrahmen gesichert verhindert.
Weiters wird dadurch auch in diesem Abschnitt des Fordermittels sowohl eine Fiihrung als
auch eine Verminderung der gegenseitigen Reibung erzielt.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 14, da dadurch eine hthere Reibung
und eine damit verbundene hdhere Abzugskraft zwischen dem abzuziehenden Bauteil und dem
Fordermittel erreicht wird.

GemiB Anspruch 15 wird eine leichtere Handhabung bzw. eine einfachere Montage der Stollen
am Fordermittel erzielt. Dadurch ist ein Wechsel einzelner Bauteile einfacher méglich, wobei
auch ein Einsatz von Normteilen kostengiinstig ist.

Bei der Ausbildung gemél Anspruch 16 kann ein einfacher Ausgleich von unterschiedlichen
Hohen am bzw. an den abzuziechenden Bauteilen erfolgen.
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Moglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 17, da 'da.durch gleichmifBige AnpreB3-
krifte der Einzelfiihrungsrahmen auf die abzuziehenden Bauteile aufbringbar sind.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 18 ermdglicht einen selbsttéitigen Ausgleich zwischen den
einzelnen Zylinderkammern innerhalb des Gesamtsystems.

Vorteilhaft ist die Ausbildung nach Anspruch 19, da dadurch Uberbelastungen der abzuziehen-
den Bauteile und damit verbundene Beschiddigungen gesichert vermieden werden. Weiters

werden dadurch auch die Verstellantriebe vor einer Uberbeanspruchung sowie einer damit ein-
hergehenden Beschéddigung geschiitzt.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 20, da damit innerhalb des Gesamt-
systems rasch ein einfacher Volumenausgleich zwischen den Verstellantrieben erfolgen kann.

Es ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 21 beschrieben moglich, da dadurch auftre-
tende Leckverluste in den Verbindungsleitungen bzw. Zylinderkammern wiederum aufgefiillt
werden konnen, wodurch innerhalb des Gesamtsystems stets gleiche Druckverhéltnisse erziel-
bar sind. Weiters ist damit aber auch ein einfaches und vollstindiges Entleeren des Druckme-
diums in die Druckquelle vor allem bei Reparaturarbeiten moglich.

Die Aufgabe. der Erfindung wird aber auch eigensténdig durch die Ausgestaltung der Abzugs-
vorrichtung gemifl dem Kennzeichenteil des Anspruches 22 gelost. Vorteilhaft ist dabei, daB in
iiberraschender und nicht vorhersehbarer Weise eine einfache Anpassung der einzelnen Ab-
zugsraupen zueinander auf unterschiedliche Anforderungen selbsttitig erfolgt. Weiters wird
dadurch auch eine noch bessere und optimalere sowie vielfdltigere Anpassung an unterschiedli-
che Bauteilausbildungen ermdglicht. Dies ist vor allem bei mehreren nebeneinander angeordne-
ten oder gestuft ausgebildeten Bauteilen von besonderem Vorteil.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemiB Anspruch 23 kann bei der Anwendung sowohl
im Einzelstrangverfahren als auch im Mehrstrangverfahren eine gleichméfigere Abzugsbewe-
gung erzielt werden.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 24, da dadurch eine gleichméBigere
Andriickkraft der einzelnen Einzelraupen in der Ober- und /oder Unterraupe auf den Bauteil
erzielbar ist. Weiters kann dadurch auch eine Offnungsbewegung der Oberraupe in Bezug zum
Gegenstand bzw. dem Grundrahmen erreicht werden.
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Gemif Anspruch 25 kann auf einfache Art und Weise eine flexible Anpassung auf die unter-
schiedlichsten Profile bzw. Profilquerschnitte sowohl im Einzelstrangverfahren als auch im
Mehrstrangverfahren erfolgen.

Bei der Ausbildung gemdfl Anspruch 26 konnen die einzelnen Einzelraupen jeweils unabhingig
voneinander in Bezug zur vorgegebenen Abzugsgeschwindigkeit gesteuert werden, wodurch
bei unterschiedlichen Profilquerschnitten und den sich dadurch ergebenden unterschiedlichen
Extrusionsgeschwindigkeiten trotzdem ein einwandfreies Abzugsergebnis erzielbar ist.

Maoglich ist dabei auch eine Ausbildung nach Anspruch 27, da bei einer Mehrfachanordnung
von abzuziehenden Bauteilen zueinander eine gleichmiBige Abzugsgeschwindigkeit erzielt
werden kann. Weiters kann bei gestuft ausgebildeten Einzelbauteilen ein Verzug in Abzugs-
richtung wihrend der Abzugsbewegung verhindert werden.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 28 ermdglicht einen zusétzlichen Verstellweg des Basisrah-
mens gegeniiber dem Grundrahmen, welcher in seiner Grofe tiber den Verstellweg der einzel-
nen Verstellantriebe der Einzelraupen in Bezug zum Basisrahmen hinausgeht.

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung wie im Anspruch 29 .beschrieben moglich, da da-
durch zwischen den einzelnen Zylinderkammern der Verstellantriebe stets ein rascher
Volumenausgleich innerhalb des Gesamtsystems unter Beibehaltung eines gleichen Druckni-
veaus erfolgen kann und somit tiber die Langserstreckung des bzw. der Bauteile immer eine
gleichméBige Andriickkraft erzielbar ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen gezeigten Ausfiihrungs-
beispiele niher erlédutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemaf ausgebildete Einzelraupe mit mehreren hintereinander ange-
ordneten Einzelfiihrungsrahmen in Seitenansicht und schematisch vereinfachter
Darstellung;

Fig. 2 die Einzelraupe nach Fig. 1 in Seitenansicht mit zum Basisrahmen verlagerter Stel-

lung der Einzelftihrungsrahmen;
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Fig. 3 eine mogliche Ausbildung einer Abzugsvorrichtung mit mehreren, die Oberraupe
bildenden, Einzelraupen in Stirnansicht geschnitten und schematisch vereinfachter
Darstellung;

Fig. 4 eine weitere mogliche Ausbildung einer Abzugsvorrichtung mit sowohl die Ober-

raupe, als auch die Unterraupe bildenden Einzelraupen in Stirnansicht geschnitten
und schematisch vereinfachter Darstellung;

Fig. 5 eine weitere mogliche Abzugsvorrichtung mit Oberraupe und Unterraupe in Seite-
nansicht und schematisch vereinfachter Darstellung;

Fig. 6 eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigenstiindige Ausbildung einer Einzelrau-
pe, in Seitenansicht und schematisch vereinfachter Darstellung.

Einfiihrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemif auf gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden kon-
nen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale aus den gezeigten, unterschiedlichen Ausfiihrungs-
beispielen fiir sich eigenstdndige, erfindungsgemiBe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Einzelraupe 1 einer Abzugsvorrichtung 2 zur Bewegung eines ling-
lich ausgebildeten Bauteils 3 relativ gegeniiber einem Basisrahmen 4 gezeigt. Zur besseren
Veranschaulichung der Wirkungsweise der die Einzelraupe bildenden Bauteile wurde eine
schematisch vereinfachte Darstellung gewihlt, um dies besser beschreiben zu kdnnen.

Der Basisrahmen 4 ist iiber eine vereinfacht dargestellte Lagervorrichtung 5 sowie einem mit
der Lagervorrichtung 5 schwenkbar verbundenen Schwenkarm 6 gegeniiber einem nicht niher
dargestellten Grundrahmen 7 der Abzugsvorrichtung 2 relativ zu diesem gehaltert. Die detail-
lierte Beschreibung der relativen Verstellung des Basisrahmens 4 bzw. der Einzelraupe 1
gegeniiber dem Grundrahmen 7 erfolgt auch noch in den nachfolgenden Figuren. Der Basisrah-
men 4 ist bevorzugt parallel zur Bewegungsrichtung des Bauteils 3 angeordnet und, wie bereits
zuvor beschrieben, relativ zu diesem sowohl hGhenmifBig als auch winkelig verstelibar.

Weiters kann die Einzelraupe 1 mehrere hintereinander angeordnete Einzelfiihrungsrahmen 8
bis 10 umfassen, welche mittels schematisch angedeuteter Verstellantriebe 11 gegeniiber dem
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Basisrahmen 4 zumindest in zur Bewegungsrichtung des Bauteils 3 senkrechter Richtung
selbsttitig einstellbar gelagert bzw. festlegbar sind. Dabei betrigt der Verstellweg zwischen
dem Basisrahmen 4 und den Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 zwischen 10 mm und 150 mm, be-
vorzugt zwischen 30 mm und 70 mm. In der Betriebsstellung sind die einzelnen Verstellantrie-
be 11 in etwa um deren halben Hub ausgefahren. Die Anzahl der Einzelfithrungsrahmen 8 bis
10 héngt von der jeweiligen Ausfiihrungsform ab und kann ausgehend von einem Einzél-
fihrungsrahmen jede beliebige Zahl sein.

So ist es beispielsweise moglich, jedem der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 in jeweils
ihren Endbereichen 12 bis 17 zumindest einen Verstellantrieb 11 zuzuordnen. Es ist aber selbst-
verstindlich auch moglich, jedem Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 nur einen einzigen Verstell-
antrieb 11 im Mittelbereich des selben zuzuordnen. Der besseren Ubersichtlichkeit halber wur-
de auf eine Darstellung von Halteelementen zwischen dem Basisrahmen 4 und den Einzel-
fiihrungsrahmen 8 bis 10 verzichtet.

Jeder der einzelnen Verstellantriebe 11 kann beispielsweise iiber eine eigene Verbindungslei-
tung 18 mit einer gemeinsamen Verteilleitung 19 in Verbindung stehen. Diese Verteilleitung 19
kann an einer eigenen Druckquelle 20 angeschlossen bzw. mit dieser verbunden sein, in wel-
cher ein Medium 21 unter einem voreinstellbaren Druck bevorratet ist. Weiters ist es moglich,
wie dies nur bei einigen Verbindungsleitungen 18 angedeutet ist, diesen jeweils ein eigenes
Uberdruckventil 22 zuzuordnen, um mégliche Druckspitzen innerhalb der Verbindungsleitun-
gen 18 bzw. der Verteilleitung 19 zu vermeiden. Dabei kann die DurchfluBrichtung des Uber-
druckventils 22 je nach Wirkungsweise des Verstellantriebes 11 frei gewihlt werden. Es ist
aber auch moglich, den Verstellantrieben 11 jeweils ein Uberdruckventil 22 zuzuordnen.

Wesentlich dabei ist, daB} liber die gesamte Lingserstreckung der Einzelraupe 1 mittels der Ver-
stellantriebe 11 bzw. der Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 auf den hindurchzubewegenden Bau-
teil 3 eine gleichmiBige Andriickkraft ausgeiibt werden kann, um so den Bauteil im Uberdec-
kungsbereich mit der Einzelraupe 1 einer gleichmidBigen Druckbelastung auszusetzen und so
die notige Abzugskraft aufzubringen.

Beidseits der Langserstreckung des Basisrahmens 4 ist jeweils eine Umlenkvorrichtung 23, 24,
beispielsweise in Form von Umlenkrollen 25, 26, angeordnet. Eine dieser Umlenkvorrich-
tungen kann beispielsweise als Antrieb 27 fiir ein beispielsweise endlos ausgebildetes Forder-
mittel 28 ausgebildet sein, wie dies bei der Umlenkrolle 26 schematisch angedeutet ist. Ein das
Fordermittel 28 bildendes Forderorgan 29 kann beispielsweise durch eine Gliederkette oder
eine Rundkette oder dergleichen gebildet sein. Weiters ist es aber auch mdoglich, daf einzelne
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Glieder der Gliederkette selbst durch Stollen gebildet sind, welche iiber Schwenkgelenke unter-
einander zu dem Fordermittel 28 verbunden sind. Unabhéingig davon ist es aber auch moglich,
daB an den einzelnen Gliedern der Gliederkette einzelne Stollen angeordnet sind, wobei diese
zuletzt beschriebenen Ausfithrungsformen in den nachfolgenden Figuren noch detaillierter be-
schrieben werden.

Weiters ist es aber auch moglich die einzelnen hintereinander angeordneten Einzelfiihrungs-
rahmen 8 bis 10 an den einander jeweils zugewandten Endbereichen 13, 14 bzw. 15, 16 um
eine, die den Verstellantrieb 11 aufnehmende Ebene senkrechte Achse 30 aufweisende Gelen-
kanordnung 31, wie beispielsweise ein Schwenkgelenk 32, miteinander zu verbinden. Dadurch
ist es moglich, wie dies in der Fig. 1 angedeutet ist, nur dem in Bewegungsrichtung ersten
Einzelfiihrungsrahmen 8 sowie dem in Bewegungsrichtung letzten Einzelfiihrungsrahmen 10
die notwendigen Verstellantriebe 11 zuzuordnen, wodurch der mittlere Einzelfiihrungsrahmen 9
bedingt durch die gelenkige Verbindung mit den beiden benachbarten Einzelfiihrungsrahmen 8
bzw. 10 ebenfalls relativ zum Basisrahmen 4 in senkrechter Richtung zur Bewegungsrichtung
des Bauteils 3 verstellbar ist.

Um eine optimale Andriickkraft der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 an eine der Ober-
flachen des Bauteils 3 zu gewéhrleisten, ist zwischen den jeweiligen Endbereichen 12 bis 17
der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen § bis 10 jeweils ein eigenes Fiihrungselement 33, wie z.B.
eine Filihrungsleiste 34, fiir das Fordermittel 28 bzw. das Forderorgan 29 angeordnet. Um bei
einer winkeligen Stellung der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 zueinander einen ruck-
freien bzw. storungsfreien Ubergang des Forderorgans 29 zwischen den einander zugewandten
Endbereichen 13, 14 bzw. 15, 16 und den auf den Einzelfithrungsrahmen 8 bis 10 angeordneten
Fiihrungselementen 33 zu gewihrleisten, ist im Bereich der Gelenkanordnung 31 zumindest
eine Abstiitzrolle 35 fiir das Fordermittel 28 angeordnet.

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, sind die Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 in
Bewegungsrichtung des Bauteils 3 gesehen, zwischen den beiden Umlenkvorrichtungen 23, 24
bzw. den Umlenkrollen 25, 26 angeordnet bzw. zwischen diesen eingeschlossen. Um einen
gleichmifigen Einlaufwinkel des Fordermittels 28 zwischen der ersten Umlenkrolle 25 und
dem, diesen zugewandten Endbereich 12 des Einzelfithrungsrahmen 8, sowie der weiteren Um-
lenkrolle 26 und dem diesen zugewandten Endbereich 17 des Einzelfithrungsrahmens 10 zu
gewihrleisten, kann in beiden Endbereichen 12, 17 ebenfalls zumindest eine Abstiitzrolle 35
zur Abstiitzung bzw. Fiihrung des endlosen Forderorgans 29 angeordnet sein, sowie die einzel-
nen Umlenkrollen 25, 26 tiber eigene Haltearme 36 mit den Einzelfithrungsrahmen 8, 10
winkelig voreinstellbar zu diesen gehaltert sein. Dadurch ist gewdhrleistet, daB bei einer relati-
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ven Verstellung der Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 gegeniiber dem Basisrahmen 4 auch die
beiden Umlenkvorrichtungen 23, 24 relativ zum Basisrahmen 4 verstelit werden, wodurch in
dem dem Bauteil 3 zugewandten Bereich der Einzelraupe 1 in etwa stets die gleichen An- bzw.
Ablaufwinkel des Fordermittels 28 im Bezug zur Bewegungsrichtung des Bauteils 3 gegeben
sind. Es ist aber auch moglich, die Haltearme 36 am Basisrahmen 4 zu haltern, wobei jedoch
bei vollstindig eingefahrenen Verstellantrieben 11 das Forderorgan 29 nicht von den Fithrungs-
elementen 33 abhebt.

Bei den hier gezeigten Verstellantrieben 11 handelt es sich beispielsweise um Zylinder-
Kolbenanordnungen, welche mit den unterschiedlichsten Druckmitteln bzw. Medien 21, wie
beispielsweise Ol, Luft, usw., beaufschlagt werden und z.B. durch einfach und/oder doppelt
wirkende Zylinder gebildet sein konnen. Es sind aber selbstverstdndlich auch jede anderen Ar-
ten von Verstellantrieben 11, wie beispielsweise federnde Bélge mit Luft, Federbilge, Feder-
vorrichtungen, elastische Zwischenglieder usw. moglich. Wie aus der Darstellung in den Fig. 1
und 2 zu ersehen ist, ist zumindest eine der im Kraftiibertragungsweg zwischen dem Basisrah-
men 4 und zumindest eines Einzelfiihrungsrahmens 8 bis 10 angeordnete Zylinderkammer des
Verstellantriebes 11 mit einem unter gleichem Druck stehenden Medium 21 beaufschlagt. Um
jedoch eine gleichméBige Kraftaufbringung der Andriickkraft - gemif Pfeil 37 - zu erreichen,
ist es vorteilhaft alle der fiir die Kraftiibertragung notwendigen Zylinderkammern der Verstel-
lantriebe 11 mit dem unter gleichem Druck stehenden Medium 21 zu beaufschlagen. Dadurch
ist gesichert gewihrleistet, daB keine Uberbelastung bzw. Deformation des hindurchzufiihren-
den Bauteils 3 erfolgt. Es wiire aber auch eine Ringleitung zwischen den einzelnen Verstellan-
trieben 11 und der gegebenenfalls zusdtzlichen Anordnung der Druckquelle 20 moglich. Wei-
ters sind sowohl geschlossene als auch offene Systeme fiir die Anspeisung der Verstellantriebe
11 mdglich.

Zur Erzielung einer gleichméBigen Vorspannung des endlosen Forderorgans 29 ohne der zu-
sdtzlichen Anordnung von eigenen Spannvorrichtungen ist es notwendig, den Umlaufweg des
Forderorgans 29 konstant bzw. gleichmifig auszubilden. Wesentlich dabei ist, daB bei einer re-
lativen Verstellung der einzelnen Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10-gegeniiber dem Basisrahmen
4 nicht nur jener Abschnitt des Fordermittels 28, welcher unmittelbar dem Bauteil 3 zugewandt
ist, in seiner Lage veriindert wird, sondern gleichzeitig mit dieser relativen Verstellung auch ein
Leertrum 38 auf der vom Bauteil 3 abgewandten Seite ebenfalls relativ zum Basisrahmen 4 mit-
tels der Verstellantriebe 11, bevorzugt parallel, zu verlagern.

Wihrend dieser Verstellbewegung jedes einzelnen der Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 ist es
notwendig, den jeweiligen Abschnitt des Leertrums 38, welcher einem der Einzelfiihrungs-
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rahmen 8 bis 10 gegeniiberliegend angeordnet ist, in einem gleichmiBigen Abstand 39 zum je-
weiligen Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 zuzufithren. Dazu ist jedem der Einzelfiihrungsrahmen
8 bis 10 zumindest ein Fiihrungsorgan 40 zugeordnet, welches iiber ein Distanzstiick 41 in dem
vorbestimmbaren Abstand 39 an dem diesen zugeordneten Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 be-
festigt bzw. gehaltert ist. Zur zusitzlichen Fiihrung bzw. Abstiitzung des Leertrums 38 auf der
von den Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 abgewendeten Seite des Basisrahmens 4 konnén wie-
derum zur Fiihrung bzw. Halterung des Fordermittels 28 bzw. des Forderorgans 29 eigene
Fiihrungselemente 33, wie z.B. die Fiihrungsleisten 34, angeordnet sein. Dies ist vor allem dann
von Bedeutung, wenn durch die einzelnen Verstellantriebe 11 die Einzelfiihrungsrahmen 8 bis
10 auf eine gegeniiber dem Basisrahmen 4 am weitest distanzierten Lage verbracht sind, um so
ein Aufliegen des Forderorgans 29 an der von den Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 abgewende-
ten Seite des Basisrahmens 4 zu vermeiden. Durch die Anordnung dieser zusitzlichen
Filihrungselemente 33 wird so auch eine gewisse Fiihrung und damit eine verbundene Seitensta-
bilitét des Leertrums 38 gegeniiber dem Basisrahmen 4 erzielt.

Wie weiters aus der Darstellung in der Fig. 1 zu ersehen ist, weisen die einzelnen Einzel-
filhrungsrahmen 8 bis 10 in ihrer Léngserstreckung gesehen, in Summe in etwa die Linge des
Basisrahmens 4 auf. Selbstverstindlich ist es aber auch méglich, anstatt der hier dargestellten
drei gezeigten Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 jede beliebige Anzahl derselben zur Bildung der
Einzelraupe 1 einzusetzen. Auch ist die Anzahl der verwendeten Verstellantriebe 11 nicht an
die hier gezeigten Ausfiihrungsformen gebunden, wobei wiederum jede beliebige Anzahl von
Verstellantrieben 11 den Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 zuordenbar ist.

Um nun zumindest ein Abziehen des hier dargestellten Bauteils 3 nach seiner Herstellung, aus-
gehend von einem Extruder und den daran anschlieenden Kalibrier- sowie Kiihleinrichtungen,
zu gewdhrleisten, ist der hier gezeigten Einzelraupe 1 an der von dieser abgewendeten Seite des
Bauteils 3 eine weitere Raupe 42 zugeordnet, welche nur schematisch angedeutet, sowie stark
vereinfacht dargestellt worden ist. Bei dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel bildet die
Raupe 42 die Unterraupe und die Einzelraupe 1 die Oberraupe fiir den Abzug des Bauteils 3 aus
der Extrusionsanlage.

Zur Vermeidung eines Verzuges des Bauteils 3 wihrend der Abzugsbewegung ist es vorteil-
haft, wenn die hier dargestellte Raupe 42 mit ihrer dem Bauteil 3 zugewandten Seite hohen-
mifig auf die Profilkontur, ausgehend vom Extrusionswerkzeug, eingerichtet wird, worauf mit-
tels des Schwenkarmes 6 die gesamte Einzelraupe 1, gemif} einem eingetragenen Doppelpfeil
43, in Bezug zum extrudierten Bauteil 3 bzw. Profil und mit Beriicksichtigung des Verstellwe-
ges der Verstellantriebe 11 dazu ausgerichtet wird.
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Wie aus der Darstellung in der Fig. 2 zu ersehen ist, weist der hindurchzufiihrende Bauteil 3
iiber die Léngserstreckung der Einzelraupe 1 gesehen eine unterschiedliche Dicke auf, wie dies
am Extrusionsbeginn moglich ist, wodurch sich eine unterschiedliche Verlagerung der Einzel-
filhrungsrahmen 8 bis 10 gegeniiber dem Basisrahmen 4 mittels der Verstellantriebe 11 ein-
stellt. Die gesamte Grundeinstellung der Einzelraupe 1 erfolgt wiederum durch den Schwenk-
arm 6 in Bezug zum Grundrahmen 7. Die weitere unterschiedliche Verlagerung der Einzel-
fihrungsrahmen 8 bis 10 erfolgt durch den diesen zugeordneten Verstellantrieb 11 im Bezug
zum Basisrahmen 4. Diese Verlagerung der Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 gegeniiber dem Ba-
sisrahmen 4 ist speziell bei der Extrusion von mehreren bevorzugt nebeneinander angeordneten
Bauteilen 3, wie beispielsweise Profilen, von Vorteil. Dadurch ist es moglich, jedem der Bau-
teile 3 die ihm notwendige Andriickkraft zur Erzielung der Abzugskraft zuzuordnen, ohne da
dabei einer der Bauteile 3 iiberlastet bzw. gar nicht abgezogen wird.

Weiters kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn zumindest einer der Einzelfiihrungsrahmen
8 bis 10 im Bereich seiner beiden in Bewegungsrichtung voneinander distanzierten Endberei-
che 12 bis 17 tiber einen eigenen Verstellantrieb 11 in seiner Distanz gegeniiber dem Basis-
rahmen festlegbar ist. Durch diese Festlegung der Distanz ist weiters auch moglich, daB die
Verstellantriebe 11 von mehreren Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10 zur Aufbringung einer glei-
chen bzw. gleichméBigen Andriickkraft auf den hindurchbewegten Bauteil 3 festlegbar bzw.
ausgebildet sind.

In der Fig. 3 ist eine mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfiihrungsform der
Abzugsvorrichtung 2 gezeigt, bei welcher eine Oberraupe 44 aus zwei in Abzugsrichtung bzw.
Bewegungsrichtung des Bauteils 3 parallel nebeneinander angeordneten Einzelraupen 1, welche
getrennt voneinander mittels der Verstellantriebe 11 relativ zu diesem gehalten bzw. gefiihrt
sind, gebildet ist. Die in den Fig. 1 und 2 schematisch angedeutete Raupe 42 bildet bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel eine Unterraupe 45, welche den beiden Einzelraupen 1 der Oberraupe 44
zugeordnet ist und zur Aufbringung der notwendigen Andriickkraft auf den Bauteil 3 und der
damit verbundenen Abzugskraft dient. Die Ausbildung der Unterraupe 45 kann durch jede aus
dem Stand der Technik bekannte Art und Weise erfolgen und ist, wie dies schematisch ange-
deutet ist, am Grundrahmen 7 bedarfsweise verstellbar gehaltert bzw. gelagert.

Die Unterraupe 45 kann aus einem Tragrahmen 46, wie beispielsweise einem gekanteten

Blechrahmen, einem Hohlprofil bzw. Winkelprofil oder dgl., gebildet sein. Weiters ist es vor-
teilhaft, sowohl auf der dem Bauteil 3 zugewandten Seite als auch auf der davon abgewandten
Seite des Tragrahmens 46 wiederum eigene Fithrungselemente 33, wie beispielsweise die Fiih-
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rungsleisten 34, zur Abstiitzung des Fordermittels 28, insbesondere des endlos ausgebildeten
Fiihrungsorgans 29, zu dessen Fithrung bzw. Abstiitzung anzuordnen. Am Forderorgan 29, wel-
ches beispiclsweise durch eine Gliederkette oder Rundkette gebildet ist, kénnen Stollen 47 ge-
haltert bzw. befestigt sein, welche wahrend der Abzugsbewegung in Kontakt mit dem durch
die Abzugsvorrichtung 2 hindurchzubewegenden Bauteil 3 kommen.

Wie bereits zuvor beschrieben und hier besser zu ersehen, ist der Basisrahmen 4 der Oberraupe
44 iiber die Lagervorrichtungen 5 an, in Abzugsrichtung gesehen, beidseits des Grundrahmens
7 angeordneten Schwenkarmen 6 relativ zum Grundrahmen 7 bedarfsweise verstellbar gelagert
bzw. gehaltert. Um diese relative Verstellbewegung durchfiihren zu konnen, ist jedem der
Schwenkarme 6 eine weitere Lagervorrichtung 48 im Bereich des Grundrahmens 7 zugeordnet,
wodurch es in Art eines Hebelprinzipes moglich ist, die gewiinschte Verstellbewegung bzw.
Arretierung der Oberraupe 44 in Bezug zum Grundrahmen 7 bzw. der Unterraupe 45 zu ermog-
lichen. Die Verstellung des Schwenkarmes 6 kann durch jede aus dem Stand der Technik
bekannte Art und Weise erfolgen und ist frei wihlbar.

Die jedem Schwenkarm 6 zugeordneten Lagervorrichtungen 5, 48 weisen jeweils Schwenkach-
sen auf, die einerseits rechtwinkelig zur Abzugsrichtung der Bauteile 3 sowie parallel zu den
Achsen der Umlenkrollen 25, 26 ausgerichtet sind.

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, sind zwei, in Abzugsrichtung gesehen, paral-
lel nebeneinander angeordnete Bauteile 3 mittels der Oberraupe 44 sowie der Unterraupe 45
durch diese hindurchzufiihren.

Um gerade wihrend des Anfahrvorganges der Bauteile 3 fiir beide Bauteile 3 eine gleichmifi-
ge Andriickkraft und die damit verbundene Abzugskraft zu erzielen, ist dargestellt, dal der
links angeordnete Bauteil 3 bereits seine volle Hohe 49 aufweist, wobei hingegen der rechts
dargestellte Bauteil 3 noch eine geringere Hohe 50 aufweist. Bedingt durch diese unterschiedli-
chen Hohen 49, 50 bildet sich zwischen diesen eine Hohendifferenz 51 aus, welche nun im
Bezug zu einer im Bereich der Stollen 47 der Unterraupe 45 auf der den Bauteilen 3 zuge-
wandten Seite verlaufenden Ebene 52 durch die die Oberraupe 44 bildenden Einzelraupen 1,
sowie deren zugeordneten Verstellantriebe 11 relativ zum Basisrahmen 4, auszugleichen ist.

Diese relative Verstellung der Einzelraupen 1 in Bezug zum Basisrahmen 4 erfolgt durch die
zwischen dem Basisrahmen 4 und den Einzelfithrungsrahmen § bis 10 angeordneten Verstellan-
tricbe 11, wie dies bereits zuvor detailliert beschrieben worden ist. Durch die parallele Anord-
nung der beiden Einzelraupen 1 und der bedarfsweise zentralen Versorgung der Verstellantrie-
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be 11 mit dem unter gleichem Druck stehenden Medium 21, ist jeder der beiden Bauteile 3 ge-
geniiber der Unterraupe 45 mit der gleichen Andriickkraft beaufschlagt, wodurch wiederum fiir
beide Bauteile 3 eine gleiche Abzugskraft in Bewegungsrichtung derselben erzielbar ist. Selbst-
verstidndlich konnen aber auch die Verstellantriebe 11 der beiden Einzelraupen 1 untereinander
in Leitungsverbindung stehen.

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, weisen die Stollen 47 der Unterraupe 45 quer
zur Abzugs- bzw. Bewegungsrichtung der Bauteile 3 gesehen eine Breite 53 auf, welche zu-
mindest der Summe von Breiten 54, 55 von Stollen 56, 57 der beiden die Oberraupe 44 bilden-
den Einzelraupen 1 entspricht. Dabei ist es aber selbstverstindlich auch moglich, die Breiten
54, 55 der Stollen 56, 57 der beiden Einzelraupen 1 der Oberraupe 44 zueinander unterschied-
lich auszubilden, wobei dies von der Anzahl der Bauteile 3 sowie deren Abmessungen bzw. der
Anordnung zu den Bauteilen 3 abhiéingig ist. Weiters kann aber auch die Breite 53 der Unter-
raupe 45 in etwa einer Breite 54, 55 der Stollen 56, 57 der Oberraupe 44 entsprechen. Selbst-
verstiindlich sind aber die einzelnen Breiten 53, 54, 55 der Stollen 47, 56, 57 zueinander frei
wihlbar.

Es ist aber selbstverstdndlich auch méglich, die hier dargestellte Unterraupe 45 auch als Ein-
zelraupe 1, gemiB der detaillierten Beschreibung in den Fig. 1 und 2, auszubilden. Selbstver-
stdndlich ist die Anzahl der die Oberraupe 44 bzw. die Unterraupe 45 bildenden Einzelraupen 1
von der Anzahl der abzuziehenden Bauteile 3 abhéingig und kann frei gewiihlt werden. Die An-
ordnung bzw. Ausbildung der Einzelfiihrungsrahmen 8 bis 10, der Verstellantriebe 11, der
Umlenkvorrichtungen 23, 24, des Antriebes 27, der die Fordermittel 28 bildenden Forderorga-
ne 29 sowie die diesen zugeordneten Fiihrungselemente 33, wie beispielsweise Fiihrungsleisten
34, der Abstiitzrollen 35 sowie der iiber die Distanzstiicke 41 gegeniiber den Einzelfiihrungs-
rahmen 8 bis 10 distanzierten Fithrungsorgane 40 kann, gemiB der Beschreibung der Fig. 1
und 2, erfolgen.

In der Fig. 4 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausbildung
der Abzugsvorrichtung 2 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen
wie in den Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird
fiir die Ausbildung einzelner gleich bezeichneter Bauteile auf die detaillierte Beschreibung in
den Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die Oberraupe 44 ist wiederum aus den beiden nebeneinander sowie parallel zueinander ange-
ordneten Einzelraupen 1 gebildet, welche gegeniiber dem gemeinsamen Basisrahmen 4 mittels
der Verstellantriebe 11 relativ zu diesem, jedoch bevorzugt unabhéngig voneinander, verstell-
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bar sind. Die Verstellung des Basisrahmens 4 gegeniiber dem Grundrahmen 7 erfolgt mittels
der zuvor bereits detailliert beschriebenen Schwenkarme 6.

Bei dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist auch die Unterraupe 45 aus zwei zueinan-
der parallel, sowie nebeneinander angeordneten Einzelraupen 1 gebildet, welche wiederum in
einem eigenen Basisrahmen 4 bevorzugt unabhingig voneinander relativ zu diesem verstellbar
gelagert sind, wobei dieser Basisrahmen 4 der Unterraupe 45 am Grundrahmen 7 bedarfsweise
verstellbar gelagert bzw. gehaltert ist, um eine hthenmiBige Ausrichtung der dem Bauteil 3
zugewandten Seite der Stollen 56, 57 in Bezug zur Extrusionsdiise zu ermdglichen. Die hier
gezeigten Stollen 56, 57 der einzelnen Einzelraupen 1 weisen quer zur Extrusionsrichtung bzw.
Abzugsrichtung gesehen jeweils die gleichen Breiten auf. Es ist aber selbstverstéindlich auch
eine Variation der einzelnen Breiten zueinander moglich.

Der hier dargestellte Bauteil 3 ist als Hohlprofil ausgebildet und ist in seiner Querschnittsform
nur beispielhaft fiir eine Vielzahl von moglichen Querschnittsformen der Bauteile 3 gewihlt.
Diese Ausbildung und Anordnung der Oberraupe 44 mit ihren beiden Einzelraupen 1 sowie der
Unterraupe 45 mit ihren beiden Einzelraupen 1 dient vor allem dazu, den hier dargestellten
Bauteil 3, tiber seinen Querschnitt gesehen, jeweils mit einer gleichméBigen Andriickkraft und
der damit verbundenen Abzugskraft zu beaufschlagen, um einen Verzug desselben zu vermei-
den.

Bei all den zuvor beschriebenen Ausfithrungsformen der Abzugsvorrichtungen 2 kann der An-
trieb der einzelnen Raupen auf unterschiedlichste Art und Weise erfolgen. So ist es beispiels-
weise moglich, jeder einzelnen der Einzelraupen 1 einen eigenen unabhéngigen, steuerbaren
Antrieb 27 zuzuordnen, bzw. mit diesem zu kuppeln. Weiters ist es aber auch moglich, daB
mehreren Einzelraupen 1 ein gemeinsamer Antrieb 27 zugeordnet ist, wodurch sich zusétzlich
noch eine gleichmifige Abzugsgeschwindigkeit von mehreren Bauteilen 3 erzielen 148t.

In der Fig. 5 ist eine weitere mogliche und gegebenfalls fiir sich eigenstindige Anordnung der
die Abzugsvorrichtung 2 bildenden Oberraupe 44 bzw. Unterraupe 45 gezeigt, wobei wieder-
um fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den Fig. 1 bis 4 verwendet werden.

Dabei ist die Oberraupe 44 bzw. deren Basisrahmen 4 mittels der Schwenkarme 6 gegeniiber
dem Grundrahmen 7 in seiner Lage bedarfsweise verstellbar gehaltert. Zwischen dem Basisrah-
men 4 und einem Hebelarm des Schwenkarmes 6 ist wiederum die Lagervorrichtung 5, sowie
zwischen dem Grundrahmen 7 und einem weiteren Bereich des Schwenkarmes 6 die weitere
Lagervorrichtung 48 angeordnet. Durch einen nicht niher dargestellten Verstellantrieb ist es
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moglich, die Schwenkarme 6 auf der von der Lagervorrichtung 5 abgewendeten Seite gemif3
einem Doppelpfeil 58 zu verstellen, wodurch sich die Distanz bzw. der Abstand zwischen den
einander zugewandten Raupen, ndmlich der Oberraupe 44 und der Unterraupe 45 auf den bzw.
die Bauteile 3 einjustieren 148t.

An beiden voneinander in Abzugsrichtung distanzierten Endbereichen der Oberraupe 44 bzw.
der Unterraupe 45, sind die Umlenkvorrichtungen 23 bzw. 24 mit ihren Umlenkrollen 25, 26
angeordnet. Den beiden Unlenkvorrichtungen 23, 24 kann zumindest ein Antrieb 27 zugeordnet
sein, welcher das endlose Forderorgan 29 jeder Einzelraupe 1 bzw. Raupe 42 in Bewegung ver-
setzt.

In der Fig. 6 ist eine weitere Einzelraupe 1 der Abzugsvorrichtung 2 zur Bewegung des Liinglich
ausgebildeten Bauteils 3 relativ gegeniiber dem Basisrahmen 4 gezeigt, wobei diese hier be-
schriebene Ausbildung #hnlich der in den Fig. 1 und 2 gezeigten und beschriebenen Einzelrau-
pe 1 ist und deshalb fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen, wie in diesen Figuren verwendet
werden. Ebenfalls wird, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Be-
schreibung der einzelnen Bauteile in den vorangegangenen Figuren hingewiesen bzw. Bezug
genommen.

Bei der hier beschriebenen Ausfithrungsform der Abzugsvorrichtung 2 ist der Basisrahmen 4
der Einzelraupe 1, mittels des vereinfacht und schematisch angedeuteten Schwenkarms 6, in
Bezug zum Grundrahmen 7 zusitzlich relativ verstellbar gelagert, wobei zwischen dem
Schwenkarm 6 und dem Basisrahmen 4 die Lagervorrichtung 5 zur schwenkbaren Halterung
des Basisrahmens 4 in Bezug zum Grundrahmen 7 angeordnet ist. Weiters umfaft die Einzel-
raupe 1 die beiden, in Abzugsrichtung voneinander distanzierten Umlenkvorrichtungen 23, 24,
wobei wiederum einer der beiden, bei dem hier vorliegenden Ausfithrungsbeispiel der Um-
lenkvorrichtung 24, der Antrieb 27 zur Bewegung des durch das Forderorgan 29 gebildeten
Fordermittels 28 zugeordnet ist. Weiters ist bei diesem Ausfithrungsbeispiel gezeigt, daB ge-
geniiber dem Basisrahmen 4 lediglich ein einziger Einzelfiithrungsrahmen 8 mittels der Ver-
stellantricbe 11 gegeniiber dem Basisrahmen 4, zumindest in zur Bewegungsrichtung des Bau-
teils 3 senkrechter Richtung, selbsttitig einstellbar gelagert ist, wodurch es wiederum moglich
ist, durch die druckbeaufschlagten Verstellantriebe 11 mit dem Einzelfiihrungsrahmen 8 iiber
dessen Langserstreckung eine gleichméBige Andriickkraft auf den hindurchbewegten Bauteil 3
aufzubringen. Die hier dargestellten Verstellantriebe 11 sind hier als doppelt wirkende Zylinder
ausgebildet, wobei diese bevorzugt in den den Umlenkvorrichtungen 23, 24 zugewandten End-
bereichen 12, 17 des Einzelfithrungsrahmens 8 angeordnet sind. Weitere Verstellantriebe 11
konnen iiber die Lingserstreckung des Einzelfiihrungsrahmens 8 beliebig verteilt angeordnet



10

15

20

25

30

35

WO 98/34774 PCT/AT98/00022
-16 -

sein, wie dies in strichlierten Linien schematisch angedeutet ist und wodurch eine noch bessere
und feinfiihligere Druckaufbringung auf den abzuziehenden Bauteil 3 aufzubringen ist. An der
dem Bauteil 3 zugewandten Seite des Einzelfithrungsrahmens 8 ist wiederum das Fiihrungsele-
ment 33 in Form der Fithrungsleiste 34 zur Abstiitzung des Férderorgans 29 angeordnet.

Weiters ist hier, im Gegensatz zu den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen, gezeigt, daB
die beiden Umlenkvorrichtungen 23, 24 am Basisrahmen 4 und nicht am Einzelfiihrungsrahmen
8 gehaltert sind. Auf die Darstellung von Verstell- bzw. Spannvorrichtungen der Umlenkvor-
richtungen 23, 24 in Bezug zum Basisrahmen 4 wurde der besseren Ubersichtlichkeit halber
verzichtet. Dabei sind bei der Anordnung der Umlenkvorrichtungen 23, 24 héhenmiiBig gese-
hen die minimalen bzw. maximalen Verstellwege der Verstellantriebe und der damit verbunden
Verlagerung - des Einzelfiihrungsrahmens 8 im Bezug zum Basisrahmen 4 zu beriicksichtigen,
um in den beiden Endlagenstellungen der Verstellantriebe negative Ablenkwinkel des Forde-
rorgans 29 hin zu den Umlenkvorrichtungen 23, 24 zu vermeiden, um so ein Abheben dessel-
ben von den Fiihrungselementen 33 sicher zu verhindern. Zur Vermeidung von zusitzlichen
Spanneinrichtungen fiir das Forderorgan 29 sind auf der vom Einzelfiihrungsrahmen 8 abge-
wandten Seite des Basisrahmens 4 die Fiihrungsorgane 40 iiber die Distanzstiicke 41 in einem
konstanten Abstand vom hier durchlaufend ausgebildeten Einzelfiihrungsrahmen 8 gehaltert.
Dadurch wird der Leertrum 38 in etwa parallel und gegebenenfalls mit einem entsprechenden
Durchhang zum Einzelfihrungsrahmen 8 zwischen den Fithrungsorganen 40 gefiihrt.

Die hier dargestellten Verstellantriebe 11 sind bei diesem Ausfiihrungsbeispiel als doppelt wir-
kende Zylinder ausgebildet, wobei die jeweils kolbenseitig angeordneten Zylinderkammern
iiber die Verbindungsleitungen 18 mit der gemeinsamen Verteilleitung 19 an der Druckquelle
20 angeschlossen sind. Selbstverstindlich ist es auch hier wiederum méglich, Druckminder-
bzw. Druckbegrenzungsventile in den Verbindungsleitungen 18 bzw. der Verteilleitung 19 an-
zuordnen. Die jeweils kolbenstangenseitig angeordneten Zylinderkammern der Verstellantriebe
11 sind iiber eigene Verbindungsleitungen 59 an einer weiteren gemeinsamen Verteilleitung 60
angeschlossen, welche wiederum mit der Druckquelle 20 verbunden sein kann. Auch hier ist
die Anordnung von Druckminder- bzw. Druckbegrenzungsventilen moglich. Zusitzlich ist hier
gezeigt, daB in den beiden Verteilleitungen 19, 60 zwischen den Verbindungsleitungen 18, 59
sowie der Druckquelle 20 je ein eigenes Absperrorgan 61 angeordnet sein kann. Diese Absper-
rorgane 61 dienen beispielsweise dazu, nach der Befiillung der einzelnen Leitungen mit dem
Druckmedium aus der Druckquelle 20, diese nach Erreichen eines bestimmten, vorgewiihiien
Druckniveaus von der Druckquelle 20 zu trennen und durch ein bedarfsweises Zwischenschal-
ten einer eigenen Ausgleichsleitung 62 zwischen den beiden Verteilleitungen 19, 60 eine Ver-
bindung herzustellen, wodurch eine Art Ringleitung zwischen den jeweiligen Zylinderkammern
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der einzelnen Verstellantriebe 11 geschaffen wird. Dadurch ist ein volumenmiBiger Ausgleich
des unter Druck stehenden Mediums bei einer Verlagerung des Einzelfithrungsrahmens 8 in
Bezug zum Basisrahmen 4 unter Beibehaltung eines bevorzugt gleichen Druckniveaus gewihr-
leistet.

Der hier dargestellten Einzelraupe 1 ist zum Abziehen des Bauteils 3 nach seiner Herstellung an
der von dieser abgewendeten Seite des Bauteils 3 die weitere Raupe 42 zugeordnet, welche nur
schematisch angedeutet sowie stark vereinfacht dargestellt worden ist. Bei dem hier dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel bildet wiederum die Raupe 42 die Unterraupe und die Einzelraupe 1
die Oberraupe fiir den Abzug des Bauteils 3 aus der Extrusionsanlage.

Um eine bessere Ubersichtlichkeit in dieser Darstellung zu gewihrleisten, wurde auf die detail-
lierte Darstellung von Antrieben, Getrieben, sowie diversen Spannvorrichtungen, Abdeckungen
sowie diversen Versorgungs- bzw. Steuerleitungen verzichtet. Sebstverstindlich ist es moglich,
fiir die hier nicht niher dargestellten Anlagenteile jegliche aus dem Stand der Technik bekann-
ten Bauteile zu verwenden bzw. einzusetzen.

Selbstverstindlich ist es aber auch moglich, die Anordnung der Einzelraupen 1, ausgehend von
den in den Fig. 1 bis 6 beschriebenen Ausfithrungsformen, beliebig zu wihlen bzw. beliebig
miteinander zu kombinieren, um dem Bauteil 3 bzw. den Bauteilen 3 jeweils eine iiber die Ein-
griffslinge der Raupen gesehen gleiche bzw. gleichmiBige Andriickkraft zuzuordnen. Selbst-
verstindlich wire es aber auch moglich, die Ober- bzw. Unterraupe 44, 45 nicht wie hier darge-
stellt ibereinander, sondern jeweils seitlich des bzw. der Bauteile 3 anzuordnen.

Weiters ist es aber auch moglich, bei einer Mehrfachanordnung von Einzelraupen 1, bei der
Ober- bzw. Unterraupe 44, 45, die Zylinderkammern der einzelnen Verstellantriebe 11 der
Oberraupe 44 und/oder der Unterraupe 45 jeweils miteinander zu verbinden. Zusitzlich kon-
nen aber auch die Verstellantriebe 11 der Oberraupe 44 und/oder der Unterraupe 45 mit dem
hier nicht néher dargestellten Verstellantrieb des Schwenkarmes 6 verbunden sein. Dadurch
kann bei Verwendung eines gleichen Druckmediums sowie bei gleichem Druck, eine héhere
Verstellkraft der Zylinder der Verstellantriebe 11 gegeniiber dem Verstellantrieb des Schwen-
karms 6 erzielt werden. Dadurch wird ein Abheben des Basisrahmens 4 gegeniiber dem Grund-
rahmen 7 erzielt. Als vorteilhaft kann es sich aber auch erweisen, wenn bei der Verwendung
von doppelt wirkenden Zylindern beide Zylinderkammern mit einem hoheren, jedoch bevor-
zugt zueinander unterschiedlichen Druck beaufschiagt werden, um so die Reaktionszeit bzw.
Ansprechzeit des Gesamtsystems zu verbessern.
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AbschlieRend sei darauf hingewiesen, daB} in den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen
einzelne Teile unproportional vergroBert dargestellt wurden, um das Verstindnis der erfin-
dungsgemiBen Losung zu verbessern. Des weiteren kdnnen auch einzelne Teile der zuvor be-
schriebenen Merkmalskombinationen der einzelnen Ausfiihrungsbeispiele in Verbindung mit
anderen Einzelmerkmalen aus anderen Ausfiihrungsbeispielen, eigenstindige, erfindungsgemi-
e Losungen bilden. o

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4; 5; 6 gezeigten Ausfiihrungen den Gegen-
stand von eigenstindigen erfindungsgeméfen Losungen bilden. Die diesbeziiglichen erfin-
dungsgemiBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu ent-
nehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

Einzelraupe
Abzugsvorrichtung
Bauteil
Basisrahmen
Lagervorrichtung

Schwenkarm
Grundrahmen
Einzelfithrungsrahmen
Einzelfithrungsrahmen
Einzelfiihrungsrahmen

Verstellantrieb
Endbereich
Endbereich
Endbereich
Endbereich

Endbereich
Endbereich
Verbindungsleitung
Verteilleitung
Druckquelle

Medium
Uberdruckventil
Umlenkvorrichtung
Umlenkvorrichtung
Umlenkrolle

Umlenkrolle
Antrieb
Fordermittel
Forderorgan
Achse

Gelenkanordnung
Schwenkgelenk
Fiihrungselement
Fiihrungsleiste
Abstiitzrolle

Haltearm

Pfeil

Leertrum
Abstand
Fiihrungsorgan

Distanzstiick
Raupe
Doppelpfeil
Oberraupe
Unterraupe

Tragrahmen
Stollen
Lagervorrichtung
Hohe

Hohe

Hohendifferenz
Ebene

Breite

Breite

Breite

Stollen

Stollen

Doppelpfeil
Verbindungsleitung
Verteilleitung

Absperrorgan
Ausgleichsleitung
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Patentanspriiche

1. Einzelraupe, insbesondere fiir Abzugsvorrichtungen, mit einem Basisrahmen und auf
diesem angeordnete Fordermittel zur Bewegung eines langlichen Bauteils relativ zum Basisrah-
men, dadurch gekennzeichnet, dal die Fordermittel (28) bzw. deren Fiihrungselemente (33)
auf zumindest einem in Bewegungsrichtung des Bauteils (3) angeordneten Einzelfiihrungs-
rahmen (8 bis 10) angeordnet sind, welcher iiber zumindest einen Verstellantrieb (11) gegen-
tiber dem Basisrahmen (4) zumindest in zur Bewegungsrichtung des Bauteils (3) senkrechter
Richtung selbsttiitig einstellbar gelagert ist und daB die Verstellantriebe (11) des Einzelfiih-
rungsrahmens (8 bis 10) zur Aufbringung einer gleichen Andriickkraft auf den hindurchbeweg-
ten Bauteil (3) ausgebildet sind.

2. Einzelraupe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in Bewegungsrichtung des
Bauteils (3) mehrere Einzelftihrungsrahmen (8 bis 10) fiir die Fordermittel (28) bzw. deren
Fiithrungselemente (33) hintereinander angeordnet sind.

3. Einzelraupe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest einer der
Einzelftihrungsrahmen (8 bis 10) in zumindest einem seiner beiden in Bewegungsrichtung von-
einander distanzierten Endbereiche (12 bis 17) iiber einen Verstellantrieb (11) in seiner Distanz
gegeniiber dem Basisrahmen (4) festlegbar ist.

4. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal zumindest einer der Einzelfiihrungsrahmen (8 bis 10) im Bereich seiner bei-
den in Bewegungsrichtung voneinander distanzierten Endbereiche (12 bis 17) iiber je einen
Verstellantrieb (11) in seiner Distanz gegeniiber dem Basisrahmen (4) festlegbar ist.

5. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da zumindest zwei in Bewegungsrichtung unmittelbar hintereinander angeord-
nete Einzelfithrungsrahmen (8 bis 10) in ihren Endbereichen (13 bis 15) um eine die den Ver-
stellantrieb (11) aufnehmende Ebene senkrechte Achse (30) aufweisende Gelenkanordnung
(31) miteinander verbunden sind.

6. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das Fordermittel (28) durch ein endlos umlaufendes Foérderorgan (29) gebil-

det ist, welchem zwei voneinander distanzierte Umlenkrollen (25, 26) zugeordnet sind.

7. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
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kennzeichnet, dafl das Forderorgan (29) durch eine Gliederkette oder eine Rundkette gebildet
ist.

8. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal im Bereich der Gelenkanordnung (31) zumindest eine Abstiitzrolle (35) fiir
das Forderorgan (29) angeordnet ist.

9. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Umlenkrollen (25, 26) fiir das Forderorgan (29) die Einzelfiihrungsrah-
men (8 bis 10) zwischen sich einschlieBen.

10. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB am Einzelfiihrungsrahmen (8 bis 10) iiber zumindest ein Distanzstiick (41)
ein Fiihrungsorgan (40) fiir den Leertrum (38) des Forderorgans (29) angeordnet ist.

11 Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den den Umlenkrollen (25, 26) zugewandten Endbereichen (12, 17) der
Einzelfithrungsrahmen (8, 10) zumindest eine Abstiitzrolle (35) angeordnet ist.

12. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf den Einzelfiihrungsrahmen (8 bis 10) Fithrungselemente (33), z.B. Fiih-
rungsleisten (34), fiir das Fordermittel (28) bzw. das Forderorgan (29) angeordnet sind.

13. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da auf der von den Einzelfiihrungsrahmen (8 bis 10) abgewendeten Seite des
Basisrahmens (4) Fiihrungselemente (33), z.B. Fiihrungsleisten (34), fiir das Fordermittel (28)
bzw. das Forderorgan (29) angeordnet sind.

14. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} einzelne Glieder der Gliederkette durch Stollen (47, 56, 57) gebildet sind,
die tiber Schwenkgelenke untereinander verbunden sind.

15. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, daB3 Stollen (47, 56, 57) auf einzelnen Gliedern der Gliederkette angeordnet sind.

16. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
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kennzeichnet, da3 der Verstellantrieb (11) zwischen dem Einzelfiihrungsrahmen (8 bis 10) und
dem Basisrahmen (4) durch zumindest eine Zylinder-Kolbenanordnung gebildet ist.

17. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dal die im Kraftiibertragungsweg zwischen dem Basisrahmen (4) und dem Ein-
zelfithrungsrahmen (8 bis 10) angeordnete Zylinderkammern der Verstellantriebe (11) mit ei-

nem unter gleichem Druck stehenden Medium (21) beaufschlagt sind.

18. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Zylinderkammern der Verstellantriebe (11) an einer gemeinsamen Ver-
teilleitung (19, 60) angeschlossen sind.

19. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl im Verstellantrieb (11) bzw. den Verbindungsleitungen (18, 59) zwischen
den Verstellantrieben (11) und einer Druckquelle (20) fiir das Medium (21) ein Uberdruckven-
til (22) angeordnet ist.

20. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf} die Verteilleitung (19, 60) unter Zwischenschaltung eines Absperrorgans
(61) mit der Druckquelle (20) verbunden ist.

21. Einzelraupe nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Druckquelle (20) des Mediums (21) durch einen Druckspeicher gebildet
ist. )

22 Abzugsvorrichtung fiir einen ldnglichen Bauteil mit einer Unterraupe und einer Ober-
raupe, die in einem Grundrahmen abgestiitzt sind, dadurch gekennzeichnet, dal zumindest ein-
zelne Raupen der Ober- und/oder Unterraupe (44, 45) durch eine Einzelraupe (1) nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 21 gebildet sind.

23. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dal eine quer zur Be-
wegungsrichtung gemessene Breite (53) von Stollen (47) einer der beiden einander zugewand-
ten Raupen zumindest einer Summe der Breiten (54, 55) von zumindest zwei Stollen (56, 57)
der die andere Raupe bildenden parallel zueinander angeordneten Einzelraupen (1) entspricht.

24. Abzugsvorrichtung nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dal mehrere
parallel zueinander verlaufende Einzelraupen (1) auf einem gemeinsamen Basisrahmen (4) an-
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geordnet sind und die Oberraupe (44) und/oder die Unterraupe (45) bilden.

25. Abzugsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dal den auf einem gemeinsamen Basisrahmen (4) gelagerten Einzelraupen (1)
eine einzige Raupe oder Einzelraupe (1) zugeordnet ist.

26. Abzugsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede der Einzelraupen (1) mit einem eigenen unabhingig steuerbaren Antrieb
(27) gekuppelt ist.

27. Abzugsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 25, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 mehreren Einzelraupen (1) ein gemeinsamer Antrieb (27) zugeordnet ist.

28. Abzugsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Basisrahmen (4) auf einem Schwenkarm (6) schwenkbar gelagert ist,
dessen Schwenkachse parallel zur Achse der Umlenkrollen (25, 26) ausgerichtet ist, und da3
der Schwenkarm (6) am Grundrahmen (7) ebenfalls um eine zur Achse der Umlenkrollen (25,
26) parallele Achse verschwenkbar ist.

29. Abzugsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 28, dadurch ge-
kennzeichnet, da3 die einzelnen Zylinderkammern der die Ober- und/oder Unterraupe (44, 45)
bildenden Einzelraupen (1) jeweils miteinander verbunden sind.
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