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(57) Anotace: .
Individualni zapradani prize /32/ na pracov-
nim misté rotorového dopfadactho stroje, se
provadi tak, Ze se na zvednuté civce /92/ nej-
prve rutné vyhleda konec prize /32/, ru¢né se
odméii délka prize /32/ potfebna pro zapfe-
deni a na jejfm konci se vytvoli zapiadaci
konec pfize /32/, ktery se zavede do odvadéci
trubice /15/ sptddaciho rotoru /14/. Pied
zaptedenim se pfize /32/ zavede do své pra-
4 covni drdhy na pracovnim misté rotorového
dopiéddaciho stroje, pfi¢em# prochézi mezi od-
tahovym vale¢kem /41/ a od ného odklope-
nym piitlaénym valetkem /43/ odtahového
ustroji, a vychyli se ze své pracovni drahy
alespoii jednim vychylovacim prostiedkem
/10, 20/ pracovniho mista dopfadaciho stro-
je. ptitemZ prochazi mimo rozvadéci ustroji
/8/, nateZ se uvolnénim vychylovaciho ¢lenu
/10 ,20/ zaptadaci konec piize /32/ spusti
na sbérnou draZku /141/ spfadaciho rotoru
/14/, na ni# se pfedtim vytvofila stuska /31/
vliken, kterd se k nému zadné pfipojovat,
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okamziku vzhledem ke spustén{ zapia-
daciho konce pfize /32/ na sbérnou
drazku /141/ sptadaciho rotoru /14/
odtahovat odtahovym dstrojim /4/ pra-
covniho mista dopfadactho stroje a na-
vijet navijecim tistrofim /9/, ptitems se
s vyhodou snima kvalita a pfitomnost
pfize /32/ alespoit pfed odtahovim
ustrojim /4/.
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Zpusob individudiniho zapfadani pfize na pracovnim misté rotorového dopradaciho

stroje a zafizeni k provadéni tohoto zpusobu,

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu individudlniho zapfadani pfize na pracovnim misté
rotorového dopiadaciho stroje, pii ném2 se na zvednuté civce nejprve ruéné vyhleda
konec pfize, ruéné se odméfi délka pfize potiebna pro zapfedeni a na jejim konci se

vytvorf zapfadaci konec piize, ktery se zavede do odvadéci trubice spradaciho rotoru.

Dale se vyndlez tyka zafizeni k provadéni uvedeného zplsobu na
bezvietenovém dopradacim stroji, jehoz kazdé pracovni misto obsahuje spfadaci
jednotku s podévacim Ustrojim pramene, spradacim rotorem a odvadéci trubici pfize,
nad niz je v pracavni draze pfize ulozeno odtahoﬁé Ustroji obsahujici cdtanovy valecek
a pritlaény valecek uloZeny na vykyvné pfitlacné pace, , rozvadéci Ustroji pfize a
navijeci Ustraji pfize, v jehcz ramenech je uloZena civka, pritemz dale obsahuje fidici

jednotku, ktera je propojena s podavacim ustrojim pramene viaken .

‘Dosavadni stav techniky

Spradaci jednotka rotorového dopradaciho stroje obsahuje podavaci ustroji
pramene textilnich vlaken, na néz navazuje ojednocovaci ustroji vldken, z néhoz jsou
ojednocend viakna plsobenim podtlaku -pfivadéna do vnitiniho prostoru spfadaciho
rotoru, kde se shromazduji na sbérné draZce do stuzky viaken, ktera se v'dﬂsledku.
rotace spfadaciho rotoru pretvafi v pfizi. Vyrdbéna prize je ze spfadaciho rotoru
odvadéna vystupni trubici, pficemz je odtahovana adtahovymi valecky a v navijecim
Ustroji je navijena na civku. Pfitomnost pfize mezi vystupni trubici a navijecim ustrojim
ie sledovana snimacim zafizenim, které v piipadé pfetrhu pfize vyda signal, na jehoz

zakladé se zastavi alespon podavaci ustroji pramene viaken.

Obnovovani spfadaciho procesu se nazyva zapfadéni pfize a pfedstavuje
proces, pfi némz se konec prize zavede proti sméru odvadéni pfize do vystupni trubice
spradaci jednotky a pusobenim podtlaku se spusti na sbérnou drazku otacejiciho se

spiadaciho rotoru, do néhoz byl pfedtim obnoven pfivod ojednocenych vidken a na
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sbérné dréZce spradaciho rotoru se vytvorila stuzka viaken. Po napojeni konce pfize
na stuzku vléken se zahdji odtahovani pfize a ze zminéné stuzky vlaken se vyrabi
prize.

Zapfadani mlZe byt provadéno bud ruéné, nebo automaticky nékterym ze

znamych zafizeni, ktera byla k tomuto Uéelu vyfesena.

Pfi ruénim zapradani po pretrhu prize obsiuha nejprve odklopi civku od hnaciho
valce a vyhleda konec pfize na civce, odvine potfebnou délku prize a konec prize
zavede do vystupni trubice spradaci jednotky, do niz se konec pfize nasaje plsobenim
podtiaku ve spradacim rotoru. Po zavedeni konce pfize do vystupni trubice spradaci
jednotky sklopi obsluha civku v navijecim ustroji do pracovni polohy, kdy civka doseds
na hnaci valec. Behem tohoto pohybu obsluha obnovi pfivod ojednocenych vidken do

spradaciho rotoru.

V okamziku, kdy konec pfize dosahne sbérné drazky spradaciho rotoru zaénou
se k nému pripojovat vlakna ze stuzky vidken a civka se po dosednuti na hnaci valec
zaCne otacet a nové se vytvarejici pfize se zafne ze spradaciho roteru odtahovat a
navijet na civku. Obsluha nema moznost ovliviovat Casovy interval pripojovani
obnovené stuzky ke konci pfize. Obsiuha pak jesté pfizi naviékne pod odtahové

valeCky, kieré zajistuji odtahovou rychlost pfi piedeni.

Rucni zapradani Ize s uspéchem pouzivat na rotorovych dopfadacich strojich s
malou odtahovou rychlosti vypradané prize, ¢oz je v protiklédu se snahou vyrobcl i
uzivatells rotorovych dopfadacich strojli na zvySovéni produktivity téchto strojii. Po
dosednuti civky na hnaci vélec je zapotrebi urCitého Casového intervalu na jeji
urychieni, aby dosahta obvodové rychlosti, odpovidajici odtahové rychlasti pfize. Tento
casovy interval se zvétSuje s odtahovou rychlosti a se zvétdujici se hmotnosti civky. V
dasledku rozbihani civky je okamzita rychlost prize v okamziku, kdy konec pfize doséhl
sbérné drazky spradaciho rotoru, mensi nez provozni odtahova rychiost vypradané
pfize, a proto se v misté spojeni konce prize se stuzkou vidken, tzv. zapredku, ukléda
vetsi pocet vidken s jinym poctem zakrutd nez ma okolni pfize. Zapfedek potom
predstavuje ztlustélé misto prize, které je pfi dal§im zpracovani zjistiteiné zrakem a v

soucasné dobé pfedstavuje vazinou vzhledovou vadu nejenom pfize, ale i z ni

- vyrobenych vyrobka.
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Ruéni zapradani bylo pra svoje nedostatky postupné nahrazovano zapradanim
automatickym, které se vyvijelo v podstaté dvéma smery, a to zapradanl pomocu '
prostfedkil pracovniho mista nebo zapfadani pomoci prostfedkd obsluzneho zarizen,

které je schopné se pfemistovat podé! stroje a zastavit u vybraného pracovmho mista.

Automatizace zapradani pomoci prostredkd pracovniho mista, napf. podle CZ
200 910, se ukazala jako pfili§ slozitd a nakladna, nebot vyzaduje po pfetrhu zastavem
odvadéni prize tak, aby konec prlze zustal uvnit? odvadec: trubuce coz je pfi vysokych

-

-odtahovych rychlostech pfize nemozne. T, ' - o 3

Automatizované zapfadani pomoci prostiedkl obsluzného zafizeni predstavuje
dnes nejrozsirend|Si zplUsob automatizovaného zapradani pnze na rotorovych

f '~ + dopradacich strojich. Napnklad podle CZﬁ’V 2694-95 se na rotorovém dopfadacim
Mﬂf/mu

stroji po pretrhu piize nejprve na zvednutéd civce pomoci podtlaku vyhledakonec: prize’
« .. .._anasaje.se_do.vyhledavaci hubice. Potom se z civky odvine délka pfize potiebna pro
zapredeni a pfize se premisti.ke spradaci jednotce. Na piizi se pusobi prostredky

obsluzného zafizeni, jimiz se pfize navede do své pracovni drahy, pfi¢emz prochazi

véemi prostfedky obsluhovaného pracovniho mista stroje s vyjimkou rozvadeciho
o _Gs&op pfize. “Na konci odméfené délky i)'"riie"s'é"V'ytvofi‘zapfédaci"konec'pa"ize,--ktery-se-— = e
v prvnim kroku pasobenim podtlaku d4steéné zavede do spiadaciho rotoru. Potom se

na pfizi pasobi vychylovacim prostiedkem obsluiného zafizeni mezi spradaci

Jednotkou a odtahovym ustrojim obsluhovaného pracovniho mista stroje a ukoncenum
tohoto pusobem se zapradaci konec pfize spustl na sbémou drazku spradamho rotoru,
kde se K nemu pfipojuji viakna ze stuzky vldken, ktera se ve zminéné sbémeé drazce
vytvori. Potom se na pfizi zacne p_‘usoblt prostredky pracovniho mista, slouzicimi pro
odtahovani, sle;!ovéni a navijeni pfize, naceZ se -pﬁze piedd z obsluzného zafizeni .
rozvadécimu ustroji obsiuhovaného pracovniho mista stroje. Tim se opakovane |
doséhne stejné kvality a velikosti zépfedkd na libovolném pracovnim misté strdje.
Vysoké kvality a malé velikosti zépfedkﬂ_se dosahne i pfi vysokych odtahovych
rychlostech rotorovych dopfadacich strojd. | |
* Nevyhodou tohoto zplsobu. zapfadani jsou véak vyssi naroky na technickou

Graven. obsiuhy pfi sefizovani obsiuzného zafizeni, takze pres dosahavanou kvalitu

vyrabéné prize a vysokou produktivitu se rotorové dopradaci stroje s timto zpisobem
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zapfadani obtizné uplatiuji zejména v oblastech s niZsi technickou drovni pracovni

sily.

Podstata vynalezu

Nevyhody stavu techniky jsou snizeny nebo zcela odstranény zplisobem podle
vynalezu ]ehoz podstata spocwa v tom, Ze pred zapredenlm se prlze zavede do své

pracovm drahy na pracovnlm m|ste rotorového dopiadaciho strole pficemz prochazi

| me:ﬂ odtahovym a od ného odklopenym prltlacnym valeCkem odtahoveho ustroji, a

vychyli se ze své pracovni drahy alespoii jednim vychylovacim prostfedkem pracovnino
mista dopfédaciho strbje, piicemZ prochazi mimo rozvadéci ustroji, nacez se
uvolnénim vychylovaciho €Elenu zabl'"édaci konec pfize spusti na sbérnou drazku
spradaciho rotoru, na niz se predtim vytvorfila stuzka viaken, kiera se k nému zacne

piipojovat, nacez se pfize zaéne v uréeném Gasovém okamziku vzhledem ke spustani

- zapfadaciho konce pfize na sbérhou drazku spradaciho rotoru odtahovat odtahovym

ustrojim pracovniho mista dopradaciho stroje a navijet navijecim ustrojim pracovniho

mista dopradaciho stroje.

. o

Uvedenym zplsobem se dosahne zvyseni kvality zapredkd, a tim i celkového
zvySeni kvality pfize, kterou velikost a kvalita zapfedkd vyrazné ovliviuje. Dale se
zvy$i GCinnost a spolehlivost zapfadani presto, Zze jsou kladeny podstatné mensi

naroky na obsluhu, a to jak na miru kvalifikace obsluhy, tak na ¢as obsluhy.

Date je vyhodné, jestlize se pfize se pred zapredenim vychyli ze své pracovni
drahy pred rozvadecim ustrojim a nad vystupnim otvorem odvadéci trubice, pficemz
nad vystupnim otvorem odvadeéci trubice je pfize vychylena o vzdaienost zapfadaciho
konce pfize od sbérné drazky spradaciho rotoru a pro zapredeni se uvolni vychyleni

pfize nad vystupnim otvorem odvédéci trubice.

Timto zpusobem se jesté vice zvySi spolehlivost zapradani, nebot' pfizi pri
nasavani do rotoru nebrani zadné dal§i prostfedky a vzdalenost mezi mistem vychyleni

a vystupnim otvorem odvadéci trubice je minimaini.
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Dalsmo zdokonaleni predchazepcuho provedem zpusobu se dosdhne tak, ze

vychyleni prlze pred rozvadecwn ustrojim se uvoini az po zahajem odtahovam prize
odtahovym ustroym a zahajeni navijeni pfize navijecim Ustrojim, &imZ se pfize preda
rozvadécimu Ustroji, coZ zabrani moznasti pretrzeni prize béhem zapradacuho procesu

rozvadécim Ustrojim.

U Uspornéjsi vananty zpusobu podle vynalezu se prize vychyli pouze z

rozvadéciho Gstroji, pficemz uvolfiovani jejiho vychylem se provadu ve dvou kroc:ch z

- ‘»le- : -mchz-prvnt».krok-vratl pred .‘zapredenlm_zap,r_a_dac;:_konec,pngeﬂ __g,a sbern0u drazku
- spradaciho rotoru a druhy po zahdjeni odtahovani a navijeni prize . uvolnl pr|2| do
rozvadécino Gstroji. D R

Je vyhodne, kdyz se snima a vyhodnocuje kvahta a- pritomnost prlze mezi

vystupem pr;ze z odvadecn trublce a navuecum ustronm a na zaklade vyhodnocenl

s w == kvality--a-pfitomnosti._prize_.se. ..v_.pr_lpad_e_‘-ﬁpa_tn@.*Kyél_ltx,‘_ﬂ_ebg,,_rjgp_rj_tqmnog_t_t_ pfize |

- -pracovhi-mistozastavi. - <. oo wo o e Ll - :

Podstata zafizeni k prova'dénf vy$e uvedeného zplisobu na bezvfetenovém

dopradacim stroji spocnva v tom, ‘Ze ramena navuecnho ustro,u a pfitlaéna paka

odtahoveho astroji jsou sprazeny S ovladacnm elektromagnetem propojenym s Fidici
Jednotkou s niz je dale sprazen vychyiovam &len pfize pro vychylovani pruze z jeji
pracovni drahy, pficemz pred zapredenim a beéhem zapradam je piitlatny valecek
odtahovéha ustroy vodklopene poloze od odtahového valecku a. prlze je ve sve

pracovni draze mez; odtahovym véleckem a od neho odklopenym prltlacnym véleckem.

Je vyhadné, ]estlnze vychylovam ¢len Je tvofen zapradacnm vychylovacim ¢ &lenem,

ktery je. ulozen nad vystupnim otvaorem odvadec: trubice.

U jiného provedeni je vychylovaci clen tvoren rozvadecxm vychylovacim Clenem.

Pfitom je 2 hiediska spolehlivosti. zgpfédaciho procesu vyhodne, je-li rozvadeéci
vychylovaci ¢len schopen ‘v dobé svého kontaktu s prizi zaujimat- dvé definované
polohy, maximainé vychylenou polohu pfed ‘zapfedenim a Castecne vychylenou
zapfadaci polohu v dobé iapfa’déni. B

Zvyseni kvality'vypfédané pfize se dosahne tim, Ze mezi vystupnim otvorem

odvadeci trubice a navijecim ustropm je ulozen snlmac kval:ty a pntomnostl prize

sprazeny s fidici jednotkou, ktery je schopen ment kvalltu a velikost zapredku a pit
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predeni snima kvalitu vypradané pfize a v ddsledku své vazby s fidici jednotkou je
schopen’ zastavit vyrobu pfize na pracovnim misté v pi"ipadé vypfédéni pfize Spatné
kvality nebo v pfipadé Spatné kvality nebo velikosti zapredku. Maximaini  kvalitu
vypfadang prize ize sledovat tim,.Ze snima¢ kvality a pFitomnosti piize jé uloZen mezi

vystupnim otvorem odvadéci trubice a odtahovym Ustrojim.

Pri tom je vyhodné, je-li fidici jednotka opatfena spinacem, ktery je na pracovnim'

misté bezvietenového dopfadaciho stroje umistén na misté pristupném obsluze.

Ptehled obrazkii na vykrese *

Pf[klady provedeni zafizeni k provadéni zplsobu podle vynalezu jsou

schematicky zndzornény na pfiloZzenych vykresech, kde znadi obr. 1 pracovni misto

bezvretenoveho dopadaciho stroje s jednotlivymi mechanismy v pracovni poloze pFi
pfedeni, obr. 2 pracovni misto dopfddaciho stroje po preruseni pfize se zafizenim pro
individudini zapfadani a obr. 3 dalsi variantu zafizeni. pro individualni zapradani na

© pracovnim misté stroje.

T .,

Pfiklady provedeni vynalezu ' 9

Rotorovy dopfadaci stroj obsahuje mnoZstvi pracovnich mist, jez jsou
usporadana vedle sebe, pfiCemz kaZzdé pracovni misto piedstavuje celek, ktery

samostatné vyrabi pfizi z pramene textilnich vidken a vyrobenou piizi naviji na civku.

Kazdé pracovni “misto obsahu'je. spradaci jednotku 1, pod niz je uloZena
pramenova konev 2, ze které je pfivadén pramen 3 textiinich viaken do poddavaciho
astroji 11 spfadaci jednotky 1. Na podavaci Ustroji 11 navazuje ojednocovaci ustroji 12
slouzici K rozdelenl pramene 3 na Jednothva vidkna. Ojednocovammu Ustroji 12 je
prirazen transportnl kanal 13 olednocenych vlaken, ktery. je vydstén do vnitniho

| prostoru spfadacino rotoru 14, v jehoz nejswsam misté je vytvorena sbérna drazka 4,
slouzici ke shromazdovani vidken do stuzky 31 vidken v disledku plsobeni odstiedivé

sily otaCejiciho se spradaciho rotoru 14. .

Spradaci rotor 14 je vytvoien nékterym ze znamych zplsobd. Je tedy bud tvoren

‘o_te.vf_enym_r.o_taénim-téIesem_opatfenym-nezna'zomény’mi_ventilaénimi-ot-vew,_které—pﬁ :
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rotaci spradaciho rotoru 14 vytvéreji ve vnitfnim prostoru spfadaciho rotoru 14 podtiak,
nebo je spradaci rotor 14 tvofen plnosténnym otevienym rotacnim télesem bez
ventilaénich otvor, které je ulozeno v podtlakové komorfe a podtlak v podtiakove

komore vytvari zaroven podtiak ve vnitinim prostoru spfadaciho rotoru 14

_ Stuzka 31 vldken se znamym ‘zpusobem pretvafi v prlza 32, ktera je ze
spradacuho rotoru 14 odvadéna odvadaci  trubici 15, z niz je dale vedena do

_ odtahového Ustroji 4. Odtahové dstroji 4 je u znazorneneho provedeni tvoreno
" odtahovym véleckem-41, uiozenym na prubeznem odtahovém hfideli 42, spoleéném
pro véechna pracovni mista na jedné strané stroje a usporadanem prubezne po délce

stroje.

Odtahove astroji 4 dale obsahule pritlacny valeek 43, ktery je ulozen na

o i

pritlatné pace 44 a v pracovni poloze doseda na obvad prsslusneho adtahového

" valedku” 41 a-slouzi 'k-'pr-ltlacov_am piize 32, jejiz m:pracg.vm .draha_prochazi mezi .
odtahovym valeckem 41 a pitlacnym valeckem 43. Druhd poloha pfitlacneno valetku
'43 je odkiopena poloha, v niz je jeho obvod vzdalen od obvodu odtahaového véalecku 41.

Ptitlaéna paka 44 je sprazena S oviadacnm elektromagnetem 5 coz je u znazorneneho

e ——— o — et
[ ————— e ———

prikladu provedeni realizovano jejich spojenim pomaci prvniho ovladaciho tahla 51,

pficemz ovladaci elektromagnet 5 je spfaZen s fidici jednotkou A

~ Mezi vystupnini otvorem odvadéci trubice 15 spradaci jednotky 1 a odtahovym
strojim 4 je ulozen snimaé'g kvality a pfitomnosti pfize 32, jimZ je pfize 32 vedena a

ktery je u znazornéného provedeni sprazen s fidici jednotkou A.

Z odtahového Ustroji 4 je prlze 32 vedena pres snimac 7 pritomnosti pfize 32 a
znamé rozvadéci Ustroji 8 prize 32 do navnjecuho ustron 9, které obsahuje po déice
stroje pribézny hnaci valec 91 k nemuz Je znamym zpusobem prltlacovana navijeci
civka 92, jE]IZ .dutinka 93 je upnuta v ramenech 94 civkového drzaku ktera jsou -
Znamym zpusobem usporadana odklopne od hnacnho valce 91 navuecnho ustrou 9 za
ucelem prerusem naviieni pfize 32, tj zastaveni otacenn civky 92 pfi preruseni.

spradaciho procesu. Zminéna ramena 94 civkového drzaku ]SOU zaroven rozevirateina

jedno od druhého za ucelem vyjimani navinuté civky 92 92 a vkladam prazdné dutinky 93
mezi tato ramena 94 civkového drzaku. Snimaé 7 pfitomnosti- pfize 32 je spfazen s

Fidici jédriotkbu A
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‘Ramena 94 civkového drzéku jsou spfaZena s ovladacim elektromagnetem 5, ve
znazornénem prikladu provedeni pomoci druhého ovladaciho tahia 52.
Do pracovni drahy pfize 32 mezi snimalem 7 piitomnosti piize 32 a navijecim

dstrojim 9 zasahuje rozvadéci vychylovaci &len 10, ktery je spfazen s rozvadécim

vychylovacim elektromagnetem 101 a slouzi k vychyleni pﬁ;e 32 mimo jeji pracovni .
drahu, &imz se vytvori zasobni délka pfize §_2 nitna k zapieden.

Ovladaci elektromagnet 5§ a rozvadéci vychylovaci elektromagnet 101 'jsou
opatfeny napéjecimi obvody, které jsou propojeny s Fidicf jednotkou A pracovniho
mista, s niz je propojeno také. oviadaci zafizeni podavaciho dstroji 11, které je u

: znézornénéholpfikladu pfovedeni tvofeno elektromagnetickou spojkou 111 podavaciho
dstroji 11. Ridici jednotka A je opatrena spinadem S, ktery je uloZen na obsluze

pfistupném misté pracovniho mista stroje.

“Na télese spradaci jednotky 1 je v misté, kam dosahne konec pfize 32 od civky
92 pfi déice piize 32 potfebné pro zapfedeni, upraven- znamy neznazorneény
prerusovaci prosttedek prize 32 nebo je zde ulozeno méfidio M, aby cbsluha védéla,

kde prizi 32 prerusit. - ' \ S

Pro zkvalitnéni.zapradani Ize zafizeni dopinit o zapfadaci vychylovaci clen 20
spraZzeny . se zapradamm vychylovacim elektromagnetem 201, ktery je opatren
ovladacim' obvodem, propojenym. s Fidici jednotkou A jak je znazornéno na obr. 3.
Zapf‘édaci vychylovaci ¢len 20 je uloZen mézi vystupnim otvorem odvadéci trubice 15 a

| odtahovym Ustrojim 4 , respektive snimagem 6 kvality a pfitomnosti piize 32 a slouzi k
‘vychyleni prlze 32, jimZ se vytvofi zaloha pfize 32 pro zapedeni. U tohoto provedeni
rozvadeéci vychylovaci €len 10 slouzi pouze k vymezeni drahy pfize 32 mimo rozvadéci
Ustroji 8 pfize 32 pfi zvednuté poloze civky 92. U provedeni stroje, kde je zaruceno, ze
draha pfize 32 pfi zvednuté civce 92 nemlZe zasahnout do drahy rozvadéce
rozvadéciho dstroji 8 prize 32, nemusi byt rozyédéci vychylovaci ¢len 10 pouzit.
Pfi pretrhu pfize 32 nebo navinuti poZadované délky pfize 32 na civku 92 se

zndmym zpUsobem zastavi podavaci Ustroji 11 pramene 3 a'navijena civka 92 seviena

mezi rameny 94 se oddaii od hnaciho valce 91 a rovnéz se zastavi. -
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V disiedku odklopeni ramen 94 navijeciho astroji 9 se zméni poioha druhého
oviadaciho tahla 52 ovladaciho elektromagnetu §. Spolecné s druhym ovladacim
tahlem 52 se premisti rovnéz prvni ovladaci tahio 51, které pooto€i pritlacnou pakou 44

odtahového Ustroji 4, éimz se pfitlagny valecek 43 oddali od odtahového valecku 41.

Rozvadéci \{ychyl_ovaci. elektromagnet 101 premisti rozvadéci vychylovaci clen

10 piize 32 do vychylené polldhy.

Doslo-i na pracovnim misté k pretrhu pfize 32 32 obsluha vygisti spfédaci rotor 14,

» vyhleda konec prlze 32 na cwce 92 a zaéne pfizi 32 odvijet. PFi odvijeni-vede obsiuha
pfizi 32 32 ze zvednuté civky 92 pres rozvadecu vychylovaci &len 10, navede pfizi 32 do
snimace 7 prltomnostl pfize 32, vlozi ji mezi prittaény valeCek 43 a od tohoto

e piitlacneho | valecku 43 odklopeny odtahovy valecek 41 odtahoveho ustrop 4  navede

piizi 32 do snimace & kvality a pntomnostt pfize 32 32 pFiloZi ji k méridlu M, poprlpade
' prerusovacxmu prostredku a zkréti-pfizi-32 na- delku potfebnou k - zapfedeni. Tim . .

~obsluha vytvofi na piizi 32 odvnnute z cnvky 92 zapradaci konec, ktery vlozi do -

.vystupniho otvoru odvadéci trubice 15 pfize 32. Zapfadaci konec pnze 32 se v

R ___.das!edku_podtlaku_ye_sp_rg_dagm rotoru 14 nasaje do odvadecr trubuce 15.

Pfize 32 je v této fazi vedena z civky 92 pies rozvadéci vychylovaci ¢len 10,
prochazi ~snimacem I pfitomnosti- prize 32, prochlézi odtahovym Ustrojim 4 mezi
otadejicim se adtahovym véleckem 41 a od ného odklopenym pfitiaénym valetkem 43,
prochazi snimacem 6 kvalaty a pntomnostl pfize 32 a zasahule do odvadéci trubice 15
ke spradacumu rotoru 14 pricemz nedosahuie na sbérnou drazku 141 spradacmo
rotoru 14. Podavaci Ustroji 11 pramene 3 3 vidken je zastaveno, spfadaci rotor 14 se
otaéi a obsluhované pracovni misto je pripraveno k zapredenl pncemz piize 32
zaujima svoji pracovni drahu, stejnou jako pfi predeni, s vyjimkou rozvadecmo ustroji 8

prize 32, mimo nézZ je dr3ena rozvadécim vychylovacim ¢lenem 10.

Viastni zabfedeni probéhne po sepnuti éﬁinaée S fidici jednotky A obsluhou. Po
sepnuti spinace § uvede fidici jednotka A do ¢innosti spojku 111, po jejimz sepnuti se
roztodi podévaci valecky podavaciho Gstroji 11 a zatnou podavat pramen 3 vidken do
ojednocovac{ho ustroji 12, z néhoz se vlakna privadéji transportnim kanalem 13 do

spradaciho rotoru 14, kde se z nich na sbérné drazce 141 spfédaciho rotoru 14 zacne
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vytvafet stuzka 31 vidken. Pfed wytvofenim zminéné stusky 31 vidken uvede Fidici
jednotka A do Cinnosti rozvadéci vychylovaci elektromagnet 101, ktery uvolni rozvadéci
vychylovaci Clen 10 pfize 32 a pfize 32 se uvolni z rozvadéciho vychylovaciho &lenu
10 a jeji zapfadaci konec se nasaje do spfadaciho rotoru 14, kde dosdhne az na
sbérnou drazku 141, na niz se k nému zaéne zndmym zpUsobem pfipojovat stuzka 31
vlaken a zacne vznikat pﬁ'ze 32. Pri pfipojeni stuzky 31 vidken na prizi 32 uvede Fidici
jednotka A do Cinnasti ovladaci elektromagnet 5, ktery pomoci prvnihd ovlddaciho tahia
51 pootodi pfitlaénou pék_ou 44 zpét ai piitlaény valecek 43 dos;edhe na .obvod
otéc‘:ejl'ciho se odtahového vélecku 41 a sevie pizi 32 a zaéne ji ‘odtahovat ze

spfadaciho rotoru 14. Zaroved pomocf druheého avlédaciho téhla 52 ovlddaci

elektromagnet § zaéne sklapét ramena 94 navijeciho Ustroji 9 az civka 92 dosedne na

hnaci vélec 91 a pfize 32 se zatne navijet na civku 92. Soucasné se zahajenim

Cinnosti odtahového Ustroji 4 uvede fidici jednotka A do éinnosti i snimag 6 kvality a

pritomnosti pfize 32 a snimac 7 pfitomnosti pfize 32 nebo zaéne zpracovavat signaly,

-které tyto snimace 8, 7 vydavaji. Tim se zméfi i kvalita mista spojeni zapradaciho

konce pfize 32 se stuzkou 31 vidken, tzv. zdpfedku a nasledné se kontroluje kvalita

vypradané pfize 32. Obéma snimaci 6, 7 se kontroluje pfitomnost pfize 32.

Presto, Ze je zapfadani provadéno obsluhou ruéné nema to vliv na ii’v‘aliltu
zapfedku, nebot' viastni zapfadaci operace se provadsji prostredky pracovnihdmista
dopfédéciho stroje. Obsluhu stroje muze tedy provadét i neskolend obsiuha s
minimaini zruénosti.

Pfi dpiném uvolnéni pfize 32 z rozvadéciho vychylovaciho &lenu 10 pred
zapredenim hrozi nebezpedi, ze pfize 32 bude jesté pred zapfedenim zachycena
rozvadécim ustrojim 8 pfize. Proto ma podle dal$iho provedeni rozvadéci vychylovaci

clen 10 definovanu jesté zapfadaci polohu ZP, pficems rozdil v délce piize 32

prochazejici pres rozvadéci vychylovaci élen 10 ve vychylené poloze VP a v zapiadaci

_poloze ZP je roven vzdalenosti zapradaciho konce pfize 32 v odvadéci trubici 15 od

sbérné drazky 141 spiadaciho rotoru 14, jak je zndzoméno na obr. 2. Pied
zapfedenim se tedy rozvadéci vychylovaci &len 10 premisti z vychylené polohy VP do
zapradaci polohy ZP, ¢imz se zapfadaci konec prize 32 premisti na sbérnou drazku

141 spradaciho rotoru 14 a k nému se zaéne pFipojovat stuzka 31 viaken. Teprve az se

e
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na z&kladé pokynd fidici Jednotky A zahajl odtah, navuem a sledovani pnze 32, uvede |
znovu fidici jednotka A do ginnosti rozvadecn vychylovam elektromagnet 101 ktery |
premisti rozvadéci vychylovaci élen 10 do uvolnéné polohy, v niz se nachazi mimo
pracovni drahu pfize 32 32. Pfize 32 se po uvoinéni z rozvadéciho vychyldvaciho'élenu
10 zachytl‘rozvadeum ustroum 8 pnze 32, které béhem navuem pfize 32 na civku 92
vytvafi kitzovy navin.
| Zapradam u provedem pedle obr 3 problha obdobne pouze zaloha prize 32 pro
-"viastm zapredem -s@+«do spradacmo rotoru 14 spoustt pomoc1 zapradacmo_ é

’QYB‘- BT TR

vychylovacmo glenu 20, jimz pohybule zapradam vychylovaci elektromagnet 201 na

zaklade pokynu ndncn jednotky A

Zapradacr vychylovac1 elektromagnet 201 a rozvadaci -vychy‘io'véci,”

elektromagnet 101 mohou byt nahrazeny jinym vhodnym znamym zarlzenlm napr.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob individudlniho zapfadani pfize na pracovnim misté rotorového
dopfadaciho stroje, pi némz se na zvednuté civce nejprve ruéné vyhleda konec prize,
ruéné se odméi délka pfize potfebna pro zapredeni a na jejim konci se vytvofi
zapfédaci konec pfize, 'ktery se zavede do odvadéci trubice spfadaciho rotoru,
vyznadujici se tim, Ze pfed zapredenim se pfize (32) zavede do své pracovni drahy na
pracovnir}'i misté rotorového dopfadaciho stroje, pficemz prochazi, mgii odtahovymi
véleékyv\)odklonéné poloze, a vychyli se ze své pracovni drahy a_Iesp;Jﬁ jednim
vychylovacim prostfedkem (10, 20). pracovniho mista dopfadaciho stroje, pricemz
prochazi-mimo rozvadeéci Ustroji (8), nacez se uvolnénim vychylovaciho ¢lenu (10, 20)
iapfédaci kaonec prize (32) spusﬂ na sbérnou drazku (141) spradaciho rotoru (14), na
niz se predtim vytvdfila stuzka (31) vlékenn, ktera se k nému zaéne pfipojovat, naéei se
pﬁze' (32) v uréeném Gasovém okamziku vzhledem ke spusténi zapfadaciho konce
.pfize (32) na sbérnou drazku (141) spfédécihé rotoru (14) zaéne odtahovat adtahovym
ustrojim (4) pracovniho mista dopfadaciho stro;e a navijet navuemm ustrojim (9)

pracovniho mista dopradac:ho stroje.

*

2. Zplsob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze pfize (32) se pfed zapfedenim
vychyli ze své pracovni drahy pfed rozvadécim ustrojim (8) a nad vystupnim otvorem
odvadéci trubice (15), pficemz nad vystupnim otvorem odvédéci trubice (15) je prize
(32) vychylena o vzdalenost zapfadaciho konce prize (32) od sberne drazky (141)
spfadaciho rotoru (14) a pro zapfedenf se uvolini vychyleni pfize (32) nad vystupnim

otvorem odvadéci trubice (15).

3. Zpisob podle ndroku 2, vyznadujici se tim, Ze vychyleni pfizev (32) pred
rozvadécim Ustrojim (8) se uvolni aZ po zahdjeni odtahovéni pfize (32) odtahovym
ustrojim (4) a zahdjeni navijeni prize (32) navijecim Ustrojim (8), ¢imz se prize (32)

preda rozvadécimu Ustroji (8).
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4. Zpusob podie naroku 1, vyznadujici se tim, Ze pfize (32) se vychyln pouze z
rozvadéciho Ustroji (8), pficemz uvolfiovani jejiho vychyleni se provadi ve dvou krocich,
z nichz prvni krok vrati pfed zapfedenim zapradaci konec pfize (32) na sbérnou drazku
(141) spiadacino rotoru (14) a druhy po zahgjeni odta'hovén[ a navijeni prize (32)

uvolni piiizi (32) do rozvadéciho Ustroji (8).

5. ZpUsob podle narokd 1 az 4, vyznadujici se tim, ze se snima a'vyhodnocuje
kvalita.a. prltomnost prize (32).mezi vystupem piize (32) z odvadecu trublce (15) a
navuec:m ustronm (9) a na zékladé vyhodnoceni kvality a pfitomnosti pfize (32) se

v pnpade Spatné kvality nebo nepfitomnosti pfize (32) pracovni misto zastavi.

B —

P E—

6. Zafizeni k provadéni zplsobu podie nérokll 1 a2 5 na bezvietenovém

- dopradacim stroji; jenoZ kazdé-pracevni misto obsahuije. spradaci jednotku s podavacim_

. Ustrojim pramene, spradacim rotorem-a-odvadéci trubici pfize, nad niz je v pracovni

draze pfize uloZeno odtahové astroji obsahujici odtahovy vélecek a pritlaCny valeCek

_ulozeny na vykyvne prltlacne péace, snimac prltomnost: pfize, rozvadéci ustroji piize a

e e ————— ——

navijeci Ustroji pfize, v jehoz ramenech je uloZena civka, pricemz dale obsahuje fidici

jednotku, ktera je propojena s podavacnm ustroum pramene viaken a se snimacem
kvality a/nebo pfitomnosti prize, vyznadujici se tim, Ze ramena (94) navijeciho astroji

(9) a pfitlaéna paka (44) odtahového Ustroji (4) jsou sprazeny s ovladacim

~ elektromagnetem (5) propojenym s fidici jednotkou - (A), sniz je dale spfaien

vychylovaci len prize pro vychylovani pfize zjeji pracovni drahy, pricemz pfed
zapiedenim a behem zapfadani je pritlacny valecek (43) odtahového dstroji (4)
v odklopené poloze od odtahového valecku (41) a pfize je ve své pracovni dréze mezi -

odtahovym valéékem (41) a od ného odklopenym piitiacnym valeCkem (43).

7. Zafizeni podle naroku 6, vyznacCujici se tim, Ze vychylovaci clen je tvoren
zaptadacim vychylovacim Clenem (20), ktery je uloZzen nad vystupnim otvorem

advadéci trubice (15).
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8. Zafizeni podle néroku 6, vyznacujici se tim, Ze vychylovaci clen je tvofen

rozvéadécim vychylovacim élenem (10).

9. Zafizeni podle néroku‘B, vyznacujici se tim, Ze rozvadéci vychylovaci ¢len
'(1‘0) je schopen v dobé svého kontaktu s pfizi (32) zaujimat dvé defi nované polchy,
maxlmalne vychylenou polohu (VP) pred zapredemm a Gastecné vychylenou zapradacz

: polohu (ZP) v dobe zapradam

10. Zafizeni podie nérokiz 6 az 9, vyznadujicf se tim, Ze mezi vystupnim otvorem
odvadéci trubice (15) a navuemm ustropm (9 je ulozen snlmac (6) kvality a pfitomnogti

prize (32), sprazenysrnd:c: jéantkOU( \). -

11. Zarizeni podle naroku . 1"0 Vyznaéuj‘ic:' se tim, e snimad (6) kvahty a
‘prltomnostl pnze (32) Je uiozen mezi vystupmm otvorem odvadéci trublce (15) a

'odtahovym ustro;nm @. .

12. Zarizeni podle naroku 6 az 11 vyznacupc: se tim, Ze Fidic jednotka: {A) je b

opatfena spinacem. (S), ktery je na pracovmm misté bezvretenoveho dopradac;ho

strole umistén na misté pristupnem obsluze
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