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Vyndlez se tykd zplisobu vyroby kuchyi-
ského nadini, zejména nozl spojenim uprave-
vené lignamonové rukojeti a kovové ddsti
pomoci vytvrzené vrstvy chemicky odolné
nenasycené polyesterové pryskyrice.
Podstata vyndlezu spoéiva v tom, Ze se do
lignamonové rukojeti v axidlnim sméru vy-
dlabe otvor, pak se uvede do styku s roz-
tokem synthetické pryskyfice a takto up-
ravend se po dobu 3 a% 60 minut vystavi
teplotd 70 ai 100 "C. Pak se axidlné vede-
ny otvor naplni chemicky odolnou nenasyce-
nou polyesterovou pryskyiici g tvarovou
stdlosti za tepla nejméné 65 °C a se stop-
kou kovové 34sti opat¥ené nejméné jednim
vjirezem a/nebo otvorem se spoji zasunutim.
Pripadny prebytek pryskyrice se setle a
spojovaci vrstva se vytvrdi vystavenim
teplotd 70 aZ 100 OC, naleZ se lignamono=-
vé4 rukojet po pfipadném prebrouseni opat-
?i natérem.
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Vyndlez popisuje zplsob vjroby kuchynského ndéini, zej=-
ména no¥l spojenim upravené lignamonové rukojeti a kovové
Sdsti pomoci vytvrzené vrstvy chemicky odolné nenasycené po-
lyesterové prysky¥ice.

V§robe kuchynského nééini, zejména noZfi, vidlic apode
pat¥f k nerozséhlé, ale nepostradatelné strojirenské vyrobé&.
Tyto vyrobky jsou ndkdy celokovové, ale dasto je rukojef z
egtetickych, ale i funkénich dfivodi vyrobena z jiného vhod-
ného materidlu. V d¥ivéjsich dobdch bylo pro vyrobu rukoje-
ti pouzivdno vhodnych d¥evin, jeko Svestky, hrusky, visné,
orechu, buku, ddle pak usSlechtilych d¥evin jako teaku, pali=-
sandru, ebenu apode Toto stienkovdni je pracné, proto v sou=
gasné dobd je nahrazovéno rukojefmi z plastickych hmot, nej-
astéji z polyamidu, acetdtu celulosy apod. Pfes jednoduchost
vyroby termoplastickych nebo termosetickych rukojeti si obli=-
bu u znadné Sdsti spot¥ebitelt udriely kuchynské piibory,
né¥adi a nofe, s d¥evénou rukojeti. P¥ri svétovém nedostatku

‘uélechtiljch d¥evin a jejich stoupajicich cendch bylo znacnou
dsporou pouZiti tzv. lignamonu, coZ je v podstaté chemickou
cestou oSet¥end dYevni hmote, v nafem p¥ipadé pro nozifské
;zboii’buk,,lipa, habr. Textura dYeva se znaliné zvyrazni aZ
ztmavne, tak Ze lignamon svym vzhledem se podobd téZkym, tvr-
dym tropickym d¥evindm, zejména ebenu, cocobolu, fernambuku
a mi¥e slou¥it jako jejich ndhrada. Jakost d¥evni suroviny
je ddna &SN 49 1511.

Kovové &dsti nap¥. Sepele noZi jsou spojeny s drevénou
rukojeti pomoci kovovych, zpravidla mosaznych e hlinikovych




nytd. U ndkterfch typl nddini sestdvéd rukojet ze dvou ddsti
a ty se spojuji nejdastéjl termoplastickymi lepidly, u nichZ
podstatnou 8dst tvo¥i kalafuna, nebo tvrditelnd epoxydovi
prysky¥ice. .V obou p¥ipadech se jednd o pevné &i silnd vis-
kézni 1dtky, které neni mo¥no spolehlivé nanést do vzkych
otvorti. Navic termoplastické kompozice postupné vytékaji

a spoje prdvedené epoxydovymi lepidly nejsou odolné viéi vo-
dé. V8echna tato spojeni na poddtku pevnd se po urdité do-
b& poufivéni uvolnuji. K tomu vyznemné prispivd mytd piiﬁo--
3, nd¥adi a no¥l v horké vod¥, zejméne s p¥isadou sepondti.
Dievo nabotnd, do mezer mezi kovovou &dsti a dfevénou rukoje=
t1 vnikne voda & vyrobek postupné ztrdci svou funkéni pouZi-
telnost. K tomuto procesu jsou zvlést& ndchylné vyrobky, u
nich¥ je pouZito pro vyrobu rukojeti lignamonu. Nyni bylo.
naelezeno, %e kuchynské nédini zejméne noZe, sestévaji z ko=
vové 8dgti, d¥evdné rukojeti a spojovacich &dsti lze vyrd-
bét pPi dodrZovdni zptisobu vyroby podle predloZeného vyndle=-
zu, eniZ by dochdzelo k uvddénému znehodnocovéni vyrobkl.

Podstata predloZeného vyndlezu spocivd v tom, Ze se do
lignamonové rukojeti v axidlnim sméru vydlabe otvor, pak
se uvede do styku s roztokem synthetické prysky¥ice. Takto
upravené se pek po dobu 3 aZ 60 minut vystavi teploté TO aZ -
100 °C. Potom se axidlng vedeny otvor naplni chemicky odol-
nou nenasycénou polyesterovou prysky¥ici s tvarovou stdlosti
za tepla nejméné 65 °C a se stopkou kovové Sésti opatiené
nejméné jednim vyiezem & nebo otvorem se spoji zasunutim,
Prebytek pryékyfice se set¥e a gpojovaci vrstva se vytvrdi
p¥i teplot& 70 aZ 100 °c, Lignemonovd rukojet se po p¥ipad-
ném pFebrouseni opatii ndtérem.

Uvadény zpﬁéob vyroby p¥indsSi oproti dosud zndménu spojo-
véni pomoci nytd Usporu nedostatkovych kovi - hliniku, médi
8 zinkue. Odstranuje rovnéZ ndrodnou pracovni operaci - nyto-
véini a zvySuje produktivitu prédce. Kuchynské nddini, zejména
noZe vyrobené podle tohoto vyndlezu navic vykazuji Fadu vyhod.
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Maj vysoce esteticky vzhled a jejich funkéni vlastnosti, to.
znamend pevnost spojeni kovové &dsti a lignamonové rukojeti,
vykazuji mnohondsobné vys38i hodnoty neZ dosud zndmé spojovdani
nytovdnim, P¥itom je tato pevnost zachovéna po celou dobu
pouZivani,

P#i virobd se obvykle postupuje tak, %e se do pFedem
vytvarované rukojeti vydlaebe otvor. Pak se celd rukojef na-
penetruje roztokem uvddénych synthetickych prysky¥ic nebo se
napenetruje jen &dst - to je axidlné vedeny otvor, Tekto upra=
vend se po dobu 3 a¥ 60 minut vystavi teplot& 70 a¥ 100 °c.
Potom se axidlné vedeny otvor naplni chemicky odolnou nenasy-
cenou polyesterovou prysky¥ici s tvarovou stdlosti ze tepla
nejméng 65 °C. Pod timto vymezenim se rozumdji systémy skld-
dejici se z vySe uvddénych pryskyric, inicidtori a pPripadné
urychlovedl, to je ldtek umo¥nujicich vytvrzeni. Tyto prysky-
F¥ice mohou byt p¥i rudnim zpisobu vstiikovdny jehlou injek&~
ni st¥ikadky, vyhodné je pouZiti automatického ddvkovaciho
za¥izeni. Do zaplnéného otvoru se vsune gtopka kovové &dstie
Je vyhodné, je-li predeh¥dta na vyS8si teplotu. PFebytek prys-
kyPice gse setPe a spojovaci vrstva se vytvrdi vystavena te=
ploté 70 a¥ 100 °C v nSkterém vhodném typu suddrny s dobrym
odtehem., To se miZe dit SarZovité nebo kontinudlné. Nakonec
se rukojet pFipadnd pY¥ebrousi a opatii se ndtdrem. Ndtér zvy-
Suje odolnogt proti vodé a méd i dekoradni udel. Soulddsti té-
to Uprevy miZe byt i tisk firemniho oznafeni &i dekoradénich
prvkie. .

Pro vyrobu kuchyﬁského nadini, zejména noZd lze pouzit
jeko kovovych &dst{i ndstrojovich oceli t¥idy 17 s vhodnym
ukonenim stopky. Jako d¥evéné &dsti se pouZivd lignamonu,
co¥ je zvlddtnim chemickym a mechanickym postupem zpracova-

- né d¥evo, jak je popsdno v uUvodni &dsti. Jako synthetickych
pryskyfic lze pouZit nenasycenych polyesterovych pryskyFiec,
alkydovych pryskyric, dvousloikovjch-epoxydovjch prysky¥ic,
epoxyesterdi, nitrokombinadnich prysky¥ic, dvousloZkovych a
jednosloZkovych polyuretanovych prysky¥ic apod. Jako chemicky
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edolné nenasycené pelyesterevé pryskyfice s tvareveu stdles~-
t{ nejménd 65® C 1lze poufit nenasycenych pelyesteroijeh prys-
ky¥*ic medifikevenych kyselineu izeftaleveu, nebe smési kyse-
liny izeftalevé a erto-ftalevé, pfipadné tereftalové, medi~-
fikované 1,3-butandielem, neepentylglykolem, 1,2-propandio-
lem a pryskyfic formulevanych na bidzi epoxidovych prysky¥ic,
kyseliny akrylevé &i methakrylevé, fumarevé, maleinevé.

P¥ikladné prevedeni vyndlezu je schematicky zndzerneno
ne pf¥ileZeném vykresu, kde znadi ebr.l kuchynsky ni% v ndry-
su s 34stednym svislym Fezem rukejeti, ebr.2 Sepel neie v
ndrysu a ebr.3 rukojet v ndrysu s 84stednym svislym Fezem.

Nejprve se pripravi lignemenovd rukojef 6 e do té se
vydlabe axidlni etver 5. De vydlabanéhe exidlnihe etveru 3
se pomeci- injekdni st¥ikadky vst¥ikne 30 % roztek chemicky
edolné nenasycené polyesterevé pryskyFice na bdzi technické=-
he dianbisglycidyléteru a kyseliny methekrylevé ve styrenu,
iniciovené 3 % hmet.dibenzeylperexidu a katalyzované 2 %
hmet.ektedtu kobaltnatéhe ( ebsahuje 2 % hmet.kebaltu jake
kevu ). Pe 15 minutdich se lignamenovd rukojet vloZi do suddr-
ny, kde se sudi 5 minut p¥i tepletd 70° C. Pak se vyjme, ’
axidlni etver 5 se naplni de dveu t¥etin svého ebjemu stejneu
prysky¥ici jake byle peuZito pre penetraci s tim rezdilem,
7e jeji kencentrace ve styrenu je 65 % hmet. De takte zaplné-
néhe axidlnihoe otvoru 5 se stopkou 2 epatfenou vyfezem 3
a etverem 4 vsune kovovd Gepel 1. Setfe se mirny pFetok
 pryskyFice a kuchynsky ni% se umisti de suldrny, kde se ne-
chd p¥i tepletd 100° C pe debu 10 minut vytvrdit. Tim de-
jde k vytvrzeni spojovaci vrstvy 1, kterd vytveri pevny
e trvaly spoj lignamenové rukojeti & a kevev é Gepele ].
Lignamenevd rukejet & se ebrousi a natfe dvousleZkevym
epoxidevym lekem. ‘
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K vytaZeni kovevé Jepele p#i tleku kelme na pedélnou
esu byle zapet¥ebi sily 1L 500 N a tute vlastnest si niZ
uchoval i pe 50 cyklech v automatickém mycim streji, ktery
pracoval p¥i teplotd myciho reztoku 70°C.

Pedle jiné vyrebni varignty se de lignamenové rukojeti
& vydlabe axidlni otvor 5. De tohete axidlniho etveru 5 se
na automatickém za¥izeni vst¥ikne 30 % reztok alkydové prys-
kyPfice v lakevém benzinu s pFidavkem ektodtu kebaltnatéhe
( 0,05 % nmet. kebaltu jake kevu na suSinu prysky¥ice ). Pe
3 hedindch se vystavi v suBdrné pe dobu 60 minut p¥i 100° ¢,
Pak se vyjme, axidlni etvor 5 se naplni de t¥i p&tin svéhe
ebjemu 60% reztekem chemicky edolné nenesycené pelyesterové
pryskyrice na bdzi epoxidu dianevého typu, kyseliny metha-
krylevé a fumarové ve‘styrenu inicievané 2,5 % hmet.diben~-
zeylperoxidu a katalyzované 1,8 % hmet.resindtu kobaltna-
téhe. ( ebsahuje 2 % hmot.kobaltu jako kovu ). De toehoto zaw
plnénéhe axidlniho etvoru 5 se stopkeu 2 epatienou etverem
4 vsune kevovd &epel 1. Setfe se mirny pretok pryskyFice
a kuchynsky ni% se umisti de suSdrny, kde se nechd pFi teplo-
t8 95° C po debu 12 minut vytvrdit. Tim dojde k vytvrzeni
spojevaci vrstvy 7, kterd vytvori pevny a trvaly spoj ligna-
menové rukejeti 6 a kevevé Sepele 1. Lignamonevd rukejet 6
se obrousi a nat¥e epoxyesterovym lakem.

'K vytaZeni kevevé Cepele, pFi tlaku kelme na pedélneu
osu, byle zapetifebi sily 2 000 N a tute vlastnest si ni3
uchoval i pe 80 cyklech v automatickém mycim streji, ktery
praceval pii tepletd mycihe rozteku 70° C.
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Zpisob vyroby kuchynského nddini, zejméne noZl,
sklddajiciho se z kovové d&dsti, d¥evéné rukojeti a spo-
jovacich prvki vyznadujici se tim, Ze do lignamonové ruko-
jeti se v axidlnim sméru vydlebe otvor, pak se uvede do
styku s roztokem synthetické pryskyiice a takto uprave-
né se po dobu 3 a¥ 60 minut vystavi teplot¥ 70 a¥ 100 °c,
nade¥ se axidln& vedeny otvor naplni chemicky odinou ne-
nasycenou poljesterovou pryskyrlcl s tvarovou stdlosti za
tepla nejméné 65 C, se stopkou kovové &dsti opatrene nej=
méné jednim vy¥ezem a/nebo otvorem se spoji nasunutim,
p¥ipadny p¥ebytek pryskyfice se setle & spojovaci vrstva se
vytvrdi vystevenim teplot& 70 a% 100 °C e lignemonovd rukoje¥
se po p¥ipadném prebrouseni opat¥i ndtérem.

1 vykres
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