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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine flexible Vorrichtung zum vaginalen oder rektalen
Einfihren eines Gegenstandes, wie etwa eines Tam-
pons. Die Einfuhrungsvorrichtung weist insbesonde-
re ein langliches, hohles strukturelles Teil mit einer
Anzahl von die Flexibilitat verbessernden Elementen
auf, die die seitliche Flexibilitdt des Teiles erhdhen.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Hohle Einflihrungsvorrichtungen, wie bspw.
Tampon-Applikatoren, sind im Allgemeinen aus ei-
nem von zwei Basismaterialien hergestellt: Kunststoff
und Pappe. Obwohl Papp-Applikatoren gewdhnlich
steifer sind als Kunststoff Applikatoren, passt sich
keines der Materialien leicht an den Kérperhohlraum
an, in den der Applikator eingefuhrt wird. Versuche,
einem Applikator zu ermoglichen, sich besser an ei-
nen Kdrperhohlraum, wie bspw. einer Vagina, anzu-
passen, umfassen Tampon-Applikatoren, wie bspw.
die, die in US 5,158,535 und US 5,267,953, jeweils
von Paul et al., und in US 5,437,628 von Fox et al. be-
schrieben sind. Leider hat dieser Ansatz zwei grofl3e
Nachteile: Erstens haben nicht alle Benutzer die glei-
che Korperform, und zweitens erfordert die Verwen-
dung dieser gekrimmten Vorrichtungen von dem Be-
nutzer, dass er den Applikator wahrend der Verwen-
dung sorgfaltig orientiert. Dies muss haufig in beeng-
ten Badezimmern mit schlechter visueller Kontrolle
geschehen.

[0003] In Anbetracht der dirftigen Fahigkeit des
Standes der Technik, sich an viele unterschiedliche
Kérperformen anzupassen, wird eine Applikator-Vor-
richtung bendtigt, die ausreichend steif ist, um ein
Einfihren eines Gegenstandes in einen Koérperhohl-
raum zu erlauben, und die auflerdem eine ausrei-
chende Flexibilitat behalt, um sich an eine individuel-
le, einzigartige Kérperform des Benutzers anzupas-
sen.

[0004] Ein flexibles knickbestandiges Einfihrungs-
system zum Einfuhren eines langlichen Objektes in
das Venensystem und insbesondere zum Einfiihren
einer Herzschrittmachersonde ist aus US 5,409,469
bekannt. Dieses Einfihrungssystem weist eine Um-
mantelung mit einem knickbestandigen Abschnitt
auf, der es der Ummantelung ermdglicht, in diesem
Bereich gekrimmt zu werden, und der es einer Son-
de dennoch erlaubt, dadurch eingefiihrt zu werden.
Der knickbestandige Abschnitt weist eine Reihe von
Balgen und Falten auf. Die Balgen oder Falten kdn-
nen so angeordnet sein, dass sie eine Schraube um
einen Abschnitt der Ummantelungen bilden, um da-
durch der Ummantelung zu erméglichen, in Kérper-
gewebe eingeschraubt zu werden. Die Ummantelung
ist bevorzugt so hergestellt, dass sie leicht in einer
longitudinalen Richtung rei3t. Daher erlaubt die Um-

mantelung dem System, von dem Venensystem ent-
fernt zu werden, ohne die Ummantelung Uber ein
Ende der Herzschrittmachersonde zurtickziehen zu
mussen.

Zusammenfassung der Erfindung

[0005] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
einen flexiblen Applikator zum vaginalen oder rekta-
len Einfiihren eines Gegenstandes, wie eines Tam-
pons. Der Applikator weist ein langliches, hohles,
strukturelles Teil, das zum Aufnehmen des einzufih-
renden Gegenstandes geeignet ist, und ein langli-
ches Ausstolteil, das innerhalb des strukturellen Tei-
les verschieblich ist, auf. Das strukturelle Teil weist
einander gegenlberliegende innere und &uflere
Oberflachen auf, und seine Langenabmessung ist
wesentlich gréRer als sowohl seine Breiten- als auch
seine Hohenabmessung. Aullerdem weist das struk-
turelle Teil eine Anzahl von die Flexibilitdt verbes-
sernden Elementen auf, die so angeordnet und ge-
staltet sind, dass sie die seitliche Flexibilitat des
strukturellen Teiles vergroRern.

[0006] Der flexible Applikator der vorliegenden Er-
findung kann als Tampon-Applikator zur weiblichen
Hygiene oder fir die vaginale oder rektale Verabrei-
chung von prophylaktischen Stoffen und/oder Medi-
kamenten verwendet werden.

[0007] Die Erfindung bezieht sich auf’erdem auf ein
Verfahren zum Herstellen eines flexiblen Applikators.
In diesem Verfahren werden die Flexibilitdt verbes-
sernde Elemente in einem strukturellen Teil, das eine
aullere Oberflache aufweist, ausgebildet, wobei die
aullere Oberflache des strukturellen Teiles mit einer
Schicht aus einem flexiblen Material tiberlagert wird
und wobei das strukturelle Teil zu einem langlichen,
hohlen Teil, das zum Aufnehmen des einzuflihrenden
Gegenstandes geeignet ist, ausgebildet wird. Das
hohe Teil weist ainander gegenuberliegende Einfuh-
rungs- und Greifenden auf.

[0008] Das flexible Material kann auf die aullere
Oberflache des strukturellen Teiles laminiert sein
durch (i) Ausbringen eines Laminierungsmaterials
auf die aulBere Oberflache des strukturellen Teiles
und (ii) Auftragen des flexiblen Materials auf das La-
minierungsmaterial.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0009] Fig. 1ist eine Draufsicht auf einen Doppelzu-
schnitt, der zum Herstellen eines erfindungsgema-
en Tampon-Applikators verwendet werden kann
und der relativ schmale Spalten als die die Flexibilitat
verbessernden Elemente verwendet.

[0010] Fig. 2 ist eine teilweise im Schnitt dargestell-
te Draufsicht auf einen Zuschnitt, der zum Herstellen
eines Tampon-Applikators gemal der vorliegenden
Erfindung verwendet werden kann.

[0011] Fig.3 ist eine Seitenansicht eines Tam-
pon-Applikators geman der vorliegenden Erfindung.
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[0012] Fig. 4 ist ein Querschnitt entlang der Linie
4-4 der Fig. 3.

[0013] Fig. 5 ist eine Perspektivansicht eines Tam-
pon-Applikators gemafly der vorliegenden Erfindung,
der gekrimmt worden ist.

[0014] Fig. 6 ist eine teilweise im Schnitt dargestell-
te Explosionsdarstellung eines Abschnittes des Tam-
pon-Applikators aus Fig. 5.

[0015] Fig. 7-9 sind Draufsichten auf alternative
Ausfuhrungsformen der Zuschnitte, die zum Herstel-
len eines Tampon-Applikators gemaR der vorliegen-
den Erfindung verwendet werden kdnnen und bei de-
nen breite Spalten, Schlitze und Aussparungen als
die die Flexibilitdt verbessernden Elemente verwen-
det werden.

Detaillierte Beschreibung des bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiels

[0016] Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel der
vorliegenden Erfindung ist in Fig. 3 dargestellt, d. h.
ein Tampon-Applikator 10 zum vaginalen Einflihren
eines Tampons 12. Der Tampon-Applikator 10 weist
eine aulere Trommel 14 und einen Kolben 16 auf,
der innerhalb der Trommel 14 verschiebbar ist, um
den Tampon 12 aus der Trommel 14 zu sto3en. Die
Trommel ist ein langliches, hohles, strukturelles Teil.
Es hat einander gegenuberliegende innere und au-
Rere Oberflachen, eine Langenabmessung, die we-
sentlich groRer als seine Breiten- und Héhenabmes-
sung ist, und einander gegeniberliegende Einfiih-
rungs- 18 und Greifenden 20. Die Trommel 14 hat au-
Rerdem eine Anzahl von die Flexibilitat verbessern-
den Elementen (dargestellt als Spalten 22), die darin
ausgebildet und so angeordnet und gestaltet sind,
dass sie ihre seitliche Flexibilitdt erhéhen. Auch der
Kolben 16 kann die Flexibilitat verbessernde Elemen-
te (nicht dargestellt) in seiner Struktur aufweisen, um
seine seitliche Flexibilitat auf eine Art, die der der
Trommel 14 ahnlich ist, zu erhéhen.

[0017] Die Trommel 14 kann auRerdem eine Anzahl
von blitenblattartigen Blattern 24 aufweisen, die an
dem Einfihrungsende 18 ausgebildet sind, um zu er-
moglichen, dass das Ende im wesentlichen ver-
schlossen ist. Der Abschluss des Einfihrungsendes
18 kann jede Konfiguration einnehmen, einschlief3-
lich aber nicht begrenzt auf eine gewdlbte Konfigura-
tion, eine konische Konfiguration, eine elliptische
Konfiguration etc.

[0018] Das Greifende 20 kann Merkmale aufwei-
sen, um dem Benutzer zu helfen, die Trommel wah-
rend der Verwendung sicherer zu greifen. Diese
Merkmale sind als groRe Offnungen 26 dargestellt,
aber sie kdnnen auch erhéhte Strukturen, Einkerbun-
gen oder Rillen, die Reibung erhéhende Beschich-
tungen etc. umfassen.

[0019] In einer bevorzugten Ausfihrungsform weist
die Trommel 14 auflerdem ein flexibles Material 28
auf, das auf der dufReren Oberflache der Trommel 14
angeordnet ist. Das flexible Material 28 kann durch

eine Zwischenschicht, wie bspw. durch ein Klebemit-
tel 30, auf der Trommel befestigt sein, um ein Laminat
auszubilden, oder die aulere Oberflache der Trom-
mel 14 kann direkt mit dem flexiblen Material 28 be-
schichtet sein. Andere Verfahren zum Befestigen des
flexiblen Materials 28 an der Trommel 14 werden von
einem Fachmann leicht erkannt werden. In bestimm-
ten Ausfiuhrungsformen der Erfindung, wie bspw. die
der Fig. 1 bis 7 und 9, kann es angebracht sein, das
das Laminat erzeugende Klebemittel 30 auf die au-
Rere Oberflache der Trommel 14 oder auf das die
Trommel ausbildende Material aufzutragen, bevor
das flexible Material darauf aufgetragen wird. In an-
deren Ausfiihrungsformen kénnen konventionellere
Verfahren zum Beschichten und/oder Laminieren
verwendet werden.

[0020] Optional kann ein zweites flexibles Material
29 auf der inneren Oberflache der Trommel 14 mittels
einer zweiten Zwischenschicht, wie bspw. mittels ei-
nes Klebemittels 31, angeordnet sein. Dieses zweite
flexible Material 28 kann helfen, die Wahrscheinlich-
keit, dass der Tampon 12 an den Randern 21, 23 der
perforierten, die Flexibilitat verbessernden Elemen-
ten hangen bleibt, zu reduzieren oder auszuschlie-
Ren.

[0021] Die die Flexibilitat verbessernden Elemente,
die fur den Gebrauch der vorliegenden Erfindung
nitzlich sind, umfassen, ohne auf diese beschrankt
zu sein, Perforationen, wie bspw. Schlitze, Spalten,
Aussparungen und ahnliches (einschlieRlich Perfora-
tionen, die sich durch weniger als die komplette Di-
ckenabmessung des strukturellen Teiles oder einer
oder mehrerer Schichten in einem Laminat, das die-
ses Teil bildet, erstrecken); Falten, Kerben und ahnli-
ches. Bevorzugt sind die die Flexibilitat verbessern-
den Elemente entlang der Lange der Trommel 14 an-
geordnet. Sie kdnnen entweder entlang dieser Lange
aneinander gereiht sein, oder sie kénnen in einem im
wesentlichen versetzten, alternierenden Muster an-
geordnet sein. Wenn die die Flexibilitat verbessern-
den Elemente entlang der Lange aneinander gereiht
sind, so weist der Applikator 10 im Allgemeinen eine
Flexibilitdt hauptsachlich in einer Ebene durch seine
zentrale Achse auf. Wenn sie versetzt sind, wie in
den Fig. 8 und 9 dargestellt, so weist der Applikator
im Allgemeinen eine Flexibilitdt in mehr als einer Ebe-
ne auf.

[0022] Wenn das strukturelle Teil, das die Trommel
14 ausbildet, mit dem bevorzugten flexiblen Material
28 auf seiner auleren Oberflache versehen ist, kon-
nen die die Flexibilitdt verbessernden Elemente zu ei-
ner Aufteilung des strukturellen Teiles in getrennte
Einheiten fuhren, wie bspw. in kurze Rohrlangenab-
schnitte, die wesentlich kirzer sind als ihr Durchmes-
ser. Diese Segmente werden dann zusammen gehal-
ten und als eine flexible Trommel 14 aufrecht erhalten
durch das aufiere flexible Material 28 und optional
durch das innere flexible Material 29. Die die Flexibi-
litdt verbessernden Elemente kdnnen auch das Re-
sultat eines durchgangigen, spiralférmigen Schlitzes
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sein, der, gesehen in einem longitudinalen Quer-
schnitt, zu einer Anzahl von Schlitzen flihrt. Diese Art
der die Flexibilitat erhéhenden Elemente wiirde wie-
der von der Verwendung von zumindest dem aul3e-
ren flexibten Material 28 profitieren, um das struktu-
relle Material als eine Trommel 14 zusammenzuhal-
ten.

[0023] Die die Flexibilitat verbessernden Elemente
sind bevorzugt so angeordnet und gestaltet, dass sie
die longitudinale Druckfestigkeit des strukturellen Tei-
les im wesentlichen erhalten. Daher kann der Benut-
zer die Kontrolle Uber die Einfuhrungsvorrichtung,
insbesondere Uber die Trommel 14, wahrend der Ein-
fuhrung derselben in den Kérperhohlraum behalten.
[0024] In einer besonders bevorzugten Ausfih-
rungsform sind die die Flexibilitdt verbessernden Ele-
mente in der Trommel 14 Perforationen mit Kanten
21, 23. Diese Perforationen kénnen eine Haupt- und
eine Nebenachse aufweisen. Bevorzugt ist die
Hauptachse der die Flexibilitdt verbessernden Ele-
mente im wesentlichen senkrecht zu der Langenab-
messung des Applicators orientiert. Die unten 21, 23
der Perforationen kénnen aneinander sto3en (z. B.
die in Fig. 8 dargestellten Schlitze 22A), oder sie
kénnen voneinander getrennt sein (z. B. die in Fig. 3
dargestellten Spalten 22 und die Aussparungen 22B,
dargestellt in Fig. 9), wenn sich die Trommel 14 in ei-
nem entspannten, unbelasteten Zustand befindet.
Wenn die Trommel 14 Kraften ausgesetzt ist, die eine
Komponente senkrecht zu der longitudinalen Achse
aufweisen, so erlauben die die Flexibilitdt verbes-
sernden Elemente der Trommel 14, sich in eine ge-
krimmte Ausrichtung zu biegen, wie in Fig. 5 darge-
stellt. In der gekrimmten Ausrichtung, sind die Kan-
ten 21A, 23A der Schlitze 22A getrennt, wahrend die
Kanten 21, 23 der Spalten 22 im Allgemeinen ge-
schlossen sind, wie in Fig. 6 dargestellt. Obwohl die-
se Beschreibung sich auf die Flexibilitat verbessern-
de Elemente in der Trommel 14 konzentriert, ist sie
auch auf die Flexibilitdt verbessernde Elemente
(nicht dargestellt) in dem Kolben 16 anwendbar.
[0025] Die Trommel 14 kann aus strukturellen Mate-
rialien hergestellt sein, die dem Fachmann in der Re-
gel bekannt sind. Diese Materialien umfassen, ohne
auf diese Materialien beschrankt zu sein, Kunststoff-
folien; verformbaren Kunststoff, wie bspw. spritzgief3-
baren oder im Blasverfahren verformbaren Kunst-
stoff; biologisch abbaubaren Kunststoff, wie bspw.
der in US 08/006,013, Dabi et al., eingereicht am 15.
Januar 1993 offenbarte Kunststoff (aufgenommen
durch Bezugnahme); und Pappe. Die Pappe, die als
strukturelles Material verwendet wird, kann eine ein-
zelne Schicht eines Pappmaterials sein, oder es kann
sich um eine Anzahl von laminierten Schichten han-
deln, um mehrere, den unterschiedlichen Schichten
entsprechende Vorteile bereitzustellen. ZweckmaRi-
ge Pappmaterialien zum Ausbilden der rohrenférmi-
gen Elemente umfassen, ohne auf diese beschrankt
zu sein, Kartonmaterianen, Pappel zum Her- stellen
von Bechern geeignete Materialien (engt. cup stock),

Papier und ahnliches.

[0026] Auf dem strukturellen Material ist bevorzugt
das flexible Material 28 angeordnet, das im wesentli-
chen oben beschrieben worden ist, um eine Asthetik
bereitzustellen, die konventionellen, kunststoffbe-
schichteten oder kunststofflaminierten Pappapplika-
toren ahnlich ist. Dieses flexible Material 28 ist bevor-
zugt eine im wesentlichen durchgangige Schicht, die
das strukturelle Material Uberspannt und an den die
Flexibilitdt verbessernden Elementen durch das
strukturelle Material nicht unterstitzt ist. Das flexible
Material 28 kann ein Kunststofffiim, ein Elastomer-
film, ein beschichtetes Papier und ahnliches sein.
Zweckmafige Kunststoffe umfassen, ohne auf diese
beschrankt zu sein, Polyolefine, wie bspw. Polyethy-
len und Polypropylen, Polyester, wie bspw. Polyethy-
len-Terephtalat, Polycaprolacton, Polyvinylalkohol,
Ethylenvinylacetat-Copolymere, Zellophan und ahnli-
ches. Geeignete Elastomere umfassen, ohne auf die-
se beschrankt zu sein, natlrliches Gummi, Styrol-Bu-
tadien-Copolymere, Isobutylen-Isopren-Copolymere,
Polychloroprensysteme  (Neopren, eingetragene
Marke, duPont), Polyurethane, Polysulfidgummis,
Polyacrylatelastomere mit der Copolymerisation von
Ethylacrylat und Acrylsaureester aus Niederalkano-
len, Nitrilgummi, Butylgummi, Polysulfidgummi, Poly-
isopren, Ethylen-Propylen Terpolymere, wie bspw.
EDPM-Gummi, Silikongummi und &hnliches. Ver-
wendbares, beschichtetes Papier umfasst gewachs-
tes Papier, kunststoffbeschichtetes Papier, silikonbe-
schichtetes Papier und ahnliches.

[0027] Bevorzugte strukturelle Materialien umfas-
sen Pappe und laminierte Pappe. Diese mit Kunst-
stoff laminierten Pappmaterialien kénnen zusatzliche
Schichten aufweisen, wie bspw. Klebeschichten,
Haftschichten und ahnliches.

[0028] Typische Abmessungen der Trommel 14, die
in Tamponapplikatoren verwendbar sind, umfassen
eine Lange von ungefahr 5 bis 8 cm, einen Durch-
messer von ungefahr 8 bis 16 mm und eine Dicke von
ungefahr 0.4 bis 0.6 mm. Bevorzugt ist der Durch-
messer des Kolbens 16 kleiner als der Durchmesser
der Trommel 14, um eine teleskopartige Anordnung
des Kolbens 16 in der Trommel 14, wie in Fig. 8 dar-
gestellt, zu ermdglichen.

[0029] Die Einfuhrungsvorrichtung kann auf ver-
schiedene, bekannte Arten hergestellt werden. Roh-
renfOrmige, strukturelle Teile kénnen als eine durch-
gangige, spiralfdrmig gewickelte Rohre ausgebildet
und nachfolgend zerschnitten werden, um die roh-
renférmigen Elemente auszubilden. Auf der anderen
Seite kénnen individuelle réhrenférmige Elemente
oder kurzere RoOhren aus rechtwickligen Blattern
(oder Zuschnitten) aus Pappe hergestellt werden.
Diese Zuschnitte kbnnen um eine zentrale Achse X
auf die in Fig. 2 gezeigte Art aufgerollt und mit longi-
tudinalen Nahten 32 befestigt werden, wie in Fig. 4
dargestellt. Ausfihrlicher ist dies in Hinzmann, US
4,755,164 dargestellt. Diese Patentschrift ist durch
Bezugnahme aufgenommen. Alternativ kdnnen sie
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knauelartig gewickelt werden, wie in Whitehead, US
4,508,531 offenbart. Die kirzeren Rdhren kdénnen
geschnitten werden, um eine kleine Anzahl von roh-
renférmigen Elementen herzustellen, die den durch-
gangigen, spiralférmig gewickelten Réhren ahnlich
sind.

[0030] Im Gebrauch entfernt der Benutzer einfach
den Tamponapplikator 10 von jeglicher schitzenden
Umhdillung, in die er verpackt sein kann, halt das
Greifende 20 und fuhrt das Einfuhrungsende 18 des
Applikators in die Vagina ein. Nach dem Einfiihren
des Applikators 10 wird das Ausstolteil 16 in die
Trommel 14 geschoben, um den Tampon 12 aus der
Trommel 14 und in die Vagina zu stoRen. Der Appli-
kator 10 wird dann von der Vagina entfernt und kann
weggeworfen werden.

[0031] Obwohl sich die obige, ausfihrliche Be-
schreibung auf eine bevorzugte Ausfihrungsform
von Einfuhrungsvorrichtungen, d. h. eines Tampo-
napplikators, bezieht, ist flir einen Fachmann leicht
erkennbar, dass die gleiche Vorrichtung verwendet
werden kann, um prophylaktische Stoffe, wie bspw.
Spermizide, und/oder Medikamente, wie bspw. Fun-
gizide, vaginal oder rektal abzugeben. Diese Stoffe
und/oder Medikamente kdnnen als Feststoffe, Cre-
me, Schaum, Gel und &hnliches ausgebildet sein.
[0032] Die obige Beschreibung und die Ausfih-
rungsformen sind vorgestellt worden, um zu dem voll-
standigen und nicht begrenzenden Verstandnis der
Erfindung, die hier offenbart wird, beizutragen.

Patentanspriiche

1. Flexibler Applikator (10) zum Einfuihren eines
Gegenstands wie etwa eines Tampons (12) in einen
Korperhohlraum eines Saugetiers bzw. Menschen,
mit;

a) einem langlichen, hohlen strukturellen Teil (14),
das sich zum Aufnehmen des einflihrbaren Gegen-
stands (12) eignet, wobei das strukturelle Teil (14)
einander gegenuberliegende innere und &aullere
Oberflachen aufweist, eine Langenabmessung, die
wesentlich grof3er ist als sowohl eine Breiten- als
auch eine Hohenabmessung, gegenulberliegende
Einfihrungs- (18) und Greifenden (20), und eine An-
zahl von die Flexibilitdt verbessernden Elementen
(22, 22A, 22B, 22C), die so angeordnet und gestaltet
sind, daB sie die seitliche Flexibilitat des strukturellen
Teils (14) vergroRern, und die entlang der Lange des
strukturellen Teils (14) angeordnet sind; und

b) ein langliches Ausstofteil (16), das innerhalb des
strukturellen Teils (14) verschieblich ist.

2. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die die Flexibilitdt verbessern-
den Elemente (22, 22A, 22B, 22C) sich aus der Seg-
mentierung des strukturellen Teils (14) in diskrete
Einheiten, die durch das aulere flexible Material (28)
zusammengehalten und als eine flexible Trommel
(14) gehalten werden, ergeben.

3. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal die die Flexibilitat verbessern-
den Elemente (22, 22A, 22B, 22C) das Ergebnis ei-
nes kontinuierlichen spiralférmigen Schlitzes sind,
der zu einer Anzahl von Schlitzen fihrt, bei einer Be-
trachtung im Querschnitt in Langsrichtung.

4. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal® die die Flexibilitat verbessern-
den Elemente (22, 22A, 22B, 22C) so angeordnet
und gestaltet sind, dal? sie im wesentlichen die Kom-
pressionsfestigkeit des strukturellen Teils (14) in
Langsrichtung beibehalten.

5. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dal} eine Sticht aus einem flexiblen
Material (28) auf der auflieren Oberflache des struk-
turellen Teils (14) angeordnet ist.

6. Flexibler Applikator nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dal} die Schicht aus flexiblem Mate-
rial (28) in dem Bereich der die Flexibilitdt verbes-
sernden Elemente (22, 22A, 22B, 22C) von dem
strukturellen Teil (14) nicht abgestutzt ist.

7. Flexibler Applikator nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dal® die Schicht aus flexiblem Mate-
rial (28) eine polymere Schicht ist.

8. Flexibler Applikator nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dal die polymere Schicht ein Film
ist.

9. Flexibler Applikator nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dal® die Schicht aus flexiblem Mate-
rial (28) ein Elastomer aufweist.

10. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal die die Flexibilitat verbes-
sernden Elemente (22A) Perforationen umfassen,
die Kanten (21, 21A, 23, 23A) aufweisen.

11. Flexibler Applikator nach Anspruch 1 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daR die Kanten (21A, 23A)
im wesentlichen aneinander stol3en.

12. Flexibler Applikator nach Anspruch 1 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, daR die Kanten (21A, 23A)
einen gegenseitigen Abstand aufweisen.

13. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal die die Flexibilitat verbes-
sernden Elemente (22, 22A, 22B, 22C) eine Falte
(22C) aufweisen.

14. Flexibler Applikator nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dal die Falte (22C) im we-
sentlichen nach innen gerichtet ist, wobei die duf3ere
Oberflache des strukturellen Teils (14) im wesentli-
chen glatt ist.
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15. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daf} das Einfihrungsende
(18) im wesentlichen geschlossen ist.

16. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daR das Greifende (20) zu-
mindest ein den Griff verbesserndes Merkmal (26)
aufweist.

17. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal die die Flexibilitat verbes-
sernden Elemente (22, 22A, 22B, 22C) eine Haupt-
achse und eine Nebenachse aufweisen, wobei die
Hauptachse im wesentlichen senkrecht zu der Lange
des Applikators (10) orientiert ist.

18. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daf die die Flexibilitat verbes-
sernden Elemente (22, 22A, 22B, 22C) im wesentli-
chen entlang der Lange des Applikators (10) ausge-
richtet sind.

19. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal die die Flexibilitat verbes-
sernden Elemente (22A) in einem im wesentlichen
versetzten, abwechselnden Muster entlang der Lan-
ge des Applikators angeordnet sind.

20. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal® das langliche Ausstolteil
(16) die Flexibilitat verbessernde Elemente aufweist.

21. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal® das langliche, hohle,
strukturelle Teil (14) aus einem im wesentlichen zylin-
drischen Rohr besteht.

22. Flexibler Applikator nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dal3 er weiter eine Schicht
aus einem flexiblen Material (29) aufweist, die auf der
inneren Oberflache des strukturellen Teils (14) ange-
ordnet ist.

23. Verfahren zum Herstellen eines flexiblen Ap-
plikators (10) nach einem der vorangehenden An-
spriiche, mit dem Schritten:

a) Ausbilden der die Flexibilitdt verbessernden Ele-
mente (22, 22A, 22B, 22C) in dem strukturellen Teil
(14), wobei das strukturelle Teil (14) eine aullere
Oberflache aufweist;

b) Uberlagern einer Schicht aus einem flexiblen Ma-
terial (28) auf die auRRere Oberflache des strukturellen
Teils (14); und

c) Ausbilden des strukturellen Teils (14) zu einem
Ianglichen, hohlen Teil, das sich zum Aufnehmen des
einzufihrenden Gegenstands (12) eignet, wobei das
hohle Teil eine Langenabmessung aufweist, die we-
sentlich groRer als eine Breiten- und eine Hohenab-
messung ist, und das gegenuberliegende Einflh-
rungs- (18) und Greifenden (20) aufweist.

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Schritt des Uberlagerns der
Schicht eines flexiblen Materials (28) umfalt: (i) Aus-
bringen eines Laminierungsmaterials auf die aullere
Oberflache des Teils, und (ii) Ausbringen der Schicht
aus flexiblem Material (28) auf das Laminierungsma-
terial.

25. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dald der Schritt des Ausbildens der die
Flexibilitat verbessernden Elemente (22, 22A, 22B)
umfaldt, das strukturelle Teil (14) zu perforieren.

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, da® der Schritt des Perforierens des
strukturellen Teils (22A, 22B) umfal}t, da® das struk-
turelle Teil (14) geschlitzt wird.

27. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, da® der Schritt des Ausbildens eines
langlichen, hohlen Teils (14) umfalit, dal ein zylindri-
sches Rohr hergestellt wird.

28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® das Rohr Uibereinander gewickelt
aufgerolltes Rohr ist.

29. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, da} das Rohr ein spiralférmig aufge-
rolltes Rohr ist.

30. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das Rohr eine Langsnaht auf-
weist.

31. Verfahren nach Anspruch 23, gekennzeich-
net durch den Schritt, dal das Einflihrungsende (18)
des hohlen Teils (14) im wesentlichen geschlossen
wird.

32. Verfahren nach Anspruch 23, gekennzeich-
net durch den Schritt, da® zumindest ein den Giriff
verbesserndes Merkmal (26) an dem Greifende (20)
des hohlen Teils (14) ausgebildet wird.

33. Verwendung eines flexiblen Applikators nach
einem der Anspriiche 1 bis 23 als Tamponapplikator
zur femininen Hygiene oder fiir die vaginale oder rek-
tale Verabreichung von prophylaktischen Stoffen
und/oder Medikamenten.

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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FIG. 2
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FIG.7




FIG. 10
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