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ar.dotie 92 Demande de Brevet d’Invention

GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre

de ’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

1. Requéte
La société dite: Flexokem AG, 2a, place de Paris, L-2314 Luxembourg

21 avril 1900 quatre-vingt-douze R ( 5

dépose(nt) ce
y 10.00

heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes. & Luxembourg:

1. la présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:
Norrichtung zur Verarbeitung von Recyclingprodukten — —  (y

. ladescription en langue allemande . de I'invention en trois exemplaires:

. lanches de dessin. en trois exemplaires: .

. la quittance des taxes virsées au Bureau de I'Enregistrcrient a Luxembourg. le 21 avril 1992

. la délégation de pouvoir. datée de Luxembourg e 20 février 1992

. le document d"ayant cause (autorisation):

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration. que {'(es) inventeur(s) est (sont): (6)

O W e L

Christian RENNER Daniel RENNER
" Hans-Schéneberger-StraBe 1 Hans-Schdoneberger-StrafBe 1

'W-6670° St." Ingbert” - W-6670"St. Ingbert

revendigue(nt) pour_la _susgiite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (7N
modéle d'utilité _ déposée(s) en (8) R.F. d'Allemagne

le(9) ... 22 avril 1991

sousle No(10) . G 91 04.899.0 ..

au nom de (11) de ]a A.q.e,manderesse, e B

élit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire. a Luxembourg

MARKS & CLERK, 18-20 rue Glesener, L-1630 LUXEMBOURG

sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour 'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,
..mois. (13)
(14)

avec ajournement de cette délivrance a

Le déposant / mandataire:

II. Proces-verbal de Dépot
f Lu;(a a été déposée au Ministére de I'Economie et des Classes Movennes.
i3 Lum rg, en date du: 21 avril 1992

La susdite demande de brevet d'i
Service de la Propriété Intell

Pr. le Ministre de I'Ecopofnie et des Classes Moyennes.
p.d.
Le chef du service ¢ la propriété intellectuelle,

\ /

- 10 .'.,Q.Oheures

A 68007
EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMULAIRE DEDRreT™

(157l v a tiew "Demande de ceruficac d'addition au brevet principal, 2 la demande de brevet pancipal No . .. ... Sy L " =12} nscrire les nom, preaom. profession,
adresse du demandeur, lorsque celui-l est un particulier ou les dénominaton soviale, forme jundique. adresse du sige sédal] logique te demandeur est une personne movale - (3) nscrice
les nom, prenom, adresse du mandacaire agree, conseil en propneté industrielle, muat d'un pouvotr spécial, s'ity a licu: eun%s (e PAT . .o vn ool \! gla{anz en qualite de mandataire™
- 14) Jate de dépot en routes lectres ~ ( 5) utre de {'invenuon - (6) mscnice les noms. das rs od Uindightion “(vorr) désignution separee {sulvrat™, lorsque la désio
gnauon se (aic ou se fera dans un document separe. ou encore {'indication “ae pus mentonner”, losque £ signe ou sivpera un d den 4 joindre A une desty
separee presente ou future - { 7) beevet, cernficacd'addition, modéle d'unlité. brever P (CBE), {PCT) ~ 3} Etat dans lequei le premicr dépdt a été erfectue

ou, le cas echeanc, Etats désignes dans Iz demande européenne ou mcemauoniite priontaire ~ (9) date du premueer depdt -t {0} numéro du premier dépot complété, te cas echéan, par l'in-
dication de otfice recepteur CBEPCT -/ 11) nom du tulatre du premier dépot - (12) adresse du domucile etfectf ou elu au Grand-Duche de Luxembourg - {13) 2, 6, 12 ou 18 mots =& 4)

signature du demandeur ou du mandataire agree.
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du

Monsieur le Ministre
de I'Economie et des Classes Moyennes

21 AVR, 1992

Titre délivré . S

Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

6 (23 o' S

100052 Demande de Brevet d’Invention

B2 B 1}7/00
Bagry3/22

(D
I. Requéte
La société dite: Flexokem AG, 2a, place de Paris, L-2314 Luxembourg (2
représentée par Weyland J 0 Pierre, agissant en qualité de mandataire” -
(3)

: 11900 g SEVED ETAGUZE T
dépose(nt) ce . 21 avril 1900 quatre-ving (9
a . IUDO heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, A Luxembourg:
1. la présente requéte pour I'obtention d’un brevet d'invention concernant:
Vorrichtung zur Verarbeitung von Recyclingprodukten - (s
2. ladescription en langue . ... all e..m,ande - ... . .delinvention en trois exemplaires:
3. i lanches de dessin. en trois exemplaires: .

. = OB STemp e 21 avril 1992

4. la quittance des taxes versées au Bureau de ['Enregistrement a Luxembourg. le
5. la délégation de pouvoir. datéede ~ Luxembourg le 20 fevrier 1992
6. le document d'ayant cause (autorisation):
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration. que I'(es) inventeur(s) est (soat): (6

Christian RENNER ' ' Daniel RENNER

Hans-Schéneberger-StraBe 1 Hans-Schdoneberger-StraBe 1

W-6670" St. Ingbert ™ =~~~ W=6670 St. Ingbert ‘
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) del (7N
revencigueint] | e

modele d'utilite . . . déposée(s) en (8) . R.F. d'Allemagne
le(9)  ...22 avril 1991 .
sousleNo(10) .. G 91 04 899.0
au nom de (1) de Ta demanderesse )
élit(élisent) domicile pour lui (elle) et. si désigné. pour son mandaraire. & Luxembourg ... ... . oo

...MARKS & CLERK, 18-20 rue Glesener, L-1630 LUXEMBOURG )
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,
avec ajournement de cette délivrance & , .y . 6 mois. (13)
Le déposant / mandataire: (14)

II. Procés-verbal d{ Dépét
La susdite demande de brevet d'i ion g é1é déposée au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes.
Service de la Propriété Intell % Log g, en date du: 21 avril 1992
Pr. le Ministre de ['Ecogofnie et des Classes Movyennes,
a . 1000heures p. d.
3 Le chef du service ¢ la propriété intellectuelle,

asg007 NG ‘ /
EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMULAIRE DED®reT %M 7
(1} sl y a lieu *Demande de ceruticat d'addition au brevet [:nncnpal. 2 la demande de brevet pnqcnpal No ...... .. figu.. Lo ... " - (2) inscrire les aom, prénom. professton.,
adresse du demandeuz, lorsque celui-ci est un pacuculier ou les dénomination soiale, forme juridique. adresse du siege sgral logique le demandeur est une personne morate ~{3) inscrice
les nom, prenom, adresse du mandatare agreé., consedl en propriete industneile. munt d'un pouvorr spécial, 3il v a lieu: freprfsytiee pac. ... ... ... agissant en qualité de mandatare™
- {4) date de dépdt en toutes lettres ~ (5} atre de 'invention - (6) inscrire les noms. prenoms, adresses des invenceurs of l'indighuon “(voir) désignation separee {suivra)”, lorsque la dési-
gnation se fait ou se fera dans un document sépare, ou encore 'indi “ne pas i ", lorsque 'l sngm:uusu_a ra un document de non-mention & joindre & une désignaaon

separee presente ou future ~(7) brevet, cecuficatd'addinon, modéle d'utilite. brevet curopeen | CBE), protecuon internacionaie { PCT) - (8) Etat dans lequel le premier dépdt a <té effectue
ou, le cas echeant, Etats gnés dans la d d ot Inter prionieaire - {9} date du premier dépdt—{10) numéro du premier dépot compiéré, le cas echéant, pac l'in-
dication de l'otfice récepteur CBE/PCT - (1) nom du utulare du premier dépdt - { 12) adresse du domiciie effecuf ou ¢lu au Grand-Duché de Luxembourg - (13) 2, 6. 12 ou 18 mois - {14}
dud ou du ire agreé.

L



Ref : 92108-2

Prioritdtsbeanspruchung
einer Gebrauchsmusteranmeldung
eingereicht in der Bundesrepublik Deutschland
am 22. April 1991
unter Nr G 91 04 899.0

PATENTANMELDUNG

Vorrichtung zur Verarbeitung von Recyclingprodukten

Anmelder:

Flexokem AG
2a, place de Paris
L-2314 Luxembourg
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BESCHREIBUNG
Vorrichtung zur Verarbeitung von Recyclingprodukten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verarbeiten
von Recyclingprodukten aus Neugummiabfallen, aus
Altgummi, insbesondere Altreifen sowle aus anderen,
elastischen Abfdllen der Kunststoffindustrie, wobel die
Recyclingprodukte zu Granulat, Schnitzeln oder Pulver
aufbereitet vorliegen, mit geeigneten hédrtbaren
Bindemitteln durchmischt werden, und das derart

hergestellte Mischgut in einer Presse aushartet.

Die Verarbeitung von Recyclingprodukten aus der
Verarbeitung von Neu- und Altgummi, insbesondere
Altreifen sowie von Abfdllen aus der
Polyurethanhartschaumproduktion oder dhnlicher
Abfallprodukte ist seit einiger Zeit bekannt. Die fir die
Verarbeitung der Recyclingprodukte eingesetzten
Fertigungsanlagen bzw. Vorrichtungen erfillen nicht

immer die an sie zu stellenden Forderungen fir die
wirtschaftliche Herstellung gqualitativ hochwertiger
Produkte.

Nach der DE-PS 17 20 059 werden zerkleinertes bzw.
gemahlenes, kompaktes Altgummi mit den das Bindemittel
bildenden Diisocyanate und Polyole sowie die Benetzung
f5rdernde Ldsungsmittel und Katalysatoren bereits im
Mischer miteinander vermischt und das Mischgut zum
Aushidrten in einem allseitig geschlossenen und unter
Druck stehenden Beh&lter eingegeben. Das Aushérten
erfolgt bei Raumtemperatur oder nur geringfigig erhdhten

Temperaturen. Nachteilig ist, daB die Mischung bereits im
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Mischer reagieren kann und zu Verschmutzungen fihrt.
AuBerdem bedarf es relativ langer Aushdrtezeiten, so daB
die Herstellung aufwendig, umsténdlich und nicht
wirtschaftlich 1ist.

Bei der in der EP-PS 0 135 595 beschriebenen Vorrichtung
wird eine Schicht aus einer bereits anreagierten Mischung
aus zerkleinerten Gummiabfdllen mit einem Bindemittel auf
ein Transportband aufgebracht, kurzphasig verdichtet und
durch eine Klimakammer gefihrt. Die Verwendung van
bereits anreagierten Mischungen fihrt relativ schnell zu
Verschmutzungen der verwendeten Anlageteile und damit zu
Abschaltzeiten fUr die Reinigung. AuBerdem ist die
Verdichtung mittels Vibratoren oder einer Druckwalze
nicht geeignet, hochverdichtete und qualitativ
hochwertige Produkte herzustellen. Durch die fehlende,
seitliche Verdichtung entsteht eine besonders hohe
Inhomogenitdt des Materials an den Randpartien, so dab
ein Teil des hergestellten Materials abgetrennt und

vernichtet werden mufl.

Cem&B der GB-PS 20 35 336 werden alle fir eine Mischung
erforderlichen Zusdtze, wie Gummigranulat, Binde- und
Losungsmittel sowie Wasser, Versteifer und Katalysatoren
ebenfalls bereits in einem handelsiblichen Mischen
miteinander vermischt und unter Einwirkung von Hitze und
Druck zu Platten von bis zu 10 mm Dicke verarbeitet. Eine
industriell verwertbare Vorrichtung wird nicht

beschrieben.

Aus der US-PS 29 77 864 ist bekannt, Gummischnitzel mit
einer dinnen, etwas Gummi enthaltenden Asphaltschicht zu

Gberziehen und unter Anwendung von Druck und Warme zu
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einem teilelastischen Material zu verarbeiten. Die
Herstellung ist sehr aufwendig und umsténdlich und setzt
das Verarbeiten im heiBen Zustand voraus, so daB sie

vorzugsweise am Verwendungsort erfolgen soll.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine geeignete,
industriell verwertbare Fertigungsvorrichtung zu
schaffen, die es ermdglicht, im kontinuierlichen
Fertigungsverfahren einen aus Recyclingprodukten in
Kombination mit sehr geringen Bindemittelmengen
gebildeten Materialstrang hoher und gleichmafiger
Qualitdt herzustellen, der zu hochwertigen Produkten

verarbeitbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daf
eine Mischkammer vorgesehen ist, in die Uber Anschlisse
die aufbereiteten Recyclingprodukte und Bindemittel
getrennt einfUhrbar sind und in deren Ldngsachse eine
Férderwelle angeordnet ist, daB die Mischkammer eine
verengte Austrittsdffnung aufweist, hinter der eine
senkrecht stehende Auftragevorrichtung mit verjingtem
unteren Ende angeordnet ist, und die eine Druckschnecke
aufweist, daB unter der Auftragevorrichtung ein endloses
Transportband vorgesehen ist, das eine heizbare
Durchlaufpresse durchlduft, die aus einem PreBtiéch,
einer dariber angeordneten auf- und abfahrbaren
Druckplatte sowie aus einer auf beiden Seiten parallel zu
dem Transportband angeordneten, mit verfahrbaren

Prefstempeln versehene Andriickvorrichtung besteht.

Zur Verbesserung des Auftragevorganges ist vorgesehen,
daB die Auftragevorrichtung in horizontal kreisende

Bewegungen versetzbar ist.
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Dies 13Bt sich erfindungsgemdB auch dadurch erreichen,
daB die Auftragevorrichtung mehrere, rotierende

Auftrageelemente aufweist.

Eine Verkirzung der Aushdrtezeit ist dadurch mdglich, daB

der PreBtisch beheizbar ist.

ErfindungsgemsB ist auch vorgesehen, daB der obere Teil

der Druckplatte beheizbar ist.

Die Zufuhr von Reaktionsbeschleunigern erfolgt
erfindungsgem&B dadurch, daB der untere Teil der
Druckplatte als Disen ausgebildete, dem PreBtisch
zugewandte Lécher aufweist, die an einen von
Reaktionsbeschleunigern durchflossenen Kreislauf

angeschlossen sind.

AuBerdem kann der Reaktionsbeschleuniger dadurch
eingeleitet werden, daB in der seitlich angebrachten
Andrickvorrichtung als Diisen ausgebildete, nach innen
weisende Ldcher vorgesehen sind, die an einen von
Reaktionsbeschleunigern durchflossenen Kreislauf

angeschlossen sind.

Zur Vérbesserung der Druckeinleitung ist erfindungsgemaf
vorgesehen, daB die Druckplatte im Einlaufbereich des

Mischgutes schrég nach oben ausgefihrt ist.

Im Rahmen der Erfindung liegt es auch, dal zwischen
Mischgut und PreBstempel von Spulen abrollbare Streifen

vorgesehen sind.
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Die mit der erfindungsgemdBen Vorrichtung erzielten
Vorteile bestehen insbesondere darin, daB die ndtige
Menge an Reaktionsbeschleunigern erst wdhrend des
PreBvorganges dampffdrmig genau dosiert und zeitlich
begrenzt zugefihrt werden, daB hohe Dricke allseitig auf
das Mischgut aufbringbar sind und dadurch die
Bindemittelmengen reduziert werden kdnnen und dal
insgesamt hochverdichtete nahtlose Strédnge hoher Qualitét

wirtschaftlich erzeugt werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend ndher
beschrieben.

Es zeigen

Fig. 1 eine Mischkammer und Auftragevorrichtung in

schematischer Darstellung,
Fig. 2 einen Langsschnitt durch die erfindungsgeméafe
Verarbeitungsvorrichtung bei gedffneter

Presse (schematisch),

Fig. 3 den gleichen Schnitt wie in Fig. 2, jedoch bei

geschlossener Presse,

Fig. 4 einen Querschnitt durch die gedffnete Presse,

Fig. b den gleichen Schnitt wie in Fig. 4 durch die

geschlossene Presse,

Fig. 6 eine Ansicht von oben bei gedffneter

Andrickvorrichtung und
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Fig. 7 die gleiche Ansicht wie in Fig. 6 beil

geschlossener Andrickvorrichtung.

In Fig. 1 werden in einer zylindrischen Mischkammer 1 die
iber die Anschliisse 2, 3 getrennt eingefihrten
Recyclingprodukte und Bindemittel durch eine in der
Langsachse 11 der Mischkammer 1 schnell rotierenden
Forderwelle 4 intensiv vermischt und der verengten
Austrittsdéffnung 9 zugefihrt. Infolge der verengten
Austrittsdéffnung S wird das Mischgut 7 erst dann
ausgetragen, wenn die Mischkammer 1 vollstédndig gefillt,
ein genlgend hoher Druck aufgebaut und die zugesetzten
Stoffe gut durchmischt sind. Das fertige Mischgut 7
gelangt in eine hinter der Mischkammer 1 senkrecht
stehende Auftragevorrichtung 5 mit einer ebenfalls
verjingten O0ffnung 19, die das darunter befindliche
Transportband 8 in seiner ganzen Breite Uberdeckt. Eine
Druckschnecke B8 preft das Mischgut 7 in der
Auftragevorrichtung 5 nach unten und durch die verjingte
§ffnung 19 auf das laufende Transportband 8. Unter
horizontal kreisenden Bewegungen 20 der gesamten
Auftragevorrichtung 5 wird das Mischgut 7 auf das
Transportband 8 gleichm&Big in eingestellter
Schichtstédrke aufgetragen, gegldttet und vorverdichtet.
Dies ist erfindungsgemaB auch mdglich, wenn anstelle der
gesamten Auftragevorrichtung 3 mehrere Auftrageelemente
im unteren Teil der Auftragevorrichtung 5, die in der
Zeichnung nicht dargestellt sind, in horizontal kreisende

Bewegungen 21 versetzt sind.

Der stdndig herrschende Druck in der Mischkammer 1 und
Auftragevorrichtung 5 sowie der stdndige MaterialfluB

verhindern ein Festsetzen von Mischgut 7 und bewirken auf
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einfache Weise eine Selbstreinigung der

BeriUhrungsfldchen.

Fig. 2 und 3 zeigen, wie das derart auf dem Transportband
8, das vorteilhaft aus einem Spezialstahl besteht,
allmihlich in eine Durchlaufpresse 10 mit eilner
ausreichend langen Druckstrecke einlauft und mittels der
hydraulisch auf- und abbewegbaren Druckplatte 14 auf die
erforderliche Schichtstdrke gepreBt wird. Die Druckplatte
14 kann erfindungsgemdf im Einlaufbereich des Mischgutes
7 schrdg nach oben ausgebildet sein, so daB das Mischgut
7 wahrend des Prefvorganges unter kontinuierlich
ansteigendem Druck auf seine endgiiltige Schichtstérke
verdichtet wird. Zur Sicherstellung einer gleichméBigen
Schichtstdrke wird die Druckplatte 14 gegen feste
Abstandhalter (Lehren) gefahren, die in der Zeichnung

nicht dargestellt sind.

Cemeinsam mit dem Zusammendricken des Mischgutes 7
erfolgt auch eine seitliche Verdichtung durch eine
beiderseits des Transportbandes 8 angeordnete
Andrickvorrichtung 12. Wie aus den Fig. 4 - 7 hervorgeht,
besteht die Andrickvorrichtung 12 aus an der Einlaufseite
des Mischgutes 7 kufenartig ausgebildeten PreBstempeln
22, die von Hydraulikzylindern 23 bewegt werden, um das

Mischgut 7 zusammenzuschieben.

Weiterhin ist erfindungsgemah vorgesehen, daf, wie in
Fig. 6 und 7 dargestellt, ein schmaler von Spulen 24
abrollbarer Streifen 13, beispielsweise aus Vliiesstoffen,
iber FUhrungsrollen 25 zwischen den PreBstempeln 22 und
dem Mischgut 7 angeordnet wird, um ein Anhaften des

Mischgutes 7 an den PreBstempeln 22 beim Pressen zu
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vermeiden. Wihrend des Verdichtens verbindet sich der
Streifen 13 mit dem Mischgut 7 und bildet, entsprechend
der Darstellung in Fig. 5, eine wirksame Trennschicht

zwischen PreBstempel 22 und Mischgut 7.

ErfindungsgemdB wird dem Mischgut 7 erst wdhrend des
PreBvorganges, besonders wdhrend des Anpressens, wenn das
Mischgut 7 noch relativ locker und durchléassig ist, die
nétige Menge an Reaktionsbeschleunigern zur Aush&@rtung
des Bindemittels genau dosiert zugefihrt. Als Bindemittel
kommen alle Arten von reaktiven Harzen in Frage; neben
den bevorzugten, losungsmittelfreien, einkomponentigen,
£lissigen Polyurethan-Prepolymere lassen sich in der
erfindungsgemédfBen Vorrichtung auch zweikomponentige
Bindemittel einsetzen, deren Komponenten erst in der
Mischkammer 1 zusammengefihrt werden. Als
Reaktionsbeschleuniger haben sich Wasser und Stoffe, wie
Polyalkohole und Polyamine, bewdhrt, die erfindungsgemédB
in dampfférmigem Zustand oder als Aerosole dem Mischgut 7
“zugegeben werden. Dazu sind in der Kontaktflache der
Druckplatte 14 zu dem Mischgut 7 Lécher 16 eingebracht
(Fig. 4 und 5), die als Disen wirken, und aus denen Uber
einen Kreislauf 18 zugefiihrter Wasserdampf oder
spezieller Reaktionsbeschleuniger unter Druck zeitlich
begrenzt austreten, in das Miscﬁgut 7 diffundieren und
die Aushirtedauer verkirzen. Ebenso kénnen dampffdérmige
Reaktionsbeschleuniger durch Ldcher 16 in den
PreBstempeln 22 der seitlichen Andriickvorrichtung 12 dem
Mischgut 7 zugefihrt werden.

Durch Warmezufuhr 1&Bt sich eine weitere Verklirzung der
Aushidrtedauer erreichen. Dazu ist vorgesehen, daB der
obere Teil der Druckplatte 14 von einem in einem zweiten

Kreislauf 15 zirkulierenden Warmetrdager, beispielsweise
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§1, durchflossen wird und die Druckplatte 14 aufheizt.
Dadurch wird auBerdem eine Kondensation des dampffdrmigen
Reaktionsbeschleunigers vor Austritt aus den Disen 16
verhindert. Erfindungsgem&B wird im Sinne einer
gleichm&Bigen Erwdrmung auch der PreBtisch 17 von dem

Warmetrdger durchflossen und beheizt.

Die Durchlaufpresse 10 arbeitet in einem Druckbereich bis
zu 50 kp/cmz. Bedingt durch die gute Verdichtung hat sich
in vorteilhafter Weise gezeigt, daB die Zugabe von
ldsungsmittelfreiem Bindemittel gegeniber bekannten
Verfahren wesentlich gesenkt werden kann und gleichzeitig
verbesserte mechanische Eigenschaften der hergestellten

Produkte erreicht werden.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung zum Verarbeiten der
oben angegebenen Recyclingprodukte arbeitet taktweise:
Nach Eintragen einer vorgegebenen Menge an Mischgut 7 in
die Durchlaufpresse 10 werden das Transportband 8
angehalten und das Auftragen weilteren Mischgutes 7
kurzzeitig gestoppt, der PreBvorgang durch Absenken der
Druckplatte 14 und Zusammendricken der seitlichen
PreBstempel 22 eingeleitet und gleichzeitig der
Reaktionsbeschleuniger zeitlich begrenzt zugefuhrt. Nach
Ablauf der erforderlichen, kurzen PreB- und
Aushirtezeiten werden die Presse 10 gedffnet und der
Bandlauf und die Auftragevorrichtung 5 erneut gestartet.
Als Fertigprodukt verl&Bt ein nahtloser Strang
gleichmiaBiger Stérke die Presse 10. Mit der
erfindungsgemdBen Vorrichtung lassen sich Strdnge grofler
Schichtstirke bis zu 100 mm problemlos und mit guten
Eigenschaften herstellen, die in einem weiteren,

nachfolgenden Arbeitsgang mechanisch auf die jeweils dem
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Verwendungszweck angepafBte Schichtstédrke aufgespalten
werden. Durch diese Arbeitsweise wird erreicht, daf die
Eigenschaften und die Zusammensetzung der gefertigten

Produkte gleichmaBig und genau reduzierbar sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Verarbeitung von Recylingprodukten aus
Neugummiabféllen, aus Altgummi, insbesondere
Altreifen sowie aus anderen, elastischen Abfallen der
Kunststoffindustrie, woﬁei die Recyclingprodukte zu
Granulat, Schnitzeln oder Pulver aufbereitet
vorliegen, mit geeigneten, hédrtbaren Bindemitteln
durchmischt werden und das derart hergestellte
Mischgut in einer Presse aushédrtet, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Mischkammer (1) vorgesehen
ist, in die Uber Anschlisse (2, 3) die aufbereiteten
Recyclingprodukte und Bindemittel getrennt einfihrbar
sind und in deren Langsachse (11) eine Férderwelle (4)
angeordnet ist, daB die Mischkammer (1) eine verengte
Austrittsdffnung (9) aufwelst, hinter der eine
senkrecht stehende Auftragevorrichtung (5) mit
verjingtem unteren Ende (19) angeordnet ist, und die
eine Druckschnecke (6) aufweist, daB unter der
Auftragevorrichtung (5) ein endloses Transportband (8)
vorgesehen ist, das eine heizbare Durchlaufpresse (10)
durchléuft, die aus einem Preftisch (17), giner
dariUber angeordneten auf- und abfahrbaren Druckplatte
'(14) sowie aus einer auf beiden Seiten parallel zu dem
Transportband (8) angeordneten, mit verfahrbaren
Prefstempeln (22) versehene Andrickvorrichtung (12)
besteht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragevorrichtung (5) in horizontal

kreisende Bewegungen (20) versetzbar ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragevorrichtung (5) mehrere, rotierende

Auftrageelemente aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daf der PreBftisch (17) beheizbar ist.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorgenannten
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der obere Teil

der Druckplatte (14) beheizbar ist.

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorgenannten
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dafB der untere Teil
der Druckplatte (14) als DiUsen ausgebildete, dem
Preftisch (17) zugewandte LOcher (16) aufweist, die an
einen von Reaktionsbeschleunigern durchflossenen

Kreislauf (18) angeschlossen sind.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vergenannten
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB in der seitlich
angebrachten AndriUckvorrichtung (12) als Disen
ausgebildete, nach innen weisende Ldcher (16)
vorgesehen sind, die an einen von
Reaktionsbeschleunigern durchflossenen Kreislauf (18)

angeschlossen sind.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckplatte
(14) im Einlaufbereich des Mischgutes (7) schrég nach

oben ausgefihrt ist.
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9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf zwischen

Mischgut (7) und PreBstempel (22) von Spulen (24)

abrollbare Streifen (13) vorgesehen sind.
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1)
ZUSAMMENFASSUNG

Vorrichtung zur Verarbeitung von Recyclingprodukten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verarbeitung
von Recyclingprodukten aus Neugummiabfé@llen, aus

Altgummi, insbesondere Altreifen.

Die erfindungsgemdBe Lésung besteht darin, daB eine
Mischkammer vorgesehen ist, in die Uber Anschlisse die
aufbereiteten Recyclingprodukte und Bindemittel getrennt
einfihrbar sind und in deren L&ngsachse eine Fdrderwelle
angeordneﬁ ist, daB die Mischkammer eine verengte
Austrittsoffnung aufweist, hinter der eine senkrecht
stehende Auftragevorrichtung mit verjlngtem unteren Ende
angeordnet ist, und die eine Druckschnecke aufweist, daB
unter der Auftragevorrichtung ein endloses Transportband
vorgesehen ist, das eine heizbare Durchlaufpresse
durchliuft, die aus einem PreBtisch, einer dariber
angeordneten auf- und abfahrbaren Druckplatte sowie aus
einer auf beiden Seiten parallel zu dem Transportband
angeordneten, mit verfahrbaren PreBstempeln versehene

Andrickvorrichtung besteht.

Die mit der erfindungsgemdBen Vorrichtung erzielten
Vorteile bestehen insbesondere darin, daB die notige
Menge an Reaktionsbeschleunigern erst wdhrend des
PreBvorganges dampffdrmig genau dosiert und zeitlich
begrenzt zugefihrt werden, daB hohe Driicke allseitig auf
das Mischgut aufbringbar sind und dadurch die
Bindemittelmengen reduziert werden kdnnen und daB
insgesamt hochverdichtete nahtlose Strange hoher Qualitat

wirtschaftlich erzeugt werden.



Fig.1
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