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Metodo di montaggio di un impianto frenante idraulico su una
bicicletta, impianto frenante idraulico ed utensile di montaggio
DESCRIZIONE

La presente invenzicne riguarda un impiante frenante idraulico di
bicicletta.

In particolare, la suddetta bicicletta & preferibiimente una bicicletta
da competizione.

Come noto, € ormai diffuso nelle biciclette limpiege di impiant
frenanti idraulici, soprattutio per il comando di freni a disco. | freni a disco
sone spessc preferiti ai tradizionali freni a pattino perché possone
garantire un'elevata potenza frenante e sono meno soggettt a problemi
causati da fango o acqua.

Tipicamente, un freno a disco comprende una pinza fissata sul
telaio delia bicicletta o sulla forcella ed un disce freno montato sul mozzo
della ruota; nel seguitc, st fara riferimenic sopratiutic ad un freno
posteriore e quindi ad una pinza fissata sul telaio, ma gquanto esposto
dovra essere inteso anche come riferito ad un freno anteriore e quindi ad
una pinza fissata sulla forcella. Allinterno della pinza vi sono due ganasce
contrapposte, provviste di due rispettive guarnizioni di attrito {dette anche
semplicemente pastiglie). |l disco frenc ruota allinterno dello spazio
definite fra le due ganasce. Azionando la leva freno, le ganasce vengono
avvicinate al disco freno, generando attrito fra it disco freno e le pastiglie e,
conseguentemente, frenando ia ruota.

Nella presente descrizione e nelle successive rivendicazioni verra
utiizzata l'espressione “impianto frenante idraulico” per indicare un
impiantc comprendente un organc di comande (includente una leva frenc),
un organo di frenatura (includente una pinza frenc) e un tubo flessibile di
adduzione di liquide di frenatura fra detto organo di comando e detto
organo di frenatura.

In particclare, 'organo di frenatura comprende una camera idraulica
inclusa nella suddetta pinza e l'organo di comando comprende una
camera idraulica azionata dalla suddetta leva freno.
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Le due camere idrauliche sono in comunicazione di liquido tra di
foro tramite il twbo fessibile, cosi che azionando 1a leva freno si agisce sul
liquide contenuto nella camera idraulica dellforgano di comande e
conseguentemente anche sul liquido contenuto nella camera idraulica
dellorganc di frenatura, in mode che {e ganasce vengono avvicinate al
disco freno.

Il tubo flessibile pud essere disposto all'interno di una cavita interna,
prevista in un elemento portante delia bicicletta, che pud essere il telaio
della bicicletta (per il freno posteriore) o 1a forcella anteriore (per i frenc
anteriore). La cavita interna € a tal fine provvista di un‘apertura di ingresso
& di un'apertura di uscita per il tubo flessibile

Nel montaggio dellimpiantc frenante idraulico sull'elemento
portante (lelaio o forcelia) della bicicletta occorre quindi far atiraversare al
tubo flessibile la cavita interna tra l'apertura di ingresso e l'apertura di
uscita.

Nefla tecnica nota generalmente si procede come esposto nel
seguito.

L'organo di comando viene fissato al manubrio della bicicletta e
l'organo di frenatura viene fissato all'elemento portante delia bicicletta. #l
tubo flessibile & svincolato sia dall'organo di comando sia dalforganc di
frenatura; una sua prima estremita libera & destinata ad essere coliegata
alforgano di comando, mentre una sua seconda estremita libera é
destinata ad essere collegata alt'organo di frenatura.

Una defle estremita libere del tubc flessibile viene infilata
nell apertura di ingresso della cavita interna ed il tubo viene spinto dentro
alla cavita interna. La seconda estremita libera del tubo flessibile avanza
cost entro la cavita interna, arrivando fino in corrispondenza dell'apertura
di uscita.

A questo punto l'operatore che effettua il montaggio si ingegna ad
estrarre la seconda estremita libera del tubo flessibile dall'apertura di
uscita, alutandosi eventualmente con gqualche adatto utensile (un
cacciavite, un utensile a punta, un cappio, ecc.}.
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Le estremita libere del tubo flessibile vengono collegate quindi
allorgano di comando ed all'organc di frenatura. Alternativamente, @
possibile che una delle due estremita del tubo flessibile sia collegata
alforgano di comando o di frenatura gia prima dellinserimento del tubo
flessibile nella cavita interna.

Quando i tubo Hessibile & stato collegato ad entrambe le sue
estremita con i rispettivi organi, I'impianto viene caricato con il liquide di
frenatura, introdottc ad esempio a partire dalla camera idraulica
dell'organo di comando.

La Richiedente ha osservato che il montaggio dellimpianto frenante
idraulico pud essere difficoltoso, soprattutto nella fase in cui it tubo
flessibile deve essere estratto dalla apertura di uscita, e dipende
essenzialmente dall'abilita delloperatore; spesso, pud richiedere alcuni
tentativi prima di arrivare all'estrazicne e quindi un conseguante impegno
di tempo.

Inoltre, 13 Richiedente ha osservalo che la seconda estremita libera
del tubo flessibile puo essere danneggiata a seguito dellinserimento nella
cavita interna e dei tentativi di estrazione. Conseguentemente, pud essere
talvolta necessario ripristinare la seconda estremita libera prima di
collegarla allergane di frenatura, ad esempio tagliando - se possibile - una
parte di estremita del tubo flessibile.

il problema tecnico che sta alla base delia presente invenzione &
pertanto quelio di ridurre | tempi di montaggio di un impianto frenante
idrautico su una bicicletta, rendendoli inoltre relativamente ripetibili per
ciascun montaggio, anche se effettuati da operatori diversi o con ridotta
esperienza.

La presente invenzione riguarda pertanto, in un suo primo aspetio,
un metodo di montaggio di un impianto frenante idraulico su ung bicicletta
secondo fa rivendicazione 1.

Caratteristiche preferite del metodo di montaggic secondo

linvenzione sono recitate nelle rivendicazioni 2-16.
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in particolare, la presente invenzione riguarda un metodo di
montaggio di un impianto frenante idraulico su una bicicletta, detto
impiante frenante idraulico comprendende un organc di comando, un
organo di frenatura & un tubo flessibile di adduzione di liquido di frenatura
fra detto organc di comando e detto organo di frenatura, la bicicletta
comprendendo una cavita interna provvista di un'apertura di ingresso e di
un'apertura di uscita per detto tubo flessibile, detto metodo comprendendo
-non necessariaments nelf'ordine da a) a j)- le seguenti fasi:

a) fissare detto organo di comando ad un manubrio di bicicletta;

b) fissare detto organc di frenatura a deffo elemento portante di
hicicletta;

c} collegare una prima estremita libera di detto tubo flessibile ad
uno tra detto organo di comando e detto organo di frenatura;

d) coliegare una contrapposta seconda estremita libera di detio
tubo flessibile ad un utensile di montaggio;

e} predisporre un ¢avo di montaggio;

f} agganciare il cavo di montaggio a detto utensile di montaggio
coliegato a detto tubo flessibile;

g) far attraversare a detto cavo di montaggic la cavita interna di
detto elemento portante tra detta apertura di ingresso e detta apertura di
uscita;

h) tirare detto cavo di montaggio, cosi da trascinare detto tubo
flessibile attraverso la cavita interna di detto elemento portante tra detta
apertura di ingresso e detla apertura di uscita;

i) Amuovere detto utensile di montaggio da detta seconda estremita
libera di detto tubo flessibile;

i) collegare detta seconda estremita libera di detto tubo flessibile
all'altro tra detto erganc di cemande e detto erganc di frenatura.

Con guesto metodo di montaggio e possibile montare faciimente il
tubo flessibile nella cavita interna. In particolare, &€ possibile eseguire i
montaggio anche in presenza di una cavita interna molto stretta, ¢ con
passaggi molto stretti, dal momento che lingombro che deve essere fatto
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passare fra 'apertura di ingresso e 'apertura di uscita delia cavita interna
& semplicemente quello minimo del tubo flessibile.

Si noti che fordine di esecuzione delle fasi suddette non &
necessariamente quello da a) a j). In particolare, mentre & preferibile che
{e fasi d}-i) siano eseguite nelf'ordine da d) ad i}, le fasi a}, b) e ¢) possono
gssere eseguite sia prima sia dopo le fasi da dj ad i).

Preferibilmente, detta fase }) & effettuata inserendo una porzione a
tappo di detto utensile di montaggio in detto tubo flessibile, & detta fase i)
& effettuata estraendo detta porzione a tappo di detto utensile di
mentaggic da detto tubo flessibile.

In guesto modoe, si ottiene non solo il collegamentc meccanico
delf'utensile di montaggico al tubo flessibile, ma anche la chiusura di
quest'uttimo.

Preferibilmente, detta fase f) & effeftuata alloggiando una testa
ingrossata di detto cavo di montaggio in una sede formata in una porzionse
di aggancio di detto utensile di montaggio, detia sede comprendendo da
una parete trasversale di battuta per la testa ingrossata.

Si ottiene cost un facile e sicuro aggancio fra # cavo di montaggio e
futensile di montaggio.

Preferibilmente, durante detta fase h) la testa ingrossata & in
battuta su detta parete trasversale di battuta di detto utensile di montaggio.
Queste assicura la stabifita delf'aggancic durante le varie fasi del
montaggio.

In una prima forma di attuazione del metodo secondo l'invenzione,
detta fase f} e effeftuata infilando longitudinaimente detfto cavo di
montaggio in un foro passante di detfta parete trasversale di battuta di
detto utensile di montaggio, fino a che la testa ingrossata arriva ad
alloggiarsi in detta sede.

Questa soluzione garantisce la massima resistenza strutturale
deff'utensile di montaggio ed esclude ogni possibilita di disimpegno del
cavo di montaggio dalf'utensile di montaggio durante e varie operazioni.



10

15

20

25

30

CAM310B

In una seconda forma di attuazione del metodo secondo
l'invenzione, detta fase ) e effettuata infilando trasversalmente detto cavo
di montaggio in una fessura passante sostanzialmente radiale di defta
parete trasversale di battuta di detto utensile di montaggio, fino a che la
testa ingrossata arriva ad alloggiarsi in detta sede.

Questa soluzione garantisce comungue una olima resistenza
strutturale dell'utensile di montaggio ed ostacola # disimpegno del cavo di
montaggic dalf'utensile di montaggio durante le varie operazioni, pur
permettendo un aggancio molto pid semplice e veloce, che non richiede di
infilare tutta la lunghezza del cave di montaggio attraversc i foro passante.

In una forma di attuazione preferita alternativa, detia fase f} &
effettuata infilando i cave di montaggic in un anelio formato in una
porzione di aggancio di detio utensile di montaggio. Questo permetie di
effettuare il montaggio deliimpianto di frenatura utilizzande un cavo
semplice, senza testa ingrossata.

Preferibilmente, i metodo di montaggic seconde [linvenzione
comprende 13 fase di

K) riempire di liquido di frenatura detto tubo flessibile e una camera
interna di detto unc tra detto organc di comando e detto organo di
frenatura, in cui la fase k) e effetiuata dopo detta fase ¢) e prima di detta
fase d).

E cosi possibile fornire alfinstaliatore delfimpianto di frenatura un
impianto gia completo di liquido di frenatura, eventualmente (e
preferibilmente) gia collaudato.

Preferibilmente, il metodo di montaggio secondo linvenzione
comprende le seguent fasi:

1) riempire di liquido di frenatura una camera interna di detto altro
tra detto organc di comando e detto organc di frenatura;

mj successivamente, tappare detta camera interna di detto altro tra
dette organc di comando e detto organo di frenatura tramite un elemento
di chiusurg;
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n} successivamente rimuovere detto elemento di chiusura ed
gffettuare detta fase {).

Preferibilmente, il metodo di montaggic secondo l'invenzione
comprende lg fase:

o) tagliare detto tubo flessibile alla misura richigsta dalla specifica
bicicletta, questa fase o) essendo effettuata dopo detta fase ¢) e prima di
detta fase j}.

Preferibilmente, detta fase g) & effettuata con lausilic di un tubetto
di guida predisposto in detta cavita interna tra detta apertura di ingresso e
detta apertura di uscita.

il tubetto di guida é talvolta gia predisposto in sede di costruzione
deilelemento portante della bicicletta, per facilitare # montaggio
deifimpianto di frenatura.

In un suc secondc aspette, la presente invenzione riguarda un
impianto frenante idraulico da montare su una bicicletta secondo 1a
rivendicazione 11.

Caratteristiche preferite dellimpianto frenante idraulico secondo
l'invenzione sono recitate nelle rivendicazioni 12-18.

in particolare, la presente invenzione riguarda un impianto frenante
idraulico da montare su una bicicletta, comprendente un organo di
comando, un organc di frenatura e un tubo flessibile di adduzione di
iquido di frenatura fra detto organo di comande e detto organo di
frenatura, detto organc di comando comprendendo organi di fissaggio ad
un manubric di bicicletta, detto organo di frenatura comprendendo una
porzione di fissaggio ad un elemento portante (telaio o forcella) della
bicicletta, in cui una prima eskemita libera di detfo tubc flessibie €
collegata ad uno tra detto organo di comando e detto organo di frenatura,
ed una contrapposta seconda estremita libera di detto tubo flessibile &
collegata ad un utensile di montaggio. detto utensile di montaggio
comprendendo una porzione di aggancio ad un cavo di montaggic & una
porzione a tappoe inserita in detto tubo flessibile.
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Preferibilmente, dettc utensile di montaggic bha ingombro
trasversale sostanzialimente uguale o inferiore ad un ingombro trasversale
di detto tubo flessibile.

Preferibiimente, detta porzione di aggancio di detto utensile di
montaggio comprende una sede adatia ad alloggiare una testa ingrossata
di defto cavo di montaggio.

Preferibilmente, detta sede comprende una parete trasversale di
battuta per la testa ingrossata di detto cavo di montaggio, detta parete
trasversale di battuta comprendendo un foro passante adatto ad essere
attraversato da detto cavoe di montaggio.

Preferibilmente, detta parete trasversale di battuta comprende una
fessura passante sostanzialmente radiale, adatta ad essere attraversata
da detto cavo di montaggio.

in una forma di attuazicne alternativa preferita, detta porzione di
aggancio di detto utensile di montaggio comprende un anello adatto
alfaggancio di detto cavo di montaggio. Questo permette di agganciare
alf'utensile di montaggio un cavo semplice, senza testa ingrossata.

Preferibilmente, detta porzione a tappe di detto utensile di
montaggic comprende una pluralita di dentellature sostanziaimente
circonferenziali. E cosi garantita una adeguata tenuta idraulica, grazie alle
denteliature circonferenziali.

Preferibilmente, detta porzione a tappe di detto utensile di
montaggic comprende una pluralita di settorl sostanzialmente radiali.
Questa configurazione garantisce una ottima tenuta meccanica.

Preferibilmente, lmpianto frenante idraulico secondo ia presente
invenzione comprende un elemento di chiusura per tappare una camera
interna dell’altro tra detto organo di comando e detto organo di frenatura.

Preferibilmente, l'impianto frenante idraulico comprende liquido di
frenatura preinserito nel tubo flessibile e in uno od entrambi gl organi di
comando & di frenatura.

Questo permetie di fornire allinstaflatore un impianto gia completo

di tutto, comprese i liquido di frenatura, ed eventualmente gia collaudato.



10

15

20

25

30

CAM310B

In un suc terzo aspetto, ia presente invenzione riguarda un utensile
di montaggio di un impianto frenante idraulico su una bicicletta secondo la
rivendicazione 20.

Caratteristiche preferite dellutensile di montaggio secondo
l'invenzione sono recitate nelle rivendicazioni 21-27.

In particolare, la presente invenzione riguarda un utensile di
montaggio di un impianto frenante idraulico su una bicicletta,
comprandente una porzione di aggancio per un cave di montaggio e una
porzione a tappo adatta all'inserimento in una estremita libera di un tubo
flessibile di detto impianto frenante idrautico.

Questo utensile facilitd grandemente il montaggic delf'impianto di
frenatura, in particolare facilita l'inserimento del tubo flessibile nella cavita
interna.

Preferibilmente, l'utensile di montaggio secondo la presente
invenzione ha un ingombro trasversale sostanziaimente uguale o inferiore
ad un ingombro trasversale di detto tubo flessibile.

In questo modo, utensile di montaggio non introduce ia necessita
di spazi di passaggio piu larghi rispetic a quanto richiesto dal tubo
flessibile.

Preferibilmente, detta porzione di aggancio comprende una sede
adatta ad alloggiare una testa ingrossata di detto cavo di montaggio.

Preferibilmente, detta sede comprende una parete trasversale di
battuta per la testa ingrossata di detto cave di montaggio, detta parete
trasversale di battuta comprendends un foro passante adatto ad essere
attraversato da detto cavo di montaggio.

Preferibilmente, detta parete trasversale di battuta comprende una
fessura passante sostanzialmente radiale, adatla ad essere atiraversata
da detto cavo di montaggio.

Preferibilmente, detta porzione a tappo comprende una pluralita di
denteliature sostanzialmente circonferenziali.

Preferibiimente, detla porzione a tappo comprende una pluralita di

settori sostanzialmente radiali.
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Preferibilmente, detta porzione di aggancic € realizzata su una
porzione di detto utensile di montaggio separabile da un’'altra porzione di
detto utensile di montaggioc ove e realizzata detta porzione a tappo.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dellinvenzione risulteranno
meglic evidenziati dalla descrizione di sue forme di attuazione (metodo)
realizzazione (impianto frenante idraulico ed utensile di montaggio)
preferite, riferite per semplicita ad un freno posteriore {ma chiaramente
applicabili anche ad un freno anteriore}, fatta con riferimento ai disegni
allegati ove:

- la figura 1 & una vista in alzata laterale di un elemento portante
(telaio) di bicicletta in cui e tracciato it percorso di un tubo flessibile di un
impiante frenante idraulico;

- {a figura 2 é una vista di una porziong anteriore {includente un
organc di comando ed un tubo flessibile) di una prima forma di
realizzazione di un impianto frenante idraulico secondo ia presente
invenzione, da montare sul telaio di bicicletta della figura 1;

- {a figure 2a & un ingrandimento di una parte dell'impianto frenante
idrautico che é cerchiata in figura 2;

- la figura 3 & una vista di una porzione anteriore (includente un
organo di comando ed un tubo flessibile) di una seconda forma di
realizzazione di un impiante frenante idraulico secondo la presente
invenzione, da montare sul telaio di bicicletta della figura 1,

- la figure 3a € un ingrandimente di una parte dellimpiantc frenante
idrautico che & cerchiata in figura 3;

- la figura 4 & una sezione longitudinale di una prima forma di
realizzazione di un utensile di montaggio secondo ia presente invenzione,
montato su un tubo flessibile dellimpianto frenante idraulico delle figure 2
o 3;

- la figura 5 ¢ una vista prospettica dell'utensile di montaggio di
figura 4;

- la figura 8 & una vista prospetlica di una seconda forma di

realizzazione di un utensile di montaggio secondo la presente invenzione;
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- la figura 7 & una vista prospettica di una terza forma di
realizzazione di un utensile di montaggio secondo la presente invenzione,

- la figura 8 e una vista prospettica di una quarta forma di
realizzazione di un utensile di montaggio secondo la presente invenzione;

- la figura 9 e una sezione longitudinale di una quinta forma di
realizzazione di un utensile di montaggio secondo la presente invenzione,

- la figura 10 € una sezione longitudinale in esploso dell'utensile di
montaggic della figura 9;

- la figura 11 & una vista in alzata laterale di una porzione posteriore
(includente un organo di frenatura} della prima o seconda forma di
realizzazione dellimpianto  frenante idraulico secondo la presente
invenzione delle figure 2 0 3, da montare sul telaio di bicicletta della figura
4

- {a figura 12 € una vista in alzata laterale di una variante della
porzione posteriore (includente un organc di frenatura) della prima o
seconda forma di realizzazione dell impianto frenante idraulico secondo la
presente invenzione delle figure 2 o 3, da montare sui telaio di bicicletta
della figura 1;

- la figura 13 & una sezione longitudinale di un particolare
dellimpiante frenante idraulico della figura 11, sprovvisto di tappo di
chiusura;

- la figura 14 e una sezione longitudinale di un patrticolare
dell'impiante frenante idraulico della figura 11;

- fa figura 15 @ una vista in alzata laterale di una ulteriore variante
della porzione posteriore {includente un organo di frenatura) delia prima o
secenda forma di realizzazions dellimpianto frenante idraulico secaondo la
presente invenzione delle figure 2 o 3, da montare sul telaio di bicicletta
delia figura 1;

- la figura 16 e una vista in alzata laterale di un particolare
dellimpianto frenante idraulico della figura 15;

- la figura 17 & una vista di una porzione anteriore (includente un
organo di comando ed un tubo flessibile) di una terza forma di
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realizzazione di un impiantc frenante idraulico secondo la presente
invenzione, da montare sul telaio di bicicletta della figura 1;

- la figure 17a e un ingrandimento di una parte dellimpianto
frenante idraulico che & cerchiata in figura 17,

- la figura 18 & una vista in alzata laterale di una porzione posteriore
{includente un organo di frenatura} della terza forma di realizzazione
dell'impianto frenante idraulico secondo la presente invenzione delia figura
17 e 17a, da montare sul telaio di bicicletta della figura 1.

- la figura 19 e una vista prospettica di una sesta forma di
realizzazione di un utensite di montaggio secondo la presente invenzione,
che pud essere montato su un tubo flessibile dellimpiante frenante
idrautico delle figure 20 3;

- 1a figura 20 e una vista prospettica dell'utensile di montaggio di
figura 19;

Con riferimento iniziale alle figure 1, 2, 25, 4, 5, 11, 13 ¢ 14, con 10
& complessivamente indicata una prima forma di realizzazione di un
impianto frenante idraulico - di un frenc posteriore - secondo la presente
invenzione, da montare su un elemento portante di bicicletta, in particolare
un telaic 100 di bicicletta (figura 1), ovverc su una forcella (non Hllustrata)
di bicicletta in caso di freno anteriore.

L'impianto 10 comprande un organo di comande 20 (figura 5), un
organo di frenatura 30 (figura 11} e un tubo flessibile 40 (figura 2). H twbo
flessibile 40 adduce liquido di frenatura fra lorgano di comando 20 e
l'organc di frenatura 30.

iI telaic 100 comprende una cavita interna 102 provvista di
un'apertura di ingresso 104 e di un'apertura di uscita 106 per i tubo
flessibile 40, in figura 1 é tracciato schematicamente il percorso del tubo
flessibile 40 entro ig cavita interna 102.

L'organo di comandoe 20 comprende una porzione 22 di fissaggio
ad un manubrio {non illustrate) di bicicletta e comprende una leva freno 24.
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L'organc di frenatura 30 comprende organi di fissaggio, in
particolare viti di fissaggio 32 al telaio 100 di bicicletta; queste viti di
fissaggio 32 sono di per sé convenzionali e non sono illustrate in dettaglio.

Come illustrato in figura 2, una prima estremita libera 42 del tubo
flessibile 40 & collegata allorganc di comandoc 20, mentre una
contrapposta seconda estremita libera 44 del tubo flessibile 40 @ collegata
ad un utensile di montaggio 50.

In accordo con la presente invenzione, l'utensile di montaggio 50
comprende una porzione di aggancio 52 ad un cavoe di montaggio 60 e
una porzione a tappe 54 inserita nella seconda estremita libera 44 del
tubo flessibile 40 {figure 4 ¢ 5).

Come illustrato nella figura 4, l'utensite di montaggio 50 ha un
ingombro trasversale sostanzialmente uguale ad un ingombro trasversale
del tubo flessibile 40. L'utensile di montaggic 50 pud anche avere un
ingombro tragversale inferiore a quelio del tubo flessibile 40.

La porzione di aggancio 52 dellutensile di montaggic 50
comprende una sede 56 adatta ad alloggiare una testa ingrossata 62 del
cavo di montaggio 60.

La sede 56 comprende una parete trasversale di battuta 58 per ia
testa ingrossata 62 del cavo di montaggio 60,

La parete trasversale di battuta 58 comprende un foro passante
58a adattc ad essere attraversato dal cavo di montaggio 60.

Il foro passante 58a & sostanzialmente coassiale alla porzione a
tappo 54, lungo un asse longitudinale X dell'utensile di montaggio 50. #
foro passante 58a e pertanto coassiale anche ad un asse longitudinale Y
del tubo flessibile 40, guandc ia porzione a tappo 54 dellutensile di
montaggio 50 € inserita nella seconda estremita libera 44 del tubo
flessibile 40 (figure 4). In particolare, come illustrato nella figura 4, l'asse
fongitudinale X coincide con l'asse longitudinale Y quando la porzione a
tappo 54 ¢ inserita nella seconda estremita libera 44.

La sede 56 comprende anche ung parete trasversale di fondo 59,
contrapposta alla parete trasversale di battuta 58, e da una parste
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fongitudinale 57 di collegamento tra a parete trasversale di battuta 58 ¢ la
parete trasversale di fondo 59. La parete longitudinale 57 comprende una
superficie sostanzialmente piana 57a di appoggic per la testa ingrossata
62 del cavo di montaggio 60.

La parete trasversale di fondo 59 comprende una superficie
sostanzialmente piana 594, rivolta verso ia parete trasversale di battuta 58
ed inclinata verso di essa.

La parete trasversale di fondo 59 comprende una superficie
sostanzialmente piana 59b, contrapposta alla superficie sostanzigimente
piana 59a; dalla superficie 59b sporge 1a porzione a tappo 54.

Preferibilmente, 1a superficie sostanzialmente piana 59a ¢ inclinata
rispetto all'asse longitudinale X di un angelo compresa tra 5° e 40°
astremi inclusi,

La porzione a tappo 54 comprende una pluralita di denteliature 54a
sostanziaimente circonferenziali.

Una sezione trasversale della porzione a tappe 54 {figura 4) mostra
che e dentellature 54a formanc un profilo longitudinale a denti di sega
54h, che permette linserimento della porzione a tappo 54 nella seconda
estremita libera 44 del tubo flessibile 40 e ne ostacola il disinserimento,
impedendolo al di sotto di una forza di estrazione prefissata.

I profilo longitudinale a denti di sega 54b della porzicne a tappo 54
garantisce inoltre una adeguata tenuta idraulica, grazie al fatto che le
denteliature 54a sono circonferenziali.

La figura 6 mostra una seconda forma di realizzazione di un
utensile di montaggio 50 secondo {a presente invenzione.

Elementi dellutensile di montaggic 50 della figura 6 analoghi o
funzionalmente equivalenti a quelli dellutensile di montaggio 50 delle
figure 2-5 sono indicati con lo stesso numero di riferimento e per la loro
descrizione st rimanda a quanto esposto sopra.

L'utensile di montaggio 50 di questa seconda forma di realizzazione
dellinvenzione si differenzia dallutensile di montaggic 50 piu sopra

descritto sostanzialmente per # fatto di comprendere due contrapposte
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pareti longitudinali laterali 57b che si dipartono dalla parete longitudinale
57 e collegano sui due lati dellutensile di montaggio 50 le pareti
trasversali 58 e 58.

La figura 7 mostra una terza forma di realizzazione di un utensile di
montaggio 50 secondo {a presente invenzione.

Elementi dellutensile di montaggic &0 della figura 7 analoghi ¢
funzionalmente equivalenti a quelli dellutensile di montaggio 50 delie
figure 2-6 sono indicati con lo stesso numero di riferimento e per la loro
descrizione si rimanda a quanto esposto sopra.

L'utensile di montaggic 50 di questa terza forma di realizzazioneg
dellinvenzione si differenzia dall'utensile di montaggio 50 della seconda
forma di realizzazione della figura 6 sostanzialmente per la forma della
porzione a tappo 54.

In particolare, la porzione a tappo 54 di figura 7 comprende una
pluralita di setiort 154a sostanziaimente radiali.

| gettori 154a sono disposti in serie e sono ta loro distanziati. |
settori 154a sono raggruppati in gruppi 154b tra loro sfalsati. Nell'esempio
di figura 7, sono previsti quattro gruppi 154b di settori 154a, tra loro
sfalsati di circa 90G°

| settori 154a permettono linserimento della porzione a tappo 54
nefla seconda estremita libera 44 del tubo flessibile 40 e ne ostacolano i
disinserimento, al di sotto di una forza di estrazione prefissata.

| settori 1543 della porzione a tappo 54 garantiscono una oftima
tenuta meccanica, tuttavia non garantiscono la tenuta idraulica, che ¢
quindi affidata al solo accoppiamento di estremita fra la parete trasversale
59 ed il tubo flessibile 40.

La figura 8 mostra una quanta forma di realizzazione di un utensile
di montaggic 50 secondo ia presents invenzione.

Elementi dellutensile di montaggio 30 della figura 8 analoghi o
funzionalmente equivalenti a quelli dellutensile di montaggio 50 delle
figure 2-7 sono indicati con lo stesso numero di riferimento e per la loro

descrizione si rimanda a quanto esposto sopra.



10

15

20

25

30

CAM3108
-8 -

L'utensile di montaggic 50 di gquesta quarta forma di realizzazione
dellinvenzione si differenzia dallutensile di montaggio 50 della terza
forma di realizzazione della figura 7 sostanzialmente per il fatio che la
parete trasversale di battuta 58 comprende una fessura passante 158b
sostanziaimente radiale che si diparte dal foro passante 58a delia parete
trasversale di battuta 58. La fessura passante 158b ha dimensioni tali da
poter essere attraversata dal cavo di montaggio 60.

Contrapposte pareti 158c definisconc ia fessura passante 158b. Le
pareti 158¢ sono sostanzialmente piane e sono tra lore divergenti, quando
ci si allontana dall'asse longitudinale X del foro passante 58a.

La distanza lungo 'asse X tra 1a parete trasversale dibattuta 58 e la
parete trasversale di fondo 58 dell'utensile di montaggio 50 di figura 8 &
inferiore alla corrispondente distanza dellutensile di montaggio 20 di
figura 7, per il fatto che il cave di montaggic 60 pud essere infilato
trasversalmente nella fessura passante 158b, fino a che la testa
ingrossata 62 arriva ad alloggiarsi nella sede 56. Qccorre guindi uno
spazio assiale inferiore, rispetic alla forma di realizzazione della figura 7
{ed alle forme di realizzazione delle figure precedenti), in cui it cavo di
montaggic 60 viene infilato longitudinalmente nel foro passante 58a della
parete trasversale di battuta 58, fino a che la testa ingrossata 62 arriva ad
alloggiarsi nella sede 56.

Le figure 9 e 10 mostrano una quinta forma di realizzazione di un
utensile di montaggio 50 secondo {a presente invenzione.

Elementi dell'utensile di montaggio 5C delle figure 9 € 10 analoghi o
funzionalmente equivalenti a quelli dellutensile di montaggic 50 delle
figure 2-8 sono indicati con lo stesso numero di riferimento e per la loro
descrizione si rimanda a quanto esposto sopra.

L'utensile di montaggio 50 di questa guinta forma di realizzazione
dellinvenzione si differenzia dall'utensile di montaggio 50 della seconda
forma di realizzazione della figura 6 sostanzialmente per il fatio che la
porzione di aggancico 52 e realizzala su una porzione dellutensile di
montaggio 50 separabile da un'altra porzione dell'utensile di montaggio 50
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ove ¢ realizzata la porzione a tappce 54. Nelle precedenti forme di
realizzazione, invece, la porzione di aggancio 52 e {a porzicne a tappo 54
sono realizzate in un solo pezzo.

In particolare, la parete trasversale di fondo 59 dellutensile di
mentaggic 50 delle figure 9 e 10 comprende un foro passante 159¢, che
viene attraversalto dalla porzione a tappo 54 dotata di una testa allargata
154c, che va in battuta in corrispondenza della superticie 59a della parete
trasversale di fondo 59.

Le figure 19 e 20 mostrano una sesta forma di realizzazione di un
utensile di montaggio 50 secondo {a presente invenzione.

Elementi dell'utensile di montaggio 50 delle figure 19 e 20 analoghi
o funzicnalmente equivalenti a quelli dell'utensile di mantaggio 50 delle
figure 2-10 sono indicati con {o stesso numero di riferimento e per ia loro
descrizione si rimanda a quanto esposto sopra.

L'utensile di montaggio 50 di questa sesta forma di realizzazione
dell'invenzione si differenzia dall' utensile di montaggio 50 delle altre forme
di realizzazicne per i {atto che la porzione di aggancic 52 comprende -al
posto della sede per l'aggancio ad una testa ingrossata del cavo- un
anelio 156, formato sporgente da una parete trasversale 159 ed adatto a
ricevere una porzione 162 del cavo di montaggio 60, infilata nell'anello 156
e ripiegata su se stessa.

Questa sesta forma di realizzazione dell'utensite di montaggio 50
non richiede che il cavo 60 abbia una testa ingrossata e quindi permette di
utilizzare un cave 60 semplice.

Le figura 3 & 3a mostrano una seconda forma di realizzazione di un
impiante frenante idraulico 1¢ secondo la presente invenzione.

Componenti dellimpianto frenante idraulico 10 delle figure 3 e 3a
analoghi ¢ funzicnalments squivalenti a quelli dellimpianto frenante
idrautico 10 delle figure 2 ¢ 2a sono indicati con lo stessoe numero di
riferimento e per la loro descrizione si rimanda a guanto esposto sopra.

L'impianto frenante idraulico 10 di questa seconda forma di

realizzazione dell'invenziene si differenzia dall' imgianio frenante idraulico
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10 della prima forma di realizzazione delle figure 2 e 2a sostanzialmente
per il fatto di prevedere una fascetta ad anello 70 che & collocata in
prossimita della seconda estremita libera 44 del tubo flessibile 40 e
strozza # tubo flessibile 40, in modo da evitare perdite di liquido di
frenatura in caso di un invelontaric azionamento della leva freno 24 prima
del complietamento del montaggio.

Come illustrato nella figura 3a, ia fascetta ad anelio 70 ha un
ingombre trasversale di poco superiore a quello det tubo flessibile 40.

Nelle figure 11, 12 e 15 sono illustrate tre forme di realizzazione di
una porzione posteriore (ossia una porzione includente lorganc di
frenatura 30) della prima o seconda forma di realizzazione dell'impianto
frenante idraulico 10 secondo {a presente invenzione delle figure 2 0 3, da
montare sul telaio 100 di bicicletta {ovvero su una forcelia, in caso di freno
anteriore).

Nelle figure 11 ¢ 13, una apertura di ingresso 34 dell'organc di
frenatura 30, che dovra essere collegata al tubo flessibile 40 per
completars il montaggic dellimpianto frenante idraulico 10, & tappata
attraverso uno spezzone di tubo 80, provvisio di un tappo di chiusura 82
{figure 11 e 14). L'apertura di ingressc 34 € in comunicazione di fluide con
una camera interna {non illustrata) dell'organo di frenatura 30.

L'apertura di ingresso 34 e provvista di un raccordo di serraggio ad
avvitamento 36 {di per sé noto e non descritio in dettaglio), in cui e serrato
o spezzone di tubo 80 prima del montaggio. A montaggic avvenuto, il
raccordo di serraggio ad avvitamento 36 serra la seconda estremita libera
44 del tubo Hlessibile 40.

Come mostrate in figura 13, lapertura di ingresso 34 & provvista
anche di una guarnizione 38 di fondo su cui si inserisce lo spezzone di
tubo 80 e poi la seconda estremita libera 44 del tubo flessibile 40.

La figura 12 mostra una fascetia ad anelio 84 che e collocata sulio
spezzone di tubo 80 e strozza lo spezzone di tubo 80, in modo da evitare
perdite di liquido di frenatura prima del montaggio. gqualora nelf'organc di
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frenatura 30 e nelle spezzone di tubo 80 sia stato gia immaesso liquido di
frenatura prima del completamento del montaggio.

Nelf'organc di frenatura 30 della figura 15 e previsto un tappo 90
che chiude l'apertura di ingresso 34 dell'ergano di frenatura 30.

I tappo 90 comprende una pluralita di dentellature 92
sostanziaimente circonferenziali.

Le dentellature 92 formanc un profile longitudinale a denti di sega,
che permetie l'inserimento del tappo 90 nellapertura di ingresso 34 e ne
ostacola il disinserimento, al di sotto di una forza di estrazione prefissata.

i profilo fongitudinale a denti di sega del tappo 90 garantisce inoltre
una adeguata tenuta idraulica,

Nefle figure 11-15, gli elementi analoghi o funzionalmente
equivalenti sono indicati con lo stesso numero di riferimento e fa loro
descrizione ¢ effettuata una sola volta in quanto precede.

In altri termini, nelle figure 11-15 & sempre previsto un slemento di
chiusura per tappare lapertura di ingresso 34 dellorgane di frenatura 30,
che nelle figure 11-14 & lo spezzone di tubo 80, tappato dal tappo 82,
mentre nelle figure 15 ¢ 16 & il tappo 90

Nelle figure 17 e 18 e iflustrata una terza forma di realizzazione di
un impianto frenante idraulico 10 secondo la presente invenzione.

Componenti dell'impianto frenante idraulico 10 delle figure 17 e 18
analoghi ¢ funzionalmente equivalenti a quelli dellimpianto frenante
idraufico 10 delle figure precedenti sono indicati con lo stesso numero di
riferimento e per la loro descrizione si rimanda a gquanto esposto sopra.

L'impianto  frenante idraulico 10 di questa terza forma di
realizzazione dellinvenziona si differenzia dall'impianto frenante idraulico
10 della prima o seconda forma di realizzazione delle figure precedenti
sostanzialmente per i fatto che, come illustrato in figura 18, una prima
estremita libera 42 del tubo flessibile 40 & collegata allorgano di frenatura
30, mentre una contrapposta seconda sstremita libera 44 del tubo
flessibile 40 e collegata ad un utensile di montaggio 50.
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La figura 18 mostra una fascetta ad anello 84 che & coliocata in
prossimita dell'estremita libera 42 del tubo flessibile 40 e strozza i tubo
flessibile 40, in modo da evitare perdite di liquide di frenatura prima del
completamento del montaggio.

Come si vede nelle figure 17 e 17a, un secondo tubo flessibile 180
& collegato allorgano di comando 20. Una estremita libera 182 del
seconde tubo flessibile 180 € provvista di un raccordo di serraggio ad
avvitamento 184 (di per sé& notc e non descritto in dettaglio}, in cui - a
montaggio avvenuto - & serrata la seconda estremita libera 44 del tubo
flessibile 40.

Sara ora descritto il montaggio dellimpiante frenante idraulico 10
sulf'elemento portante (telaic 100} di bicicletta, che dipende dalla
condizioni iniziali dell'impianto stesso.

Inizialmente, Iimpianto frenante 10 si presenta come mostrato in fig.
2, con il tubo flessibile 40 collegato allorganc di comando 20 e con
questultimo provvisto dell'utensite di montaggio 50.  Nelorgano di
comando 20 e nel tubo flessibile 40 e gia presente il liquido di frenatura,
che non pud fuoriuscire grazie alla porzione a tappo 54 dellutensile di
montaggic 50. L'erganc di frenatura 30 si presenta come mostrato in fig.
11, € pud anch’esso essere gia provvisto di liquido di frenatura, trattenuto
dal tappo 82 sullo spezzone di tubo 80.

L'organc di comando 20 pud essere subito fissato al manubrio della
bicicletta, cosi come lorganc di frenatura 30 pud essere fissato subito
alfelemento portante della bicicletta (il telaio 100, nel caso di freno
posteriore). E anche possibile eseguire uno od entrambi questi montagg
in un momento successivo.

Viene quindi predisposto # cavo di montaggio 60, inserendolo
attraverso i foro 58a in modo che ig testa ingrossata 62 st attesti nella
sede 56, contro la parete trasversale 58.

Il cavo di montaggic 60 viene quindi inserito nella cavita interna 102,
altraverso f'apertura di ingresse 104, e viene condotto nella cavitd interna
102 finc a fuoriuscire dal'apertura di uscita 106.
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Una volta uscito dall'apertura di uscita, il cave di montaggio 60
viene tirato in modo da trascinare futensile di montaggio 50 e con esso il
tubc flessibile 40. Di conseguenza, i tubo flessibile 40 viene condotto
altraverso l'apertura di ingresso 104, percorre 13 cavitd interna 102 e
fuoriesce dali'apertura di uscita 106.

E ora possibile rimuovere 'utensile di montaggio 50 dalla seconda
estremita libera 44 del tubo flessibile 40, facendo per altro attenzione a
non far uscire i liquido di frenatura (se presente}; a tal fine, e possibile
tenere festremita 44 sollevata e rivolta verso talto, oppure e possibile
strozzare i tubo 40, con le mani o con un utensite quale una pinza o simili.
Draltra parte, f'organo di frenatura 30 viene predisposto al collegamento
con f'estremita libera 44 del tubo 40, rimuovendo o spezzone di tubo 80.
Se anche l'organo di frenatura 30 é stato preventivamente riempito con
fiquido di frenatura, & opportunoc rivolgere verso f'alto 'apertura di ingresso
34 .Nel caso in cui la lunghezza del tubo 40 sia eccessiva per la specifica
bicicletta su cui vieng montato fimpianto di frenatura 10, la porzione in
eccesso viene ora tagliata.

A questo punto, 'estremita 44 del tubo 40 viene collegata alforganc
di frenatura 30. in tutta questa serie di operazioni e possibile che entri aria
nelf'impianto di frenatura 10; in questo ¢aso, & quindi opportuno spurgare
{'aria, in modo di per s& noto e convenzionale, utilizzando una apertura o
valvola di spurgo (non ilustrata) prevista tipicamente nelforgano di
coemande 20. Ugualmente occorrera spurgare aria ed eventualmente
caricare liquido di frenatura nel caso in cui forgano di frenatura 30 e/c il
tubo flessibile 40 e/o lorganc di comando 20 non sianc  stali
preventivamente riempiti di liquido di frenatura.

Preferibilmente, l'atiraversamento del cavo di montaggio 60 nella
cavita interna 102 fra apertura di ingresso 104 e I'apertura di uscita 106
pud essere facilitata con lausilio di un tubetto di guida {non ilustrato). #
tubetto di guida e disposto preventivamente nella cavita interna 102 tra
I'apertura di ingresso 104 e l'apertura di uscita 106, ad esempio durante fa

castruzione del'elemento portante gquale il telaio 100.
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Ne} caso in cui f'impianto di frenatura 10 sia quelio mostrato in fig. 3,
la fascetta 70 facilita la fase finale di collegamento del tubo 40 alforgano
di frenatura 30, bloccando ogni possibile uscita di liquide di frenatura dal
tubo 40. Chigramente, 1a fascetta 70 viene rimossa, dopo che it tubo 40 &
state collegato alf'organoc di frenatura 30.

Nei caso in cui futensite di montaggio 50 sia quelio mostrato in fig.
8, la fessura passante 158b permette un pil agevole posizionamento del
cave di montaggic 80 sulfutensile di montaggic 50. Infatti, non &
necessario infilare e far passare tutio i cavo di montaggio 60 attraverso il
foro 58a, bensi basta inserire lateralmente il cave di montaggio 60 nelia
sede 56, in prossimita della testa ingrossata 62. in guesto modo, la
lunghezza in senso assiale della sede 56 pud essere minore, rispetic a
quelia dellutensile 50 senza fessura radiale (fig. 4-7), perché basta che vi
sia uno spazio di manovra minimo per la testa ingrossata 62. La minore
lunghezza delfutensile di montaggio 50 facilita ta fase in cui il tubo 40 -
tirato dal cavo di montaggio 60~ percorre la cavita interna 102,

Nel caso in cui f'organe di frenatura 30 sia quelio mostrato in fig. 12,
fa fascetta 84 facilita la fase finale di collegamento del tubo 40 alforgano
di frenatura 3C, bloccando ogni possibile uscita di liquide di frenatura
dalforgano di frenatura 30. Chiaramente, la fascetta 84 viene rimossa,
dopo che i tubo 40 ¢ stato collegatoe alf'organo di frenatura 30.

Nel caso in cui forgano di frenatura 30 sia quello mostrato in fig.18,
occorre che f'organo di comando 20 sia come mostrato in fig. 17. In questo
caso, il twbo flessibile 40 (preventivamente collegato all'organo di frenatura
30 invece che all'organc di comando 20), viene disposto alfinternc della
cavita interna 102 con una operazione simile a quelia gia descritta, in cui
perd il passaggio avviene dallapertura di uscita 106 all'apertura di
ingresso 104. Alla fine, poi, il tubo flessibile 40 viene collegato af tubo
flessibile 180 mediante il raccordo 184,

Ovviamente, un tecnico del ramo, allo scopo di soddisfare
specifiche e contingentt esigenze, potra apportare numerose modifiche e

varianti al metodo di montaggio di un impianto frenante idraulico su una
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bicicletta, allimpianto frenante idraulico & allutensile di montaggio
secondo la presente invenzione. In particolare, le caratteristiche delle
diverse forme di esecuzione delfinvenzione potranno essere combinate
fra loro, anche al di 1a di quanto esplicitamente illustrato.
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RIVENDICAZIONI

1. Metodo di montaggio di un impianto frenante idraulico {10) su
una bicicletta, dette impianto frenante idraulico (10) comprendendo un
organo di comando (20), un organo di frenatura (30) e un tubo flessibile
(40} di adduzione di liquido di frenatura fra detto organo di comando {20} e
detto organo di frenatura (30), la bicicletta comprendendo un elemento
portante (100} con una cavita interna (102) provvista di un'apertura di
ingresso {104) e di un‘apertura di uscita {(106) per detto tubo flessibile (40},
detto metoedo comprendendo -non necessariamente nelf'ordine da a) a §)-
{e sequenti fasi:

a) fissare detto organo di comando (20} ad un manubrio di
bicicletta;

b} fissare detto organco di frenatura (30} a detto elemento portante
{100} di bicicletta;

¢} collegare una prima estremifa libera (42) di defto tubo flessibile
{40} ad uno tra detto organo di comando (20} e detto organo di frenatura
(30)

d} collegare una contrapposta seconda estremita libera (44) di detio
tubo flessibile (40} ad un utensile di montaggio (50);

¢} predisporre un cavo di montaggio (60);

f} agganciare il cave di montaggio (60} a dettc utensile di
montaggio (50) collegato a detto tubo flessibile (40},

g} far attraversare a dette cave di montaggio {80) la cavita interna
{102) di detto elemento portante (100} tra detta apertura di ingresso (104)
& detla apertura di uscita (106);

h) tirare detto cavo di montaggio, cosi da trascinare dettc tubo
flessibile attraverso la cavita interna (102) di detto elemento portante (100)
tra detta apertura di ingresso (104} e detta apertura di uscita (106);

i} rimuovere detto utensile di montaggio (50) da detta seconda
estremita ibera (44} di detto tubge flessibile (40},
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i} collegare detta seconda estremita libera (44) di detto tubo
flessibile (40) allaltro tra detto organo di comando (20} e detto organo di
frenatura (30).

2. Metodo di montaggio secondo la rivendicazione 1, comprendente
{a fase:

K) riempire di liquido di frenatura detto tubo flessibile (40) e una
camera interna di detio unc tra dette organo di comando (20} e detto
organoc di frenatura {30},

in cui 1a fase k) ¢ effettuata dopo detia fase ¢} e prima di detla fase
d).

3. Metodo di montaggio secondo ung qualsiasi delle rivendicazioni
precedenti, comprendente le seguenti fasi:

[} riempire di liquido di frenatura una camera interna di detto altro
tra detto organo di comando (20} e detto organo di frenatura {30);

m) successivamente, tappare detta camera interna di detto altro tra
detto organo di comando (20) e detto organo di frenatura (30) tramite un
elemento di chiusura (80, 90);

n} successivamente, rimuovere detto elemento di chiusura (80, 80}
ed effettuare detta fase j).

4, impianto frenante idrautico (10) da montare su una bicicletta,
comprendente un organc di comando (20), un organc di frenatura {30) e
un tubo flessibile (40) di adduzione di liquide di frenatura fra detto organc
di comando {20} e detto organc di frenatura (30), detto organe di comando
{20} comprendendo una porzione di figsaggio (22) ad un manubrio di
bicicletta, detto organo di frenatura (30} comprendendo organt di fissaggio
(32) ad un elemento portante (100) della bicicletta, in cui una prima
estremita libera (42) di detto tubo flessibile (40} e collegata ad uno tra
detto organo di comando (20) e detto organc di frenatura (30), ed una
contrapposta seconda estremita libera (44) di detto tubo flessibile (40) &
collegata ad un utensile di montaggio (50), dettc utensile di montaggio
{50} comprendendo una porzione di aggancio (52} ad un cavo
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montaggio {60} e una porzione a tappo (54) inserita in detto tubo flessibile
{40).

5. impianto frenante idraulico (10) secondo la rivendicazione 4, in
cui detto utensile di montaggic (50} ha ingombro  trasversale
sostanzialmente uguale o inferiore ad un ingombro trasversale di detto
tubo flessibile (40).

6. impiantoc frenante idraulico (10) secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni 4 o 5, comprendente un elemento di chiusura (80, 80) per
tappare una camera interna dell'aliro tra detto organo di comando (20) e
detto organc di frenatura {30}.

7. impianto frenante idraulico (10) secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 4 a 6, comprendente liquido di frenatura preinserito nel
tubo Hlessibile (40} e in uno od entrambi gli organi di comando (20) e di
frenatura (30).

8. Utensile di montaggico (50} di un impianto frenante idraulico (10}
su ung bicicletta, comprendente una porzione di aggancio (52) per un
cave di montaggio {60} e una porzione a tappo (54) adatta allinserimento
in una estremita libera (44) di un tubo flessibile (40) di detto impianto
frenante idraulico (10).

9. Utensile di montaggio (50} secondo ta rivendicazione 8, in cui
detta porzione di aggancio (52} comprende una sede (56) adatta ad
alloggiare una testa ingrossata (62) di detto cavo di montaggio (80},

10. Utensile di montaggio {50} secondo {a rivendicazione 9, in cui
detta sede (56) comprende una parete tragversale di battuta (58) per ia
testa ingrossata (62) di detto cavo di montaggio (60), delta parete
trasversale di battuta (58} comprendendo un foro passante (58a} adatio
ad essere attraversato da detto cavo di montaggio (60).
detta parete trasversale di battuta (58) comprende una fessura passante
(158b) sostanzialmente radiale, adatta ad essere attraversata da detto
cavo di montaggio (60).
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12. Utensile di montaggio {50} secondo {a rivendicazione 8, in cui
detta porzione di aggancio (52) di detto utensile di montaggio (50)
comprende un anelio (156) adatto alf'aggancic di detto cavo di montaggio
{B0).

13. Utensile di montaggio (50} secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 8 a 12, in cui detta porzione a tappo (54) comprende una
pluralita di dentellature (54a) sostanzialmente circonferenziali.

14. Utensile di montaggio (50) secondo una gqualsiasi delle
rivendicazioni da 8 a 12, in cui detta porzione g tappo (54) comprende una
pluralita di settori {154b) sostanzialmente radiali.

15, Utensile di montaggio (50} secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 8 a 14, in cui detta porzione di aggancio {52) & realizzata
su una porzione di detto utensile di montaggio (50) separabile da un'alira
porzione di detic utensile di montaggio (50) ove & realizzata detta
porzione a tappo (54).
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