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Die Erfindung betrifft eine Verkleidung einer
Gebaudeflache und eine dazupassende Schraube.
Die Verkleidung umfasst Verkleidungselemente (1)
aus einem Holzmaterial, eine Unterkonstruktion (4)
und Schrauben (2), wobei die Schrauben (2)
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend sind
und in Schraubendurchgangsbohrungen (5) durch die
Verkleidungselementen (1) hindurch verlaufen und mit
dem Material der Unterkonstruktion (4) in
Gewindeeingriff sind, wobei an der Schraube (2) von
der Schraubenspitze (6) her eine Bohrspitze, ein
Gewindeabschnitt (71, ein Raumabschnitt (8), ein

gegeniber dem Raumabschnitt dinnerer glatter
Schaftabschnitt (10) und ein als Senkkopf

ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufeinander folgen,
wobei der R&umabschnitt (8) als zum
Gewindeabschnitt (7) gegenlaufig ausgerichtetes

Gewinde ausgebildet ist. Der Abstand zwischen der

freien Stirnfliche des Schraubenkopfes (12) und dem
Ré&umabschnitt (8) ist mindestens gleich grof? ist wie
die Dicke des Verkleidungselementes in Achsrichtung
der Schraube (2) .
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Zusammnenfassung (Fig. 1)

Die Exfindung betrifft eine Verkleidung einer Gebiudefldche und
eine dazupassende Schraube. Die Verkleidung umfasst Vexkleidungs-
elemente (1) aus einem Holzmaterial, eine Unterkonstruktion (4)
und Schrauben (2), wobei die Schrauben (2) selbstbohrend und
selbstgewindeschneidend sind und in Schraubendurchgangsbohrungen
(5) durch die Verkleidungselementen (1) hindurch wverlaufen und
mit dem Material der Unterkonstruktion (4) in Gewindeeingriff
sind, wobei an der Schraube (2) von der Schraubenspitze (6) her
eine Bohrspitze, ein Gewindeabschnitt (7), ein R4umabschnitt (8),
ein gegentber dem RHumabschnitt dinnerer glatter Schaftabschnitt
(10) und ein als Senkkopf ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufei-
nander folgen, wobei der R&aumabschnitt (8) als zum Gewindeab-
schnitt (7) gegenlidufig ausgerichtetes Gewinde ausgebildet ist.

Der Abstand zwischen der freien Stirnflidche des Schraubenkopfes
(12) und dem Raumabschnitt (8) ist mindestens gleich groR ist wie

die Dicke des Verkleidungselementes in Achsrichtung der Schraube
(2).

17/056/2018 15:19 1/25R817 L1 P.019/021
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verkleidung einer Geb&udeflache und

eine dazupassende Schraube.

Die Verkleidung umfasst dabei eine Deckschicht wvon aus Holzmate-
rial bestehenden lénglichen Verkleidungselementen, eine 2zwischen
Gebdudeflache und Deckschicht befindliche Unterkonstruktion wund
Schrauben, welche Verkleidungselemente und Unterkonstruktion ver-
binden. Die langlichen Verkleidungselemente sind dabei Latten o-
der Bohlen. Mit dem Begriff "Holzmaterial" ist gemeint, dass die
betreffenden Gegenstidnde (Verkleidungselemente) entweder aus Holz
oder aus einem Holz enthaltenden Materialverbund oder Verbundma-

terial bestehen.

Bei der hier betroffenen Bauweise sind die verwendeten Schrauben
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend, verlaufen  durch
Schraubendurchgangsbohrungen in den 1l&dnglichen Verkleidungsele-
menten hindurch in Teile der Unterkonstruktion hinein und weisen
einen Senkkopf auf, welcher an der Sichtoberfléche der Verklei-

dungselemente in diese hinein versenkt ist.

Neben der selbstverst&ndlichen Haltefunktion gibt es an die mit-
tels der Schrauben hergestellte Verbindung weitere Anforderungen,
deren Erfillung zumindest als Gesamtheit bei den derzeit in Ver-

wendung befindlichen Schrauben Winsche offen l&sst:

a An der sichtbaren Randlinie der Berithrungsfliche zwischen
dem Schraubenkopf und dem Verkleidungselement sollen keine

(sichtbaren) Spéne des Holzmaterials eingeklemmt sein.
b Im Bereich um den Schraubenkopf herum soll die sichtbare
Oberfliche des Verkleidungselementes keine durch den Schrauben-

kopf verursachte Mulde oder Erhebung oder sichtbare Briiche oder

Risse aufweisen.

c Auch wenn im Lauf der Zeit Teile der Verkleidung zufolge

Feuchtigkeits~ wund/oder Temperaturschwankungen quellen oder

17/05/2018 15:12 2/25R817 L1 P.004/021
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schwinden, sollen die Schrauben ihre Haltefunktion stets spiel-
frei erfiillen, nicht reiPfen und auch keine sichtbaren Material-

ausbriiche an den Verkleidungselementen verursachen.

Die US 9624961 B2 zeigt eine fir den hiexr relevanten Einsatzzweck
in Frage Kkommende selbstbohrende und selbstgewindeschneidende
Schraube fiir den Einsatz an Holzmaterialien. Von der Schrauben-
spitze aus folgen entlang der Langsrichtung der Schraube ein lan-
ger Bereich mit einem selbstschneidenden Gewinde, dann ein kirze-
rer glatter kreiszylinderfdrmiger Bereich, dessen Durchmesser et-
wa gleich dem Kerndurchmesser des selbstschneidenden Gewindes
ist, dann ein kurzer sogenannter Riumbereich und schlieflich der
Schraubenkopf. Der Réumbereich hat die Form eines zu dem zuvor
genannten Gewinde gegenliufig ausgebildeten Schraubengewindes.
Der Réumbereich dient dazu abgetragenes Material, welches sich in
der Schraubendurchgangsbohrung befindet, vom Schraubenkopf weg in
die Bohrung hinein zu verschieben und auch die Mantelfliche der
Bohrung zu glatten. Der Schraubenkopf hat etwa die Form eines
sich zum Gewinde hin verjiingenden Kegelstumpfes. Er weist
Fraskanten auf, die entlang der Erzeugenden der Kegelfldche ver-
laufen. Weiters weist er eine Schneidkante auf, welche ringfdérmig
entlang des &uferen Umfanges des Schraubenkopfes verliauft und zur
Schraubenspitze hin ausgerichtet ist. Diese Kanten dienen dazu,
die den Schraubenkopf aufnehmende BRohrung in dem durch die
Schraube zu befestigenden Teil so auszubilden, dass der Schrau-
benkopf darin gut Platz findet und dass an dem zu befestigenden
Teil im Nahbereich des Schraubenkopfes st3rende Vertiefungen,

Ausrisse, Aufwdlbungen etc. vermieden werden.

Nachteilig an der Schraube gemifi der US 9624961 B2 ist, dass sie
keine nennenswerten Relativbewegungen zwischen den durch die
Schraube aneinander befestigten Teilen in einer zur Schraubenach-
se parallelen Richtung ohne Schiden zul#sst. Zufolge klimabeding-
ten Quellens und Schwindens von Holzmaterialien sind derartige

Relativbewegungen aber praktisch nicht vermeidbar.

[y ]

17/05/2018 15:13 3/253817 L1 P.005/021
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Bauweisen von Schrauben, die in Bezug auf die hier zu besprechen-
den Effekte zur US 9624961 B2 weitgehend gleich sind, zeigen auch
die Schriften US7695228 B2, US7988396 B2, US8480343 B2 und
Wo2012158752 Al.

Die JP5138483 B2 zeigt eine Schraube flir das Verankern von aus
Holz bestehenden Elementen einer DecKkschicht an einer Gebdudefl&-
che die aus einem von Holz verschiedenen Material besteht. Die
Schraube ist in jenem Langsbereich, mit welchem sie bestimmungs-
gemdfl durch eine Durchgangsbohrung in dex Deckschicht hindurch
verléduft, mit einem R&umbereich ausgestattet und liberdies gegen-
tUber dem l&ngeren Gewindebereich etwas gebogen. Durch diese Maf-
nahmen wird beim Eindrehen der Schraube die Durchgangsbohrung ge-
geniber dem Schraubendurchmesser kegelartig erweitexrt ausgebil-
det, wodurch eine gewisse leichte Beweglichkeit der Deckschicht
gegeniiber dem Gewindeteil der Schraube in der zur Gewindeachse
normal liegenden Ebene erreicht werden sol). In der Praxis ist
die Funktion nicht lberzeugend. Die Biegung erschwert die Handha-
bung der Schraube; die erwliinschte Beweglichkeit wird kaum zufrie-
denstellend erreicht, weil die kegelférmige Durchgangsbohrung im
schlankeren Bereich zu eng ist und sie obendrein mit Spanen und

Bohrmehl ausgestopft ist.

Terrassen werden h&ufig mit einer Verkleidungsfliche aus Bohlen
aus einem Holzmaterial ausgestattet. Gem#f einer beliebten Bau-
weise sind dabei die Bohlen unter 2wischenlage von Abstandshal-
tern an einer Unterkonstruktion mittels Schrauben befestigt, wel-
che durch die Bohlen vertikal hindurch in die Unterkonstruktion
hinein verlaufen. Um alle oben aufgelisteten Anforderungen a, b,
¢ zufriedenstellend erxflillen zu kénnen, ist es zur Zeit erforder-
lich, die erforderlichen Schraubendurchgangsbohrungen in den Boh-~
len in einem eigenen Arbeitsschritt zu bohren. Zusitzlich wixd

die Bohrung auch angesenkt um den als Senkkopf ausgebildeten
Schraubenkopf gut aufnehmen zu kénnen.

17/05/2018 15:13 4/253817 L1 P.006/021
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Wenn Fassadenflichen mittels festgeschraubten Elementen aus Holz-
werkstoffen gebildet werden, treten - coftmals etwas abgeschwidcht
- vergleichbare Anforderungen wie bei Terrassenflichenverkleidun-

gen auf.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darxin, eine
Schraube fiur das Befestigen von aus einem Holzmaterial bestehen-
den Verkleidungselementen an einer Gebaudefléche so auszubilden,
dass durch die Schraube selbst beim Vorgang des Einschraubens die
erforderliche Durchgangsbohrung durch das jeweilige Verkleidungs-
element herstellbar ist und dass die dementsprechend hergestellte
Verbindung auch die Gesamtheit der weiter oben aufgelisteten An-

forderungen a, b, ¢ erfillt.

Zum Losen der Aufgabe wird von den bekannten Merkmalen ausgegan-—
gen, dass eine selbstbohrende und selbstgewindeschneidende
Schraube verwendet wird, bei welcher von der Schraubenspitze her
eine Bohrspitze, ein Gewindeabschnitt, ein Riumabschnitt, ein ge-
gentiber dem R&aumabschnitt dinnerer glatter Schaftabschnitt und
ein als Senkkopf ausgebildeter Schraubenkopf aufeinander folgen,
wobei der R&umabschnitt in Achsrichtung der Schraube weniger als

halb so lang ist wie der Gewindeabschnitt und als zum Gewindeab-

Als erfindungsgem&dBe Weiterentwicklung dazu wird vorgeschlagen,
die Schraube und das damit zu befestigende Element der Gebiude-
flachenverkleidung so aufeinander abzustimmen, dass der Abstand
zwischen der freien Stirnflache des Schraubenkopfes und dem Rium-
abschnitt mindestens gleich grol ist wie die Dicke des zu befes-—

tigenden Verkleidungselementes in Achsrichtung der Schraube.

Durch die erfindungsgemdBe Bauweise wird erreicht, dass die
Schraube an dem zu befestigenden Element nur mit dem Schrauben-
kopf anliegt, und dass sich zwischen dem glatten Schaftabschnitt

der Schraube und in der Mantelfliche der Schraubendurchgangsboh-
rung ein leerer Ringspalt befindet.

17/05/2018 15:14 5/25R817 L1 P.007/021
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Der wichtigste Effekt, der durxch diese MaRnahme erzielt wird,
ist, dass die Schraube in ausreichendem Ausmal Relativbewegung
des zu befestigenden Elementes gegenilber der Unterkonstruktion in
der zur Schraubenachse normalen Richtung unter leichter Biegung
ihres glatten Schaftabschnittes mitmachen kann, ohne dass es da-
bei 2u stdrenden Nebeneffekten kommt. Besagte Relativbewegung ist
bei Verwendung von Holzwerkstoffen fir Verkleidungselemente von
Gebdudeflidchen de facto unvermeidbar, da Holzwerkstoffe bei Ande=-
rungen von Temperatur und/oder Feuchtigkeit quellen bzw. schwin-

den.

Details und vorteilhafte Weiterentwicklungen zu der Erfindung
werden an Hand von Zeichnungen zu einer beispielhaften erfin-

dungsgemédfien Ausfihrung nsher erliutert:

Fig. 1: zeigt einen Ausschnitt aus einer beispielhaften erfin-
dungsgemidfien Gebiudeflichenverkleidung in Schnittansicht,
wobei die Schnittebene die durch die Lingsrichtung des
ldnglichen Verkleidungselementes 1 und die Achse der

Schraube 2 aufgespannte ist.

Fig. 2: zeigt in Schnittansicht mit zur Schraubenachse parallel
liegendexr Schnittebene den Kopf der Schraube von Fig. 1 in

stark vergrofertem MaRstab.

In Fig. 1 zeigt in etwas vergréBertem MafBstab ein erfindungsgemi~-
ffes Arrangement aus einem Verkleidungselement 1, einer Schraube
2, einem Abstandshalter 3 und einer Unterkonstruktion 4. Das Ar-
rangement konnte ein Ausschnitt aus einer Terrassenverkleidung
sein.

Das Verkleidungselement 1 ist dabei eine Latte oder Bohle aus ei-
nem Holzwerkstoff. Der Abstandshalter 3 ist beispielsweise ein U-
Profil aus einem elastisch verformbaren Kunststoff, Die Unterkon-
struktion 4 besteht typischerxweise aus Holzlatten, deren Lings-
richtung quer zur Léngsrichtung der Verkleidungselemente 1 ausge-

richtet ist. Die Abstandshalter 3 verlaufen jeweils an der Ober-

5

17/05/2018 15:14 6/253817 L1 P.008/021
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seite der Latten der Unterkonstruktion 4 entlang und sind damit
parallel zu diesen ausgerichtet.

Die typischerweise aus Stahl bestehenden Schrauben 2 verlaufen
normal zur Langsxichtung der Verkleidungselemente 1 in Schrauben-
durchgangsbohrungen 5 durch die Verkleidungselemente 1 hinduxch
in das Material der Unterkonstruktion 4 hinein und sind mit die-

sem in Gewindeeingriff.

Bestimmungsgemdf fixieren die Schrauben 2 das Verkleidungselenment
1 an der Unterkonstruktion 4 in der gewlinschten Position, lassen
dabei aber Relativbewegung von Teilen des Verkleidungselementes 1
gegenlber der Unterkonstruktion 4 in den zur Schraubenachse nor-
malen Richtungen zu. Fir den Montagevorgang wesentliche weitere
Funktionen der Schrauben 2 sind es, die jeweilige Schraubendurch-
gangsbohrxung 5 im Verkleidungselement 1 und ggf. im Abstandshal-
ter 3 sowie die Gewindebohrung in der Unterkonstruktion direkt
wadhrend des Einschraubens der Schraube in die in Fig. 1 gezeigte
Position zu bohren und das Gewinde in der Gewindebohrung in der

Unterkonstruktion zu schneiden.

"Gewindeschneiden" bzw. "selbstschneidendes Gewinde” ist in die-
sem Dokument synonym zu sehen mit "gewindefurchen" bzw. "selbst-
furchendes Gewinde”. An Stelle eines tiber die Lange einer Latte
der Unterkonstruktion 4 durch vexrlaufenden Profils als Abstands-
halter 3 kann auch eine Reihe von in einem abstand zueinander
zwischen Verkleidungselemente 1 und lLatte der Unterkonstruktion 4
angeordneten kleinflichigeren Gegenstinden vexrwendet werden. Die
Schrauben 2 k&nnen dann zwischen diesen als Abstandshalter die-
nenden Gegenstidnden verlaufen, sodass diese Gegenstande nicht

durch die Schrauben 2 durchdrungen werden milssen.

Die Schraubenspitze 6 ist als Bohrspitze ausgebildet. An die
Schraubenspitze € folgt in Achsrichtung der Schraube 2 ein Gewin-

deabschnitt 7, dessen Gewinde selbstschneidend ist.

Weiter in Achsrichtung der Schraube 2 folgt bevorzugt unmittelbar
an den Gewindeabschnitt 7 anschliefend ein Rdumabschnitt 8. Der
6

17/05/2018 15:15 7/25R817 L1 P.009/021
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Riumabschnitt 8 hat die Funktion, die Schraubendurchgangsbohrung
5 nach dem Durchtritt des Gewindeabschnittes 7 durch Abfrasen von
Material des Verkleidungselementes 1 aufzuweiten. Wie an sich be-
kannt weist der R3umabschnitt B dazu mindestens eine Fréskante 9
auf, welche zumindest gegeniiber dem Kern des Gewindeabschnittes 7
radial vorspringt und nicht parallel zu den an der jeweils glei-
chen Seite der Schraubenachse befindlichen Gewindegingen des Ge-
windeabschnittes ausgerichtet ist. F{ix den vorliegenden Anwen-
dungsfall ist es wichtig, dass die Fraskante in Form eines Gewin-
des um die Schraubenachse herum verliuft, wobei die Gangrichtung
entgegengesetzt zur Gangrichtung des Schraubengewindes im Gewin-
deabschnitt 7 liegt. Durch diese entgegengesetzte Ausrichtung des
Gewindeganges wird bestimmungsgemd® erreicht, dass Spéne, die an
der Fraskante 9 von der Schraubendurchgangsbohrung 5 abgeschabt
wexrden, in Einschraubrichtung ~ also in Richtung auf die Schrau-
benspitze 6 hin - abtransportiert werden und nicht in der Schrau-

bendurchgangsbohxung 5 verbleiben.

Weiter von der Schraubenspitze é weg folgt auf den Raumabschnitt
8 ein glatter Schaftabschnitt 10. Der Durchmesser dieses glatten
Schaftabschnittes 10 ist deutlich geringer als jener des Raumab-
schnittes 8, beispielsweise nur etwa 70% des Durchmessers des
Raumabschnittes 8. Wenn fur die Verkleidungselemente 1 Bohlen mit
14 cm Breite und je Kreuzungsstelle mit einer Latte der Unterkon-
struktion 4 2zwei Schrauben 1 verwendet werden die am Verklei-
dungselement auf der gleichen Langskoordinate nebeneinander ange=-
ordnet sind, scllte der Durchmesser des R&umabschnittes 8 um min-
destens 1 mm grdfler sein als der Durchmesser des glatten Schaft-
abschnittes 10, sodass bei hergestellter Verbindung zwischen dem
glatten Schaftabschnitt 10 und der Mantelflidche der Schrauben-
durchgangsbohrung 5 ein leerer kreiszylindermantelférmiger Ring-

spalt 11 mit mindestens einem halben Millimeter Spaltdicke ver-
bleibt.

17/05/2018 15:15 8/25R817 L1 P.010/021
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Indem die Lé&nge, welche der glatte Schaftabschnitt 10 und der
Schraubenkopf 12 gemeinsam einnehmen, zumindest gleich viel be-
tragt wie die Dicke des Verkleidungselementes 1 in der zur
Schraubenachse parallelen Richtung, ist bedi fertig eingeschraub-
ter Schraube 1 der R#umabschnitt B8 vollsténdig aus der Schrauben-
durchgangsbohrung hinausbewegt. Der leere Ringspalt 11 ragt damit
vom Schraubenkopf 12 bis an die diesem gegenlberliegende Seite

des Verkleidungselementes 1.

Wenn zufolge Quellens oder Schwindens des Materials des Verklei-
dungselementes 1 jener Bereich des Verkleidungselementes 1, der
durch die Schraube 2 durchdrungen ist, normal zur Schraubenachse
etwas gegenlber der Unterkonstruktion 4 wandert, so wird bei die-
ser Wanderbewegung der Schraubenkopf 12 mitbewegt und zumindest
der glatte Schaftabschnitt 10 der Schraube 2 wird im elastischen
Bereich etwas ausgebogen. Diese Verformung ist nicht weiter nach-
teilig, da zufolge des zur Unterkonstruktion 4 hip offenen leeren
Ringspaltes 11 Platz dafir vorhanden ist.

Wirde der glatte Schaftabschnitt 10 direkt an der Mantelfliche
der Durchgangsbohrung anliegen oder wire der Ringspalt 11 mit (-
durch Feuchtgigkeit aufgequollenen -) Spdnen geflillt, so wire die
Schraube 2 nicht so gut elastisch beweglich. Es kidme an der
Schraube 2 zu sehr starken Lochleibungskraften und dadurch zu lo-
kalem Ausbrechen von Material des Verkleidungselementes 1

und/oder zum Bruch der Schraube 2.

Es ist vorteilhaft den Riumabschnitt 8 mit mindestens zwei Gewin-
degéngen auszubilden, deren Gewindesteigung zwei bis viermal so
hoch ist wie die Gewindesteigung im Gewindeabschnitt 7. Dami.t
werden beim Eindrehen der Schraube 2 gute Raumwirkung und guter

Spanabtransport bei relativ geringem Drehmoment erreicht.

Der Durchmesser des R&umabschnittes 8§ ist idealerweise gréfer als

der Durchmesser des Gewindeabschnittes 7, typischerweise um etwa
10%.

17/05/2018 15:16 9/25R817 L1 P.011/021
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Weiters ist es vorteilhaft, die Linge des Riumabschnittes 8 (et-
wa) gleich dem Abstand zwischen dem Verkleidungselement 1 und der
Unterkonstruktion 4 - also gleich der Hdhe des Abstandshalters 3
- auszubilden. Damit ist bei guter Riumwirkung und gutem Spanab-
transport erreichbar, dass der R#umbereich vollstindig aus dem
Ringspalt 11 ausgefahren ist und dennoch nicht in das Material

der Unterkonstruktion eingefahren ist.

Fig. 2 zeigt den Schraubenkopf 12 der Schraube 2 im Detail. Der
Schraubenkopf 12 ist ein Senkkopf, d.h. sein Durchmesser nimmt
mit steigendem Abstand zur Schraubenspitze 6 zu und erreicht ein
Maf, welches den Durchmesser des Gewindeabschnittes 7 deutlich
Ubersteigt. Von der freiliegenden Stirnfliche des Schraubenkopfes
12 aus ragt eine Werkzeugausnehmung 16 in den Schraubenkopf 12
hinein; typischerweise hat die Werkzeugausnehmung 16 die Form ei-
nes Profils mit sternfdrmiger oder sechseckfdrmiger Querschnitts-
fléche.

Bei der bestimmungsgemZfien Montage wird die Schraubendurchgangs-
bohrung 5 an den Verkleidungselementen 1 nicht in einem separaten
Arbeitsvorgang gebohrt und die Bohrung wird auch nicht extra an-
gesenkt. Stattdessen wird die Schraubendurchgangsbohzung 5 beim
Vorgang des Einschraubens durch die Schraube 2 selbst ausgebil-
det. Um die Schraubendurchgangsbohrung 5 am Berihrungsbereich mit
dem Schraubenkopf 12 so auszubilden, dass es am Schraubenkopf 12
nicht zu unschénen Unebenheiten, Rissen, sichtbar eingeklemmten
Spé&nen etc. kommt, ist es ratsam, den Schraubenkopf 12 wie abge-
bildet und nachfolgend genauer beschrieben mit speziellen Merkma-

len auszubilden:

Die duBere Form des Schraubenkopfes 12 sollte mindestens drei zur
Schraubenachse koaxiale und entlang dieser hintereinander liegen-
de Kreiszylinderabschnitte 13, 14, 15 unterschiedlichen Durchmes-
sers aufweisen, wobei jener Krelszylinderabschnitt 13, welcher am

nachsten bei der Schraubenspitze 6 liegt, den kleinsten Durchmes-

17/05/2018 15:16 10/251817 L1 P.012/021
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ser aufweist und der Kreiszylinderabschnitt 15, welcher am wei-
testen von der Schraubenspitze 6 entfernt liegt, den grébten
Durchmesser aufweist.

Der Durchmesser des der Schraubenspitze € am nachsten liegenden
Kreiszylinderabschnittes 13 ist dabei bevorzugt um null bis funf
Zehntelmillimeter kleiner als der Durchmesser des Réumabschnittes
8. Damit wird erreicht, dass dieser Kreiszylinderabschnitt 13 gut
in die Schraubendurchgangsbohrung 5 hineingleitet und dort gegen
seitliches Spiel ogut gehalten ist, abex Xeine unnétige Verdich-

tung im Material des Verkleidungselementes 1 bewirkt.

Die der Schraubenspitze 6 zugewandte Kante der Mantelfliche des
Kreiszylinderabschnittes 14 mit dem zweitgréfiten Durchmesser un-
ter den Kreiszylinderabschnitten ist als Schneidkante 17 ausge-
bildet, indem die der Schraubenspitze 6 zugewandte Stirnfliche
des besagten Kreiszylinderabschnittes 14 von der Mantelflidche des
Kreiszylinders weg kegelmantelflichenartig =zurlickspringt, sodass
an besagter Stirnfléche ein ringférmiger Hohlraum 18 entsteht.
Beim Eindrehen der Schraube 2 wird durch die Schneidkante 17 Ma-
terial des Verkleidungselementes 1 abgeschnitten und abgeschnit-
tenes Material im ringférmigen Hohlraum 18 angesammelt. Damit ist
das Verkleidungselement 1 am Berihrungsbereich zur Mantelfléche
des Kreiszylinderabschnittes 14 weniger auf Druck beansprucht,

als wenn es die Schneidkante 17 nicht geben wiirde.

Die der Schraubenspitze 6 zugewandte Stirnfliéche des Kreiszylin-
derabschnittes 15, welcher den groRten Durchmesser unter den
Kreiszylinderabschnitten aufweist und in ideal eingebautem Zu-
stand mit der sichtbaren Oberfliache des Verkleidungselementes 1
blindig abschlieft, ist als Stirnfraser ausgebildet, dessen Dreh-
sinn mit dem Einschraubdrehsinn der Schraube 2 gleich ist. Indem
an den Schneidkanten 19 dieses Stirnfrisers Fasern des Verklei-
dungselementes 1 sauber abgeschnitten werden, wird vor allem er-
reicht, dass sich neben dem Schraubenkopf 12 keine unschéne Mulde

in der Oberflache des Verkleidungselementes 1 ausbildet.

10
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Bevorzugt sind - wie dargestellt = die Kreiszylinderabschnitte
13, 14, 15 des Schraubenkopfes 12 unterschiedlich lang, wobei der
langste Kreiszylinderabschnitt 13 der Schraubenspitze 6 zugewandt
liegt und der kiirzeste Kreiszylinderabschnitt 15 jener ist, wel-
cher am weitesten von der Schraubenspitze 6 entfernt liegt. Damit
wird ein sehr guter Kompromiss aus der Haltewirkung gegen seitli~
che Krafte und dem Vermeiden von oberflichlichen Beschadigungen

des Verkleidungselementes 1 erreicht.

11
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Patentanspriiche
1. Verkleidung einer Gebiudeflache, welche 1l&ngliche Verklei-

dungselemente (1) aus einem Holzmaterial, eine Unterkonstruk-
tion (4) und Schrauben (2) umfasst, wobei die Schrauben (2)
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend sind und in Schrau-
bendurchgangsbohrungen (5) durch die Verkleidungselemente (1)
hindurch verlaufen und mit dem Material der Unterkonstruktion
(4) in Gewindeeingriff sind, wobei an der Schraube (2) von
der Schraubenspitze (6) her eine Bohrspitze, ein Gewindeab-~
schnitt (7), ein R&umabschnitt (8), ein gegeniiber dem R&umab-
schnitt dinnerer glatter Schaftabschnitt (10) und ein als
Senkkopf ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufeinander folgen,
wobel der R&umabschnitt (8) in Achsrichtung der Schraube (2)
weniger als halb so lang ist wie der Gewindeabschnitt (7) und
als zum Gewindeabschnitt (7) gegenls#ufig ausgerichtetes Ge-

winde ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Abstand zwischen der freien Stirnfliche des Schraubenkop-
fes (12) und dem R&umabschnitt (8) mindestens gleich groR ist
wie die Dicke des Verkleidungselementes in Achsrichtung der
Schraube (2)

Verkleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser des Ridumabschnittes (8) grdBer ist als der Durch-

messer des Gewindeabschnittes (7).

Verkleidung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Unterschied der Durchmesser 7% bis 15% des kleineren Durch-

messers ausmacht.

Verkleidung nach einem der Anspriuche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich zwischen dem Verkleidungselement (1) und

der Unterkonstruktion (4) ein Abstandshalter (3) befindet

1z
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und, dass die Linge des R#umabschnittes (8) gleich dem 2Ab-
stand zwischen dem Verkleidungselement (1) und der Unterkon-

struktion (4) ist.

Verkleidung nach einem dex Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchmesser des Rdumabschnitts (8) um min-
destens ejinen Millimeter gr&Rer ist als der Durchmesser des
glatten Schaftabschnittes (10).

Verkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die AuBere Form des Schraubenkopfes (12) min-
destens drei zur Schraubenachse koaxiale und entlang dieser
hintereinander liegende Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 195)
unterschiedlichen Durchmessers und unterschiedlicher Lange
aufweist, wobei die Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 15) be-
zliglich Durchmesser und Lé&nge gereiht sind, wobei sich der
Kreiszylinderabschnitt (13) mit dem kleinsten Durchmesser und
der grdften Linge am néchsten bei der Schraubenspitze (6) be-
findet und der Durchmesser dieses Kreiszylinderabschnittes
(13) um null bis fUnf Zehntelmillimeter kleiner ist als der
Durchmesser des R&umabschnittes (8).

Verkleidung nach Anspruch 6, daduxch gekennzeichnet, dass die
der Schraubenspitze (6) zugewandte Kante der Mantelfliche des
Kreiszylinderabschnittes (14) mit dem zweitgrdBten Durchmes-
ser unter den Kreiszylinderabschnitten als Schneidkante (17)
ausgebildet ist, die einen ringférmigen Hohlraum (18) an der
der Schraubenspitze (6) zugewandten Stirnflache des betref-

fenden Kreiszylinderabschnittes (14) umschlieRt.

Verkleidung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Stirnfliche des
Kreiszylinderabschnittes (15), welcher den grdfRten Durchmes-

ser unter den Kreiszylinderabschnitten aufweist, als Stirn-

13
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fréaser ausgebildet ist, dessen Drehsinn mit dem Einschrauvb-

drehsinn der Schraube (2) gleich ist.

9. Schraube (2) fUr das Verankern von aus einem Holzmaterial be-
stehenden Verkleidungselementen (1), wobei die Schraube (2)
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend ist, von der
Schraubenspitze (6) her eine Bohrspitze, ein Gewindeabschnitt
(7), ein R&aumabschnitt (8), ein gegenliber dem Riumabschnitt
dinnerer glatter Schaftabschnitt (10) und ein als Senkkopf
ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufeinander folgen, wobei
der Riumabschnitt (8) in Achsrichtung der Schraube (2) weni-
gex als halb so lang ist wie der Gewindeabschnitt (7) und als
zum Gewindeabschnitt (7) gegenliufig ausgerichtetes Gewinde
ausgebildet ist, wobel die &4ufere Form des Schraubenkopfes
(12) mindestens drei zur Schraubenachse koaxiale und entlang
dieser hintereinander liegende Kreiszylinderabschnitte (13,
14, 15) unterschiedlichen Durchmessers und unterschiedlicher
Lange aufweist, wobei die Kreiszylinderabschnitte (13, 14,
15) bezlglich Durchmesser und Linge gereiht sind, wobei sich
der Kreiszylinderabschnitt (13) mit dem kleinsten Durchmesser
und der gréRten Lange am ndchsten bei der Schraubenspitze (6)
befindet und der Durchmesser dieses Kreiszylinderabschnittes
(13) um null bis funf Zehntelmillimeter kleiner ist als der

Durchmesser des Rdumabschnittes (8),
dadurch gekennzeichnet, dass

dass der Durchmesser des Riumabschnittes (8) grofiex ist als

der Durchmesser des Gewindeabschnittes (7).
10. Schraube nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der

Durchmesser des R¥umabschnittes (8) um mindestens einen Mil-

limeter grofer ist als der Durchmesser des glatten Schaftab-
schnittes (10).

14
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11. Schraube nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Kante der Mantel-
fldche des Kreiszylinderabschnittes (14) mit dem zweitgréften
Durchmesser unter den Kreiszylinderabschnitten (13, 14, 15)
als Schneidkante (17) ausgebildet ist, die einen ringférmigen
Hohlraum (18) an der dexr Schraubenspitze (6) zugewandten
Stirnfléche des betreffenden Kreiszylinderabschnittes (14)
umschlieft.

12. Schraube nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Stirn-
flache des Kreiszylinderabschnittes (15), welcher den gr&Bten
Durchmesser unter den Kreiszylinderabschnitten (13, 14, 15)
aufweist, als Stirnfriser ausgebildet ist, dessen Drehsinn

mit dem Einschraubdrehsinn der Schraube (2) gleich ist.

15
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Patentanspriiche
1. Verkleidung einer Geb&udefldche, welche ladngliche Verklei-

dungselemente (1) aus einem Holzmaterial, eine Unterkonstruk-
tion (4) und Schrauben (2) umfasst, wobei die Schrauben (2)
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend sind und in Schrau-
bendurchgangsbohrungen (5) durch die Verkleidungselemente (1)
hindurch verlaufen und mit dem Material der Unterkonstruktion
(4) in Gewindeeingriff sind, wobei an der Schraube (2) von
der Schraubenspitze (6) her eine Bohrspitze, ein Gewindeab-
schnitt (7), ein R&umabschnitt (8), ein gegeniiber dem RAumab-
schnitt dinnerer glatter Schaftabschnitt (10) und ein als
Senkkopf ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufeinander folgen,
wobeli der Raumabschnitt (8) in Achsrichtung der Schraube (2)
weniger als halb so lang ist wie der Gewindeabschnitt (7) und
als zum Gewindeabschnitt (7) gegenl&dufig ausgerichtetes Ge-
winde ausgebildet ist, wobei der Abstand zwischen der freien
Stirnflache des Schraubenkopfes (12) und dem Riumabschnitt
(8) mindestens gleich groB ist wie die Dicke des Verklei-

dungselementes in Achsrichtung der Schraube (2),

dadurch gekennzeichnet, dass

die &duBere Form des Schraubenkopfes (12) mindestens drei zur
Schraubenachse koaxiale und entlang dieser hintereinander
liegende Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 15) unterschiedli-
chen Durchmessers und unterschiedlicher Lange aufweist, wobei
die Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 15) beziglich Durchmes-
ser und Lange gereiht sind, wobei sich der Kreiszylinderab-
schnitt (13) mit dem kleinsten Durchmesser und der gréBten
Lange am nachsten bei der Schraubenspitze (6) befindet und
der Durchmesser dieses Kreiszylinderabschnittes (13) um null
bis funf Zehntelmillimeter kleiner ist als der Durchmesser

des Raumabschnittes (8).

12
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Verkleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser des Raumabschnittes (8) um 7% bis 15% des Durch-
messer des Gewindeabschnittes (7) groBer ist als der Durch-

messer des Gewindeabschnittes (7).

Verkleidung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass sich zwischen dem Verkleidungselement (1) und der Unter-
konstruktion (4) ein Abstandshalter (3) befindet und dass die
Lidnge des R&umabschnittes (8) gleich dem Abstand zwischen dem

Verkleidungselement (1) und der Unterkonstruktion (4) ist.

Verkleidung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchmesser des Raumabschnitts (8) um min-
destens einen Millimeter gréfer ist als der Durchmesser des

glatten Schaftabschnittes (10).

Verkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Kante
der Mantelfldche des Kreiszylinderabschnittes (14) mit dem
zweitgrofBten Durchmesser unter den Kreiszylinderabschnitten
als Schneidkante (17) ausgebildet ist, die einen ringfdrmigen
Hohlraum (18) an der der Schraubenspitze (6) zugewandten
Stirnfldache des betreffenden Kreiszylinderabschnittes (14)

umschlieBt.

Verkleidung nach einem der Anspriliche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Stirn-
flache des Kreiszylinderabschnittes (15), welcher den grdBten
Durchmesser unter den Kreiszylinderabschnitten aufweist, als
Stirnfraser ausgebildet ist, dessen Drehsinn mit dem Ein-

schraubdrehsinn der Schraube (2) gleich ist.

13
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Schraube (2) fir das Verankern von aus einem Holzmaterial be-
stehenden Verkleidungselementen (1), wobei die Schraube (2)
selbstbohrend und selbstgewindeschneidend ist, von der
Schraubenspitze (6) her eine Bohrspitze, ein Gewindeabschnitt
(7), ein Raumabschnitt (8), ein gegenuber dem Riumabschnitt
dinnerer glatter Schaftabschnitt (10) und ein als Senkkopf
ausgebildeter Schraubenkopf (12) aufeinander folgen, wobei
der Raumabschnitt (8) in Achsrichtung der Schraube (2) weni-
ger als halb so lang ist wie der Gewindeabschnitt (7) und als
zum Gewindeabschnitt (7) gegenldufig ausgerichtetes Gewinde
ausgebildet ist, wobei der Durchmesser des Riumabschnittes
(8) groRer ist als der Durchmesser des Gewindeabschnittes

(7).

dadurch gekennzeichnet, dass

die &uBere Form des Schraubenkopfes (12) mindestens drei zur
Schraubenachse koaxiale und entlang dieser hintereinander
liegende Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 15) unterschiedli-
chen Durchmessers und unterschiedlicher Linge aufweist, wobei
die Kreiszylinderabschnitte (13, 14, 15) beziiglich Durchmes-
ser und Lidnge gereiht sind, wobei sich der Kreiszylinderab—
schnitt (13) mit dem kleinsten Durchmesser und der gréBten
Lange am ndchsten bei der Schraubenspitze (6) befindet und
der Durchmesser dieses Kreiszylinderabschnittes (13) um null
bis funf Zehntelmillimeter kleiner ist als der Durchmesser

des Raumabschnittes (8).

Schraube nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser des Rdaumabschnittes (8) um mindestens einen Mil-
limeter groBer ist als der Durchmesser des glatten Schaftab-

schnittes (10).

Schraube nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die der Schraubenspitze (6) zugewandte Kante der Mantelfl&che

des Kreiszylinderabschnittes (14) mit dem zweitgrdBten Durch-

14
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messer unter den Kreiszylinderabschnitten (13, 14, 15) als
Schneidkante (17) ausgebildet ist, die einen ringférmigen
Hohlraum (18) an der der Schraubenspitze (6) zugewandten

Stirnflache des betreffenden Kreiszylinderabschnittes (14)

umschlieBt.

10. Schraube nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die der Schraubenspitze (6) zugewandte Stirn-
flache des Kreiszylinderabschnittes (15), welcher den gréBten
Durchmesser unter den Kreiszylinderabschnitten (13, 14, 15)
aufweist, als Stirnfr&dser ausgebildet ist, dessen Drehsinn

mit dem Einschraubdrehsinn der Schraube (2) gleich ist.

15
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