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Przedmiotem wynalazku jest wozek, zwlaszcza
do samoczynnego rozpakietowania, transportu i pa-
‘kietowania plyt i blokéw, przeznaczony do auto-
matycznych linii obroébczych wielkowymiarowych
elementow budowlanych szczegdlnie z betonu ko-
moérkowego.

Obecnie do pakietowania lub rozpakietowania
plyt lub blokéw stosuje sie¢ suwnice oraz chwy-
taki, ktérych zasada dzialania polega na wytwo-
rzeniu odpowiednio duzej sily tarcia miedzy chwy-
takiem a elementem chwytnym. Spos6éb ten jest
pracochlonny i utrudnia wykonywanie réznych
czynno$ci technologicznych, jak np. kontroli ob-
robki, tynkowania, znakowania itp., a ponadto
uniemozliwia chwytanie przedmiotéw malo od-
pornych na $ciskanie, np. duzych plyt z betonow
komoérkowych.

Celem wynalazku jest usprawnienie znanych
sposobéw chwytania, transportu pakietowania i
rozpakietowania plyt lub blokéw. Dla osiggniecia
zalozonego celu wytyczono sobie zadanie opraco-
wania wézka dzialajacego samoczynnie, w ktérym
czynnoSci chwytania, transportu, pakietowania i
rozpakietowania sa wykonywane automatycznie
i nie powoduja uszkodzeh przenoszonych elemen-
tow.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem wozek wedlug
wynalazku jest wyposazony w jeden do czterech
chwytakéw obrotowych s‘terowanych za pomocy
prowadnic i rolek. Na chwytakach znajdujg sie
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kliny przesuwne, Kktére umozliwiajg chwytanie
ptyt lub blokow bez potrzeby ich S$ciskania. Do
napedu wozka stosuje sie zebatke umieszczong
miedzy szynami i zazebiajaca sie z kolem zeba-
tym napedzanym przez silnik. Sterowanie w pro-
wadnicach wo6zkéw z co najmniej dwoma chwy-
takami odbywa sie za pomocg zwrotnic ustawia-
jacych sie samoczynnie w zaleznoSci od nacisku
rolki i sprezyny ustalajgcej.

Takie zestawienie $rodkéw techhicznych umo-
zliwia utrzymanie stalego cyklu produkcji plyt
lub blokéw przez zmechanizowanie i zautomaty-
zowanie czynno$ci pakietowania i rozpakietowa-
nia, transportu, obracania itp.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym

1fig. 1 przedstawia woézek jednochwytakowy do

rozpakietowania w widoku z boku, fig. 2 — prze-
krdéj wzdluzny chwytaka z klinem w pozycji po-
bierajacej plyte z pakietu, fig. 3 — wozek jedno-
chwytakowy do pakietowania w widoku z boku,
fig. 4 — wozek dwuchwytakowy w widoku z ‘bo-
ku, fig. 5 — przekrdj poprzeczny zwrotnicy z pro-
wadnicg, fig. 6 — widok boczny zwrotnicy z pro-
wadnicg, fig. 7 — przekrdj poprzeczny przez zg-
batke i kolo zebate i fig. 8 — przekrdj wzdluiny
przez zebatke i kolo zg¢bate.

Jak pokazano nafig. 1—8 wdzek jest ustawiony
na kolach jezdnych 1 i szynach la oraz wyposa-
zony w silnik elektryczny 2, przekladnie pasowa
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3, reduktor 4 i kolo zebate 5 zazebiajace sig z ze-
batkg 6, przymocowang do fundamentu migdzy
szynami la. Chwytak 7 jest osadzony obrotowo
na osi 8 przymocowanej do stojakéw wozka.
Z wystepami chwytaka 7 sa polaczone przegubo-
wo dzwignie 9 z watkiem 10 i rolkami 11, prze-
. suwajacymi sie w prowadnicach 12.

Jednocze$nie walek 10 jest prowadzony w pro-
wadnicach 13 woézka. Na ramieniu chwytaka 7
znajduje sie Kklin 14, ktérego polozenie ustala
dzwignia zapadkowa 15, sterowana przez diwig-
nie 16 i sprezyne 17. Sprezyna 18 jest polaczona
z klinem 14 i chwytakiem 7. Pokazany na fig. 3
chwytak 19 jest dostosowany tylko do pakieto-
wania. Stojak 20 ma pochylenie 21 umozliwiajgce
wprowadzenie plyty. Wystep 22 jest umieszczony
na zwrotnicy 23 zamocowanej obrotowo do pro-
wadnic 24. W skrajnych polozeniach zwrotnice 23
utrzymuje sprezyna 25. Sprezyny 18 umieszczone
sa3 W wycieciach 26 klinéw 14.

Woézek jednochwytakowy stuzy do pobierania i
podawania plyt do linii obrébki lub tworzonego
pakietu. Napedzane przez silnik elektryczny 2,
przekladnie pasowa 3 i reduktor 4 koto, zgbate 5
powoduje jazde wozka po szynach. Jazda wozka
sterowana jest za pomocg wylacznikéw Kkranco-
wych. Wozek samoczynnie pobiera plyty z pakietu
ustawionego na stojaku 20 i podaje do linii obréb-
ki. Pobieranie piyt z pakietu odbywa sie za po-
mocg Kklina 14 znajdujacego sie na chwytaku 7.
Klin 14 przesuwajac si¢ po ramieniu chwytaka 7,
unosi do gory plyte okolo 10 mm nad powierzch-
nie stojaka 20.

W koncowym polozeniu klin zostaje zaryglo-
wany zapadka 15, co uniemozliwia samoczynne
zsuniecie sie klina lgcznie z plyta po ramieniu
chwytaka. Jednocze$nie z zaryglowaniem klina 14
zostala napieta sprezyna 18, ktérej zadaniem jest
cofniecie klina do pozycji wyjSciowej, wowczas
gdy zostanie zwolniona zapadka 15. Po uniesie-
niu plyty kierunek jazdy wodzka zostaje automa-
tycznie zmieniony. W czasie jazdy woézka w kie-
runku przeciwnym rolki 11 toczac sie w prowad-
nicach 12 powodujg obroét plyty o kat 90°. Po
obrdceniu sie plyty wodzek dojezdza do drugiego
skrajnego polozenia, gdzie plyta zostaje pobrana
i przekazana do obroébki, a wézek automatycznie
powraca po nowg plyte.

Cykl pracy pawtarza sie. Fig. 3 przedstawia

wozek jednochwytakowy stuzgcy do pakietowania’

plyt. Rézni sie konstrukcyjnie od wozka do po-
bierania plyt jedynie chwytakiem 19, ktory jest
przystosowany do odbierania plyt z linii obroébki
i ustawienia plyt w pakiecie. Plyte ulozong na
chwytaku 19 jadacy wozek do pakietu obraca
o kat 90° za pomocg prowadnic 12. Zdjecie plyty
z chwytaka 19 nastepuje za pomocy stojaka 20,
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na ktérym znajduje sie pochylenie 21. Dzieki po-
chyleniu 21 plyta zostaje uniesiona do géry i do-
sunieta do oparcia stojaka. Przy powrotnym ru-
chu wézka plyta pozostaje na stojaku 20, a pusty
woézek odjezdza po nowa plyte. Pakiet mozna
tworzyé o dowolnej iloSci plyt.

Woézek dwuchwytakowy stuzy do pobierania,
obracania o kat 180° i pakietowania plyt. Wézek
dwuchwytakowy jest polaczeniem konstrukeyj-
nym woézkéw jednochwytakowych (fig. 1 i fig. 3).
Dzialanie jego polega na pobraniu plyty za po-
moca klina 14 znajdujgcego sie na chwytaku 7,
obréceniu jej o kat 90° za pomocy prowadnicy
24 i ulozeniu na chwytaku 19. Chwytak 19 obra-
ca plyte o kat 90° do polozenia pionowego i pa-
kietuje. Ruchem chwytakéw wozka dwuchwyta-
kowego steruja prowadnice 24 pokazane na fig. 5
i fig. 6. Rolki 11 mogg poruszaé sie po dolnej
badz goérnej czeSci prowadnicy w zaleznosci od
wykonywanych czynno$ci chwytakéw 7 i 19. Rol-
ka 11 chwytaka 19 toczac si¢ po gornej czesci
prowadnicy 24 naciska na wystep 22 powodujac
przesuniecie zwrotnicy 23 w drugie skrajne po-
lozenie.

Teraz rolka 11 chwytaka 7 przy jezdzie w tym
samym kierunku zostanie skierowana w dolng
cze$¢ prowadnicy wykonujgc obrét chwytaka 7.
Do utrzymania zwrotnicy 23 w skrajnych poloze-
niach stuzy sprezyna 25..Samoczynne wézki sta-
nowigce przedmiot wynalazku nadajg sie w szcze-
g6lnosci do pracy przy ciezkich plytach i kilku-
metrowej dlugoSci oraz znacznej szerokosci i gru-
bosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Wézek, zwlaszcza do samoczynnego rozpakie-
towania, transportu i pakietowania ptyt lub
blokéw zlozony z ramy, ko6l jezdnych i napedu,
znamienny tym, ze wyposazony jest w jeden
do czterech chwytakéw obrotowych (7, 19),
osadzonych na osiach (8), a. sterowanych za
pomocag prowadnic (12, 24) i rolek (11) zamoco-
wanych na watkach (10).

2. Wozek wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze na
chwytaku (7) umieszczony jest przesuwny klin
(14).

3. Woézek wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze jest wyposazony w kolo zebate (5), ktére
zazebia sig¢ z nieruchomg zebatka (6), na przy-
klad przymocowang do fundamentu.

4. Wozek wedlug zastrz. 1—3, skladajgcy sie z
co najmniej dwéch chwytakow, znamienny tym,
ze prowadnice (24) sg wyposazone w obrotowe
zwrotnice (23) z wystepem (22), ktére sg utrzy-
mywane w skrajnych polozeniach przez spre-
zyny (25).
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