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Żelazo kształtowe, fasonowe i inne że¬
lazne części konstrukcyjne łączono dotych¬
czas przez spawanie, używając materja-
łów dodatkowych, np. drutów do spawania.

Wynalazek ma na celu usunięcie ko¬
nieczności używania osobnego materjału
łączącego do spawania takich części, dzię¬
ki czemu spawanie staje się prostsze, przy-
czem łączone przedmioty nie zostają osła¬
bione szwami. Nie można jednak w ten
sposób spawać kształtowników o wymia¬
rach zwykłych, gdyż wtedy ich materjał
musiałby służyć jako materjał do spawa¬
nia, wskutek czego połączone części były¬
by słabsze w miejscach spawania.

Aby temu zapobiec używa się według
wynalazku do spawania bez dodatkowych

materjałów kształtowników i t. d,, zaopa¬
trzonych np.w występy, żebra lub podobne
zgrubienia, których materjał zostaje zuży¬
ty do spawania. W ten sposób nie osłabia
się spawanych części, które już przed spa¬
waniem są zaopatrzone w miejscach łączo¬
nych w nadmiar materjału.

Rysunek przedstawia kilka przykładów
datychczasoiwych połączeń spawanych i
kilka przykładów wykonania połączeń we¬
dług niniejszego wynalazku.

Fig. 1 przedstawia spawane połączenie
dwóch płaskowników 1 i 2 według dotych¬
czasowego sposobu, przy użyciu materjału
dodatkowego 3. Gdyby spawanie takich
części metalowych dokonano bez materjału
dodatkowego, powstałyby wgłębienia 4, u-



widocatnioitfe iia fig. 2, które znacznie osła-
biłyb^L^onstnikcję, Fig. 3 przedstawia po¬
łączenie ifwtfdh pTfostoKątnie złożonych pła¬
skowników 1 i 2 sposobem według niniej¬
szego wynalazku; jedna część posiada na
brzegu zgrubienia (fig. 3a), zużywane do
łączenia w czasie spawania. Fig. 4 przed¬
stawia połączenie dwóch kątowników 5 i 6,
zaopatrzonych w zgrubienia 8, z płaskowni¬
kiem 7. Fig. 5 przedstawia połączenie pła¬
skownika 9 z teownikiem iO. Końce /i pod¬
stawy teownika 10 służą jako materjał łą¬
czący przy spawaniu.

Według fig. 6 połączenie dwóoh pła¬
skowników 12 i 13 jest wykonane w inny
sposób. Jeden z .płaskowników, np. 13, po¬
siada żeibra 14, pomiędzy któremi należy
ustawić drugi płaskownik. Końce żeber 14
dostarczają materjału do spawania.

Fig. 7 przedstawia połączenie żelaza
fasonowego 15 z teownikiem 16, który ra¬
mieniem 17 wchodzi pomiędzy dwa żebra
18 żelaza fasonowego 15. Żebra 18 są tak

długie, że ich stopione brzegi mogą służyć
bez osłabiania żelaza fasonowego jako4 ma¬
terjał do spawania.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób łączenia żelaza kształtowe¬
go, fasonowego lub żelaznych części kon¬
strukcyjnych przez spawanie, znamienny
tern, że zgrubienia brzegów części łączonych
są stapiane i służą jako materjał łączący,
dzięki czeiniu części łączone nie są osłabia¬
ne w szwie łączącym.

2. Kształtowniki, żelazo fasonowe lub
części żelazne, spawane sposobem według
zastrz. 1, znamienne tern, że posiadają na
brzegu łączonym zgrubienia lub listwy z
tego samego materjału.

Vereinigte Stahlwerke
A k t i e n g e s e 11 s c h a f t.

Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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bruk L. Bogusławskiego i Skl. Warszawa.
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