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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 14855.

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft
(Diisseldorf, Niemcy).

Sposdb faczenia zelaza ksztaltowego, fasonowego lub zelaznych czeSci konstrukcyjnych
przez spawanie oraz ksztattowniki do faczenia tym sposobem.

Zgloszono 21 sicrpnia 1930 1.

Udzielono 22 pazdziernika 1931 r.

Pierwszenstwo: 21 listopada 1029 r. (Niemcy).

Zelazo ksztaltowe, fasonowe i inne ze-
lazne czesci konstrukcyjne taczono dotych-
czas przez spawanie, uzywajac materja-
tow dodatkowych, np. drutéw do spawania.

Wynalazek ma na celu usunigcie ko-
niecznosci uzywania osobnego materjalu
taczacego do spawania takich czesci, dzie-
ki czemu spawanie staje sie prostsze, przy-
czem taczone przedmioty nie zostajg osla-
bione szwami. Nie mozna jednak w ten
sposéb spawaé ksztattownikow o wymia-
rach zwyklych, gdyz wtedy ich materjat
musiatby stuzy¢ jako materjal do spawa-
nia, wskutek czego polaczone czesci byty-
by slabsze w miejscach spawania.

Aby temu zapobiec uzywa si¢ wedlug
wynalazku do spawania bez dodatkowych

materjatow ksztaltownikéw i t. d., zaopa-
trzonych np.w wystepy, zebra lub podobne
zgrubienia, ktérych materjat zostaje zuzy-
ty do spawania. W ten sposéb nie ostabia
sie¢ spawanych czesci, ktore juz przed spa-
waniem sa zaopatrzone w miejscach laczo-
nych w nadmiar materjatu.

Rysunek przedstawia kilka przyktadow
dotychczasowych potaczed spawanych i
kilka przyktadéw wykonania potaczern we-
dtug niniejszego wynalazku.

Fig. 1 przedstawia spawane potaczenie
dwéch plaskownikéw 7 i 2 wedlug dotych-
czasowego sposobu, przy uzyciu materjalu
dodatkowego 3. Gdyby spawanie takich
czeéci metalowych dokonano bez materjatu
dedatkowego, powstalyby wglebienia 4, u-
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widocanione na fig. 2, ktére znacznie osta-
bllybg konstrukcjg. Fig. 3 przedstawia po-
taczenie dwéch prostokatnie zlozonych pla-
skownikéw 1 i 2 sposobem wedlug mniniej-
szego wynalazku; jedna czes¢ posiada na
brzegu zgrubienia (fig. 3a), zuzywane do
laczenia w czasie spawania. Fig. 4 przed-
stawia polaczenie dwoch katownikow 5 1 6,
zaopatrzonych w zgrubienia 8, z ptaskowni-
kiem 7. Fig. 5 przedstawia potaczenie pla-
skownika 9 z teownikiem 70. Korice 11 pod-
stawy teownika 10 stuza jako materjal 13-
czacy przy spawaniu.

Wedltug fig.- 6 potaczenie dwoch pla-
skownikéw 12 i 13 jest wykonane w inny
sposob. Jeden z ptaskownikéw, np. 13, po-
siada zebra 14, pomiedzy ktéremi nalezy
ustawi¢ drugi ptaskownik. Korice zeber 14
dostarczaja materjalu do spawania.

Fig. 7 przedstawia polaczenie zelaza
fasonowego 15 z teownikiem 16, ktéry ra-
mieniem 17 wchodzi pomiedzy dwa zebra
18 zelaza fasonowego 15. Zebra 18 sa tak

dtugie, ze ich stopione brzegi moga stuzyé
bez ostabiania zelaza fasonowego jako'ma-
terjat do spawania.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb laczenia zelaza ksztaltowe-
go, fasonowego lub zelaznych czesci kon-
strukcyjnych przez spawanie, znamienny
tem, ze zgrubienia brzegow czesci laczonych
sa stapiane i stuza jako materjal laczacy,
dzieki czemu czesci 1aczone nie sa ostabia-
ne w szwie 1aczacym.

2. Ksztattowniki, zelazo fasonowe lub
czesci zelazne, spawane sposobem wedlug
zastrz. 1, znamienne tem, ze posiadaja na
brzegu laczonym zgrubienia lub listwy z
tego samego materjatu. .

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastegpca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 14855.
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