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(54) (57) ОПАЛУБКА ДЛЯ ВОЗВЕДЕНИЯ 
БЕТОННОЙ КРЕПИ, содержащая каркас 
жесткости, формующую оболочку и шаблоны

для образования ленок под армировку, от­
личающаяся тем, что. с целью повышения 
ее эффективности путем установки in поло­
нов в различных зонах крепи, каркас жест­
кости выполнен из раздвижных секций, сое­
диненных посредством фаркопфов, и снаб­
жен кольцевой направляющей с тележкой, 
установленной в ней с возможностью пере­
мещения. и стержнем, жестко закреплен­
ным на тележке, при этом шаблоны имеют 
установочные пальцы, а опалубка снабжена 
ползуном, смонтированным на стержне с 
возможностью вертикального перемешен и я, 
причем в ползуне выполнено отверстие под 
буровой инструмент для образования от­
верстий в закрепленном массиве под уста­
новочные пальцы шаблонов
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Изобретение относится к горной промыш­
ленности и предназначено для сооружения 
шахтных стволов и других аналогичных 
объектов.

Известна опалубка для возведения бе­
тонной крепи шахтного ствола, содержащая 
створки формующей оболочки, подвижный 
относительно формующей оболочки жесткий 
каркас и механизм отрыва [1].

Недостаток опалубки заключается в том, 
π·ί закладные детали можно вводить в 
крепа после бетонирования, что снижает 
производительность труда. Кроме того, воз­
никает необходимость в механизме отрыва, 
.'.оскольку формующая оболочка адгезирует 
с бетоном.

Наиболее близкой к изобретению по тех­
нической сущности и достигаемому резуль- 
:ату является опалубка для возведения δε­
ι он ной крепи, включающая каркас жесткос- 
ш формующую оболочку и шаблоны для об- 

эазования лунок под армировку [2].
Недостатком известной опалубки явля­

ется возможность образования лунок в опре­
деленных местах, что обусловлено наличием 
окон в формирующей оболочке.

Цель изобретения — повышение эффек­
тивности работы путем обеспечения установ­
ки шаблонов в различных зонах крепи.

Поставленная цель достигается тем, что 
в опалубке, содержащей каркас жесткости, 
формующую оболочку и шаблоны для обра­
зования лунок под армировку, каркас жест­
кости выполнен из раздвижных секций, сое­
диненных посредством фаркопфов, и снаб­
жен кольцевой направляющей с тележкой, 
установленной в ней с возможностью пере­
мещения, и стержнем, жестко закреплен­
ным на тележке, при этом шаблоны имеют 
установочные пальцы, а опалубка снабжена 
ползуном, смонтированным на стержне с 
возможностью вертикального перемещения, 
причем в ползуне выполнено отверстие под 
буровой инструмент для образования отверс­
тий в закрепленном массиве под установоч­
ные пальцы шаблонов.
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На фиг. 1 изображена опалубка в поло­
жении перед опусканием формующей оболоч­
ки; на фиг. 2 — то же, в рабочем положе­
нии.

Опалубка состоит из секционного кар­
каса 1 жесткости, секции которого соединены 
фаркопфами 2, и формующей оболочки 3. 
На верхнем торце каркаса 1 смонтирована 
кольцевая направляющая 4, в которой уста­
новлена тележка 5 с жестко прикрепленным 
вертикальным стержнем 6. На стержне 6 
расположен ползун 7, в котором выполнено 
поперечное отверстие 8, смещенное от оси 
стержня 6. Формующая оболочка 3 выпол­
нена из неадгезирующего с бетоном матери­
ала и закреплена на жестком кольце 9 с 
опорными стойками 10.

Опалубка работает следующим обра­
зом.

Перед перемещением опалубки на оче­
редную заходку фаркопфами 2 сводят сек­
ции каркаса 1, уменьшая его диаметр, и на 
канатах опускают на забой, при этом кар­
кас 1 выходит из формующей оболочки 3. 
Посредством отвеса 11 осуществляют цент­
ровку каркаса 1 и разметку шнуров для уста­
новки шаблонов 12 под элементы армиров- 
ки. При этом проворот каркаса 1 на под­
весных канатах не препятствует установке 
шаблонов 12 в проектных точках. Перемеще­
нием тележки 5 по направляющей 4 и сме­
щением ползуна 7 по стержню 6 совмеща­
ют отверстие 8 в ползуне 7 с точкой установ­
ки шаблона 12. В отверстие 8 вводят штан­
гу 13 бурильной машины 14, бурят шнур, 
закрепляют шаблон 12 вводом установоч­
ного пальца и опускают формующую обо­
лочку 3, которая стойками 10 кольца 9 опи­
рается на каркас 1. Посредством фаркопфов 
2 раздвигают секции каркаса 1 до номиналь­
ных размеров и производят крепление бе­
тоном данной заходки ствола.

Использование изобретения позволяет 
выполнить лунки под армировку в любой 
зоне крепи, что увеличивает производитель­
ность труда.
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