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DESCRIPCION
Médulo de bateria
[Campo técnico]

La presente invencién se refiere a un médulo de bateria, y més especificamente, a un médulo de bateria con una
facilidad de ensamblaje mejorada.

[Antecedentes de la técnica]

Las baterias recargables que tienen altas caracteristicas de aplicacién y caracteristicas eléctricas, tales como alta
densidad de energia de acuerdo con sus productos, se aplican ampliamente a vehiculos de bateria, vehiculos
hibridos y dispositivos de almacenamiento de energia eléctrica accionados por fuentes de accionamiento eléctrico,
asi como dispositivos portatiles. Estas baterias recargables estan llamando la atencién como nuevas fuentes de
energia para mejorar la compatibilidad ambiental y la eficiencia energética en el sentido de que no generan
subproductos de uso energético, asi como su principal mérito de que pueden reducir drasticamente el uso de
combustibles fésiles.

Un bloque de baterias aplicado a un vehiculo eléctrico tiene una estructura en la que una pluralidad de conjuntos de
celdas que incluyen una pluralidad de celdas unitarias estdn conectadas en serie para obtener alta potencia.
Ademas, la celda unitaria puede cargarse y descargarse repetidamente mediante una reaccién electroquimica entre
elementos constituyentes incluyendo colectores de corriente de electrodo positivo y electrodo negativo, separadores,
materiales activos y disoluciones de electrolito.

Por otro lado, como la necesidad de una estructura de gran capacidad ha aumentado en los ultimos afios, asi como
la utilizacién como una fuente de almacenamiento de energia, esta aumentando la demanda de un bloque de
baterias de una estructura de multiples médulos que recoja una pluralidad de médulos de bateria en los que una
pluralidad de baterias recargables estan conectadas en serie y/o en paralelo.

Cuando una pluralidad de celdas de bateria estan conectadas en serie/en paralelo para configurar el bloque de
baterias, un método habitual implica que un médulo de bateria se compone en primer lugar a partir de al menos una
celda de bateria y se afiaden otros elementos constituyentes usando este al menos un médulo de bateria para
construir el bloque de baterias. El nimero de médulos de bateria incluidos en el bloque de baterias o el nimero de
celdas de bateria incluidas en el médulo de bateria puede establecerse de diversas maneras segln una tensién de
salida o una capacidad de carga y descarga requerida. El mddulo de bateria predeterminado de esta manera esta
configurado para incluir una pluralidad de celdas de bateria que se apilan juntas y un bastidor de barra émnibus
equipado con una barra émnibus que conecta eléctricamente los cables de electrodo de una pluralidad de celdas de
bateria.

En este momento, el bastidor de barra 6mnibus tiene una configuraciéon que se ensambla con una placa de cubierta
que cubre la superficie superior de las celdas de bateria. Sin embargo, en una configuracién convencional que tiene
una estructura de bisagra formada conectando un tipo de gancho con conformacién en U y una estructura con
conformacién de barra, la parte ensamblada del bastidor de barra émnibus y la placa de cubierta puede separarse
durante el proceso o durante el movimiento del médulo, y en este caso, puede producirse un problema tal como el
desgarro de una placa de circuito impreso flexible formada sobre el bastidor de barra Smnibus y la placa de cubierta
y, por tanto, surge la necesidad de una estructura capaz de impedir tales problemas.

El documento WO 2018/124751 A1 se refiere a una placa de circuito flexible y un conjunto de bastidor que incluye la
misma. La placa de circuito impreso flexible comprende una porcién central con conformacién de banda; una primera
porcién de circuito de conexidén formada en ambos extremos de la porcién central y dispuesta para enfrentarse entre
si; una segunda porcién de circuito de conexién que se extiende desde la primera porcién de circuito de conexién
para ser paralela a la porcién central; y una tercera porcién de circuito de conexién que se extiende desde cada una
de la primera porcién de circuito de conexién y la segunda porcidén de circuito de conexién y conectada a la barra
6mnibus. Cuando la segunda porcidn de circuito de conexién se pliega a un lado de la primera porcién de circuito de
conexién, la segunda porcién de circuito de conexién se dispone en la misma linea que la primera porcidn de circuito
de conexidén cuando se forma una parte de solapamiento que incluye una parte de la primera porcidén de circuito de
conexién y una parte de la segunda porcién de circuito de conexién.

En el documento KR 2018/0099438 A, un conjunto de bastidor para fijar una pluralidad de celdas de bateria apiladas
comprende: un bastidor configurado para rodear una superficie superior y ambos lados de la pluralidad de celdas de
bateria; un bastidor dispuesto en una porcién del bastidor que rodea ambos lados de la pluralidad de celdas de
bateria, una pluralidad de barras émnibus configuradas para acoplarse con terminales de una pluralidad de celdas
de bateria; una placa de circuito flexible dispuesta a lo largo de los lados superior y ambos lados del bastidor y
configurada para detectar la pluralidad de celdas de bateria; y un conector acoplado a la placa de circuito flexible y
configurado para transmitir y recibir sefiales para controlar la pluralidad de celdas de bateria.
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El documento KR 2019/0031004 se refiere a un mdédulo de bateria ensamblado con una bisagra. Una cubierta de
conjunto de celdas incluye una placa superior situada en el lado superior del conjunto de celdas y una placa lateral
acoplada a ambos lados de la placa superior y que tiene una barra émnibus en un lado exterior de la misma; y una
placa de circuito flexible unida y fijada a la cubierta de conjunto de celdas. La placa superior y la placa lateral forman
una porcién de bisagra a la que se engancha y acopla un lado de cada una de la placa superior y la placa lateral, y
la porcién de bisagra es desmontable. La placa lateral puede rotar alrededor del centro de la porcién de bisagra y
puede abrirse y cerrarse.

El documento KR 0 123 102 Y1 se refiere a una estructura de bisagra que estd acoplada mutuamente por un
pasador y una ranura de recepcién de pasador para alojar el pasador de bisagra.

[Divulgacion]
[Problema técnico]

El problema que ha de resolver la presente invencién es proporcionar un médulo de bateria que sea capaz de
impedir que un dispositivo se dafie debido a la separacién del bastidor de barra émnibus y la placa de cubierta, asi
como facilidad de ensamblaje del bastidor de barra 6mnibus y la placa de cubierta.

[Solucién técnica]
La invencién se define en las reivindicaciones adjuntas.

Un médulo de bateria segun una realizacién de la presente invencién se define en la reivindicacién 1 e incluye: un
conjunto de celdas que incluye al menos una celda de bateria; una placa de cubierta que cubre una superficie del
conjunto de celdas; y un bastidor de barra 6mnibus que cubre la otra superficie adyacente a la una superficie del
conjunto de celdas y conectado con la placa de cubierta para que pueda rotar, en el que la placa de cubierta y el
bastidor de barra 6mnibus se conectan por al menos una parte de conexién, incluyendo la parte de conexién una
parte de fijacion que sobresale de una esquina del bastidor de barra émnibus y formada por una conformacién de
barra paralela a la esquina, y un par de partes de alojamiento que sobresalen de la placa de cubierta y que incluyen
una parte de ranura en la que se insertan, respectivamente, ambas partes de extremo de la parte de fijacién, y la
parte de fijaciéon incluye una superficie inclinada de modo que la anchura de la parte de fijacién disminuye hacia
ambas partes de extremo.

El par de partes de alojamiento incluye una superficie inclinada de alojamiento formada en al menos una parte de la
superficie interior del par de partes de alojamiento de modo que aumenta el intervalo entre el par de partes de
alojamiento en una direccidn hacia la superficie superior de la placa de cubierta.

Existe un intervalo entre la parte de fijacion y el bastidor de la barra 6mnibus de modo que la parte de fijacién incluye
una superficie de enganche formada en el lado opuesto de la superficie inclinada.

Cuando se conectan la parte de fijacién y las partes de alojamiento, se inserta la superficie inclinada en la parte de
ranura a lo largo de la superficie inclinada de alojamiento hasta que la superficie de enganche esté en contacto con
la parte de ranura.

La superficie inclinada puede formarse para enfrentarse a la parte de ranura.

Cuando se inserta la parte de fijacién, el intervalo entre el par de partes de alojamiento puede ensancharse mediante
la insercién de la superficie inclinada y entonces el intervalo entre el par de partes de alojamiento puede recuperarse
a un intervalo antes de la insercién mediante el contacto de la parte de fijaciéon con la superficie de enganche.

El bastidor de barra dmnibus puede incluir ademas una pared de prevenciéon de separacion enfrentada al lado
exterior de las partes de alojamiento opuestas a la parte de ranura en el estado en el que la parte de fijacién y las
partes de alojamiento estdn conectadas.

La parte de conexidn puede incluir ademés un saliente de enganche que sobresale de la superficie circunferencial
externa del par de partes de alojamiento, el bastidor de barra 6mnibus puede incluir ademés un reborde de
enganche formado en la esquina, y la rotacién del bastidor de barra émnibus puede estar limitada por el contacto
entre el saliente de enganche y el reborde de enganche.

La parte de fijacion puede estar formada de manera solidaria con el bastidor de barra émnibus, y el par de partes de
alojamiento estan formadas de manera solidaria con la placa de cubierta.

Un bloque de baterias segln una realizacién de la presente invencién incluye: al menos un médulo de bateria de
uno cualquiera de los descritos anteriormente; y una carcasa de bloque que encierra el al menos un mddulo de
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bateria.

Un dispositivo seglin una realizacién de la presente invencién incluye al menos un bloque de baterias tal como se ha
descrito anteriormente.

[Efectos ventajosos]

Segun una realizacién, dado que el bastidor de barra émnibus y la placa de cubierta estdn separados, es posible
impedir que se dafie la placa de circuito impreso flexible, y pueden ensamblarse facilmente el bastidor de barra
6mnibus y la placa de cubierta.

[Descripcién de los dibujos]

La figura 1 es una vista en perspectiva que muestra un médulo de bateria seglin una realizacién de la presente
invencién.

La figura 2 es una vista en perspectiva ampliada de la parte Il de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva que muestra una parte de fijacién separada de un médulo de bateria segin
una realizacién de la presente invencion.

La figura 4 es una vista en perspectiva que muestra una parte de alojamiento separada de un médulo de bateria
segln una realizacién de la presente invencién.

La figura 5A es una vista en alzado lateral y la figura 5B es una vista en seccién transversal que muestran un
proceso de ensamblaje de un mddulo de bateria seglin una realizacién de la presente invencién.

La figura 6 es una vista en seccidén transversal que simplifica un estado de ensamblaje de un médulo de bateria
segln una realizacién de la presente invencién.

La figura 7 es una vista lateral ampliada de una parte de conexién en un estado de ensamblaje de un médulo de
bateria segun otra realizacién de la presente invencién.

[Modo para la invencion]

La presente invencion se describird méas completamente a continuacién en el presente documento con referencia a
los dibujos adjuntos, en los que se muestran realizaciones de la presente invencién. Tal como se entenderian los
expertos en la técnica, las realizaciones descritas pueden modificarse de diversas maneras diferentes, dentro del
alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Ademas, a menos que se describa explicitamente lo contrario, se entendera que el término “comprender” y
variaciones tales como “comprende” o “que comprende”, implican la inclusién de elementos indicados pero no la
exclusién de cualquier otro elemento.

Ademas, en la memoria descriptiva, la expresién “en una vista en planta” significa cuando se ve una porcién de un
objeto desde arriba.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un mddulo de bateria segln una realizacién de la presente invencién.

Haciendo referencia a la figura 1, un médulo 10 de bateria incluye un conjunto 100 de celdas, una placa 300 de
cubierta que cubre una superficie superior del conjunto 100 de celdas, y un bastidor 200 de barra émnibus
conectado a la placa 300 de cubierta y que cubre al menos un lado del conjunto 100 de celdas. Ademas, puede
configurarse de tal manera que el conjunto 100 de celdas y la placa 300 de cubierta se alojen en una carcasa de
mébdulo (no mostrada), y el bastidor 200 de barra dSmnibus cubre la abertura de la carcasa de médulo.

El conjunto 100 de celdas est4d compuesto por una pluralidad de celdas de bateria y, por ejemplo, puede estar
dotado de una bateria recargable de tipo bolsa. Una pluralidad de celdas de bateria pueden apilarse e incluirse en el
conjunto 100 de celdas y pueden conectarse eléctricamente entre si. Cada celda de bateria puede incluir un
conjunto de electrodos, una carcasa de bateria que aloja el conjunto de electrodos y un cable 105 de electrodo que
sobresale por el exterior de la carcasa de bateria y estd conectado eléctricamente al conjunto de electrodos. El
conjunto de electrodos puede componerse incluyendo una placa positiva, una placa negativa y un separador, y se
omite en este caso una descripcion detallada del mismo porque puede adoptarse un conjunto de electrodos que
tiene una estructura conocida.

El bastidor 200 de barra émnibus esta dispuesto para cubrir el conjunto 100 de celdas y la barra 130 émnibus puede
estar formada para fijarse al bastidor 200 de barra 6mnibus. El bastidor 200 de barra 6mnibus incluye una rendija
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para cable que consiste en un aislante y a través de la cual pueden pasar los cables 105 de electrodo extraidos del
conjunto 100 de celdas, y la barra 130 dmnibus puede estar conectada eléctricamente al cable 105 de electrodo del
conjunto 100 de celdas.

Pueden unirse otros componentes electrénicos diversos al bastidor 200 de barra émnibus. Por ejemplo, pueden
proporcionarse una ICB (placa de circuito interna) y un BMS (sistema de gestién de baterias) y similares, y los
componentes electrénicos tales como la ICB y una placa de BMS pueden conectarse eléctricamente a una pluralidad
de celdas de bateria.

La placa 300 de cubierta esta situada en la parte superior del conjunto 100 de celdas, y el bastidor 200 de barra
6mnibus puede estar conectado de manera rotatoria a ambas superficies del mismo. En este momento, la barra 130
6mnibus puede montarse en el bastidor 200 de barra 6mnibus, y una placa de circuito impreso flexible (FPCB) 145
puede disponerse en la parte superior a lo largo de la direccién longitudinal de la placa 300 de cubierta.

Dado que la placa 145 de circuito impreso flexible esta conectada eléctricamente a la barra 130 dmnibus, es posible
la deteccidn de una sobretensidn y sobreintensidad de corriente de la celda de bateria, y un conector 160 esta
conectado a un extremo, transmitiendo y aceptando de ese modo sefiales relacionadas con la deteccidén de tensién y
la deteccion de temperatura a un controlador proporcionado en el exterior del médulo 10 de bateria.

La figura 2 es una vista ampliada de la porcién Il de la figura 1, la figura 3 es una vista que muestra una parte 420 de
fijacién separada de un médulo de bateria segln una realizacién de la presente invencién, y la figura 4 es una vista
que muestra una parte 430 de alojamiento separada de un médulo de bateria segin una realizacién de la presente
invencién.

Haciendo referencia a la figura 1 a la figura 4, la placa 300 de cubierta y el bastidor 200 de barra émnibus se
conectan por al menos una parte 400 de conexién tal como se muestra en la porcion Il.

Con detalle, la parte 400 de conexién incluye una parte 420 de fijaciéon que sobresale de una esquina del bastidor
200 de barra 6mnibus y formada en una conformacién de barra paralela a una esquina del bastidor 200 de barra
6mnibus. Ademas, la parte 400 de conexién incluye un par de partes 430 de alojamiento que sobresalen de la placa
300 de cubierta y que incluyen una parte 432 de ranura. Es decir, cuando ambas partes de extremo de la parte 420
de fijacién se insertan, respectivamente, en las partes 432 de ranura de la parte 430 de alojamiento, se forma una
parte 400 de conexién donde se conectan el bastidor 200 de barra 6mnibus y la placa 300 de cubierta.

La parte 420 de fijacién sobresale de una esquina del bastidor 200 de barra émnibus para formar la conformacién de
barra paralela a la una esquina, y ambas partes de extremo de la conformacién de barra incluyen una superficie 422
inclinada de modo que la anchura de la parte 420 de fijacién disminuye hacia cada extremo. La superficie 422
inclinada esta formada para enfrentarse a la parte 432 de ranura de la parte 430 de alojamiento. Ademas, tal como
se muestra en la figura 3, en el lado opuesto de la superficie 422 inclinada, se forma una superficie 424 de enganche
enfrentada al bastidor 200 de barra &mnibus. Dicho de otro modo, existe un intervalo d entre el bastidor 200 de barra
6mnibus y la porcién donde se forma la superficie 422 inclinada de la parte 420 de fijacién y, por tanto, cuando una
parte de la parte 430 de alojamiento se sitia en el intervalo correspondiente en el conjunto de la placa 300 de
cubierta y el bastidor 200 de barra émnibus descrito més adelante, la superficie 424 de enganche se conecta para
estar en contacto con la parte 432 de ranura de la parte 430 de alojamiento. Dado que la parte 420 de fijacion esta
formada para sobresalir de manera solidaria del bastidor 200 de barra émnibus, la porcién central entre las
porciones donde se sitlan ambas superficies 422 inclinadas esta conectada al bastidor 200 de barra 6mnibus y la
porcién donde la superficie 422 inclinada esté separada del bastidor 200 de barra émnibus por el intervalo d tal como
se ha descrito anteriormente. Ademés, el bastidor 200 de barra émnibus incluye una pared 220 de prevencién de
separacién que estid enfrentada a las superficies 422 inclinadas en ambos lados, y como resultado, es posible
impedir que la conexién entre el bastidor 200 de barra émnibus y la placa 300 de cubierta se separe una vez mas, y
la configuracién especifica se describe mas adelante en la descripcién del proceso de ensamblaje y el estado
ensamblado.

La parte 430 de alojamiento sobresale en una direccién paralela a una superficie de la placa 300 de cubierta y se
proporciona como un par para conectarse a ambas partes de extremo de la parte 420 de fijacién. Cada una de un
par de partes 430 de alojamiento tiene una parte 432 de ranura en la que se insertan, respectivamente, ambas
partes de extremo de la parte 420 de fijacién. Es decir, las partes 432 de ranura se forman, respectivamente, en las
superficies donde un par de partes 430 de alojamiento sobresalientes se enfrentan entre si. La parte 432 de ranura,
tal como se muestra en la figura 4, puede tener una conformacién de orificio, pero si tiene una profundidad en la que
ambas partes de extremo de la parte 420 de fijacién pueden insertarse de manera estable, puede tener una
conformacién de ranura distinta de una conformacién de orificio y no est4 particularmente limitada.

La superficie interior de la parte 430 de alojamiento en la que esta formada la parte 432 de ranura incluye una
superficie 434 inclinada de alojamiento. Es decir, la superficie 434 inclinada de alojamiento estd formada en al
menos una porcién de una superficie interior de un par de partes 430 de alojamiento de modo que aumente el
intervalo entre el par de partes 430 de alojamiento en la direccién hacia la superficie superior de la placa 300 de
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cubierta. Como resultado, tal como se describe mas adelante, la parte 420 de fijacidn puede insertarse facilmente y
puede impedirse que la parte 420 de fijacion se separe después de la insercién. Ademés, la parte 430 de
alojamiento incluye un lado 436 exterior en el lado opuesto a la superficie en la que se forma la parte 432 de ranura,
tal como se describe mas adelante, y el lado 436 exterior esta enfrentado a la pared 220 de prevencién de
separacién del bastidor 200 de barra dSmnibus en el estado conectado de la placa 300 de cubierta y el bastidor 200
de barra é6mnibus.

A continuacién, el proceso de ensamblaje y el estado de ensamblaje del médulo de bateria segin una realizacién de
la presente invencidn se describen con referencia a la figura 5A, la figura 5B y la figura 6 junto con la figura 1 a la
figura 4.

La figura 5A y la figura 5B son vistas que muestran un proceso de ensamblaje de un médulo de bateria segin una
realizacién de la presente invencion, y la figura 6 es una vista que simplifica un estado de ensamblaje de un médulo
de bateria seglin una realizacién de la presente invencién.

Tal como se muestra en la figura 5A, el bastidor 200 de barra dmnibus estad conectado a la placa 300 de cubierta
formando un angulo mientras se sitia por encima del estado conectado final. En este caso, el bastidor 200 de barra
6mnibus puede ensamblarse en un estado que alcanza el 4ngulo de aproximadamente 105 grados en comparacion
con el estado conectado final. En este estado, para la parte 420 de fijacién y la parte 430 de alojamiento, tal como se
muestra en la figura 5B, la superficie 422 inclinada de la parte 420 de fijacion se inserta en la parte 432 de ranura a
lo largo de la superficie 434 inclinada de alojamiento de la parte 430 de alojamiento. Es decir, se inserta a lo largo de
una flecha A de la figura 5A.

En este proceso, dado que la superficie 422 inclinada de la parte 420 de fijacién esta configurada para ensancharse
en la anchura de la misma a lo largo de la direccién de insercién, el extremo de la parte 420 de fijacién puede
asentarse en la parte 432 de ranura mientras que el par de partes 430 de alojamiento se extienden ligeramente a lo
largo de la flecha B. Dicho de otro modo, debido a que la parte 430 de alojamiento, que sobresale de manera
solidaria de la placa 300 de cubierta formada mediante un método de moldeo por inyeccién, también se forma
mediante un método de moldeo por inyeccion, las partes 430 de alojamiento se separan ligeramente a medida que
las superficies 422 inclinadas de las partes de extremo de la parte 420 de fijaciéon se insertan a lo largo de las
superficies 434 inclinadas de las partes 430 de alojamiento hasta que alcanzan las partes 432 de ranura, y la
insercién se completa poniendo en contacto la superficie 424 de enganche de la parte 420 de fijacién con la parte
432 de ranura. Cuando se completa la insercién, el hueco entre el par de partes 430 de alojamiento se restablece al
hueco original antes de la insercién. Después de que se complete la insercion, la parte 420 de fijacidon puede
hacerse rotar alrededor del eje para obtener el estado conectado final en el que el bastidor 200 de barra émnibus y
la placa 300 de cubierta forman un angulo de 90 grados.

Por consiguiente, en el estado en el que la placa 300 de cubierta y el bastidor 200 de barra émnibus estan
ensamblados, tal como se muestra en la figura 6, puede impedirse doblemente la separacién de la parte 420 de
fijacién. Es decir, cuando la parte 420 de fijacién se inserta en la parte 432 de ranura, dado que la parte 420 de
fijacién se inserta a lo largo de la superficie 422 inclinada y la superficie 434 inclinada de alojamiento en el angulo en
el que el bastidor 200 de barra dSmnibus esta dispuesto hacia arriba en comparacién con el estado conectado final, el
hueco entre las partes 430 de alojamiento puede extenderse naturalmente durante la insercién. Sin embargo, dado
que la superficie 434 inclinada de alojamiento no se forma después de la introduccién, la separacién es posible sé6lo
cuando el hueco entre las partes 430 de alojamiento es mucho més ancho que durante la introduccién, de modo que
es imposible que se separe sustancialmente. Ademas, incluso si el hueco entre las partes 430 de alojamiento es
més ancho que esto, tal como se muestra en la figura 6, la separacién de la parte 420 de fijacién puede impedirse
una vez més porque el intervalo entre las partes 430 de alojamiento se impide més alla de un cierto rango mediante
la pared 220 de prevencion de separacidén enfrentada al lado 436 exterior de la parte 430 de alojamiento.

Por tanto, segln esta realizacién de la presente invencién, puede impedirse que la parte 420 de fijacién y la parte
430 de alojamiento se separen en la parte 400 de conexién donde la placa 300 de cubierta y el bastidor 200 de barra
6mnibus estan acoplados, por lo que también es posible impedir dafios a la placa 145 de circuito impreso flexible o
una dificultad de manejo debido a la separacién del bastidor 200 de barra Smnibus y la placa 300 de cubierta.

La figura 7 es una vista que muestra un estado visto desde un lado de una parte de conexién en un estado de
ensamblaje de un médulo de bateria segln otra realizacién de la presente invencion.

Tal como se muestra en la figura 7, en otra realizacién de la presente invencién, la superficie 438 circunferencial
externa de un par de partes 430 de alojamiento incluye ademés un saliente 439 de enganche que sobresale de la
superficie 438 circunferencial externa, y el bastidor 200 de barra dmnibus incluye ademés un reborde 240 de
enganche formado en una esquina. El saliente 439 de enganche y el reborde 240 de enganche estan configurados
para hacer contacto entre si en un estado mostrado en la figura 5A en el que se completa el ensamblaje, es decir, en
el que la placa 300 de cubierta y el bastidor 200 de barra 6mnibus forman el angulo de aproximadamente 90 grados.

Por consiguiente, tal como se muestra en el dibujo que describe el proceso de ensamblaje en la figura 5A, después

6
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de que el bastidor 200 de barra dmnibus se conecta a la placa 300 de cubierta en el 4ngulo en el que se dispone
hacia arriba, en el proceso de rotacién, si el bastidor 200 de barra dmnibus y la placa 300 de cubierta forman el
angulo de aproximadamente 90 grados, dado que la rotacién es limitada, puede mantenerse la estabilidad del
conjunto. Ademas, cuando se ensamblan la placa 300 de cubierta y el bastidor 200 de barra émnibus, aunque el
nivel de habilidad de un trabajador sea bajo, la rotacién se detiene en la posicién correcta, permitiendo de este modo
un ensamblaje preciso. Particularmente, cuando el bastidor 200 de barra émnibus se hace rotar en un angulo de
mas que un angulo recto, puede interferir con el conjunto 100 de celdas interior y entonces pueden provocarse
dafios al conjunto 100 de celdas. Sin embargo, segun la presente realizacion, se impide que el bastidor 200 de barra
6mnibus rote mas que un angulo recto mediante la combinacién del saliente 439 de enganche formado en la parte
430 de alojamiento y el reborde 240 de enganche formado en el bastidor 200 de barra 6mnibus, por lo que puede
impedirse el dafio al conjunto 100 de celdas.

Mientras tanto, uno o mas mdédulos de bateria segin una realizacién de la presente invencién se empaquetan en
una carcasa de bloque para formar un bloque de baterias.

El médulo de bateria descrito anteriormente y el bloque de baterias que incluye el mismo pueden aplicarse a
diversos dispositivos. Un dispositivo de este tipo puede ser un medio de transporte tal como una bicicleta eléctrica,
un vehiculo eléctrico, un vehiculo hibrido, etc., pero la presente invencidén no se limita a esto, y el médulo de bateria
puede aplicarse a diversos dispositivos capaces de usar el médulo de bateria y el bloque de baterias que incluye el
mismo, dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Aunque esta invencién se ha descrito en relacién con lo que se considera actualmente que son realizaciones
practicas, debe entenderse que la invencién no se limita a las realizaciones divulgadas. Por el contrario, se pretende
cubrir diversas modificaciones y disposiciones equivalentes incluidas dentro del alcance de las reivindicaciones
adjuntas.

<Descripcion de simbolos>

10: médulo de bateria 100: conjunto de celdas
105: cabe de electrodo 130: barra émnibus
200: bastidor de barra 6mnibus 300: placa de cubierta
400: parte de combinacién 420: parte de fijacién
430: parte de alojamiento
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REIVINDICACIONES
Médulo (10) de bateria, que comprende:
un conjunto (100) de celdas que incluye al menos una celda de bateria;
una placa (300) de cubierta que cubre una primera superficie del conjunto (100) de celdas; y
un bastidor (200) de barra 6mnibus que cubre una segunda superficie adyacente a la primera superficie del
conjunto (100) de celdas, estando conectado el bastidor (200) de barra 6mnibus a la placa (300) de cubierta

para que pueda rotar con respecto a la placa (300) de cubierta,

en el que la placa (300) de cubierta y el bastidor (200) de barra 6mnibus se conectan por al menos una
parte (400) de conexioén,

incluyendo la parte (400) de conexidn

una parte (420) de fijacién que sobresale de una esquina del bastidor (200) de barra 6mnibus, definiendo la
parte (420) de fijacién una conformacién de barra que se extiende a lo largo de un eje paralelo a la esquina
y que tiene dos extremos opuestos, incluyendo la parte (420) de fijacién una superficie (422) inclinada de
modo que la anchura de la parte (420) de fijacién definida ortogonal al eje disminuye hacia ambos extremos
opuestos, y

un par de partes (430) de alojamiento que sobresalen de la placa (300) de cubierta y que incluyen una parte
(432) de ranura en la que se reciben los dos extremos opuestos de la parte (420) de fijacidn, en el que

el par de partes (430) de alojamiento incluyen una superficie (434) inclinada de alojamiento formada en al
menos una parte de una superficie interior del par de partes (430) de alojamiento de modo que aumenta un
hueco definido entre el par de partes (430) de alojamiento en una direccidén hacia una superficie superior de
la placa (300) de cubierta,

en el que hay un espacio (d) definido entre la parte (420) de fijacién y el bastidor (200) de barra é6mnibus de
modo que la parte (420) de fijaciéon incluye una superficie (424) de enganche formada opuesta a la
superficie (422) inclinada a través de la anchura de la parte (420) de fijacién, y

cuando se conectan la parte (420) de fijacién y las partes (430) de alojamiento, se inserta la superficie (422)
inclinada en la parte (432) de ranura a lo largo de la superficie (434) inclinada de alojamiento hasta que la
superficie (424) de enganche entra en contacto con la parte (432) de ranura.

Médulo (10) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que

la superficie (422) inclinada esta enfrentada a la parte (432) de ranura.

Médulo (10) de bateria segln la reivindicacion 1, en el que

cuando se conecta la parte (420) de fijacion a las partes (430) de alojamiento, el hueco definido entre el par
de partes (430) de alojamiento se ensancha mediante la insercién de la superficie (422) inclinada antes de
recuperar la anchura del hueco antes de la insercion.

Médulo (10) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que

el bastidor (200) de barra émnibus incluye ademas una pared (220) de prevenciébn de separacion
enfrentada a un lado exterior de las partes (430) de alojamiento opuestas a la parte (432) de ranura.

Médulo (10) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que

la parte (400) de conexidn incluye ademas un saliente (439) de enganche que sobresale de la superficie
circunferencial externa del par de partes (430) de alojamiento,

el bastidor (200) de barra émnibus incluye ademas un reborde (240) de enganche formado en la esquina, y

la rotacién del bastidor (200) de barra 6mnibus con respecto a la placa (300) de cubierta esta limitada por el
contacto entre el saliente (439) de enganche y el reborde (240) de enganche.

Médulo (10) de bateria segun la reivindicacion 1, en el que
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la parte (420) de fijacién estd formada de manera solidaria con el bastidor (200) de barra émnibus, y el par
de partes (430) de alojamiento estan formadas de manera solidaria con la placa (300) de cubierta.

Bloque de baterias, que comprende:
al menos un médulo (10) de bateria segun la reivindicacién 1; y
una carcasa de bloque configurada para recibir el al menos un médulo (10) de bateria.

Dispositivo que comprende al menos un bloque de baterias segun la reivindicacién 7.
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FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 4
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FIG. 5A
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FIG. 5B
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FIG. 6
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FIG. 7
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