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(54) WANDAUFBAU FUR TEICH- ODER POOLANLAGEN

(57) Die Erfindung betrifft einen Wandaufbau (1) fur
Teich- oder Poolanlagen mit einer Isolierlage (2)
zwischen einer Teichfolie oder Poolwanne (3) und
dem angrenzenden Wand- oder Bodenbereich (4).
ErfindungsgemalB ist die Isolierlage (2) als
Hinterflllung ausgebildet und besteht aus einem mit
einem hydraulischen  Bindemittel und einem
Aschezusatz versetzten Mahlgut, Agglomerat
und/oder Granulat (6) aus Hartkunststoffen mit einer
Kérnung zwischen 3 mm und 8 mm. Bevorzugt
werden flr die Isolierlage (2) Hartkunststoffe aus der
Gruppe Polyethylen (PE), Polypropylen (PP),
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) und Polystyrol (PS) FIQ 1
verwendet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Wandaufbau fiir Teich- oder Poolanlagen mit einer Isolierla-
ge zwischen einer Teichfolie oder Poolwanne und dem angrenzenden Wand- oder Bodenbe-
reich, sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Hinterfiillung fir Teich- oder Poolwande.

[0002] In diesem Zusammenhang ist aus der DE 14 34 699 A1 ein Verfahren zur Herstellung
von Wasserbecken oder dergleichen flr Gartenanlagen und Schwimmbader bekannt geworden,
welche mit geringem Kostenaufwand errichtet werden kénnen und keine gréfieren Fundamen-
tierungsarbeiten erfordern. GemaR einer Ausfiihrungsvariante wird auf dem festen Boden einer
ausgehobenen Mulde fiir den Teich zundachst eine Sandschicht aufgebracht, die mit einer Folie
abgedeckt ist. Dann folgt eine Glasgewebe-Kunstharz-Schicht auf der Kunststoffschaumplatten
aufliegen. Den Abschluss bilden zwei Schichten aus glasfaserverstarktem Kunstharz. Fir den
angestrebten Warmeschutz kommen aufller den verschiedenen Kunststoffschaumen auch
Steinwolle- oder Glaswollematten in Frage, da diese ebenfalls relativ verrottungssicher sind.

[0003] Weiters sind thermische Isolationen bei Wanden und Bbéden von Schwimmbédern be-
kannt, wobei hier die Wande und Boden meist ebenflachig ausgefiihrt sind, so dass die thermi-
sche Isolierung relativ einfach mit vorgefertigten Isolierplatten aus Kunststoffschaumen hewerk-
stelligt werden kann. Ein Beispiel einer derartigen Ausfiihrung einer Poolwand-Isolierung wird in
der WO 2005/061821 A1 beschrieben.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen kostengiinstigen Wandaufbau fir Teich- oder Pool-
anlagen, sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung vorzuschlagen, wobei eine schrige, un-
ebene Wandfiihrung - wie bei Naturteichen oder Fischteichen (blich - keine Probleme bei der
Herstellung verursachen soll.

[0005] Diese Aufgabe wird durch ein erfindungsgemaRes Verfahren zur Herstellung einer Hin-
terfiillung fiir Teich- oder Poolwande geldst, welches folgende Schritte aufweist:

[0006] a) Herstellung eines Mahlgutes, Agglomerates und/oder Granulates aus Hartkunststof-
fen mit einer Kérnung zwischen 3 mm und 8 mm;

[0007] b) Beimengung eines hydraulischen Bindemittels, vorzugsweise Zement, mit einem
Aschezusatz und Wasser;

[0008] c) Hinterfiillen zumindest der Teich- oder Poolwénde mit der in Punkt b) hergestellten
Fillmasse.

[0009] d) Besonders kostenglinstig wird das erfindungsgemafe Verfahren dadurch, dass bei
der Reststoffverwertung anfallende Hartkunststoffe eingesetzt werden kénnen.

[0010] In einer bevorzugten Anwendung wird das Kunststoffmaterial gewaschen und anna-
hernd storstofffrei verarbeitet. Das Material wird beispielsweise unter Beimengung von maximal
10 Vol.% Zement mit Aschezusatz, vorzugsweise zur Hinterfillung von Teichwanden verwen-
det. Dies bringt einerseits eine gute Verfestigung der schragen Teichwande, der weitere Vorteil
liegt in der hervorragenden Isolierwirkung des verwendeten Materials. Inshesondere bei Fisch-
teichen wird im Winter der Randbereich bis ca. -15°C Aulientemperatur eisfrei gehalten. Das
sorgt fur eine wesentlich bessere Wasserqualitat der Teiche.

[0011] Erfindungsgemal kénnen der Hinterfillung 5 bis 20 Vol.% Asche, vorzugsweise Flug-
asche, zugesetzt werden. Es eignet sich dabei vor allem Flugasche von industriellen Anlagen
sowie von Heizkraftwerken, die mit Hackschnitzel befeuert werden. Die Flugasche bleibt im
Hinterfullungsmaterial gebunden, welches somit alle Umweltauflagen im Hinblick auf Freiset-
zung von Schadstoffen erflillt.

[0012] Ein weiterer Vorteil der Erfindung ist die problemlose Entfernung und Wiederverwertung
der Hinterfillung, die nach einer Ausbaggerung und Siebung sowohl der urspriinglichen Ver-
wendung als Hinterflll- und Isoliermaterial zugefiihrt als auch als moglicher Ersatzbrennstoff
verwendet werden kann. Das Material entwickelt keinerlei biogene Reaktionen, da nur gewa-
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schene Hartkunststoffe ohne Stérstoffe zur Herstellung verwendet werden.
[0013] Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer Darstellung naher erlautert:
[0014] Fig. 1 zeigt den erfindungsgeméfien Wandaufbau in einer Schnittdarstellung.

[0015] Der erfindungsgemaite Wandaufbau 1 fiir Teich- oder Poolanlagen weist eine Isolierlage
2 zwischen einer Teichfolie 3 oder Poolwanne und dem angrenzenden Wand- oder Bodenbe-
reich 4 einer Teichmulde auf, wobei diese mit einem Faservlies oder einer Grundfolie 5 ausge-
kleidet sein kann. Die Isolierlage 2 ist erfindungsgemal? als Hinterfullung ausgebildet und be-
steht aus einem mit einem hydraulischen Bindemittel und einem Aschezusatz versetzten Mahl-
gut, Agglomerat und/oder Granulat 6 aus Hartkunststoffen mit einer Kérnung zwischen 3 mm
und 8 mm. Der Hartkunststoff besteht vorwiegend aus Polyethylen (PE), Polypropylen (PP),
Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) und Polystyrol (PS) oder einer Mischung dieser Kunststoffe.

[0016] Die Isolierlage 2 weist bis zu 10 Vol.% hydraulisches Bindemittel und 5 his 20 Vol.%
Asche, vorzugsweise Flugasche, auf.

[0017] Im dargestellten Beispiel ist die Teichfolie 3 in einem Randbereich Uber dem Wasser-
spiegel 7 mit einer Beschuttung oder Randsteinen 8 fixiert.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer Hinterfiillung fir Teich- oder Poolwénde, gekennzeichnet
durch folgende Schritte:

a) Herstellung eines Mahlgutes, Agglomerates und/oder Granulates aus Hartkunststoffen
mit einer Kérnung zwischen 3 mm und 8 mm;

b) Beimengung eines hydraulischen Bindemittels, vorzugsweise Zement, mit einem
Aschezusatz und Wasser;

¢) Hinterflllen zumindest der Teich- oder Poolwande mit der in Punkt b) hergestellten
Fillmasse.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Reststoffverwertung
anfallende Hartkunststoffe eingesetzt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Kunststoffmaterial
gewaschen und stérstofffrei verarbeitet wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass maximal 10
Vol.% hydraulisches Bindemittel zugesetzt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 5 bis 20
Vol.% Asche, vorzugsweise Flugasche, zugesetzt werden.

6. Wandaufbau (1) fur Teich- oder Poolanlagen mit einer Isolierlage (2) zwischen einer Teich-
folie oder Poolwanne (3) und dem angrenzenden Wand- oder Bodenbereich (4), dadurch
gekennzeichnet, dass die Isolierlage (2) als Hinterflllung ausgebildet ist und aus einem
mit einem hydraulischen Bindemittel und einem Aschezusatz versetzten Mahlgut, Agglo-
merat und/oder Granulat (6) aus Hartkunststoffen mit einer Kérnung zwischen 3 mm und 8
mm besteht.

7. Wandaufbau (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierlage (2)
Hartkunststoffe aus der Gruppe Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Acrylnitril-Butadien-
Styrol (ABS) und Polystyrol (PS) aufweist.

8. Wandaufbau (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierlage
(2) bis zu 10 Vol.% hydraulisches Bindemittel und 5 bis 20 Vol.% Asche, vorzugsweise
Flugasche, aufweist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen

2/3



I> dsteneichisches AT 507 094 B1 2010-02-15
l/ patentamt

3 A
/¢ 3 -
NG o
.

i

5}_\\\\ 28 N\

)
Fig. 1

3/3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

