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BAKGRUNN

1. Oppfinnelsens omrade

[0001] Oppfinnelsen vedrarer generelt utstyr for & styre produksjon av brennfluid. Mer
spesielt vedrarer oppfinnelsen en modul som kan fiernes fra et produksjonstre og som
har kanaler som linjeferes med kanaler i produksjonstreet.

2. Beskrivelse av kjent teknikk

[0002] Brennhoder som blir anvendt ved produksjon av hydrokarboner utvunnet fra
undergrunnsformasjoner omfatter typisk en brennhodeenhet festet ved den evre
enden av et brennhull boret inn i en hydrokarbonproduserende formasjon. Et ring-
formet brennhodehus danner typisk det ytterste elementet der hvor brennhodeenheter
er koblet til et brennhull. Et produksjonstre er vanligvis koblet til den @vre enden av en
brennhodeenhet for & regulere stremning inn i og ut av brennhullet og gi tilgang inn i
brennhullet. Stetteoppheng er i alminnelighet innlemmet i brennhodehuset for & henge
av produksjonsrer og féringsrer inn i brennhullet. Féringsraret kler inn breannhullet og
isolerer med det brannhullet fra den omkringliggende formasjonen. Produksjonsraret
ligger typisk konsentrisk inne i foringsreret og danner en kanal for produksjon av
hydrokarbonene inneholdt i formasjonen.

[0003] Produksjonstreer innbefatter typisk stramningsledninger som er koblet til andre
rerledninger utenfor brennhodeenheten for & transportere fluid produsert fra brenn-
hullet til et sted for behandling av fluidet. Produksjonstraer inneholder ogsa vanligvis
kanaler som ogsa er koblet til en rerledning utenfor produksjonstreet. Kanalene blir
typisk anvendt for & komme til ringrom mellom konsentriske breannrer. Kanalene blir
ogsa ofte anvendt for & tilveiebringe en returstremningsvei for fluid injisert i et rer
(f.eks. et produksjonsrer eller féringsrer) som forlater den nedre enden av r@ret og
strammer opp brannhullet i et ringrom rundt raret. | alminnelighet regulerer ventiler
stremning gjennom rerledningene og kanalene, som er innlemmet langs reriedningene
og kanalene. Fjerning av produksjonstreet for vedlikehold eller av andre grunner
krever saledes vanligvis et separat trinn med a frakoble rerledningene og kanalene
innvendig i treet fra rerledningene og kanalene utenfor treet.
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OPPSUMMERING AV OPPFINNELSEN

[0004] Det vil her bli vist et eksempel pa en brennhodeenhet med en avtakbar produk-
sjonsmodul for montering pa et produksjonstre og en fremgangsmate ved operasjoner
i brennhull. Et eksempel pa utferelse av en brennhodeenhet innbefatter et rarformet
brennhodehus med en produksjonsrerhenger landet i huset, hvor den nedre enden av
produksjonsrarhengeren kan festes til en produksjonsrarstreng. En produksjonsmodul
er innlemmet som har en festeboring som strekker seg gjennom produksjonsmodulen;
en stremningskanal gar ut fra festeboringen gjennom produksjonsmodulen. Et produk-
sjonstre er innlemmet som er selektivt innsettbart i festeboringen, der produksjonstreet
er festet pa en @vre ende av brennhodehuset. Produksjonstreet har en aksial boring
som er linjefart med en boring aksialt gjennom produksjonsrearhengeren. En port er
innlemmet i produksjonstreet som krysser den aksiale boringen og ogsa krysser en
utvendig overflate av produksjonstreet. Nar produksjonstreet settes inn i festeboringen
og produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet, linjeferes porten med stremnings-
kanalen. Et produksjonspasstykke kan eventuelt veere innlemmet som er koblet til
produksjonstreet, der produksjonspasstykket linjefares med en produksjonsledning i
produksjonsmodulen nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet. | et
eksempel sitter porten over den avre enden av produksjonsrarnengeren. Eventuelt
kan porten omfatte en produksjonsport for stremning av produksjonsfluid. | et utferel-
seseksempel har porten en reserve eller hjelpeledning i kommunikasjon med en aksial
kanal i produksjonsrerhengeren som kommuniserer med et ringrom mellom produk-
sjonsrerhengeren og brennhodehuset. | en alternativ utferelsesform omfatter brenn-
hodeenheten videre en selektivt avtagbar aktuator anordnet pa produksjonsmodulen

for & aktivere en ventil anordnet i produksjonsmodulen.

[0005] Ogsa innlemmet her er en fremgangsmate ved operasjoner i breannhull. | et
eksempel pa utferelse omfatter fremgangsmaten a tilveiebringe en produksjonsmodul
som har en aksial festeboring og en kanal som krysser festeboringen. Produksjons-
modulen blir plassert pa et produksjonstre som er montert pa et brennhull og som har
en port som krysser en utvendig overflate av produksjonstreet. Fremgangsmaten om-
fatter videre & sette inn produksjonstreet i festeboringen for a bringe kanalen i linje-
fering med porten og med det lande produksjonsmodulen pa produksjonstreet. Even-
tuelt kan fremgangsmaten ogsa omfatte & koble et produksjonspasstykke (production
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spool) med en produksjonsentrer (production stab) til produksjonstreet slik at produk-
sjonsentreren linjefares med en produksjonsstreamningsledning dannet i produksjons-
modulen nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet. | et alternativ omfatter
fremgangsmaten videre & produsere fluid fra et brennhull i kommunikasjon med
produksjonstreet og fijerne produksjonsmodulen fra produksjonstreet. | et eksempel vil
lukking av én enkelt ventil i produksjonstreet isolere produksjonsmodulen fra kommu-
nikasjon med brennhullet. | et eksempel pa utferelse er et produksjonspasstykke
koblet til en brennstreamningsforbindelse (jumper) og produksjonspasstykket omfatter
en produksjonsentrer (production stab); hvor produksjonspasstykket er opplagret ved
at det er koblet til produksjonstreet og produksjonsentreren linjeferes med en produk-
sjonsstremningsledning dannet i produksjonsmodulen nar produksjonsmodulen lander
pa produksjonstreet, slik at nar produksjonsmodulen blir fiernet fra produksjonstreet,
produksjonspasstykket forblir koblet til brannstremningsforbindelsen. Eventuelt kan
produksjonstreet bli montert pa et brennhodehus der en produksjonsrerhenger er
landet. En aktuator kan vaere koblet til produksjonstreet som mekanisk kobles til en
ventil anordnet med produksjonsmodulen, og fremgangsmaten kan videre omfatte a
betjene ventilen med aktuatoren. Fluider kan eventuelt bli produsert fra brennhullet
gjennom produksjonsmodulen og aktuatorer anordnet pa produksjonsmodulen kan bl
fiernet.

[0006] Det vises her ogsa et eksempel pa utferelse av en brennhodeenhet, som i et
utferelseseksempel omfatter et rerfformet brennhodehus, en produksjonsrerhenger
landet i breannhodehuset med en nedre ende som kan bli festet til en produksjonsrar-
streng, og en produksjonsmodul. Produksjonsmodulen innbefatter en aksial feste-
boring og en stremningskanal som gar ut fra festeboringen. Et produksjonstre er
innlemmet som er selektivt innsettbar i festeboringen; produksjonstreet er festet pa en
gvre ende av brennhodehuset. En aksial boring i produksjonstreet linjefares med en
produksjonsrarhengerboring, der produksjonsrarhengerboringen er dannet aksialt
gjennom produksjonsrerhengeren. Ogsa innlemmet er en produksjonskanal i produk-
sjonstreet, som strekker seg mellom den aksiale boringen og en utvendig overflate av
produksjonstreet. En produksjonsledning er tilveiebragt i produksjonsmodulen med et
innlep som selektivt kan bli koblet til produksjonskanalen nar produksjonsmodulen er

landet pa produksjonstreet. En produksjonsentrer (production stab) kommuniserer
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selektivt med et utlep for fluidet i produksjonsledningen, slik at nar produksjons-
modulen er landet pa produksjonstreet, produksjonskanalen star i fluidkommunikasjon
med en produksjonsfluidforbindelse som kan bli koblet til et utl@p fra produksjons-
entreren. En reserve eller hjelpekanal kan eventuelt vaere innlemmet i produksjons-
modulen. | et eksempel pa utferelse gar hjelpekanalen i inngrep med en reserve eller
hjelpeentrer (auxiliary stab) nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet for 4

stille hjelpekanalen i kommunikasjon med et produksjonsrarringrom.

KORT BESKRIVELSE AV TEGNINGENE

[0007] Mens noen av seertrekkene og fordelene med foreliggende oppfinnelse er angitt
eksplisitt, vil andre tydeliggjeres etter hvert som beskrivelsen leses nar den sees
sammen med de vedlagte tegningene, der:

[0008] Figur 1 er et snitt gjennom en produksjonsmodul koblet til et produksjonstre i
samsvar med foreliggende oppfinnelse.

[0009] Figur 2 er et sideperspektiv av et eksempel pa dannelse av inngrep mellom
produksjonsmodulen og produksjonstreet i figur 1.

[0010] Figur 3 er et sideperspektiv av en alternativ utfarelsesform av produksjons-
modulen og produksjonstreet i figur 1 ifalge foreliggende oppfinnelse.

[0011] Figur 4 er et sideperspektiv av et eksempel pa gjenvinning av en produksjons-
modul fra et undersjgisk produksjonstre i samsvar med foreliggende oppfinnelse.

[0012] Selv om oppfinnelsen vil bli beskrevet med statte i de foretrukne utferelses-
former, vil det forstas at det ikke er ment & begrense oppfinnelsen til disse utferelses-
formene. Tvert imot er det ment & dekke alle alternativer, modifikasjoner og ekviva-
lenter som faller innenfor oppfinnelsens ramme og idé, som definert av de vedfayde
kravene.

DETALJERT BESKRIVELSE AV OPPFINNELSEN

[0013] Fremgangsmaten og systemet ifalge foreliggende oppfinnelse vil na bli
beskrevet naermere i det felgende med stette i de vedlagte tegningene, som viser
utferelsesformer. Fremgangsmaten og systemet ifelge foreliggende oppfinnelse kan
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realiseres i mange forskjellige former og skal ikke forstds som & veere begrenset til de
illustrerte utferelsesformene forklart her; tvert imot er disse utf@relsesformene vist for
at denne beskrivelsen skal vaere gjennomgaende og fullstendig, og fullt ut vil formidle
oppfinnelsen ramme til fagmannen. Like henvisningstall henviser til like elementer i
alle figurene.

[0014] Videre ma det forstds at rammen til foreliggende oppfinnelse ikke er begrenset
til de konkrete detaljene i oppbygning, virkemate, eksakte materialer eller utferelses-
former vist og beskrevet her, ettersom modifikasjoner og ekvivalenter vil sees av fag-
mannen. | tegningene og beskrivelsen er det vist eksempler pa utferelsesformer, og
selv om en bestemt ordlyd er anvendt er denne kun ment generelt og for & beskrive,
og ikke for & begrense. Forbedringene som vil bli beskrevet her skal derfor kun
begrenses av rammen til de vedfeyde kravene.

[0015] Figur 1 viser et snitt gjennom et eksempel pa utferelse av en breannhodeenhet
20 som innbefatter et brennhodehus 22 med sin nedre ende anordnet pa en overflate
23 over en formasjon. | eksempelet i figur 1 kan overflaten 23 veere en havbunn. En
ringformet foringsr@rhenger 24 er landet inne i brennhodehuset 22 og vist med en
streng av foringsrer 26 koblet til dens nedre ende som henger nedover inn i et brann-
hull. Figur 1 illustrerer videre en produksjonsrerhenger 28 vist landet pa en innvendig
overflate i breannhodehuset 22 og ovenfor den @vre enden av foringsrerhengeren 24.
En produksjonsrarstreng 30 er festet til en nedre ende av produksjonsrarhengeren 28
og strekker seg nedover konsentrisk inne i féringsrearhengeren 24 og féringsraret 26.
Et ringrom 32 er definert mellom produksjonsreret 30, breannhodehuset 22, féringsrar-
hengeren 24 og foringsreret 26.

[0016] Pa en svre ende av brennhodehuset 22 er det anordnet et produksjonstre 34
som er festet til brennhodehuset 22 av en klemforbindelse 36. Pa produksjonstreet 34
er det landet en produksjonsmodul 38 som er vist med en boring 40 dannet aksialt
giennom produksjonsmodulen 38 og i hvilken den @vre enden av produksjonstreet 34
er innsatt. Inne i produksjonsmodulen 38 er en reserve eller hjelpeledning 42 vist som
strekker seg sideveis utover fra boringen 40 og krysses av en annen reserve eller
hjelpeledning 44. Produksjonsmodulen 38 er posisjonert pa produksjonstreet 34 slik at
hjelpeledningen 42 er linjefart med en lufteledning 46 vist dannet aksialt gjennom
produksjonstreet 34. En ventil 48 er anordnet inne i lufteledningen 46 som kan bli
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anvendt for & regulere eller styre stremning gjennom lufteledningen 46. Tilsvarende er
det inne i hjelpeledningne 42, 44 anordnet ventiler 50, 52 for & regulere stremning
giennom hjelpeledningene 42, 44. En aksial kanal 54 strekker seg giennom produk-
sjonsrerhengeren 28, og muliggjer med det fluidkommunikasjon fra produksjonsrer-
ringrommet 32 og inn i lufteledningen 46. Kommunikasjon til produksjonsrarring-
rommet 32 er sdledes mulig gjennom hjelpeledningene 42, 44 og selektiv styring av
ventilene 48, 50, 52.

[0017] Ogsa vist dannet gjennom produksjonsmodulen 38 og kryssende gjennom
boringen 40 er en produksjonsledning 56 som linjefares med en produksjonsport 58
nar produksjonsmodulen 38 lander pa produksjonstreet 34. En ventil 60 er vist
anordnet inne i produksjonsporten 58 for & styre streamning eller kommunikasjon
giennom produksjonsporten 58. En omigpsledning 62 krysser produksjonsledningen
56 inne i produksjonsmodulen 38. Ventiler 64, 66, henholdsvis anordnet i produksjons-
ledningen 56 og omlgpsledningen 62, kan bli aktivert for selektivt & lede stremning
gjennom produksjonsledningen 56 eller omlgpsledningen 62. Ogsa anordnet i omlaps-
ledningen 62 er en struping 68 som begrenser tverrsnittsarealet i omlapsledningen 62
for & redusere trykket i fluidet som stremmer gjennom omigpsledningen 62 til et trykk
som er mer handterlig for produksjon av fluid fra brannhullet.

[0018] Fortsatt med henvisning til figur 1 er en ringformet produksjonsentrer (produc-
tion stab) 70 vist som gir forbindelse mellom produksjonsrarhengeren 28 og den nedre
enden av produksjonstreet 34 for & muliggjere semilas stremning fra inne i brennhullet
opp til produksjonsporten 58. Produksjonsreret 30, produksjonsrarhengeren 28,
produksjonsentreren 70 og den indre boringen i produksjonstreet 34 er hovedsakelig
koaksiale og definerer en hovedproduksjonsboring 71 gjennom br@ennhodeenheten 20.
En hovedproduksjonsventil 72 er vist satt i hovedproduksjonsboringen 71 i andelen
inne i produksjonstreet 34. Hovedproduksjonsventilen 72 kan selektivt apnes eller
lukkes for & regulere kommunikasjon til brennhullet gjennom hovedproduksjons-
boringen 71. Neer ved den svre enden av produksjonstreet 34 er en kroneventil 74
ogsa satt inne i hovedproduksjonsboringen 71, som kan apnes eller lukkes for & gi
tilgang inn i hovedboringen 71 fra den @vre enden av produksjonstreet 34.

[0019] En eventuelt innlemmet feler 76 er vist koblet pa en utvendig overflate av
produksjonsmodulen 38 og i kommunikasjon med produksjonstreet 34. En tverrkanal
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80 dannet gjennom produksjonsmodulen 38 gir en bane for ledningen 78. Videre er en
aktuator 82 vist anordnet pa produksjonsmodulen 38 og koblet til en styreledning 84
som er satt inne i en kanal 86. Kanalen 86 gir en bane for styreledningen 84 for
kobling til aktuatorer eller anordninger inne i produksjonstreet 34 og/eller produksjons-
modulen 38.

[0020] Figur 2 viser et sideperspektiv av et eksempel pa landing av produksjons-
modulen 38 i figur 1 pa produksjonstreet 34. | dette eksempelet er en stroppanordning
(bridle assembly) 88 koblet til en @vre ende av produksjonsmodulen 38 og opphengt
av en line 90. Ved a senke produksjonsmodulen 38 og linjefare boringen 40 i produk-
sjonsmodulen 38 med den @vre enden av produksjonstreet 34, blir produksjonstreet
34 fert inn i boringen 40 etter hvert som produksjonsmodulen 38 senkes ned pa treet.
Ettersom boringen 40 strekker seg gjennom produksjonsmodulen 38 er atkomsten til
hovedproduksjonsboringen 71 i produksjonstreet 34 uhindret av produksjonsboringen
38.

[0021] En alternativ utferelsesform av brannhodeenheten 20A er vist i et sideperspek-
tiv i figur 3, der produksjonsmodulen 38A er satt pa produksjonstreet 34. | eksempelet i
figur 3 er en produksjonspasstykkeentrer (production spool stab) 92 vist som del av et
produksjonspasstykke 94. Produksjonspasstykket 94 er stattet av en kobling 95 som
fester produksjonspasstykket 94 til produksjonstreet 34. Ventiler 96, 98 er vist
anordnet inne i produksjonspasstykket 98 for selektivt & regulere stremning til
ledningene 100, 102 som er festet til produksjonspasstykket 94. Ledningene 100, 102
kan gi en stremningsvei for fluider produsert fra brennhullet til produksjonsanlegg (ikke
vist) som behandler eller raffinerer de produserte fluidene. | eksempelet i figur 3 har
produksjonsledningen 56A et utlep vist kryssende en nedre ende av produksjons-
modulen 38A. Nar produksjonsmodulen 38A lander pa produksjonstreet 34, stikkes
produksjonspasstykkeentreren 92 inn i utlepet fra produksjonsledningen 56A. Pa den
maten etableres fluidkommunikasjon mellom produksjonspasstykket 92 og hoved-
boringen 71 via produksjonsporten 58 og produksjonsstramningsledningen 56A
giennom produksjonspasstykkeentreren 92.

[0022] Eksempelet i figur 3 kan eventuelt ogsa omfatte en strupingsaktuator 104 vist
anordnet pa produksjonstreet via en kobling 105. Mekaniske forbindelsesledd 106,
108 strekker seg fra strupingsaktuatoren 104 til ventilene 64, 66 for & styre stremning
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giennom produksjonsstramningsledningen 56A og/eller omlapsledningen 62 i produk-
sjonsmodulen 38A. Ved & orientere produksjonsmodulen 38A etter hvert som den
lander pa produksjonstreet 34 kan en saledes etablere kommunikasjon mellom
produksjonsstremningsledningen 56A og produksjonspasstykkeentreren 92, og auto-
matisk koble strupingsaktuatoren 104 og de mekaniske forbindelsesleddene 106, 108

for & styre stremning gjennom produksjonsstreamningsledningen 56A.

[0023] Figur 4 viser et eksempel pa en operasjon der produksjonsmodulen 38 blir
fiernet fra produksjonstreet 34, for eksempel for vedlikehold eller av andre grunner. En
fordel med det viste eksempelet er at tilkoblingsmuligheten til stremningsledningene
100, 102 kan opprettholdes mens modulen 38 fjernes fra produksjonstreet 34. | dette
eksempelet er det kun nedvendig & lukke hovedproduksjonsventilen 72 for & isolere
stremning fra brennhullet for a tillate fierning av produksjonsmodulen 38. Tilsvarende
er produksjonspasstykket 94 et reserve eller hjelpepasstykke 110 anordnet pa
produksjonstreet 34 og har en reserve eller hjelpeentrer 112 for automatisk kobling
med hjelpeledningen 42A nar produksjonsmodulen 38 lander pa produksjonstreet 34.
Videre blir i eksempelet i figur 4 en arbeidsbat 114 anvendt for & heve og senke linen

94 for & fjerne og/eller lande produksjonsmodulen 38.

[0024] Foreliggende oppfinnelse som beskrevet her er derfor velegnet for 4 realisere
formalene og oppna de angitte mal og fordeler, sa vel som andre som felger naturlig.
Selv om en for tiden foretrukket utfarelsesform av oppfinnelsen har blitt vist for for-
klaringsformal, er en rekke endringer mulige i detaljene i metodene for & oppna de
gnskede resultater. Disse og andre tilsvarende modifikasjoner vil vaere neerliggende
for fagmannen, og er ment a falle innenfor idéene i den foreliggende oppfinnelse som
beskrevet her og rammen til de vedfayde kravene.
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PATENTKRAV

1. Brennhodeenhet, omfattende:

et rerformet breannhodehus;

en produksjonsrarhenger landet i brannhodehuset med en nedre ende som kan
bli festet til en produksjonsrerstreng;

en produksjonsmodul omfattende en festeboring som strekker seg gjennom
produksjonsmodulen og en stremningskanal eller -passasje som gar ut fra feste-
boringen,;

et produksjonstre som er selektivt innsettbar i festeboringen og som er anordnet
pa en @vre ende av brennhodehuset;

en aksial boring i produksjonstreet som linjefares med en
produksjonsrarhengerboring som er dannet aksialt gjennom produksjonsrerhengeren;
og

en port i produksjonstreet som krysser den aksiale boringen og en utvendig
overflate av produksjonstreet, slik at, nar produksjonstreet er innsatt i festeboringen og
produksjonsmodulen er landet pa produksjonstreet, er porten linjefert med stremnings-

kanalen.

2. Brennhodeenhet ifalge krav 1, videre omfattende et produksjonspasstykke
koblet til produksjonstreet og en produksjonsledning i produksjonsmodulen som linje-
feres nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet.

3. Brennhodeenhet ifalge krav 1, der porten befinner seg ovenfor den @vre enden

av produksjonsragrhengeren.

4, Brennhodeenhet ifalge krav 1, der porten omfatter en produksjonsport for
stremning av produksjonsfluid.

5. Brennhodeenhet ifalge krav 1, der porten omfatter en reserve eller hjelpe-

ledning i kommunikasjon med en aksial kanal eller passasje i produksjonsrerhengeren
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som kommuniserer med et ringrom mellom produksjonsrarhengeren og breannhode-
huset.

6. Brennhodeenhet ifalge krav 1, videre omfattende en selektivt avtagbar aktuator
anordnet pa produksjonsmodulen for & aktivere en ventil anordnet i produksjons-
modulen.

7. Fremgangsmate ved operasjoner i brennhull, omfattende trinnene med a:
tilveiebringe en produksjonsmodul omfattende en festeboring som strekker seg
giennom produksjonsmodulen og en kanal eller passasje som krysser festeboringen;
posisjonere produksjonsmodulen pa et produksjonstre som er anordnet pa et
brennhull og som har en port som krysser en utvendig overflate av produksjonstreet;
0g
sette inn produksjonstreet i festeboringen og linjefare kanalen med porten og

med det & lande produksjonsmodulen pa produksjonstreet.

8. Fremgangsmate ifelge krav 7, der et produksjonspasstykke med en
produksjonsentrer kobles til produksjonstreet, og produksjonsentreren linjefares med
en produksjonsstremningsledning dannet i produksjonsmodulen nar produksjons-
modulen landes pa produksjonstreet.

9. Fremgangsmate ifelge krav 7, videre omfattende trinnene med a produsere fluid
fra et brennhull i kommunikasjon med produksjonstreet og a fjerne produksjons-
modulen fra produksjonstreet.

10.  Fremgangsmate ifalge krav 9, der lukking av én enkelt ventil i produksjonstreet
isolerer produksjonsmodulen fra kommunikasjon med brannhullet.

11.  Fremgangsmate ifelge krav 9, der et produksjonspasstykke som kobles til en
brennstremningsforbindelse og som har en produksjonsentrer, opplagres ved at den
kobles til produksjonstreet, og produksjonsentreren linjeferes med en produksjons-
stremningsledning dannet i produksjonsmodulen nar produksjonsmodulen landes pa
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produksjonstreet, slik at, nar produksjonsmodulen fiernes fra produksjonstreet, forblir
produksjonspasstykket koblet til brannstremningsforbindelsen.

12.  Fremgangsmate ifelge krav 7, der produksjonstreet anordnes pa et brennhode-

hus der en produksjonsr@rhenger er landet.

13.  Fremgangsmate ifalge krav 7, der en aktuator kobles til produksjonstreet og
mekanisk forbindes med en ventil tilveiebragt med produksjonsmodulen, der frem-

gangsmaten videre omfatter trinnet med & betjene ventilen med aktuatoren.

14.  Fremgangsmate ifelge krav 7, videre omfattende trinnene med & produsere
fluider fra brennhullet gjennom produksjonsmodulen og & fjerne aktuatorer anordnet

pa produksjonsmodulen.

156. Brennhodeenhet, omfattende:

et rerformet brennhodehus;

en produksjonsrerhenger landet i brennhodehuset med en nedre ende som kan
bli festet til en produksjonsrerstreng;

en produksjonsmodul omfattende en festeboring som strekker seg gjennom
produksjonsmodulen og en stremningskanal eller -passasje som gar ut fra feste-
boringen,;

et produksjonstre som er selektivt innsettbart i festeboringen og som er
anordnet pa en gvre ende av brennhodehuset;

en aksial boring i produksjonstreet som linjefares med en
produksjonsrarhengerboring som er dannet aksialt gjennom produksjonsrerhengeren;

en produksjonskanal eller -passasje i produksjonstreet som strekker seg
mellom den aksiale boringen og en utvendig overflate av produksjonstreet;

en produksjonsledning i produksjonsmodulen med et innlap som selektivt blir
koblet med produksjonskanalen nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet;
0g

en produksjonsentrer i selektiv kommunikasjon med et fluidutlep fra produk-
sjonsledningen, slik at, nar produksjonsmodulen er landet pa produksjonstreet, star
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produksjonskanalen i fluilkommunikasjon med en produksjonsfluidforbindelse som
kan bli koblet til et utlep fra produksjonsentreren.

16. Brennhodeenhet ifelge krav 15, videre omfattende en reserve eller hjelpekanal
eller -passasje i produksjonsmodulen.

17.  Brennhodeenhet ifglge krav 16, der hjelpekanalen gar i inngrep med en reserve
eller hjelpeentrer nar produksjonsmodulen lander pa produksjonstreet for & stille

hjelpekanalen i kommunikasjon med et produksjonsrarringrom.
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