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TERMIC

(57) Rezumat: Inventia se refera la un proce-
deu de realizare a obiectelor decorative
stratificate, cu imagine inglobata prin transfer
termic, constand intro prima faza de transfer
al imaginii imprimate, de exemplu, pe o folie
intermediard de material plastic, plasata intr-o
matritd, intr-un strat suport transparent sau
opac, de rasind poliesterica, si o a doua faza,
de acoperire a stratului suport, dupa racirea
sa, cu unul sau mai multe straturi transpa-
rente de protectie, din résind poliesterica,
urmata de finisarea muchiilor obiectului astfel
realizat, prin metode mecanice uzuale in care,
pentru obtinerea unor obiecte cu imagini mai
bine fixate, care s& nu se degradeze in timp

sau datoritd conditilor atmosferice, si care sa
nu mai necesite prelucrarea mecanicd a su-
prafetei, transferul imaginii se realizeaza lent,
sub actiunea caldurii degajate n timpul proce-
sului de polimerizare a rasinii sintetice n
matritd, la o temperaturd de apoximativ
85°C, la presiune atmosferica, iar pentru obti-
nerea luciului stratului transparent de pro-
tectie, pe suprafata acestuia, imediat dupa
turnarea in matritd, se aplicd o folie de de
material plastic cu rugozitate scézutd, decu-
pat& dupa conturul piesei, care se desprinde
de pe stratul respectiv dupa aproximativ 24 h,
timp suficient pentru intarirea completd a
rasinii.

Revendicari: 1
Figuri: 1




RO 114428 B1

Inventia se refera la un procedeu
de realizare a obiectelor stratificate din
material plastic, care contin una sau mai
multe imagini, alb-negru sau color, inglo-
bate prin transfer termic.

Procedeul constd intr-o prima
faza de transfer a imaginii imprimate de
exemplu pe o folie intermediara din ma-
terial plastic, plasatd intr-o matrita, intr-
un strat suport transparent sau opac de
rasind poliesterica si o a doua faza, de
acoperire a stratului suport, dups ra-
cirea sa, cu unul sau mai multe straturi
transparente de protectie din rasina poli-
esterica, urmata de finisarea muchiilor
obiectului astfel realizat, prin metode
mecanice uzuale.

Sunt cunoscute obiecte din ma-
teriale plastice folosite in scopuri deco-
rative, care se fabrica in proces con-
tinuu, prin acoperirea mai multor stra-
turi de laminate imbibate cu rasini poli-
esterice nesaturate prin procedee exe-
cutate prin presarea la cald.

Sunt cunoscute, de asemenea,
stratificate din mase plastice folosite in
scopuri decorative, fabricate in proces
continuu sau discontinuu, formate din
mai multe straturi de résini identice sau
diferite si care contin imagini alb-negru
sau color, realizate pe un anumit suport,
cum ar fi hartie uzuald sau special3,
hartie foto sau alte materiale, realizate
prin metode care necesitd sau nu pre-
siuni sau temperaturi ridicate. Aceste
produse sunt realizate prin turnarea la
rece sau la cald a unei placi din rasing
poliestericd nesaturat3, care poate sa
contind si materiale de umplere, deve-
nind astfel opacd. Pe aceast3 placa,
care poate avea orice forma, se aplici
prin lipire suportul pe care se afl§ ima-
ginea. In final, peste suportul care con-
tine imaginea se aplicd un strat de ra-
sind poliestericd nesaturatd, cvasiinco-
lora, in vederea protejarii imaginii.

Din brevetul RO 79491 este cu-
noscut un procedeu de realizare a pa-
nourilor decorative de mobila prin termo-
transferul imaginii pe o peliculd de fini-
sare a panourilor. in cadrul acestui pro-
cedeu, intr-o prima fazi se transfers
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imaginea de pe un suport de hartie, pe
0 peliculd poliesterica, intr-o presa la
temperatura de suprafatd de contact de
120-140°C si presiunea de contact de
1-6 da N/cm®, intr-un interval de timp
de 45 s - 3 min, iar in cea de a doua
faza peste pelicula imprimata se toarna
0 a doua peliculd de acoperire din lac
poliesteric si se finiseazi obiectul prin
slefuire si lustruire.

Din publicatile W0 8800139 Si
EP 0275318 sunt cunoscute suporturi
pe baza de rasini poliesterice pentru rea-
lizarea imaginilor obtinute prin transfer
termic.

In cazul obiectelor stratificate din
materiale plastice folosite cu scopuri de-
corative si cunoscute din stadiul tehnicii
este necesara o prelucrare mecanica ul-
terioara prin slefuire cu pasta a supra-
fetei libere a stratului de protectie, de-
Oarece aspectul sdu de suprafata este
mat - mat matasos.

Ele implica de aceea un tratament
termic ulterior (postcoacere) deoarece
reactia chimicd nu este complet termi-
nata, iar suprafata liberd a stratului de
protectie rémane lipicioasa.

Procedeele cunoscute mai pre-
zintd dezavantajul ca stratificatele din
mase plastice ce contin suportul pe care
se afla imaginea, de exemplu hartie de-
corativd, sunt expuse la fenomenul de
degradare a imaginii in timp n cazul ex-
punerii intense la razele solare (in special
hartia fotografica color), precum si de-
zavantajul ca, In cazul in care stratifi-
catele sunt folosite:in conditii atmosfe-
rice (frig, soare, umezeald, ploaie),
exista pericolul ca imaginea s& se de-
gradeze.

Problema tehnica pe care o re-
zolva inventia consta in realizarea unor
obiecte decorative stratificate in care
imaginea inglobata prin trasfer s3 fie mai
bine fixata si s& nu sufere degradare in
timp sau in conditii atmosferice de va-
riatie de umiditate sau temperatura si
care sd nu mai necesite prelucrarea me-
canica a suprafetei.

Acestad problema este rezolvats
prin aceea ca n cadrul procedeului de
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realizare a obiectelor stratificate cu
imagine inglobata prin transfer termic,
condus in doud etape, transferul imaginii
se realizeaza lent sub actiunea caldurii
degajate Tn timpul procesului de polime-
rizare a rasinii sintetice Tn matrita, la o
temperatura de aproximativ 95°C, la
presiune atmosfericd, iar pentru obtine-
rea luciului stratului transparent de pro-
tectie, pe suprafata acestuia, imediat
dupa turnarea in matritd, se aplica o
folie de material plastic cu rugozitate
scézutd, decupata dupa conturul piesei,
care se desprinde de pe stratul res-
pectiv dupa aproximativ 24 ore, timp
suficient pentru intarirea completa a
rasinii.

Inventia
avantaje:

- imaginea este Inglobata in rasina
poliestericda nesaturata, fiind protejata
astfel de conditile atmosferice, Tn cazul
folosirii produsului in mediul liber;

- stratul protector are calitati de
transparenta si luciu superioare proce-
deelor similare care au suferit prelu-
crare mecanica prin slefuire si lustruire;
' - produsul nu mai necesita trata-
ment termic ulterior (postcoacere), fapt
care face ca stratificatele din mase plas-
tice obtinute conform prezentei inventii
sa nu necesite la fabricare temperaturi
crescute, find suficiente temperaturi
cuprinse In gama de temperaturi
10°C...35°C, adica temperatura am-
bianta.

Inventia permite deci inldturarea
necesitatii inglobarii in produs a supor-
tului pe care se aflda imaginea, ceea ce
confera fiabilitate imaginii aplicate n
masa plasticd precum si inlaturarea ne-
cesitatii prelucrarii mecanice a supra-
fetei stratului de protectie si a tratamen-
tului termic ulterior (postcoacere]}, prin
faptul ca transferul imaginii se realizeaza
lent, fara aport suplimentar termic sau
de presiune, ceea ce permite o fixare
mai buna a imaginii.

Prin acoperirea stratului transpa-
rent de protectie cu folia de material
plastic se elimina contactul cu aerul care
inhiba reactia de polimerizare a rasinii si
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dupa terminarea acesteia suprafata ra-
mane lucioasa. Se inlatura astfel si pre-
lucrarea mecanica a suprafetei stratului
protector, acesta ramanand lucios dupa
turnare.

Produsul realizat conform prezen-
tei inventii este format din mai multe
straturi turnate din rasina poliesterica
nesaturatd, care pot avea orice forma si
grosimi variabile, fiecare strat putand sa
contind una sau doua imagini. Pentru
realizarea unui strat sunt indicate ra-
sinile poliesterice nesaturate cunoscute
care prezintd o culoare proprie usor
galbuie sau incolora care prezintd com-
patibilitate cu stirenul, avand absorbtie
mica de apa, fara sa degradeze imagi-
nea care se aplica.

Pentru realizarea stratificatelor
din mase plastice conform prezentei in-
ventii se folosesc urmatoarele materiale:
rasina poliestericd nesaturatad; octoat de
cobalt; peroxid de ciclohexanond sau
peroxid de metil-etil-cetona; material
anorganic de umplere care poate fi: car-
bonat de calciu, dolomita, faina de
cuartz, nisip, talc, caolin, faind de az-
best, mica, sticla macinata; folii transpa-
rente din material plastic; imaginea (sau
imaginile) care trebuie sa fie inglobate in
produs; pigment si/sau colorant.

In cazul in care unul dintre stra-
turi contine material de umplere, acesta
poate avea o pondere de la 1% pana la
75% din masa totald a stratului.

Inventia de fata elimind necesi-
tatea folosirii suportului care contine
imaginea si necesitatea folosirii de tem-
peraturi mari de lucru si a presiunii ridi-
cate. De asemenea,se elimind necesi-
tatea folosiri unor adezivi suplimentari in
scopul realizarii unui contact intim ntre
straturi. Turnarea unui strat care con-
tine imagine se face peste suportul care
contine respectiva imagine, dupa polime-
rizare urmand desprinderea de acest
suport. Acestui strat ce contine ima-
ginea i se poate aplica un alt strat, de
reguld transparent, adica fara pigment
sau material de umplere, in scopul pro-
tejarii imaginii.

In functie de domeniul de utilizare,
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produsul final poate s& fie prevazut pe
fata posterioard cu un dispozitiv de
sprijin sau de prindere, sau cu un adeziv.

Se da in continuare un exemplu
de realizare a inventiei, in legdturd cu
figura, care reprezintad o vedere laterala
a obiectului realizat prin procedeul con-
form inventiei.

In fig.1, intro reprezentare tridi-
mensionala a obiectului decorativ, sunt
indicate cele "n" straturi din care poate
fi compus obiectul.

Reperul 1 reprezintd stratul de
protectie al obiectului decorativ, care
este un strat transparent. Obiectul deco-
rativ poate contine un singur strat de
protectie in cazul In care printre cele "n"
straturi ale obiectului se gaseste un
strat opac, care nu poate fi decat ultimul
strat, sau poate sa contina doua straturi
de protectie In cazul in care obiectul
stratificat este format numai din straturi
transparente, in acest caz straturile de
protectie situdndu-se pe prima, respectiv
ultima pozitie dintre cele "n" straturi.

Reperul 1 poate fi realizat dintr-un
amestec in care componenta principala
este rasina poliestericd nesaturata.

Reperul 2 - stratul care contine
imagini - este un strat component al
obiectului stratificat; obiectul stratificat
poate contine "n-2" astfel de straturi.

Stratul care contine imagini poate
fi transparent sau opac. In cazul in care
reperul 2 este un strat opac, el nu poate
contine decéat o singura imagine (reperul
3). In cazul in care reperul 2 este un
strat transparent, el poate contine una
sau doud imagini. Daca reperul 2 con-
tine o singurd imagine, obiectul stratifi-
cat va avea doar 2 straturi.

Daca reperul 2 este transparent,
el se realizeaza cu ajutorul retetei folo-
site pentru reperul 1.

Daca reperul 2 este opac, se va
folosi pentru realizarea sa tot un ames-
tec bazat pe rasina poliesteric nasa-
turatd, dar contindnd material de umplu-
turd, de exemplu praf de marmura.

Reperul 3 este imaginea si repre-
zintd esenta scopului realizarii obiectului
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decorativ stratificat.

Aceastd imagine poate fi alb-
negru (cu tonuri de gri) sau color.

Imaginea se realizeaza pe un su-
port dedicat In vederea transferarii sale
(a imaginii) intre straturile obiectului
decorativ stratificat. Realizarea imaginii
pe suportul dedicat se face dupa ce in
prealabil imaginea a fost digitizatd si
eventual prelucratd digital; imprimarea
pe suportul dedicat se face cu ajutorul
unor pudre speciale, folosite in sistemele
digitale de imprimare.

Pentru obtinerea obiectelor deco-
rative se procedeazd dupd cum ur-
meaza.

Faza nr.1: se realizeazd pe su-
portul adecvat, adica o folie de plastic,
cu rugozitate scazutd, imaginea care se
doreste a fi Inglobatdin obiect (reperul
nr.3J.

Imaginea este realizata cu ajutorul
unor pudre speciale folosite Tn sistemele
digitale de imprimare a imaginilor. Ima-
ginea este realizatd in modul de impri-
mare alb-negru sau color.

Faza nr.2: se pozitioneaza supor-
tul cu imagine In matrita de lucru astfel
incat suprafata imprimatd a suportului
sa fie orientatd spre interiorul cavitatii
matritei de lucru.

Faza nr.3: se amestecd la tem-
peratura ambianta (10°C...35°C) si la
presiune atmosferica, in ordinea enume-
rarii de mai jos, urmatoarele ingrediente:

- rasina poliestericd nesaturata
100 parti;

- accelerator (octoat de cobalt
1%) 1,5 parti;

- material de umplere (praf de
marmura) 30 parti;

- pigment de culoarea dorita 2
parti;

- intaritor peroxidic cu continut de
oxigen activ de 6,7% - 7,6%, 51%-
58,5% continut de peroxid 3 parti.

In aceastd faza amestecul are
temperatura egala cu temperatura am-
binata.

Dupa adaugarea fiecarui ingre-
dient se omogenizeaza foarte bine
amestecul.
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Faza nr.4: se toarnd amestecul
obtinut la faza nr.3 In cavitatea matritei
de lucru, asteptandu-se polimerizarea ra-
sinii poliesterice nesaturate.

Faza nr.5: amestecul turnat in
matrita de lucru la faza nr.4 va trece
succesiv prin 3 stari fizice de la starea
de lichid la starea de solid:

A. Starea lichida are temperatura
egald cu temperatura ambiantd si este
supusa presiunii atmosferice. Amestecul
rémane in aceastad stare 7 min dupa
care trece in starea B.

B. Starea de gel: amestecul din
matrita de lucru incepe sa devina vascos
iar temperatura sa creste de la tempe-
ratura ambiantd la temperatura de
45°C. Din momentul in care amestecul
din matrita de lucru a atins aceasta tem-
peratura de 45°C se considera ca s-a
trecut la starea solida. Starea de gel
dureaza 2 min.

C. Starea solida se caracterizeaza
prin aceea ca temperatura amestecului
continua sa creasca (deoarece reactia
de polimerizare a rasinii poliesterice ne-
saturate este o reactie exoterma) pana
la valoarea de varf de 95°C, piesa rezul-
tatd continuand sa Tsi creasca rezistenta
mecanica. Timpul de atingere a tempe-
raturii de varf considerand ca reper tem-
porar sfarsitul starii de gel este de 9
min. Dupad intarirea amestecului de la
faza nr.3, acesta se va identifica prin
reperul nr.2 din figura.

Faza nr.6: Tnainte de a se atinge
temperatura de varf, se desprinde su-
portul pe care a fost realizatd imaginea
de pe piesa rezultatd in urma polimeri-
zaril rasinii poliesterice nesaturate ima-
ginea suferind un proces de transfer in
piesa rezultata.

Faza nr.7. se asteapta racirea
piesel.

Faza nr.8: se decupeaza o
bucatd, dupa conturul piesei, din folia de
material aceeasi cu cea pe care a fost
realizata imaginea, pentru a fi pregatita.

Faza nr.S: se amesteca la tempe-
ratura ambiantd urmatoarele ingrediente
n ordinea enumerarii si in proportiile de
mai jos:
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- rasina poliestericd nesaturatd
100 parti;

- accelerator (octoat de cobalt
1%) 0,5 parti;

- intaritor peroxidic cu continut de
oxigen activ de 6,7% - 7,6%; 51% -
58,5% continut de peroxid 1 parte.

Acest amestec se aplicd pe
suprafata piesei obtinutad prin polimeri-
zarea rasinii poliesterice nesaturate pe
suprafata pe care se afla imaginea.
Amestecul se va contitui in final in stratul
transparent de protectie (reperul nr.1).

Faza nr.10: se aplica deasupra
amestecului obtinut la faza nr.9 bucata
de material obtinutd la faza nr.8. In
acest moment piesa devine obiect deco-
rativ.

Faza nr.11: amestecul obtinut la
faza nr.9 trece din starea lichida in sta-
rea de gel dupd un timp de 25 min.

Faza nr.12: amestecul obtinut la
faza nr.9 trece din starea de gel in sta-
rea solidd dupa un timp de 15 min.

Faza nr.13: se lasa obiectul deco-
rativ pentru definitivarea intaririi stratului
transparent un timp de 24 ore. In toate
cele trei stari fizice ale stratului trans-
parent temperatura acestuia se mentine
la temperatura ambianta.

Faza nr.14: se desprinde bucata
de material aplicata la faza nr.10.

Faza nr.15: se finiseaza muchiile
obiectului decorativ prin slefuire meca-
nica.

Retetele chimice prezentate mai
sus nu sunt unicele retete care pot con-
duce la realizarea inventiei, valorile can-
titative puténd varia intre anumite limite,
in functie de temperatura ambianta la
care se lucreaza, de scopul folasirii in-
ventiei, precum si de calitatile mecanice
si fizice pe care trebuie sa le aiba pro-
dusul.

Exemplul de mai sus se refera la
cazul in care imaginea este aplicata unui
strat opac. Se poate Insa realiza apli-
carea imaginii pe un strat transparent,
elimindndu-se din reteta chimica aferenta
primulut strat materialul de umplere si
pigmentul.



RO 114428 B1

9
Revendicare

Procedeu de realizare a obiectelor
decorative stratificate cu imagine inglo-
bata prin transfer termic, constand intr-
o prima faza de transfer a imaginii im-
primate de exemplu pe o folie interme-
diard de material plastic, plasata intr-o
matritd, intrun strat suport transparent
sau opac de rasina poliesterica si o0 a
doua faza, de acoperire a stratului su-
port, dupa racirea sa, cu unul sau mai
multe straturi transparente de protectie
din résind poliesterica, urmata de fini-
sarea muchiilor obiectului astfel realizat,
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prin metode mecanice uzuale caracte-
rizat prin aceea céa transferul imaginii
se realizeaza lent sub actiunea caldurii
degajate in timpul procesului de polime-
rizare a rasinii sintetice in matrita, la o
temperatura de aproximativ 95°C, la
presiune atmosferica, iar pentru obtine-
rea luciului stratului transparent de pro-
tectie, pe suprafata acestuia, imediat
dupd turnarea in matritd, se aplica o
folle de material plastic cu rugozitate
scazuta, decupata dupa conturul piesei,
care se desprinde de pe stratul respec-
tiv dupd aproximativ 24 ore, timp sufi-
cient pentru intdrirea completa a rasinii.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Petrescu loan Cristea

Examinator: ing. lonescu Bucura
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