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Srodek o cbnizonej temperaturze krzepniecia
stosowany jako rozpuszczalnik
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Przedmiotem wynalazku jest $rodek o obnizonej
temperaturze krzepniecia, stosowany jako rozpusz-
czalnik dla S$rodkéw owadobdjczych, wytwarzany
na osnowie frakcji olejowej metylo-naftalenowej.

Frakcja smoly weglowej zawierajgca w swoim
skladzie alfa-i beta-metylonaftalen znajduje mie-
dzy innymi zastosowanie jako rozpuszczalnik dla
$rodké6w owadobdjczych. Sam olej metylonaftaleno-
wy rowniez dziala toksycznie na wiele owadow.
Jednakze mozliwosci stosowania oleju metylonafta-
lenowego do preparacji srodkéw owadobdjczych sa
ograniczcne ze wzgledu na stosunkowo wysoki
punkt pcczatkowy krystalizacji, ktéory w zaleznoSci
od zawartosci metylonaftalenu -waha sie od +3°C
do +10°C. Przy rozpylaniu $rodka owadobdjczego
z samolotéw temperatura jego Kkrzepniecia winna
byé¢ znacznie nizsza i pcwinna wynosié¢é okolo —10°C
ze wzgledu na niebezpieczenstwo zarastania dysz
urzadzenia rozpylajacego.

Frakcje oleju metylonaftalenowego uzyskuje sie
na drodze rektyfikacji oleju pluczkowego, stano-
wigcego frakcje smoly weglowej lub pozostatosci
po rektyfikacyjnym wydzieleniu naftalenu z oleju
naftalenowego. Tak wydzielong frakcje oleju pod-
daje sie nastepnie rafinacji. Otrzymana w ten spo-
<6b frakcja metylonaftalenowa zawiera w swoim
skladzie gléwnie o-i B-metylonaftalen i w stanie
surcwym lub po oczyszczeniu na drodze rafinacji
stanowi dobry rozpuszczalnik dla $rodkéw owado-
bodjczych.
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Powazng przeszkoda w stosowaniu jej do tego

celu jest jednak wspomniana juz wysoka tempe--

ratura poczatku krystalizacji. W trakcie badan nad
preparacja rozpuszczalnika dla $rodkéw owadobdj-
czych na osnowie frakcji oleju metylonaftalenowe-
go stwierdzono, ze temperature poczgtku krystali-
zacji mozna obnizy¢ wprowadzajgc do oleju doda-
te odpowiednich alkolo-i polialkilobenzenéw lub
tez ich mieszanin, powstajacych jako produkty
uboczne w procesie alkilacji benzenu.

Srodek o obnizonej temperaturze krzepniecia na
osnowie frakcji oleju metylonaftalenowego wedlug
wynalazku zawiera w swoim skladzie od 2 do 20%
wagowych frakeji polialkilobenzenowej, pochodza-
cej z pozostalosci z rektyfikacji alkilatu z procesu
otrzymywania etylobenzenu lub kumenu metoda
alkilacji.

Pozostalo$¢ porektyfikacyjna stanowi mieszanine
tr6j-, cztero-, piecio i szescioetylobenzenéw, polial-
kilokwasé6w dwufenyloetanu oraz etylo-metylo-po-
chodnych benzenu i dwufenyloetanu lub tez od-
powiednio mieszanine analogicznych propylopo-
chodnych benzenu i dwufenylopropanu w zaleznosci
od tego czy pochodzi z procesu alkilacji benzenu
etylenem czy tez propylenem. Rozpuszczalnik we-
dlug wynalazku sporzadza sie z oleju pluczkowego
lub z pozostalosci ponaftalenowej w ten sposéb, ze
wprowadza sie do odpowiedniego oleju frakcje po-
lialkilobenzenowa pochodzaca z rektyfikacji alkila-
tu z procesu otrzymywania etylobenzenu lub ku-
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menu i nastepnie wydziela destylacyjnie z takiej
mieszaniny frakcje metylonaftalenowg wrzacag w
zakresie temperatur od 225 do 280°C, zawierajaca
w swoim skladzie cbok skiladnikéw, pochecdzacych
z frakecji smoly weglowej, to jest z oleju pluczko-
wego lub z pozostalosci ponaftalenowej, takich jak
o-i B-metylonaftalen, réwniez cdpowiedni udzial
alkile-i polialkilobenzen6éw i pcchodne dwufenylo-
etanu lub dwufenylopropanu.

Mozna tez wydzielong weczesniej na drodze re-
ktyfikacji frakcje polialkilobenzenowa wprowadzi¢
wprost do wydzielonego z odpowiedniego materialu
oleju metylonaftalenowego, wrzgcego w podanym
wyzej .zakresie..Qlej metylonaftalenowy zawiera-
jacy w swoing, Ekidzie polialkilobenzeny tworzy
uklad krystalizacyiny, charakteryzujacy sie tym,
ze jego temperatu %W poczatkowa krystalizacji jest
Zznaczii f‘ri?is";é‘ ’nii;oleju metylonaftalenowego. Za-
wantoéé.frélicji;,alla‘ilobenzenowej w oleju metylo-
naftalenowym w iloci 2—20% pozwala uzyskaé
rozpuszczalnik o temperaturze poczatku krzepnig-
cia okolo —10°C, nadajgcy sie dla $rodkéw owado-
bojczych, rozpylanych przy pomocy odpowiednich
urzgdzen rozpylajacych z samolotu.

Przyklad 1I. Do oleju pluczkowego dodano
10% pozostalo$ci po destylacji alkilatu .z procesu
alkilacji benzenu etylenem, zawierajacej 20% po-
lialkilobenzen6éw, 40% dwufenyloetanu i jego po-
chodnych i 40% wysokowrzacych (temp. wrzenia
powyzej 300°C) weglowodorow wielopierscienio-
wych. Z tak otrzymanej mieszaniny wydzielono
rektyfikacyjnie w kolumnie laboratoryjnej frakcje
w granicach wrzenia od 230°C do 275°C. Otrzyma-
ny w ten sposdéb olej metylonaftalenowy wykazy-
wal temperature poczatku krzepnigcia —10°C. Olej
metylonaftalenowy o tych samych granicach wrze-
nia wydzielony w tych samych warunkach z tego
samego oleju pluczkowego wykazywal poczatkowa
temperature krzepniecia +3°C.

Przyktlad II. Do pozostaloSci z rektyfikacyj-
nego wydzielenia naftalenu z oleju naftalenowego
dodano 5% frakeji polialkilobenzenowej, wydzielo-
nej rektyfikacyjnie z pozostalo§ci po destylacji al-
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kilatu z procesu alkilacji benzenu etylenem, zawie-
rajacej 50% polialkilobenzenéw. Z tak otrzymanej
mieszaniny wydzielono rektyfikacyjnie frakcje w
granicach wrzenia od 228°C do 260°C, ktérej tem-
peratura poczatkowa Kkrzepniecia wynosila —11°C.

Frakcja wydzielona w tych samych warunkach,
z tego samego surowca czyli z tej samej pozosta-
losci po destylacji naftalenu, o tych samych grani-
cach wrzenia wykazywala temperature poczatko-
wa krzepniecia +4°C. :

Przyktad III. Do oleju metylonaftalenowego
o temperaturze poczatkowej krzepniecia +2°C do-
dano 2% mieszaniny polialkilobenzenéw, wydzie-
lonej rektyfikacyjnie z pozostatosci z destylacji al-
kilatu z procesu alkilacji benzenu o granicach wrze-
nia od 225°C do 250°C, zawierajgcej 80% polialkilo-
benzenéw i 20% dwufenyloetanu i jego pochodnych.
Uzyskano produkt o temperaturze poczatkowej
krzepniecia rownej —8,5°C.

Przyktad IV. Do oleju pluczkowego dodano
15% pozostalosci z rektyfikacji alkilatu z procesu
alkilacji benzenu propylenem, zawierajacej 14%o
polialkilobenzenéw i 40% dwufenylopropanu i je-
go pochodnych. Z tak otrzymanej mieszaniny wy-
dzielono rektyfikacyjnie frakcje w granicach wrze-
nia 230°C do 275°C.

Uzyskany w ten sposéb produkt wykazywal po-
czatkowa temperature krzepniecia —11°C.

Olej metylonaftalenowy wydzielony w tych samych
granicach wrzenia z tego samego oleju ptuczkowe-
go, w tych samych warunkach, wykazywal tem-
perature poczatkowa krzepniecia +3°C.

Zastrzezenie patentowe

Srodek o obnizonej temperaturze krzepniecia,
stosowany jako rozpuszczalnik dla S$rodkéw owa-
dobdjczych, wytwarzany na osnowie frakeji oleju
metylonaftalenowego, znamienny tym, Zze zawiera
w swoim skladzie 2 do 20% wagowych frakeji
polialkilobenzenowej, pochodzacej z procesu wy-
twarzania etylobenzenu lub kumenu metoda alki-
lacji.

OZGraf. Lz. 1422 (100+25)

Cena 10 zl



	PL93672B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


