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Opfindelsen angdr en fremgangsmade til kontinuerlig
fremstilling af endelgse skumformstofblokke med rektangulart
tvaersnit efter friskumningsprincippet, ved hvilken en fly-
dende skumdannende reaktionsblanding, anbringes pa et side-
verts begranset, vandrende underlag, pa hvilket blandingen
skummer op, og den frie overflade af blokken, der danner
sig, tildakkesmed en fortrinsvis gasgennemtrangelig folie
og egaliseres, hvorhos tild®zkningen foretages tidligst
umiddelbart efter reaktionsblandingens anbringelse og
senest foran den zone, i hvilken der ville danne sig en
hud p& den frie overflade af blokken, der dannes.

Sidanne skumformstofblokke, som isar fremstilles
p& polyurethanbasis, opskares efter ferdigggrelsen i baner
eller blokafsnit og forarbejdes f.eks. til polstringsmateriale
og isolationsmateriale.

Sadvanligvis foregdr fremstillingen af biokkene
i en kasselignende, opadtil &ben indretning. Pa dette
trazk beror ogsd begrebet "friskumningsmetode", da skummet
i kassen frit kan skumme i retning opad. Ulempen ved fri-
skumningsmetoden er, at blokken ikke far et rektangulart
tvaersnit, men buer nedefter fra midten i retning mod side-
kanterne. Herved fordrsages en skumstofkassation pd 8 til
10%.

Man har allerede p& forskellig mdde forsggt at opna
en rektangulaer tvarsnitsform hos skumstofblokken. Ud fra
den antagelse, at det under dannelse varende skumstof har
varet udsat for en s& sterk friktion under stigningen
langs sidebegransningerne, at blandingen kollaberer, og
at skumdannelsen forsinkes, har man forsggt at trakke
eller strzkke sidebegransningernes afdekningsfolier opad
med samme hastighed som den, hvormed den skumdannende blanding
skummer op. Dette er ogsd lykkedes, men den tekniske ind-
sats er meget stor. Ud over skumningshastigheden md der i
forbindelse meéed sidebegransningernes afdakningsfoliers havning
eller strzkning ogsd tages hensyn til transporthastigheden
i fremfgringsretningen. Til dette formdl kraves et stort

antal gribeorganer og fgringselementer, for at afdzknings-
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folierne p& siderne skal blive strakt eller styret i
transportretningen i en til blokhgjden i det givne gje-
blik svarende udstrazkning.

Fra USA patentskrift nr. 3.354.503 er det kendt
at anvende en sko til javn fordeling af reaktionsblandingen
over transportbindets bredde. I tilslutning til op-
skumningsomrddet har denne indretning desuden et gverste
transportbdnd, som skal sammentrykke blokken pad en sédan
m&de, at den f&r et rektangulart tvarsnit. For at undga,
at blandingen eller skumformstoffet bliver hangende pé& skoen
eller p& det dzkkende transportband, anvendes der pa sad-
vanlig mdde en medlgbende afdakningsfolie.

Fra USA patentskrift nr. 3.553.300 er det kendt i
opskumningsomrddet at ggre brug af en presseindretning
bestiende af omlgbende band, der er fgrt over valser med
hvaelvet kontur, s& at det opstigende skumformstof som fglge
af valsens form presses fra midten til kanterne. Dette
kraver et vesentligt pressetryk, som kan medfgre, at
poredannelsen forstyrres, og at skumformstoffet set over
tversnittet f&r en uhomogen tathed.

Fra engelsk patentskrift nr. 1.201.619 kendes en
indretning, der p& sadvanlig m&de best&r af et transportband,
og som ligeledes har omlgbende band, som udggr sidebegrans-
ninger. Karakteristisk ved denne indretning er imidlertid
et 18g, der bestdr af individuelle ldgelementer, som
er lejret pd en s&dan méde, at de er elastisk eftergivende
uafhengigt af hinanden. Disse l&gelementer udgver pa det
ekspanderende og stgrknende skumformstof et kontratryk,
som skal vere tilstrakkelig kraftigt for at tilvejebringe

et i det vasentlige rektangulart tvarsnit, men ikke sa

-kraftigt, at porestrukturen forstyrres. Fortrinsvis anvendes

ogs& her pd sadvanlig mdde en folie, som bevages frem

under lagelementerne for at forhindre tilsmudsning af disse.
I det omri&de af indretningen, i hvilken lagelementerne
forefindes, er den skumdannende blanding allerede omtrent

fuldstandigt opskummet. P& blandingens frie overflade er
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dannelsen af en hud pdbegyndt, som har forgget tethed.
Ligelementerne ma nu udgve et vesentligt tryk for at

bringe den p& disse steder allerede omtrent ferdige blok

i en rektangular form. Specielt uheldigt virker derved den
allerede dannede hud. Det er knapt nok muligt at styre lag-
elementernes kontratryk siledes, at der fés en rektangular
tversnitsform af blokken, uden at cellestrukturen for-
styrres.

Det er derfor opfindelsens formdl at tilvejebringe
en fremgangsmdde, ved hjelp af hvilken man efter friskum-
ningsmetoden kan fremstille skumformstofblokke med rektangu-
1zrt tvarsnit med et ringe opbud af maskinelle hjzlpemidler =
og uden huddannelse og med en homogen cellestruktur.

Dette formil opnds ifplge opfindelsen ved, at ega-
liseringen gennemfgres ved en fladebetinget pavirkning i
form af en konstant, over hele opskumningsomradet af det
opstigende skumformstof udgvet ubetydelig belastning.

Herved opnds fglgende:

Fra den flydende reaktionsblanding skummer blokken
op i opskumningsomrédet, idet de dannede celler tranger
opad, fordi de er lettere end den ved bunden forblivende,
resterende del af blandingen. Det allerede i stgrknet
tilstand verende skumformstof lagger sig overalt an mod den
til egalisering anvendte indretning, fordi trykkket i
den endnu flydende blanding kan udlignes pd en sddan -.
made, at den endnu flydende, resterende blanding, hvis der
sker en for hurtig skumdannelse i blokkens midte, kan
fortranges tvangsma&ssigt til randzonerne og pé& dette sted
medfgre en kraftigere efterskumning, sdledes at der som
slutresultat dannes en i tvarsnit rektangular og homogen,
endelgs skumformstofblok.

Opfindelsen bygger pé& den erkendelse, at det ikke
s& meget er blandingens friktion mod sidevaggene, der be-

virker, at skumstofblokkens overflade bliver hvalvet, men

at dette fenomen i det vasentlige beror pa overfladespandingerne

i den hud, som .dannes. Ved en rettidig tildazkning
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af blokkens frie overflade med en folie forhindres hud-
dannelsen, og ved den efterfglgende egalisering i op-
skumningsomr&det udlignes forstyrrelser under opskumningen
ved sidebegransningerne. Ved kombination af disse i sig
selv enkle foranstaltninger lykkes det saledes at frem-
stille en skumformstofblok, der har rektangulert tvarsnit
og homogen cellestruktur.

Anvendelsen af daklagsfolier er allerede angivet som
kendt. I den kendte teknik tjener folien imidlertid til at
forhindre en tilsmudsning af egaliseringsindretningen fra
blandingen, og i de anfgrte trykskrifter er der ikke angivet
noget om,pd hvilket sted dazkfolien bgr lzgges pa.

Det er ogsd fra anden skumformstofteknik kendt at
anvende dakfolier ved fremstilling af plader og profil-
strenge p& de sikaldte dobbelttransportband, jfr. USA
patentskrift nr. 3.340.846. Dazkfolierne tjener da enten
til at beskytte maskindelene mod bergring med den adhasive
blanding, eller ogs& skal selve dzkfolierne tjene som dzk-
lag af det profillegeme, som skal fremstilles. I sidstnavnte
tilfzlde drejer det sig bl.a. om baner af metalplade, eller
om tagpap. Profillegemet, som dannes, egaliseres oppefra
da ofte allerede i opskumningsomridet. Dette sker imidler-
tid ikke med henblik p& at hindre, at legemets overflade
buer. Ved den forholdsvis lille opskumningshgjde er der nappe
fare forkruming, isar fordi der som fglge af anbringelsen
af deklagsfolien ikke kan dannes nogen hud. Derimod sattes
det dannede formkunststof under tryk for at fremstille
en fortattet skumformstofkerne. Man taler derfor ogsad om
"trykskumningsmetoden". I modsatning til det ovennavnte
friskumningsprincip vil man herved udover en fortatning
opnd en god vedhengning af skumformstofkernen pé& deklagene.
Svarende til det tryk, der af dobbelttransportbéndet udgves
pé den skumformstofkerne, som danner sig, opnéds en flere
gange stgrre fortatning af skumformstoffet end ved friskum-
ningsmetoden. Da trykskumningsmetoden har principielt andre

forudsatninger og formil end friskumningsmetoden, har fagfolk
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heller ikke fra denne kendte teknik kunnet uddrage nogen
lere med et til opfindelsen svarende indhold.

Ifglge opfindelsen kan den skumdannende blanding
fgor egaliseringen kalibreres sammen med afdzkningen. Herved
fordeles blandingen javnt pd underlaget over hele dettes
bredde. Samtidig undgés indfgring af luft mellem daklaget
og blandingen.

Opfindelsen angdr tillige et apparat til gennemfgrel-
se af fremgangsmdden. Apparatet bestdr af et transportband
med sidebegransninger og et ved bandets tilfgrselsende an-
bragt organ til anbringelse af blanding, af afspolings-
stationer for bund-, side- og tildazkningsfolier, og af en
bagved blandingspdfgringsorganet anbragt egaliseringsindret-
ning, hvorhos anbringelsesstedet for tildzkningsfolien, som
fortrinsvis er gasgennemtrangelig, ligger tidligst umiddel-
bart bagved blandingspdfgringsorganet og senest foran den
zone, i hvilken der ville danne sig en hud p& den frie over-
flade af blokken, der dannes. Ifglge opfindelsen er
apparatet ejendommeligt ved, at egaliseringsindretningen,der
strakker sig over hele opskumningszonen, er udformet som
en letvagtskonstruktion, og er bevagelig opefter i alt
vesentligt uden modstand.

Herved opnds, at dzklagsfolien kan lazgges pd ved de
rigtige steder, og at egaliseringsindretningen som fglge
af sin udstrakning og p& grund af sin lethed kan holdes
svgmmende p& dzklagsfolien og dermed pa den skumdannende
blanding, og derfor vil kunne bevages opad uden modtryk,
bortset fra egaliseringsindretningens egenvagt.

Ifglge opfindelsen kan der foran egaliseringsind-
retningen vaere anbragt en kalibreringsindretning. Denne
tjener til ensartet fordeling af den endnu flydende blanding
og modvirker indtrangning af luft mellem dzklagsfolie og
blanding.

Egaliseringsindretningen kan i en speciel udfgrel-
sesform ved sin nermest blandingstilfgrselsindretningen be-

liggende ende vare fikseret til transportbédndets stel.
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Naturligvis m& bade egaliseringsindretningen og kalibrerings-
indretningen p& en eller anden médde vere fikseret til
stellet, idet de m& vare stationare i forhold til den skum-—
mende formstofbloks fremfgring. Fikseringen pa ovennavnte
sted medfgrer imidlertid den sarlige fordel, at egaliserings-
indretningen kan tilpasse sig uforudsete forstyrrelser under
blandingens passage i fremfgringsbanens langderetning.

' Egaliseringsindretningen kan ifglge opfindelsen
bestd af en tremmerist. Denne konstruktion medfgrer mulighed
for pad enkel m&de at indstille egaliseringsindretningens
arbejdsbredde, s& at indretningen nemt kan tilpasses den
gnskede blokbredde. Hvis man ikke behgver at tage hensyn
til varierende blokbredder, kan egaliseringsindretningen ifglge
opfindelsen ogs& bestd af en bane af formstof, kautsjuk
eller trddvaev, eller af et omlgbende band, hvis nedre,
medlgbende lgb henger lgst ned, og som derved kan arbejde
friktionslgst.

Egaliseringsindretningen er fortrinsvis fastgjort
til et hgjdeindstilleligt holdeorgan. Dette medfgrer den fordel,
at selve holdeorganet kan anbringes i en sddan afstand
fra underlaget, at ogsad egaliseringsindretningen ved start
har afstand fra underlaget.

I en anden, sarlig fordelagtig udfgrelsesform kan
egaliseringsindretningen vare indstillelig i arbejdsret-
ningen. Herved kan egaliseringsindretningen placeres ngj-
agtigt i opskumningsomrédet, ndr der benyttes skumstof-
blandinger, som reagerer med forskellig opskumningshastighed.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere for-
klaret under henvisning til tegningen, som skematisk viser
udfgrelseseksempler p& apparater ifglge opfindelsen, idet

fig. 1 fra siden viser apparatet med en tremmerist
som egaliseringsorgan,

fig. 2 tremmeristen set fra enden,

fig. 3 tremmeristen ovenfra,

fig. 4 tremmeristen i et tvarsnit vinkelret pa fig. 3's

plan,
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fig. 5 apparatet med et endelgst, omlpbende egali-
seringsorgan, og

fig. 6 det i fig. 1 viste apparat med en yderligere
afspolingsstation.

P& det i fig. 1 viste gvre lgb 1 af et transportband
2 legges en afdzkningsfolie 3, som tilfgres fra en af-
spolingsstation 4. Sidebegransninger 5 er ligeledes ind-
hyllet i afdzkningsfolier 6, som tilfgres fra afspolings-
stationer 7. Ved hjzlp af et pafgringsorgan 8 aflagges
péd afdekningsfolien 3 en skumdannende blanding 9, som
fordeler sig pa folien som et tyndt lag. I fremfgrings-
retningen skummer blandingen 9 derefter i et opskumningsom-
réde 10 op til dannelse af en skumstofblok 11. I opskum-
ningsomrddet 10 aflazgges der p& blandingslaget 9 eller den
skumstofblok 11, som er under dannelse, et deklag 12 bestiende
af en fra en afspolestation 13 aflgbende folie. Daklagsfolien
12 fgres under et egaliseringsorgan 14, som bestar af en valse
15 og en tremmerist 16. Valsen 15 er hg¢jdeindstilleligt
lejret i en bareramme 17, som p& sin side er fgrt i en i
fremfgringsretningen forskydelig slade 18.

Tremmeristen 16's konstruktion er vist i fig. 2-4.
Den bestar af to dele 19 og 20, hvorved der ud mod side-
begransningerne 5 til begge sider findes en gjord henholdsvis
21 og 22. Til disse er tremmer 23 o9 24 fastgjort. Tremmerne
griber, som det fremgdr af fig. 4, med not 25 og fijeder 26
ind i hinanden, si at tremmeristen 16's dele 19 og 20
er forskydelige i forhold til hinanden med henblik pa en
indstilling af arbejdsbredden. Tolerancerne mellem noten
25 og fjederen 26 er holdt relativt grove, s& at tremme-
risten 16 i langderetningen kan tilpasse sig efter den
stigende profil af den under dannelse varende skumstofblok.
Tremmerne 23's ribber 27 danner sammen med tremmerne 24's
underside en flade.

I det i fig. 5 viste arrangement aflagges pa det
gvre lgb 28 af et transportbénd 29 en afdakningsfolie 30,

som lgber af fra en afspolestation 31. Sidebegransninger 32
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er afdazkket mod den under dannelse varende skumstofblok
ved hjalp af afdakningsfolier 33. Disse afdzkningsfolier 33
lgber af fra afspolestationer 34. Ved hjelp af et aflagge-
organ 35 pdfgres der afdzkningsfolien 30 en blanding, som
kan skumme op, i et tyndt lag 36. P& laget 36 pafgres der
fra en afspolestation 38, der tjener som aflaggeorgan,
en daklagsfolie 37. Som egaliseringsorgan benyttes et ende-
1gst band 39, som lgber omkring valser 40, og hvis nedre
1¢b 41 fra valserne 40 hanger lgst ned pa den under dannelse
varende skumstofblok og ligger pa denne.

I fig. 6 er benyttet samme referencenumre som i
fig. 1. P4 et transportbdnd 2's g¢gvre 1lgb 1 lagges en af-
dakningsfoiie 3, som lgber af fra en afspolestation 4.
Sidebegransninger 5 er ligeledes indhyllet i afdekningsfolier
6, som lgber af fra afspolestationer 7. Ved hjelp af et
aflagningsorgan 8 pafgres der afdzkningsfolien 3 en skum-
dannende blanding 9, og denne fordeler sig derover som et
tyndt lag. I fremfgringsretningen skummer blandingen 9
derefter i opskumningsomrddet 10 op til dannelse af en
skumstofblok. I opskumningsomradet 10 lagges p& laget 9
eller den under dannelse varende skumstofblok 11 et gas-
gennemtrangeligt dszklag 12 bestdende af en fra en afspole~-
station 13 aflgbende folie. En vaesketat bane l2a afrulles
fra en afspolestation 13a og lagges pa& dzklagsfolien 12.
Dzklagsfolien 12 og banen 12a fgres under et egaliseringsorgan
14, som bestdr af en valse 15 og en tremmerist 16. Valsen
15 er hgjdeindstilleligt lejret i en bareramme 17, som pa
sin side er styret i en i transportretningen forskydelig
slade 18. Banen 1l2a aftages ved enden af opskumningsomradet
ved hjzlp af en opspolestation 13b. Daklagsfolien 12 op-

spoles fgrst senere af en anden opspolestation 13c.
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PATENTEKRAV.
1. Fremgangsmdde til kontinuerlig fremstilling af

endelgse skumformstofblokke med rektangulart tversnit efter
friskumningsprincippet, ved hvilken en flydende skumdannende
reaktionsblanding anbringes pd et sidevarts begranset,
vandrende underlag, p& hvilket reaktionsblandingen skummer
op, og den frie overflade af blokken, der dannes,
tildzkkes med en fortrinsvis gasgennemtrangelig folie og
egaliseres, hvorhos tildszkningen foretages tidligst umiddel-
bart efter reaktionsblandingens anbringelse og senest foran
den zone, i hvilken der ville danne sig en hud pd den frie
overflade af blokken, der dannes, kendetegnet
ved, at egaliseringen gennemfgres ved en fladebetinget
pavirkning i form af en konstant, over hele opskumningsomradet
af det opstigende skumformstof udgvet ubetydelig belastning.
2. Fremgangsmide ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at den skumdannende blanding f¢r egaliseringen kali-
breres sammen med tildazkningen.
3. Apparat til gennemfgrelse af fremgangsmé&den
ifgplge krav 1, best@ende af et transportband med side-
begransninger og et ved béndets tilfgrselsende anbragt
organ til anbringelse af blanding, af afspolingsstationer
for bund-, side- og tildskningsfolier, og af en bagved
blandingspéf¢ringsorganet anbragt egaliseringsindretning,
hvorhos anbringelsesstedet for tildazkningsfolien, som fortrins-
vis er gasgennemtrangelig, ligger tidligst umiddelbart bagved
blandingspadfgringsorganet og senest foran den zone,
i hvilken der ville danne sig en hud pa den frie over-
flade af blokken, der dannes, k ende tegnet
ved, at egaliseringsindretningen (14) strakker sig over
hele opskumningszonen (10), er udformet som en letvagts-—
konstruktion, og er bevagelig opefter i alt vasentligt
uden modstand.
4. Apparat ifglge krav 3, kend e t e gn e t ved,
at der foran egaliseringsindretningen (14) er anbragt en

kalibreringsindretning (15).
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5. Apparat ifglge krav 3, kende t egnet ved,
at egaliseringsindretningen (14) bestdr af en tremmerist
(16,20).

6. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet ved,
at egaliseringsindretningen (14) bestar af en bane af form-
stof, kautsjuk eller tradvav.

7. Apparat ifglge krav 3, kende tegnet ved,
at egaliseringsindretningen bestar af et omlgbende band
(39), hvis nedre, medlgbende lgb (41}) hanger lgst ned.

Fremdragne publikationer:
NO patent nr. 100769.
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