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54)  Giesspulver  zum  Stranggiessen  von  Stahl. 

Die  Erfindung  betrifft  ein  Gießpulver  für  das 
Stranggießen  von  Stahl.  Die  Gießpulver  basieren  auf einer  im 
Grunde  bekannten  Schlackenzusammensetzung,  die  jedoch 
vorgeschmolzen  auf  ein  Schüttgewicht  von  0,5  bis  1,4  kg/I, 
vorzugsweise  0,8  bis  1,2  kg/l,  geschäumt  und  vermittels 
geeigneter  Klebstoffe  oberflächlich  mit  einer  Schicht  von  1,5 
bis  15,  vorzugsweise  2  bis  6  Gew.%  Ruß  und/oder  Graphit 
beschichtet  sind. 



G e g e n s t a n d   der   E r f i n d u n g   i s t   e in   G i e ß p u l v e r   zum  S t r a n g g i e ß e n   v o n  

S t a h l   auf  der   B a s i s   von  S i l i k a t s c h l a c k e n   n a c h s t e h e n d e r   A n a l y s e n -  

w e r t e  

sowie  r o h s t o f f b e d i n g t e n   V e r u n r e i n i g u n g e n .  

Für  das  S t r a n g g i e ß e n   von  S t a h l   werden  a l l g e m e i n   G i e ß p u l v e r   in  d i e  

S t r a n g g i e ß k o k i l l e   e i n g e b r a c h t ,   um  den  m i t t e l s   e i n e s   T a u c h r o h r e s   i n  

die   K o k i l l e   e i n s t r ö m e n d e n   f l ü s s i g e n   S t ah l   vor  R e o x i d a t i o n   zu  s c h ü t -  

zen,   die  a u f s t e i g e n d e n   o x i d i s c h e n   E i n s c h l ü s s e   a u f z u l ö s e n   und  e i n e n  

gut  g l e i t f ä h i g e n   S c h m i e r f i l m   z w i s c h e n   e r s t a r r e n d e m   S t a h l s t r a n g   und  

der  K o k i l l e   zu  e r z e u g e n .   Für  d i e s e n   Verwendungszweck   werden  m e i s t  

Gemische  aus  f e i n   g e m a h l e n e n ,   o x i d i s c h e n  u n d   c a r b o n a t i s c h e n   Roh-  

s t o f f e n   e i n g e s e t z t .   D iese   Gemische   können  ü b e r d i e s   e i n i g e   P r o z e n t e  

an  G r a p h i t   e n t h a l t e n ,   um  zu  v e r h i n d e r n ,   daß  die  P u l v e r t e i l c h e n   b e i m  

E r h i t z e n   f r ü h z e i t i g   z u s a m m e n s i n t e r n   oder   zu  Klumpen  z u s a m m e n s c h m e l -  

zen  . (vgl .   US-PS  3  964  9 1 6 ) .  

Die  g e m i s c h t e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r   s ind   in  der   Handhabung  sehr   u n a n -  

genehm,  da  s i e   wegen  der  f e i n e n   Aufmahlung  beim  E i n s c h ü t t e n   in  d i e  

K o k i l l e   s t a r k   s t a u b e n .  

Wird  v e r s u c h t ,   d iesem  Übel  d a d u r c h   a b z u h e l f e n ,   die  R o h s t o f f e   i n  

Wasser   a u f z u s c h l ä m m e n   und  durch   e ine   g e e i g n e t e   V o r r i c h t u n g   zu  v e r -  

s p r ü h e n ,   wobei  k l e i n e   K ü g e l c h e n   aus  G i e ß p u l v e r   e n t s t e h e n ,   so  e n t -  

h a l t e n   d ie   so  h e r g e s t e l l t e n   P r o d u k t e   z w a n g s l ä u f i g   mehr  oder   m i n d e r  



große   Mengen  an  F e u c h t i g k e i t .   D i e s  w i r k t   s i c h   j e d o c h   r e c h t   n a c h -  

t e i l i g   aus  wenn  die  G i e ß p u l v e r   mit  der  f l ü s s i g e n   S t a h l s c h m e l z e   i n  

B e r ü h r u n g   kommen  und  der  f l ü s s i g e   S t a h l  a u s   de r   F e u c h t i g k e i t   d e s  

P u l v e r s   durch   t h e r m i s c h e   Z e r s e t z u n g   W a s s e r s t o f f   a u f n i m m t .  

Beim  E i n s a t z   der  g e n a n n t e n   P u l v e r   in  der  P r a x i s   z e i g t   s i c h   e in   g e -  

m e i n s a m e r   Mangel :   die  P u l v e r   b i l d e n   mehr  ode r   w e n i g e r   große   Klum-  

pen  auf  der   B a d o b e r f l ä c h e ,   bevor   e ine   d u r c h g e s c h m o l z e n e   S c h l a c k e n -  

s c h i c h t   e n t s t e h t .   Diese   Klumpen  s e t z e n   s i c h   am  Rand  der  K o k i l l e  

an  und  b i l d e n   die  g e f ü r c h t e t e n   S c h l a c k e n s c h n ü r e ,   wodurch  E i n d r ü c k e  

in  der   O b e r f l ä c h e   des  S t a h l s t r a n g e s   h e r v o r g e r u f e n   werden .   Die  F e h -  

l e r   auf  der   S t r a n g o b e r f l ä c h e   müssen  mit  g r o ß e n   Kos ten   e n t w e d e r   d u r c h  

Flämmen  ode r   A u s s c h l e i f e n   e n t f e r n t   w e r d e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   daher   die   Aufgabe  z u g r u n d e ,   e in   G i e ß p u l v e r   zu  

s c h a f f e n ,   bei  d e s s e n   Anwendung  d i e  . g e f ü r c h t e t e n   S c h l a c k e n s c h n ü r e  

n i c h t   a u f t r e t e n   und  dahe r   die  S t r a n g o b e r f l ä c h e   e i n   Höchstmaß  an  

F e h l e r f r e i h e i t   a u f w e i s t .  

G e l ö s t   wird  d i e s e   Aufgabe  durch   e in   G i e ß p u l v e r   auf  der  Bas i s   e i n -  

l e i t e n d   b e s c h r i e b e n e r   S i l i k a t s c h l a c k e n ,   w e l c h e s   dadurch   g e k e n n -  

z e i c h n e t   i s t ,   daß  es  v o r g e s c h m o l z e n   und  g e s c h ä u m t   i s t   und  s e i n e  

auf  e i n e   K o r n g r ö ß e   b i s   maximal  5  mm  v e r m a h l e n e n   und  g e s i e b t e n   E i n -  

z e l t e i l c h e n   v e r m i t t e l s   e i n e s   K l e b s t o f f e s   mit  e i n e r   S c h i c h t   aus  1 ,5  

b i s   15  Gew.%  Ruß  u n d / o d e r   G r a p h i t   ü b e r z o g e n   s i n d .  

Die  W a h l  d e r   S c h l a c k e n z u s a m m e n s e t z u n g   i n n e r h a l b   der  a n g e g e b e n e n  

Grenzen   häng t   im  E i n z e l f a l l   von  den  s p e z i e l l e n   G i e ß b e d i n g u n g e n ,  d e m  

j e w e i l i g e n   Typ  der  v e r w e n d e t e n   S t r a n g g i e ß a n l a g e   und  den  e i n g e s e t z -  

t en   S t a h l ' s c h m e l z e n   ab,  die  auf  der  S t r a n g g i e ß a n l a g e   v e r g o s s e n   w e r -  

d e n .  

Die  H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   P u l v e r   kann  so  vo rgenommen  
w e r d e n :  



Eine  S c h l a c k e   der  g e w ü n s c h t e n   Z u s a m m e n s e t z u n g   wird  b e i s p i e l s -  

weise   in  einem  E l e k t r o o f e n   e r s c h m o l z e n .   Die  ü b e r h i t z t e   S c h m e l z e  

wird  a n s c h l i e ß e n d   durch   E i n g i e ß e n   in  Wasser   auf   ein  S c h ü t t g e -  

wicht   von  0,5  b i s   1,4  k g / l ,   v o r z u g s w e i s e   0 ,8   b i s   1,2  k g / l ,   g e -  
s chäumt .   Das  d a b e i   e n t s t e h e n d e   G r a n u l a t   wird  g e t r o c k n e t   und  a u f  

die  g e w ü n s c h t e   Körnung  v e r m a h l e n   und  g e s i e b t ,   b i s   e ine   T e i l c h e n -  

größe  m i n d e s t e n s   95  Gew.%  der  T e i l c h e n   i n n e r h a l b   0 ,05  b i s   5  mm, 

v o r z u g s w e i s e   m i n d e s t e n s   98  Gew.%  der  T e i l c h e n   i n n e r h a l b   O,1  b i s  

2  mm  r e s u l t i e r t ,   bei   einem  Rest  von  h ö c h s t e n s   5  Gew.%  bzw.  h ö c h -  

s t e n s   2  Gew.%  F e i n s t a u b .   A n s c h l i e ß e n d   wird  die   v o r g e s c h m o l z e n e ,  

gemahlene   und  g e s i e b t e   S c h l a c k e   b e i s p i e l s w e i s e   in  einem  M i s c h e r  

mit  1,5  b i s   15  Gew.%,  v o r z u g s w e i s e   2  b i s   6  Gew.%,  Ruß  u n d / o d e r  

G r a p h i t   u n t e r   Z u h i l f e n a h m e   e i n e s   K l e b s t o f f e s   b e s c h i c h t e t .   Es  

l a s s e n   s i c h   dabe i   o r g a n i s c h e   wie  a n o r g a n i s c h e   K l e b e r   e i n s e t z e n ,  

wobei  s i c h   K l e b e r   auf  Bas is   P o l y v i n y l a c e t a t   ode r   P o l y v i n y l a l k o -  

hol  in  w ä ß r i g e r   o d e r   a l k o h o l i s c h e r   L ö s u n g  b z w .   a l s   S u s p e n s i o n   b e -  

s o n d e r s   b e w ä h r t   haben .   Je  nach  e i n g e s e t z t e m   K l e b s t o f f   s ind   h i e r -  

zu  in  der  Regel  etwa  0,3  b i s   3  Gew.%,  b e z o g e n   auf  das  S c h l a c k e n -  

g e w i c h t ,   in  A b h ä n g i g k e i t   der  e i n g e s e t z t e n   K o h l e n s t o f f m e n g e n   e r -  

f o r d e r l i c h .   Bei  der   b e v o r z u g t e n   Menge  von  2  b i s   6  Gew.%  Ruß  u n d /  

oder   G r a p h i t   a l s   K o h l e n s t o f f k o m p o n e n t e   für   die  B e s c h i c h t u n g   kommt 

man  b e i s p i e l s w e i s e   mit  g e r i n g e r e n   Mengen  von  etwa  0 ,4  b i s   1  Gew.% 

K l e b s t o f f   a u s .  

Bei  Verwendung  der   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   G i e ß p u l v e r   wird  die  s o n s t  

sehr   unangenehme  R a u c h e n t w i c k l u n g   beim  E i n b r i n g e n   h e r k ö m m l i c h e r  

S t r a n g g i e ß p u l v e r   v e r m i e d e n .   Beim  E i n s c h m e l z e n   der   P u l v e r   in  d e r  

K o k i l l e   e n t s t e h e n   k e i n e   ü b e l r i e c h e n d e n   Gase,  wie  s ie   bei  a n d e r e n  

ü b l i c h e n   G i e ß p u l v e r n   h ä u f i g   a u f t r e t e n   und  die   B e d i e n u n g s m a n n s c h a f -  

ten  arg  b e l ä s t i g e n .   Ein  g roße r   w e i t e r e r   V o r t e i l   der  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  G i e ß p u l v e r   l i e g t   d a r i n ,   daß  s ie   beim  A u s s c h ü t t e n   in  d i e  

K o k i l l e   n i c h t   s t a u b e n .  

Beim  E i n s a t z   der   ü b l i c h e n   g e m i s c h t e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r   b i l d e t   s i c h  

z w i s c h e n   der  d u r c h g e s c h m o l z e n e n   S c h l a c k e s c h i c h t   o b e r h a l b   des  Me- 

t a l l s p i e g e l s   und  den  n i c h t   g e s c h m o l z e n e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r n   e i n e  

sehr   b r e i t e   Zone  aus  e i n e r   b r o d e l n d e n   Masse  von  s i ch   e n t g a s e n d e n  



T e i l c h e n   aus,   d ie   t e i l s   s c h m e l z f l ü s s i g ,   t e i l s   z u s a m m e n g e s i n t e r t  

s i nd .   D ie ses   Kochen  o b e r h a l b   des  B a d s p i e g e l s   durch   die   ü b l i c h e r -  

weise  e i n g e s e t z t e n   g e m i s c h t e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r   e r s c h w e r t   es  d e r  

B e d i e n u n g s m a n n s c h a f t   auch  e in   b e s t i m m t e s   g l e i c h m ä ß i g e s   S t a h l n i v e a u  

in  der  K o k i l l e   e i n z u h a l t e n .   Der  e n t s c h e i d e n d e   V o r t e i l   der  e r f i n -  

dungsgemäßen  P u l v e r   g e g e n ü b e r   den  b i s h e r   v e r w e n d e t e n   P r o d u k t e n  

i s t   d e s h a l b   d a r i n   zu  s e h e n ,   daß  s i e   s i c h   beim  Aufgeben   in  d i e  

K o k i l l e   v ö l l i g   g l e i c h m ä ß i g   über   den  M e t a l l s p i e g e l  v e r t e i l e n   u n d  

es  n i c h t   zu  den  g e s c h i l d e r t e n   N a c h t e i l e n ,   i n s b e s o n d e r e   zur  E n t -  

s t ehung   der  g e f ü r c h t e t e n   S c h l a c k e n s c h n ü r e  k o m m t .   S e l b s t   f ü r  

den  Fachmann  ü b e r r a s c h e n d ,   b i l d e t   s i c h   nur  e ine   s eh r   dünne  S c h i c h t  

von  g e s c h m o l z e n e r   G i e ß p u l v e r s c h l a c k e   o b e r h a l b   des  M e t a l l s p i e g e l s  

aus  und  die  d a r ü b e r l i e g e n d e n   G i e ß p u l v e r t e i l c h e n   b l e i b e n   s c h e i n b a r  

u n v e r ä n d e r t .   Ein  b e s t i m m t e s   Niveau  des  f l ü s s i g e n   S t a h l e s   in  der   Ko-  

k i l l e   l ä ß t   s i c h   h i e r d u r c h   exak t   e i n h a l t e n ,   wodurch  s i c h   die   O b e r -  

f l ä c h e n q u a l i t ä t   des  S t r a n g e s   e i n d e u t i g   v e r b e s s e r n   l ä ß t .  

A n w e n d u n g s b e i s p i e l e  

1.  Es  wurde  e in   S t a h l   mit  der  Ana lyse   0 ,06  %  C,  0 ,02   %  Si  und  0 , 3 5  

Mn  auf  e in   Brammenformat   1000  x  210  mm  mit  e i n e r   G i e ß g e s c h w i n d i g -  

k e i t   von  1,6  m/Minute   v e r g o s s e n .   Bei  d iesem  S t a h l   h a n d e l t   e s  

s i ch   um  e ine   T i e f z i e h q u a l i t ä t   zur  H e r s t e l l u n g   von  D ü n n b l e c h e n  

für   A u t o k a r o s s e r i e n .  

Zu  d iesem  Zweck  wurde  e ine   S c h l a c k e   mit  f o l g e n d e n   A n a l y s e n -  

we r t en   e r s c h m o l z e n :  

Die  E i n z e l p r o z e n t a n g a b e n   a d d i e r e n   s i ch   auf  e i n e n   Wert  ü b e r  

100  %,  da  d ie   K a t i o n e n ,   a n a l y t i s c h e r   P r a x i s   f o l g e n d ,   immer 

auf  S a u e r s t o f f   bezogen   wurden,   w e n n g l e i c h   s ie   n i c h t   n o t w e n -  



dig  in  der  S c h l a c k e   a l s   o x i d i s c h e   V e r b i n d u n g   v o r l i e g e n ,   s o n -  

dern   i n s b e s o n d e r e   h i n s i c h t l i c h   Ka l z ium,   Na t r ium  ode r   M a g n e -  

sium  z u m i n d e s t   t e i l w e i s e   auch  a l s   F l u o r i d   v o r l i e g e n   bzw.  v o r -  

l i e g e n   können ,   worauf   die  4,4  Gew.%  g e b u n d e n e s   F l u o r   h i n w e i -  

s e n .  

Das  auf  e in   S c h ü t t g e w i c h t   von  ca.  1  kg/1  g e s c h ä u m t e   s i l i k a -  

t i s c h e   G r a n u l a t   wurde  auf  e ine   Körnung  von  0 , 1  b i s   1,5  mm 

a b g e s i e b t   und  u n t e r   Z u h i l f e n a h m e   von  0 ,6  Gew.%  10  %-igem  wäß -  

r igem  P o l y v i n y l a l k o h o l   mit  4  %  Ruß  b e s c h i c h t e t .  

D i e s e s   so  h e r g e s t e l l t e   S t r a n g g i e ß p u l v e r   wurde  beim  Gießen  d e s  

oben  a n g e f ü h r t e n   S t a h l e s   e i n g e s e t z t .   V e r g o s s e n   wurden  493  t  

S t a h l .   Der  G i e ß p u l v e r v e r b r a u c h   b e t r u g   200  kg,  e n t s p r e c h e n d  

einem  V e r b r a u c h   von  0,4  kg / t   a b g e g o s s e n e m   S t a h l .   Die  u n t e r  

Verwendung  des  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r s   h e r g e -  

s t e l l t e n   Brammen  wiesen   e ine  h e r v o r r a g e n d e   O b e r f l ä c h e n q u a l i -  

t ä t   auf ,   die  nach  ü b l i c h e n   K r i t e r i e n   a u s s c h l i e ß l i c h   mit  d e n  

Noten  gut  und  sehr   gut  b e u r t e i l t   wurden.   Die  O b e r f l ä c h e n   d e r  

Brammen  waren  i n s b e s o n d e r e   f r e i   von  K a n t e n r i s s e n   und  F l ä c h e n -  

r i s s e n .   In  der  B r a m m e n o b e r f l ä c h e   wurden,   außer   beim  A n g u ß -  

s t ü c k   k e i n e r l e i   Poren  u n d  E i n s c h l ü s s e   f e s t g e s t e l l t ,   wie  s i e  

s o n s t   beim  V e r g i e ß e n   d i e s e s   hoch  a l u m i n i u m h a l t i g e n   S t a h l e s  

s eh r   h ä u f i g   s i n d .   Das  A u s b r i n g e n   wurde  durch   die  h e r v o r r a -  

gende  B l o c k o b e r f l ä c h e   g e g e n ü b e r   dem  ü b l i c h e n   Q u a l i t ä t s s t a n d  

b e d e u t e n d   e r h ö h t .  

2.  V e r g o s s e n   wurde  e in   S t ah l   mit  f o l g e n d e r   A n a l y s e :   0 , 08   %  C, 

0,5  %  Si,   1,5 %  Mn  und  1  %  C r .  

Es  h a n d e l t   s i c h   um  e ine   S t a h l q u a l i t ä t   für   G r o b b l e c h e ,   a u s  

we lchen   g e s c h w e i ß t e   G r o ß r o h r e   h e r g e s t e l l t   werden .   Es  w u r d e n  

Brammen  mit  dem  Format  1600  x  210  mm  a b g e g o s s e n .   Die  G i e ß -  

g e s c h w i n d i g k e i t   b e t r u g   1,2  m / M i n u t e .  

Für  d i e s e   Aufgabe  wurde  eine  S c h l a c k e   mit  f o l g e n d e n   A n a l y s e n -  

w e r t e n   e r s c h m o l z e n :  



Die  S c h l a c k e   wurde  auf   e in   S c h ü t t g e w i c h t   von  0,9  kg/1   g e s c h ä u m t ,  

auf  e ine   Körnung  von  0 , 1  -   2  mm  v e r m a h l e n   und  u n t e r   Z u h i l f e n a h m e  

von  0,8  Gew.%  1 0 ' % - i g e m   wäßr igem  P o l y v i n y l a l k o h o l   mit  6  Gew.% 

Ruß  und  G r a p h i t   zu  g l e i c h e n   T e i l e n ,   bezogen   auf  das  Gewicht   d e r  

S i l i k a t s c h l a c k e ,   b e s c h i c h t e t .  

Mit  d iesem  so  h e r g e s t e l l t e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r   wurden  250  t  d e s  

o b e r i g e n a n n t e n   S t a h l e s   v e r g o s s e n .   Der  G i e ß p u l v e r v e r b r a u c h   b e t r u g  

0,45  k g / t   a b g e g o s s e n e m   S t a h l .   Die  auf  d i e s e   Weise  h e r g e s t e l l t e n  

B r a m m e n - h a t t e n   e i n e   O b e r f l ä c h e ,   die  b e s s e r   war  a l s   s i e   mit  d e n  

ü b l i c h e r w e i s e   e i n g e s e t z t e n   g e m i s c h t e n   S t r a n g g i e ß p u l v e r n   e r z i e l t  

w i r d .  

Ein  P a r a l l e l v e r s u c h   u n t e r   Verwendung  e i n e r   v o r g e s c h m o l z e n e n  

S c h l a c k e   g l e i c h e r   Z u s a m m e n s e t z u n g ,   die  auf  e i n e   Körnung  k l e i n e r  

0,3  mm  a u f g e m a h l e n   und  mit   3 %  Ruß  und  3 %  G r a p h i t   v e r m i s c h t  

worden  war,  e rgab   s c h l e c h t e   B r a m m e n o b e r f l ä c h e n .   I n s b e s o n d e r e  

t r a t e n   d i c k e   S c h l a c k e n z e i l e n   i n   den  O s z i l l a t i o n s m a r k e n   a u f .  

3.  V e r g o s s e n   wurde  e in   S t a h l   mit  f o l g e n d e r   A n a l y s e :   0 ,6  %  C,  0,3  % 

Si  und  0 ,6  %  Mn. 

E s  h a n d e l t   s i c h   um  e i n e   S t a h l q u a l i t ä t ,   aus  der   h a r t e ,   s eh r   d ü n n e  

Dräh te   h e r g e s t e l l t   we rden .   Es  wurden  Knüppel   mit  dem  Format   120  x  

120  mm  a b g e g o s s e n .   Die  G i e ß g e s c h w i n d i g k e i t   b e t r u g   2  m / M i n u t e .  

Für  d i e s e   Aufgabe  wurde  e ine   S c h l a c k e   mit   f o l g e n d e r   A n a l y s e   e r -  

s c h m o l z e n :  



Die  S c h l a c k e   wurde  auf  ein  S c h ü t t g e w i c h t   von  1,3  kg/ l .   g e -  

s chäumt ,   auf  e ine   Körnung  von  O , 1  -   1,5  mm  v e r m a h l e n   und  

u n t e r   Z u h i l f e n a h m e   von  2,5  Gew.%  10  %-igem  wäßrigem  P o l y -  

v i n y l a l k o h o l   mit  12  Gew.%  e i n e r   Mischung  aus  Ruß  und  G r a -  

p h i t   zu  g l e i c h e n   T e i l e n   b e s c h i c h t e t .  

Die  auf  d i e s e   Weise  h e r g e s t e l l t e n   Knüppel  h a t t e n   e i n e   w e s e n t -  

l i c h   b e s s e r e   O b e r f l ä c h e   a l s   s ie   mit  den  g e m i s c h t e n   S t r a n g -  

g i e ß p u l v e r n   e r z i e l t   werden ,   was  s i ch   d a d u r c h   a u s d r ü c k t e ,   d a ß  

der  S c h l e i f v e r l u s t   bei  den  mit  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   P u l v e r  

h e r g e s t e l l t e n   Knüppe ln   nur  etwa  4 %  b e t r u g ,   während  bei  E i n -  

s a t z   der  ü b l i c h e r w e i s e   v e r w e n d e t e n   g e m i s c h t e n   P u l v e r   m i t  

einem  S c h l e i f v e r l u s t   von  etwa  7  -   8 %  g e r e c h n e t   w i r d .  



1.  G i e ß p u l v e r   zum  S t r a n g g i e ß e n   von  S t a h l   auf  der   Bas is   von  S i l i -  

k a t s c h l a c k e n   n a c h s t e h e n d e r   A n a l y s e n w e r t e  

d  a  d  u  r   c  h.  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  es  v o r g e -  
s c h m o l z e n   und  g e s c h ä u m t   i s t   und  s e i n e   auf  e ine   Korngröße   b i s  

maximal   5  mm  v e r m a h l e n e n   und  g e s i e b t e n   E i n z e l t e i l c h e n   v e r m i t t e l s  

e i n e s   K l e b s t o f f e s   mit  e i n e r   S c h i c h t   aus  1,5  b i s   15  Gew.%  Ruß 

u n d / o d e r   G r a p h i t   ü b e r z o g e n   s i n d .  

2.  G i e ß p u l v e r   nach  Anspruch   1,  d  a  d  u  r   c  h  g  e  k  e  n  n  -  

z  e   i  c  h  n  e  t  ,   daß  s e in   durch   Schäumung  e i n g e s t e l l t e s  

S c h ü t t g e w i c h t   z w i s c h e n   0 ,8   und  1,2  kg/1  l i e g t .  

3.  G i e ß p u l v e r   nach  Anspruch   1  u n d / o d e r   2,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  e  t  ,   daß  s e i n e   K o r n g r ö ß e   maximal  2  mm  b e -  

t r ä g t   und  b e z ü g l i c h   98  Gew.%  s e i n e r   E i n z e l t e i l c h e n   n i c h t   u n t e r  

0 ,1   mm  l i e g t .  

4.  G i e ß p u l v e r   nach  einem  oder   m e h r e r e n   der  Ansp rüche   1  b i s   3 ,  

d  a  d  u  r   c h  g  e  k  e   n  n  z  e  i  c  h   n  e  t  ,   daß  s e i n e   E i n -  

z e l t e i l c h e n   mit  2  b i s   6  Gew.%  Ruß  u n d / o d e r   G r a p h i t   b e s c h i c h -  

t e t   s i n d .  
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