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Sposob wytwarzania stykéw rolkowych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia stykéw rolkowych, znajdujgcych zastosowanie
w przemyS$le elektrotechnicznym.

Styk rolkowy sklada sie z pier§cienia wykonane-
go z pseudostopu W-Cu i z rdzenia miedzianego.
Pierécienie wykonuje sie metodg metalurgii pro-
szk6w. Nastepnie wklada sie je pojedynczo do ty-
gla grafitowego i zalewa miedzig. Po wyjeciu na
powietrze wolno sie studzi. Polozenie pier§cieni
W-Cu wewnatrz wlewka miedzianego jest przy-
padkowe. Dopiero dlugotrwata obrébka mecha-
niczna calego wlewka pozwala ustalié potozenie
piericienia W-Cu i otrzymaé wtasciwy styk rol-
kowy. Otrzymane tym sposobem styki rolkowe sag
bardzo czesto brakowane ze wzgledu na liczne pe-
cherze gazowe w rdzeniu miedzianym.

Spos6b wytwarzania stykéw rolkowych wedlug
wynalazku polega na ulozeniu na przemian pier-
$cieni W-Cu i tulejek dystansowych, grafitowych
w tyglu grafitowym o §rednicy wewnetrznej o kil-
ka milimetré6w wiekszej od §rednicy zewnetrznej
pier§cieni W-Cu. W $rodek pier§cieni wklada si¢
pret miedziany. Tygiel wraz z wsadem ogrzewa
sie do temperatury niezbednej do stopienia mie-
dzi, w prézniowym piecu indukcyjnym i przetrzy-
muje w tej temperaturze kilkanascie minut w ce-
lu catkowitego stopienia miedzi. Studzenie wsadu
przeprowadza sie stopniowo przez wysuwanie ty-
gla ze strefy grzejnej z szybkoscia od kilku do
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kilkunastu milimetré6w na minute, tak aby krysta-
lizacja miedzi we wlewku zachodzila od dolu ty-
gla. Studzony w ten spos6b wlewek charakteryzu-
je sie bardzo maly jama usadows, mieszczaca sig
w nadlewku miedzi nad pierScieniami W-Cu. Po
wystudzeniu wyjety wlewek obrabia sie jedynie
powierzchniowo i przecina poprzez tulejki dystan-
sowe.

Otrzymane sposobem wedlug wynalazku styki
rolkowe nie wymagajag tak dlugotrwalej obrébki
mechanicznej, a rdzenie miedziane pozbawione sg
pecherzy gazowych. Dodatkows zaleta tego sposo-
bu sg minimalne straty materialowe.

Spos6b postepowania przedstawia si¢ nastepujg-
co. W tyglu grafitowym uklada sie na przemian
pierécienie z pseudostopu W-Cu i grafitowe tu-
lejki dystansowe z tym, Ze §rednica wewnetrzna
tygla jest o kilka milimetr6w wieksza od $rednicy
zewnetrznej pier§cienia. W Srodek pier§cieni wsu-
wa sie pret miedziany. Tygiel wraz ze wsadem
umieszcza sie w proézniowym piecu indukcyjnym
i podgrzewa do temperatury okolo 1470°K. W tej
temperaturze przetrzymuje sie okoto 15 minut. Na-
stepnie wsad sie studzi przez stopniowe wysuwa-
nie tygla ze strefy grzejnej z szybko$cig kilkuna-
stu milimetr6w na minute. Po wystudzeniu wy-
jety wlewek obrabia sie mechanicznie na powierz-

"chni a nastepnie przecina si¢ poprzez tulejki dy-

stansowe.
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Zastrzezenie patentowe " do wnetrza pierscieni wsuwa sie pret miedziany,
a nastepnie tygiel podgrzewa sie¢ w prézni do tem-
Spos6b wytwarzania styk6w rolkowych metoda peratury niezbednej do stopienia miedzi, dalej stu-
wypelniania miedzig w prozni pier§cieni z pseudo- dzi sie caly wsad przez stopniowe wysuwanie go
stopu W-Cu, znamienny tym, ze kilka pier§cieni - s ze strefy grzejnej, a po wyjeciu wlewka przepro-
W-Cu wraz z ulozonymi na przemian tulejkami wadza sie obrobke mechaniczng powierzchni zew-

dystansowymi umieszcza sie w tyglu grafitowym, netrznej i przecina poprzez tulejki dystansowe.
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